MIRKA

MUOVINKORJAUSRATKAISU i PUSKURIN REUNAHALKEAMAN KORJAAMINEN

VAIHE 1 VAIHE 2

Lammita ja kohdista halkeama
Kayta kuumailmapuhallinta ja
Bumper Push Tool -tyokalua palaut-
taaksesi reunan oikeaan asentoon
ennen hitsausta.

Tarkasta iskukohta ja painauma

Reunahalkeamiin liittyy yleensa
painauma tai iskukohta puskurin
pinnassa. Lammita ja tydnna pai-
nauma ensin takaisin muotoonsa.

-

VAIHE 6

Kayta jigia tarvittaessa
Tasaisemmissa reunahalkeamissa
jigi pitaa halkeaman suljettuna ja

estaa sen liilkkkumisen hitsauksen
aikana.

VAIHE 7

Kaanna puskuri ja puhdista
Kaanna puskuri ja puhdista sisapuo-

Hio Abranet P120 / OSP 1 hiomattuo-

teella hitsausalueelta maalit pois ja
puhdista hitsattava alue.
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len hitsausalue ennen uran tekemista.

VAIHE 3
Leikkaa vain tarvittaessa

Jos venynyt muovi estda halkeamaa

sulkeutumasta siististi, leikkaa pois
vain pienet hairitsevat alueet, jotta
reunat asettuvat tasaisesti vastak-
kain.

VAIHE 8
Merkitse ja tee ura sisdapuolelle

Merkitse halkeama sisdpuolelta ja tee
sitten ura halkeaman suuntaisest joko
kovametalliviilalla (ANGOS) tai kapea-
nauhalla (FBS)i. Jatka uraa hieman
nakyvan halkeaman yli, silla halkeama
saattaa jatkua materiaalin sisalla.

VAIHE 4

Poista jannitys

Poista jannitys ennen teippaamista.
Ala anna painovoiman, puskurin
asennon tai kiertymisen vetaa
halkeamaa auki. Tue puskuri niin,
ettd halkeama asettuu luonnollisesti.

VAIHE 5
Tue kahdella teipilla

Kiinnita yksi teippipala halkeaman
suuntaisesti ja toinen sen poikki
tueksi. Tdma auttaa estamaan
reunaa avautumasta, kun puskuria
kadannetaan ja hitsataan.

VAIHE 9

Puhdista ura

Hio hitsausalue Abranet P120 / OSP
1 ja poista hiontapdly, pursejaamat,
maalihiukkaset ja muut epdapuhtau-
det ennen hitsausta.

VAIHE 10
Hitsaa sisapuolelta

Hitsaa ensin varsinainen halkeama.
Aloita hitsaus ennen halkeamaa

ja jatka sen yli, jotta hitsaus on jo
kaynnissa vaurioituneelle alueelle
saavuttaessa.
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KORJAA ENEMMAN, VAIHDA VAHEMMAN

ﬁll Pienenna vahinkokustannuksia ja paranna
kannattavuutta.
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e E;@) LIIMOJA JAKITTEJA

VAIHE 11 VAIHE 12 Lyhenna korjausaikaa standardoidulla korjaus-
prosessilla, jossa ei tarvita liimoja tai kitteja.

Lisaa tuki-/vahvistushitsaus Viimeistele hitsattu alue tarpeen mukaan

Reunakorjauksissa tee toinen tukihitsaus pdahitsin  Reunaan asti ulottuvissa halkeamakorjauksissa taka-
poikki tai sen viereen. Tama vahvistaa korjaustaja  puolen hitsi voidaan yleensa jattaa paikalleen, jos se

auttaa estdmaan reunaa avautumasta uudelleen.  ei aiheuta esteitd, valysongelmia tai ongelmia anturei- N TAYDELLINEN MUOVINKORJAUSRATKAISU
den/tutkan toiminnalle. Hitsi antaa talloin lisdtukea. s~ ="-) Korjaa puskurit, sileikét, peilikotelot ja paljon
Jos tarvitaan alkuperdista vastaava materiaalipaksuus s/

muuta yhdella ratkaisulla.

tai valys, hio takapuolen sauma tasaiseksi.

VAIHE 13

Kaanna ympari ja hitsaa etupuoli

Poista teippi, hio hitsattava alue, tee ura hieman
halkeaman yli, puhdista ura, hitsaa, jadhdyta ja hio
lopuksi karkeuteen Abranet P240 tai OSP 2.
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