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MUOVINKORJAUSRATKAISU i HALJENNEEN PUSKURIN KORJAAMINEN

VAIHE 1

Tunnista iskukohta

Halkeama syntyy yleensa siitd, etta
puskuriin on kohdistunut isku ja se
on painunut sisaan. Tarkasta, onko
halkeaman vieressa painauma.

VAIHE 2 - Lammita ja palauta
muoto ensin

Kayta kuumailmapubhallinta ja
tyontotyokalua painauman oikai-

VAIHE 3

Kohdista halkeama tarkasti
Tama on yksi tarkeimmista tyovai-
heista. Jos halkeama hitsataan

semiseen ennen kuin aloitat halkea- reunojen ollessa vaarassa asennossa,

man hitsauksen.

korjaamisesta tulee vaikeampaa ja se
saattaa vaatia ylimaaraista oikaisua.

VAIHE 4
Poista venynyt muovi

Jos halkeama ei sulkeudu siististi, leikkaa
pois vain pienet venyneet tai kohdistu-
sta haittaavat muovialueet. Pienillakin
kohdilla voi olla ratkaiseva vaikutus
siistiin saumaan ja hyvaan istuvuuteen.

VAIHE 5
Teippaa etupuoli

Teippi pitaa halkeaman oikeassa
asennossa, mutta muovin tulee aset-
tua luonnollisesti. Al3 teippaa halkea-
maa puskurin ollessa kiertyneend,
roikkuessa tai jannityksen alaisena.

VAIHE 6 - Kéanna puskuri ja
puhdista sisapuoli

Kaanna puskuri ja puhdista
sisapuoli

VAIHE 7
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VAIHE 8 - Poista pinnoite
Merkitse halkeama sisdpuolelta hitsausalueelta

Halkeamaa voi olla vaikeampi nah-
da l[ammityksen ja hionnan aloitta-
misen jalkeen. Merkitse se selkeasti
tussilla.

Poista maali, poly ja epapuhtaudet

sisdpuolen hitsausalueelta ennen

uran tekemista ja hitsausta.

VAIHE 9
Tee ura sisapuolelle

Tee ura halkeaman suuntaisesti
ennen hitsausta. Jatka uraa hieman
nakyvan halkeaman paan yli, silla
halkeama saattaa jatkua materiaalin
sisalla.

VAIHE 10

Puhdista ura

Poista hiontapdly, pursejaamat,
maalihiukkaset ja muut epapuhtau-
det ennen hitsausta.
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VAIHE 11
Hitsaa ensin sisapuoli

VAIHE 12
Jaahdyta hitsi

Jaahdyta hitsi vedella takaisin
huoneenlampdiseksi.

Aloita hitsaus ennen halkeamaa ja lopeta
sen jalkeen. Hitsaa mahdollisuuksien mu-
kaan alhaalta ylospain tai sisalta ulospain.
Hitsauslangan tulee sulautua puskurin
muoviin eika jaada sen pinnalle.

Valinnainen, ei-pakollinen
vaihe - paata, hiotaanko
sisdpuolen hitsi

Viimeistele hitsi, jos paksuus,
valys tai antureihin/tutkaan
liittyvat seikat sita edellyttavat.

Jos vélyksen kanssa ei ole
ongelmia, hitsi voidaan jattaa
paikalleen antamaan lisatukea.

Al3 ilmoita korjauksen olevan
ADAS-hyvaksytty, ellei kor-
jausprosessia ole validoitu ja
sertifioitu.

VAIHE 13
Kaanna puskuri takaisin

Palaa etupuolelle ja poista
tukiteippi varovasti.
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VAIHE 14
Tarkasta etupuolen kohdistus

Varmista ennen etupuolen hitsaus-
ta, etta halkeama on sulkeutunut,
pinta on oikein kohdistettu eika
alueella ole liiallisia kohoumia tai
painaumia.

VAIHE 15
Poista maali

VAIHE 16

Poista maali etupuolen hitsausalu-
eelta ennen uran tekemista. Tama
on hitsauksen kannalta valtta-
matonta. Etupuolen hitsin tulee
sulautua puhtaaseen muoviin, ei
maalipintaan.

tekemista.
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Merkitse etupuolen halkeama

Merkitse korjauslinja ennen uran

VAIHE 17
Tee ura etupuolelle

Tee hallittu ura halkeaman suuntaisesti.
Jatka uraa hieman halkeaman nakyvan
paan yli. Jos halkeaman suunta muuttuu
jyrkasti, valmistele erilliset hitsausosuu-
det sen sijaan, etta taivuttaisit hitsauslan-
gan kulman ympari.

VAIHE 18

Puhdista etupuolen ura

Poista poly, maalijaamat, pursejaa-
mat ja muut epdpuhtaudet ennen
hitsausta.

VAIHE 19
Hitsaa etupuoli

Aloita hitsaus ennen halkeamaa ja
lopeta sen jalkeen. Jos halkeaman
suunta muuttuu, tee erilliset hitsit sen
sijaan, etta pakottaisit yhden hitsaus-
langan tiukan kulman ympari.
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VAIHE 20
Jaahdyta etupuolen hitsi
Jaahdyta hitsi vedella ennen hion-

taa. Al3 hio hitsia sen ollessa vield
lilan kuuma.

VAIHE 21

Hio hitsi

Kayta OSP 1 -hiomatuotetta, kar-
keus 120, hitsin hallittuun madalta-

miseen ja muotoiluun. Hio hallitusti
ja valta muovin ylikuumentamista.

VAIHE 22
Plastic Shaving File

Kayta viilaa kevyesti ohjaavana tyokalu-
na pienten kohoumien ja painaumien
havaitsemiseksi. Plastic Shaving File on
laadunvalvontatyokalu, ei voimakkaaseen
materiaalin poistoon tarkoitettu tyokalu.

VAIHE 23
Viimeistele viilauksen jalkeen

Poista viilan jaljet ja viimeistele
korjaus karkeudella 180 / OSP 2.

VAIHE 24
Viimeistele muovikorjaus

Abranetia kaytettaessa muovikorjaus-
prosessi paattyy karkeuteen 240. Tata
hienompi hionta, kuten 320, 400 tai
500, kuuluu maalausta/pohjamaala-
usta edeltavaan esikasittelyprosessiin.

VAIHE 25
Lopputarkastus

Tarkasta kohdistus, pinnan yht-
enaisyys, hitsin sulautuminen,
paksuus seka korjauksen valmius
seuraavaa maalausta edeltavaa

OSP-prosessia kaytettdessa muovikor- tyovaihetta varten.

jaus paattyy OSP 2 -vaiheeseen.
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Lue lisaa:
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KORJAA ENEMMAN, VAIHDA VAHEMMAN

Pienenna vahinkokustannuksia ja paranna
kannattavuutta.

NOPEAMMAT KORJAUKSET ILMAN
LIIMOJA JAKITTEJA

Lyhenna korjausaikaa standardoidulla korjaus-
prosessilla, jossa ei tarvita liimoja tai kitteja.

TAYDELLINEN MUOVINKORJAUSRATKAISU

Korjaa puskurit, saleikot, peilikotelot ja paljon
muuta yhdella ratkaisulla.




