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Exploded View - Mirka®© OS 70x198mm

TOVACUUM | .
SYSTEMFOR |~
CENTRAL VAC

TORQUE SETTING

ITEM - (in-lbs.)
12 6.2-7.3 (55-65)
3 2.2-2.8(20-25)
37 2.2-28(20-25)
) 2.8-34(25-30)
4 2.8-3.4(25-30)
45 107 -11.8 (95 - 110)
50 1.8-2.3(16-20)
54 6.8-8.1(60-72)
56 4.0-54 (36 -48)
66 3.4-39(30-35)

Original Instructions



Parts List - Mirka® OS 70x198mm

Item P/IN Description Qty.
1 MPA0040 |EXTERNAL RETAINING RING

MPA0021 BEARING - 2 SHIELDS

MPB0017 |REAR ENDPLATE

MPA0005 |CYLINDER ASSEMBLY

MPA0042 |O-RING

MPB0005 |ROTOR

MPA0010  |VANE

MPA0041 |WOODRUFF KEY

MPB0016 |FRONT ENDPLATE

10 MPA0019 |BEARING -2 SHIELDS

1 MPA0045 | O-RING

12 MPA0001 LOCK RING

13 MPB0531 | SHAFT BALANCER

14 MPA0122  |FILTER

15 MPAO0121 DUCKBILL CHECK VALVE

16 MPA0120  |VALVE RETAINER

17 MPA0090 |RETAINING RING

18 MPA0938 |DOUBLE ROW ANGULAR CONTACT BEARING - 1 SEAL

19 MPA0016  |SPACER 0.2 THK

20 MPA0017  |BELLEVILLE WASHER

21 MPA0018  |RETAINING RING

22 MPA0113 | SPINDLE ASSEMBLY

23 MPA0079 |SPACER 0.2 THK

24 MPAQ080 |SPACER 0.4 THK

25 MPA1697 | THROTTLE LEVER

26 MPA0031 LEVER SPRING PIN

©o|o|N|o|a|s|w(n

MPA0288 |GRIP, 2 1/2 in. OPT
27 MPA0289 |GRIP, 2 3/4 in OPT
MPA0290 |GRIP, 3 in.
28 MPA0015  |VALVE SLEEVE
29 MPA0227 |HOUSING
30 MPA0008 | VALVE STEM ASSEMBLY
31 MPA0043 |O-RING
32 MPB0014 | SPEED CONTROL
33 MPA0039  |INTERNAL RETAINING RING
34 MPA0768 |SCREW
35 MPA0076 | WASHER 0.8 THK
36 MPA0071 | THREADED INSERT
37 MPA0770 |SCREW
38 MPDO0051 |NON-VACUUM SHROUD
39 MPA0169 | SHROUD SEAL
40 MPD0052 | CV/DB SHROUD
41 MPC0230 |PAD SUPPORT
42 MPA0766 |SCREW
43 MPB0534 |PAD BACKING
44 MPA0767 |SCREW
45 MPA0078 |SCREW
46 N/A SCREEN ABRASIVE MOLDED INSERT PAD LAYOUT
47 MPA0864 |HEX WRENCH
48 MPA0032 |MUFFLER INSERT (for 10,000 RPM Machines)
49 MPA0038 |MUFFLER PLATE
50 MPA0166 |MUFFLER HOUSING
51 MPAQ009 | VALVE SEAT
52 MPAQ007  |VALVE
53 MPA0014 | VALVE SPRING
54 MPA0013  |INLET BUSHING ASSEMBLY
55 MPA0044  |O-RING
56 MPA0722 10,000 RPM DB RETAINER
57 MPA0410 |ASSEMBLY FOR 1 in./28 mm HOSE SuperVAC DB SWIVEL EXHAUST FITTING
58 MPA0409 |ASSEMBLY FOR 3/4 in./19 mm HOSE SuperVAC SWIVEL EXHAUST FITTING OPT
59 MPAQ778 |1 in./28 mm HOSE SEAL
60 MPA0854  |3/4 in./19 mm HOSE SEAL OPT
61 MPA0931  |MIRKA 1 in./28 mm HOSE SEAL TAG W/INSTRUCTION
62 MPA0092 |1 in./28 mm OS SuperVAC CV SWIVEL EXHAUST ASSEMBLY
63 MPA0298 | OS SuperVAC 3/4 in. CV SWIVEL EXHAUST ASSEMBLY OPT
64 MPA0048 |FLANGED NUT
65 MPA0047 |WASHER
66 MPA0769 |SCREW
67 MPA0300 |J 3/4 in. VAC HOSE TO @ 3/4 in. x 1 in./28 mm ADAPTER COUPLING AND AIRLINE ASSM OPT
68 MPA0412 | 1 in. VAC HOSE TO DOUBLE BAG FITTING AND AIRLINE ASSY
MPAO411  |@ 3/4 in. VAC HOSE TO DOUBLE BAG FITTING AND AIRLINE ASSY OPT

69 MPA0465 |10 PACK OF VACUUM BAG INSERTS
70 MPA0658 | VACUUM BAG

71 MPA2541 |FRONT BEARING DUST SHIELD

72 MPA2542 | SPINDLE BEARING DUST SHIELD
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Exploded View - Mirka®© OS 75x100mm

" TOVACUUM
SYSTEM FOR
CENTRAL VAC

TORQUE SETTING
ITEM N?n (in--lbs.)

12 6.2-7.3 (55 - 65)
31 2.2-2.8(20 - 25)
40 2.8-3.4(25-30)
42 2.8-34(25-30)
43 10.7 - 11.8 (95 - 105)
48 1.8-2.3(16 - 20)
52 6.8-8.1 (60 -72)
55 4.0-54(36-48)
68 3.4-39 (30 - 35)




rts List - Mirka© OS Omm
Item Part No. Description Qty.
1 MPA0040 |RETAINING RING 1
2 MPAQ021 |BEARING 1
3 MPB0017 |REAR ENDPLATE 1
4 MPA0005 |CYLINDER ASSEMBLY 1
5 MPAQ042 | O-RING 1
6 MPB0005 |MACHINED ROTOR 1
7 MPAQ010 | VANE 5
8 MPA0041 |KEY 1
9 MPB0016 |FRONT ENDPLATE 1
10 MPA0019 |BEARING 1
" MPAQ045 | O-RING 1
12 MPA0001 |LOCK RING 1
13 MPB0102 |3 mm (1/8 in.) ORBIT AirSHIELD™ SHAFT BALANCER 1
14 MPA0122 |FILTER 1
15 MPA0121 |VALVE 1
16 MPA0120 |RETAINER 1
17 MPA0107 |RETAINING RING 1
18 MPA0162 |BEARING 1
19 MPA0196 |SHIM 1
20 MPA0161 |BEARING 1
21 MPA0108 |SHIM 1
22 MPA0126 | WASHER 1
23 MPA0177 | RETAINING RING 1
24 MPAQ0163 | SPINDLE ASSEMBLY 1
25 MPA0080 |SPACER (0,4 mm thick) 1
26 MPAQ079 | SPACER (0,2 mm thick) OPT
27 MPA1697 |LEVER 1
28 MPA0031 |PIN 1
MPA0288 |65 mm GRIP (2% in.) OPT
29 MPA0289 |70 mm GRIP (2 % in.) OPT
MPA0290 |75 mm GRIP (3 in.) 1
30 MPAQ0015 |SLEEVE 1
31 MPAO0768 |SCREW 4
32 MPA0076 | WASHER 4
33 MPA0743 |HOUSING 1
34 MPC0162 |SEAL 1
35 MPA0008 |VALVE STEM ASSEMBLY 1
36 MPA0043 |O-RING 1
37 MPB0014 |SPEED CONTROL 1
38 MPAQ039 | RETAINING RING 1
39 MPC0018 |MINI PAD SUPPORT ASSEMBLY 2
40 MPA0766 |SCREW 4
41 MPB0101 | PAD BACKING 1
42 MPAQ767 |SCREW 4
43 MPA0078 |SCREW 1
44 NA SEE LITERATURE FOR PADS (type/size determined by model) 1
45 MPA0864 |2.5 mm HEX WRENCH (supplied with each tool) 1
46 MPAQ032 |MUFFLER 2
47 MPAQ038 |PLATE 1
48 MPA0166 | MUFFLER HOUSING 1
49 MPA0009 | SEAT 1
50 MPA0007 |VALVE 1
51 MPA0014 |VALVE SPRING 1
52 MPA0013 | INLET BUSHING 1
53 MPB0069 | SNAP-IN VACUUM COVER PLATE 1
54 MPC0017 | SNAP-IN EXHAUST ADAPTER 1
55 MPAQ722 |DB RETAINER 1
56 MPAQ044 | O-RING 2
57 MPA0410 |28 mm (1 in.) HOSE SuperVAC™ DB SWIVEL EXHAUST ASSEMBLY 1
58 MPA0409 |19 mm (% in.) HOSE SuperVAC™ DB SWIVEL EXHAUST ASSEMBLY OPT
59 MPAQ778 |28 mm (1in) HOSE SEAL 1
60 MPA0854 |19 mm (% in.) HOSE SEAL OPT
61 MPA0856 | MIRKA % in (19 mm) HOSE SEAL TAG WITH INSTRUCTION OPT
MPA0931 |MIRKA 1 in (28 mm) HOSE SEAL TAG WITH INSTRUCTION 1
62 MPA0412 | @ 28 mm (1 in.) VAC HOSE TO @ 28 mm (1 in.) DOUBLE BAG FITTING AND AIRLINE ASSY. 1
MPA0411  |@ 19 mm (% in.) VAC HOSE TO @ 19 mm (% in.) DOUBLE BAG FITTING AND AIRLINE ASSEMBLY OPT
63 MPA0300 | 19 mm (% in.) HOSE TO @ % in. x @ 28 mm (1 in.) HOSE ADAPTER COUPLING AND AIRLINE ASSY. OPT
64 MPA0298 |SuperVAC™ CV 19 mm (% in.) CV SWIVEL EXHAUST ASSEMBLY OPT
65 MPAQ0092 | SuperVAC™ CV 28 mm (1 in.) CV SWIVEL EXHAUST ASSEMBLY 1
66 MPAQ048 |NUT 1
67 MPAQ047 | WASHER 1
68 MPAO0769 |SCREW 1
69 MPA0658 | VACUUM BAG 1
70 MPA0465 |10 PACK OF VACUUM BAG INSERTS 1
71 MPA2541 |FRONT BEARING DUST SHIELD 1
72 MPA2543 | SPINDLE BEARING DUST SHIELD 1




Exploded View - Mirka®© OS 81x133mm

SYSTEM FOR
CENTRAL VAC

i
I T CEOR TSRS

TORQUE SETTING
ITEM Nm (in.-1bs.)

12 6.2-7.3 (55 - 65,
36 2.2-28(20-25

\‘\
39 2.2-2.8(20-25
: @ 44 2.8-3.4(25-30)
Az 46 2.8-3.4(25-30)
’ 4 10.7 1.8 (95 - 110)
e f 52 18-23(16-20)
G 56 6.8-8.1(60-72)
58 4.0-54 (36-48)
70 34-39(30-35
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rts List - Mirka© OS 81x133mm

Iltem P/N Description Qty.
1 MPAQ040 | RETAINING RING 1
2 MPAQ021 |BEARING 1
3 MPB0017 |REAR ENDPLATE 1
4 MPAQ042 |O-RING 1
5 MPAQ0005 |CYLINDER ASSEMBLY 1
6 MPB0005 |ROTOR 1
7 MPAQ0010 |VANE 5
8 MPAQ041 |KEY 1
9 MPB0016 |FRONT ENDPLATE 1
10 | MPA0019 |BEARING 1
11 | MPA0045 |O-RING 1
12 MPA0001 |LOCK RING 1
13 | MPB0179 |3 mm (1/8 in.) ORBIT AirSHIELD™ SHAFT BALANCER 1
14 MPAQ122 |FILTER 1
15 | MPA0121 |VALVE 1
16 | MPA0120 |RETAINER 1
17 MPA0090 |RETAINING RING 1
18 | MPAQ035 |BEARING 1
19 MPA0193 |SHIM 1
20 | MPA0020 |BEARING 1
21 | MPA0016 |SHIM 1
22 | MPA0017 |WASHER 1
23 | MPA0018 |RETAINING RING 1
24 MPA0113 | SPINDLE ASSEMBLY 1

25 | MPA0079 |SPACER (0.2 mm thick) OPT
26 MPA0080 |SPACER (0.4 mm thick) 1
27 | MPA1697 |LEVER 1
28 | MPA0031 |PIN 1

MPA0288 |65 mm GRIP (2%in.) OPT

29 | MPA0289 |70 mm GRIP (2% in.) OPT
MPA0290 |75 mm GRIP (3in.) 1
30 | MPA0015 |SLEEVE 1
31 MPA0227 |HOUSING 1
32 | MPA0008 |VALVE STEM ASSEMBLY 1
33 | MPA0043 |O-RING 1
34 MPB0014 |SPEED CONTROL 1
35 | MPA0039 |RETAINING RING 1
36 | MPA0768 |SCREW 4
37 | MPA0076 |WASHER 4
38 | MPA0071 |THREADED INSERT 2
39 MPAQ770 |SCREW 2
40 | MPD0004 |SHROUD (Right Hand and NV Left Hand) 2
41 MPA0444 |SHROUD SEAL 1
42 | MPDO0005 |CV/DB SHROUD 1
43 MPC0089 |PAD SUPPORT ASSEMBLY 2
44 | MPA0766 |SCREW 4
45 | MPC0115 |PAD BACKING 1
46 MPAQ767 |SCREW 4
47 | MPA0078 |SCREW 1
48 NA SEE LITERATURE FOR PADS (type/size determined by model) 1
49 | MPA0864 |2.5 mm HEX WRENCH (supplied with each tool) 1
50 | MPA0032 |MUFFLER 2
51 | MPA0038 |PLATE 1
52 | MPA0166 |MUFFLER HOUSING 1
53 | MPA0009 |SEAT 1
54 | MPA0007 |VALVE 1
55 MPA0014 | VALVE SPRING 1
56 | MPA0013 |INLET BUSHING 1
57 | MPA0044 |O-RING 2
58 MPAQ722 |DB RETAINER 1
59 | MPA0410 |@ 28 mm (1in.) HOSE SuperVAC™ DB SWIVEL EXHAUST ASSEMBLY 1

60 MPA0409 | 19 mm (% in.) HOSE SuperVAC™ DB SWIVEL EXHAUST ASSEMBLY OPT
61 | MPA0778 |28 mm (1in) HOSE SEAL 1

62 MPA0856 | Mirka 19 mm (% in.) HOSE SEAL TAG WITH INSTRUCTION OPT
MPAQ931 | Mirka 28 mm (1 in.) HOSE SEAL TAG WITH INSTRUCTION 1

63 | MPA0854 |19 mm (% in) HOSE SEAL OPT
64 MPA0412 |@ 28 mm (1 in.) VAC HOSE TO @ 28 mm (1 in.) DOUBLE BAG FITTING AND AIRLINE ASSY. 1

MPA0411 | @ 19 mm (% in.) VAC HOSE TO @ 19 mm (% in.) DOUBLE BAG FITTING AND AIRLINE ASSEMBLY OPT

65 MPA0300 | 19 mm (% in.) HOSE TO @ 19 mm (% in.) x @ 28 mm (1 in.) HOSE ADAPTER COUPLING AND AIRLINE ASSY. OPT
66 | MPA0092 |SuperVAC™ CV @ 28 mm (1 in.) CV SWIVEL EXHAUST ASSEMBLY 1

67 | MPA0298 |SuperVAC™ CV @ 19 mm (% in.) CV SWIVEL EXHAUST ASSEMBLY OPT
68 MPAQ048 |NUT 1
69 | MPA0047 |WASHER 1
70 MPAO0769 |SCREW 1
71 | MPA0658 |VACUUM BAG 1
72 | MPA0465 |10 PACK OF VACUUM BAG INSERTS 1
73 MPA2541 |FRONT BEARING DUST SHIELD 1
74 | MPA2542 |SPINDLE BEARING DUST SHIELD 1
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A MPA0805

10,000 OPM Muffler Kit

Code: 8993017211

E mPA0994
Cylinder & O-ring Kit
Code: 8993009211

i

| MPAOBOO
Speed Valve Kit
Code: 8993019011

B mPa0802
Spindle Bearing Kit
Code: 8993019711

F mMPA0993
Lock Ring & O-ring Kit
Code: 8993007911

J MPA08O1
Rotor, Vanes & Key Kit
Code: 8993017711

-

C MPA0798
Air Inlet Kit
Code: 8993018811

G MPA3207
CV Swivel Fitting Kit
Code: 8991600311

4

L
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K MPa1672
Screw Kit
Code: 8993015511

Sander Spare Parts Kit - Mirka© OS 70x198mm

\

D mPa0932
DB Swivel Fitting Kit
Code: 8993011311

o000

H mPA0799
Endplate Bearing Kit
Code: 8993019811

L mPa2697
DB Retainer Kit
Code: 8991600911



Sander Spare Part Kit - Mirka© OS 75x100mm
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A MPA0805
10,000 OPM Muffler Kit
Code: 8993017211

E MPaog93
Lock Ring & O-ring Kit
Code: 8993007911

| MPAOBO1
Rotor, Vanes & Key Kit
Code: 8993017711

B mPaoso7
OS Spindle Bearing Kit
Code: 8993019611

F mPA3207
CV Swivel Fitting Kit
Code: 8991600311
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J MPA1672
Screw Kit
Code: 8993015511

\

C MPA0798
Air Inlet Kit
Code: 8993018811

G MAP0799
Endplate Bearing Kit
Code: 8993019811

K MPA0932
DB Swivel Fitting Kit
Code: 8993011311

D mPA0994
Cylinder & O-ring Kit
Code: 8993009211

@W@Amg@

H mPAa0800
Speed Valve Kit
Code: 8993019011

L mPa2697
DB Retainer Kit
Code: 8991600911



Sander Spare Parts Kit - Mirka© OS 81x133mm

A MPA0805 B mPA0806 C MPAO798
10,000 opm Muffler Kit OS Spindle Bearing Kit Air Inlet Kit
Code: 8993017211 Code: 8993019411 Code: 8993018811

E mPa0994 F MPA0993 G MPA3207
Cylinder & O-ring Kit Lock Ring & O-ring Kit CV Swivel Fitting Kit
Code: 8993009211 Code: 8993007911 Code: 8991600311
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| MPA0800 J MPA0801 K mPa1672
Speed Valve Kit Rotor, Vanes & Key Kit Screw Kit
Code: 8993019011 Code: 8993017711 Code: 8993015511

\

D MPA0932
DB Swivel Fitting Kit
Code: 8993011311
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H mPao799
Endplate Bearing Kit
Code: 8993019811

L mPa2697
DB Retainer Kit
Code: 8991600911
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KPBbrosu WineOBbYHN MA-
MIRKR\ 5esss

ﬂeknapaum 3a CbOTBETCTBME
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, PuHnaHans
AeknapupamMe Ha cBosi COGCTBEHa OTTOBOPHOCT, Ye npoAykTuTe OpbuTanHa wnngosbyHa MawwmHa 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75
mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) 10 000 06WK/MUH
(BuxTe Tabnuua ,KoHdurypauus/cneumndukaums Ha NnpoaykTa“ 3a KOHKPETHUS MOZEN), 3a KOUTO Ce OTHACs HacTosiLwaTta Aeknapauus,
CbOTBETCTBAT Ha CrefiHUTE CTaHAAPTV UNW APYT HOpMaTuBHU fokymeHTu: EN ISO 12100:2010, EN ISO 11148-8:2011, EN ISO
15744:2008 & EN ISO 28927-3:2009 B cboTBETCTBUE C pernameHTu 2006/42/EO.

Jeppo 04.06.2020 MIRKA

MsacTo n fata Ha usgasaHe KomnaHus [MedaH Cbobepr, M3NbNHWUTENEH BULENPE3NAEHT
WUHcTpyKuumn 3a onepatopa BaxHo

Bkntousa — Monisi, npoyerteTe u cnasBaiite, MNpaeunHa pabota BHMMaTemnHo NpoYeTeTe Teamn nH-

C MHCTpyMeHTa, PaboTHu ctaHumm, MNyckaHe Ha MHCTpyMeHTa CTPYKUMM, NPean Aa MHCTanmpare,

B eKcrinoarauus, VIHCTpyKuumy 3a ekcrnnoarauusi, Tabnuum ¢
KoHurypauusita/cneumdmkaumumte Ha npogykra, CTpanvua paGorute ¢, obenyxsare i

¢ yacTu, Cneumndukauns Ha YacTute, KOMNNeKkTH pesepsHm PEMOHTMPATE TO3U UHCTPYMEHT.
YacTy 3a WNOBBLYHM MaLIMHK, PBKOBOACTBO 3a OTKPMBaHe Ha 3anasete Te3n MHCTPYKLMN Ha
Heu3npaBHOCTU CUTYPHO U NECHO AOCTBIHO MSICTO.

MpowussoauTen/qocTaB4mK

Mirka Ltd.
3awunTHn oumna [vxaTenHu macku

66850 Jeppo ®uHnaHaus @
Ten.: + 358 20 760 2111
@ 3alNTHN pbKaBULM AHTUDOHN

& NPEAYNPEXAEHUE

BuHaru HoceTe HEOBXOAMMOTO NIMYHO NpeanasHo 06opyaABaHe B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLIMUTE Ha NPON3BOAUTENS 1
MECTHWUTe/HaUMOHaNHUTE CTaHAAPTH, KOraTo W3Mon3eaTe To3u UHCTPYMEHT.

* He uanonasaite enekTpuyeckn MHCTPYMEHTH, ako CTe YMOPEHU UK CTe NoJ, BIUSHWE Ha HAapKOTUYHW CPEACTBA,arnkoxomn unu MeaukameHTy.
« Mpouetete cneundumkaunsTa 3a 6esonacHocT Ha matepuanute (MSDS) 3a paGoTHaTa NOBbPXHOCT.

« M3nona3eaiiTe MHCTPymMeHTa ¢ acnupaums 3a npaxa. Moaxoasiwara acnupaums 3a npaxa e Hamanu onacHus npax.

« He ce npecsraiite. BuHaru nogabpxante ctabunHa onopa v paBHoBecue.

* He HoceTe wmpoku gpexu unu 6uxyTa. MaseTe kocata, Apex1Te N pbkaBULMTE CU OT ABWXeLMTe ce YacTu. LLinpokute

Apexu, GuxyTata unu gbnrute Kocu Morat Aa GbaaT 3axBaHaTV OT ABUXKELLUTE Ce YacTy.

« B cnyyaii Ha comanyeckn AckoMdopT B pbLieTe/kuTkuTe cnpeTe paboTa v noTbpceTe MeanLMHCeKa NOMOLL.

MpoabmkuTenHata pabota, NOBTOPHUTE ABWKEHWS U MPEKOMEPHOTO U3naraHe Ha BUGpauuy MoraT fa Npeau3BrKaT HapaHsiBaHe Ha pbkaTa v kuTkara.
* He uanonasaite enekTpuyeckn MHCTPYMEHTU B EKCMINO3MBHA CPeAa, KaTo Hanpumep Npu Hanuume Ha 3ananumm TeYHOCTH, rasoBe UM npax.
* IHCTPYMEHTBT He e enekTpuyecku usonupaH. MNpoeepete paboTHaTa 30Ha 3a OTKPUTM KOMMOHEHTM MOJ HanpeXeHne, rasoBy TpbOU 1 T.H.

@ Heo6xoanmu nuyHm npeanasHu cpeacTtea

A BHUMAHUE

« MNpepoTBpaTteTe HexenaHo cTapTupaxe.

« CaneTe Kkrova 3a Noanoxkara, npeau a CBbPXeTe MHCTPYMEHTa KbM 3aXpaHBaHETO C Bb3AyX.
« Mopabpxaiite paboTHaTa 30Ha YncTa 1 fobpe oceeTeHa.

« BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye AeTanTbT, KOUTO e ce WnndoBa, € 3apaBo hUKCUpaH.

« BuHaru nsknioysaiiTe nogaBaHeTo Ha Bb3ayx Npeay cMsiHa Ha abpasuea.

A [onbnHuTe NnpeaynpexaeHns BLB Bpb3ka ¢ 6esonacHocTTa

« MpoyeTeTe BCUYKN MHCTPYKLIMKW, NPeau Aa W3nonseaTe To3M UHCTPYMeHT. Beuuku onepatopu Tpsibea Aa ca HambIiHO
o6y4eHu B npaBunHaTa 1 6esonacHa ynotpeba Ha TO3U UHCTPYMEHT.

« Besiko TexHmnyecko obenyxeaHe Tpsbsa aa ce n3sbpluBa OT 06y4eH nepcoHarn. 3a cepBr3HO 06CryXBaHe ce CBbpXeTe

C OTOpU3NpaH CepBU3eH LieHTbp Ha Mirka!

« BuHaru HoceTte Heo6xoaMMOTO NpeanasHo obopyasaHe (BUXKTe NpeaynpexaeHusTa).

« OnepatopbT TpsGBa BMHArK fja e B cTabunHa nosuuus, Aa AbPXW MHCTPYMEHTa 3ApaBo M [ja € CTLNKUN BbpXy TBbpA Nof.

« BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye AeTalTbT, KOUTO e ce WndoBa, € 3ApaBo hUKCUMpaH.

« PenoBHoO npoBepsiBaiiTe MHCTPYMEHTa, NOANIoKKaTa, MapKyya 1 CKPENUTENHNTE eNeMeHTH 3a U3HOCBaHe.

« BuHaru ocurypsiBaitTe 6esonacHa pa6ota. Hukora He HoceTe, He CbxpaHsiBaliTe U He OCTaBANTe MHCTPYMeHTa 6e3

Ha/30p CbC CBLP3aHO NoJaBaHe Ha Bb3ayX.

« Topbata Ha npaxocMykaykaTta 3a cbbupaHe Ha npax Tpsibea Ja ce NoYncTBa UNK NOAMEHS exeaHeBHO. [MpaxbT Moxe

[a e cunHo 3ananum. MNoyncTBaHeTo UK cMsiHaTa Ha Topbarta CbLUO Taka rapaHTMpa onTUMarnHa NPoU3BOANTENHOCT.

* He npeBsuwwaBaiTe MakcMMarnHoTO NPenopbYuTENHO HansraHe Ha Bbadyxa ot 6,2 bar (90 psig).

« BHumaBaiiTe 3a 1 npeaoTepaTaBaiTe 3annuTaHe Ha Apexu, BPb3kK, KOca, NOYMCTBALLM NapLuani v T.H. B ABWXELUTE Ce YacTu Ha MHCTPYMeEHTa.
« MaseTe pbLeTe cu OT BLPTALLATa Ce NOAMNOXKKa Mo Bpeme Ha paboTa.

* AKO MHCTPYMEHTBT Ce noBpeau, HesabaBHO NpekpaTteTe paboTaTa C Hero W ro NpeaaiTe 3a CepBU3HO 0BCIYXXBaHE N PEMOHT.
« BuHaru usknioyaiite nofaBaHeTo Ha Bb3dyX Npean cMsHa Ha abpasuea. BHMmasaiite 3a NpaBUIHUA U LIEHTpUpaH

MOHTaX Ha abpa3avBa BbpXy Nnoanoxkara.

OpVIFI/IHaI'IHI/I NHCTPYKUMU



Mons, npoyeTeTe n cnassanTe

1) OB NnpomuLLNeHn Hapeadu 3a 3apase 1 GeaonacHocT Ha paboT-

HOTO MsicTo, YacT 1910, OSHA 2206, HanuyHum oT: Superintendent
of Documents; Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Kopekc 3a 6e30macHOCT 3a NPEHOCUMM NMHEBMATUYHN UHCTPYMEH-
™, ANSI B186.1, koiiTo Moxe aa ce nony4yu ot: American National
Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York
10018.

3) AbpKaBHU U MECTHU Hapeaou.

MpaBunHa pabota ¢ MHCTpyMeEHTa

Ta3u malumHa 3a wnudoBaHe e npeaHa3HaveHa 3a WwnudgosaHe Ha
BCSIKaKB/ BUOOBE matepuanu, T.e. Mmetanu, AbpBOo, KaMbkK, NnacT-
Maca v Apyry, ¢ nomolUTa Ha abpasuey, npeAHasHaueHu 3a LenTa.
He nanonssanTte Tasu WnNMdOBbYHA MaLLMHA 3a LEenu, pasnuyHn ot
nocouyeHnTe, 6€3 Aa ce KOHCynTMpaTe C NPOU3BOAUTENS UMK C YNbIl-
HOMOLLEHMSA AOCTaBYMK. He n3nonssaite Noanoxku, Yusito paboTHa
CKOPOCT € no-Hucka o1 10 000 061k/M1H Npy cBo6OAEH X0

PaboTtHu ctaHummn

WHCTPYMEHTBT e npeHasHayeH 3a ynotpeba kato pbyeH UHCTPYMEHT.
MpenopbunTENHO € BUHArK Korato MHCTPYMEHTBT Ce U3MOon3Ba, one-
paTopbT [a e 3acTaHan Bbpxy TBbpA nog. Toit Moxe Aa ce u3nonssa B
NpoK3BOIHa NO3uLMs, HO Npeaw Besika ynotpeba onepatopbT Tpsibsa
Aa 3aeme cTaburHa nosa v Aa xBaHe 34paBO MHCTPYMEHTa M Aa CTbNn
cTabunHo Ha noga u TpsbBa Aa e HasicHo, Ye nonupatuaTta MalumHa
MOXe [1a pa3sue OTKaT Npu cTapTupaHe BCNeACTBME Ha BbPTALUA
MOMEHT. BuxTe pasgen ,MIHCTpykuuu 3a ekcnnoaraums’”.

[lyckaHe Ha MHCTpyMeHTa B ekcrnnoataums

W3nona3BaiiTe Bb3AyXxonoaasallia cMcTeMa C YUCT, OMacneH Bb3aayx,
KOSITO MOXe [1a OCUTypU KOHTPOIMPAHO HarnsiraHe Ha Bb3ayXa KbM
MHCTpyMeHTa 6,2 bar (90 psig), koraTo MHCTPYMEHTBT paboTu npu
HaMbIIHO HaTUCHAT NocT. MpenopbUMTENHO € Ja uanonaeare ogoGpeHa
Bb3ayxonogasaiia nuHus 10 mm (3/8 in.) x MakcumanHa abmknHa 8 m
(25 ft). MpenopBbYNTENTHO € MHCTPYMEHTBLT Aa Ce CBbPXEe KbM Bb3AyXO-
nogasatlara cuctema, KakTo e nokasaHo Ha durypa 1.

He cBbp3BaiiTe MHCTPyMeHTa KbM Bb3lyxonofasatlata cucrema, 6es
[la MOHTMpaTe NeCHOAOCTLIEH U NECeH 3a 3a/ieiicTBaHe Bb3aayLUeH
cnupaterneH knanaH. MoaaBaHusT Bb3ayx Tpsibea Aa Gbae omacneH.
CUMNHO NPenopBbYNTENHO € Aa Ce U3NON3Ba Bb3ayLleH huUnTbp, peryna-
Top v cmassaly moayn (FRL), kakTo e nokasaHo Ha durypa 1, Tbi kato
Te LLe OCUTYPST NOAABAHETO Ha YUCT, OMAceH Bb3ayx C NOAXOASLIO
HansiraHe KbM MHCTpymMeHTa. Mogpo6HOCTH OTHOCHO ToBa oGopyaBaHe
MOXETe Aa Nony4YnTe OT BaLLWs JOCTaBYMK. AKO He Ce W3non3ea noaod-
HO oBopyaBaHe, MHCTPYMEHTBLT TpsibBa Aa ce CMa3Ba pbUHO.

3a 1a cMaxeTe MHCTPYMEHTa PbYHO, pa3eauHeTe Bb3ayxonoaasallara
NWHUS 1 NocTaBeTe 2 10 3 Karnku NoAXoAsLLIO Macro 3a cMa3BaHe Ha
MHeBMaTUYHW ABUraTenu ot Tuna Ha Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO
525 unu Shell TORCULA® 32 B kpasi Ha Mapky4a (Ha Bxoga) Ha
MalumHaTa. CBbpXKETe OTHOBO MHCTPYMEHTa KbM NOAABAHETO Ha Bb3ayX
1 T0 BKIIloyeTe GaBHO 3a HSIKOMKO CeKyHAM, 3a [ja MO3BONUTE Bb3AyXbT
[fla pasHece MacnoTo. AKO MHCTPYMEHTBT Ce M3Non3Ba YecTo, ro cMas-
BalTe EXEeAHEBHO UMK FO CMa3BauTe, KOraTo MHCTPYMEHTBLT 3arnoyHe Aa
Hamarsisa CKopocTTa CW UK Aa rybu MOLLHOCT.

MpenopbUnTenHo € HansAraHeTo Ha Bb3ayXa, NoAaBaH KbM NHCTPYMEH-
Ta, Aa e 6,2 bar (90 psig), koraTo MHCTPYMEHTBT paboTn. MHCTPYMEHTBT
MoXe fja paboTu NPy MO-HUCKW HANSIraHWsl, HO HUKOTa MPY MO-BUCOKU OT
6,2 bar (90 psig).

|/|HCprKLI,VIVI 3a eKkcnmnoarauua

1) TpoyeTeTte BCUYKM UHCTPYKLIMK, NPEeAN Aa U3nonasate TO3W MHCTPYMeHT. Benykn onepatopu Tpsbea Aa ca HanbnHO obyyexn
3a ynotpebarta My 1 fa ca 3ano3HaTi ¢ Teau npasuna 3a 6e30nacHoCT. Beuykn AEMHOCTM MO CEPBU3HOTO 06CyXBaHe 1

peMoHTa TpsibBa Aa ce M3BbpLUBAT OT 06y4YeH nepcoHan.

2) VYBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT € pa3eMHeH OT Bb3dyxonogasalyarta cuctema. N3bepete noaxoasiy, abpasue U ro MOHTUpaii-
Te Ha noanoxkarta. bvaete BHUMaTenHu n LueHTpupainTe abpasvea BbpXy NOANOXKaTa.

3) BwuHaru Hocete HeoGXOAMMUTE NIMYHU NPEANa3HU CPEACTBA, KOraTo U3non3BaTe To3U UHCTPYMEHT.

4) Korato wnudosate, BUHArn NocTaBsinTe MHCTPyMeHTa BbpXy paboTHaTa NOBbPXHOCT 1 Crea ToBa CTapTUpanTe MHCTPYMEH-
Ta. BuHaru otgensinte nHCTpymeHTa ot paboTHaTa NOBbPXHOCT, Npean Aa ro cnpete. Tosa Le NpeaoTspaTh uabnbasaHe

Ha paboTHaTa NoBbPXHOCT Nopaau NpekaneHo Bucokara
CKOpOCT Ha abpasvBsa.

5) BuHaru paseguHsiBainTe Bb3ayxonoaasalla cuctema
OT MaluvHaTa 3a wnudgosaHe, Nnpean fa nocraesaTe,
HacTpoiBaTe unun AeMoHTupaTe abpasnea Unu NOANIOX-
Kara.

6) BuhHaru cTbnBainTe ctabunHo n/unu 3aemante crabunHa
nosa u 6beTe NOAroTBEHM 3a OTKaTa BCeACTBME Ha
BbPTALWNA MOMEHT, pasBmBaH OT LLIJ'IVICbOE‘bHHaTa Mawmn-
HaTa npu cTapTUpaHeTo .

7) W3anonaeaiTte caMo NOAXOASALLM PE3EPBHU YacTy.

8) BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye MaTepuanbT, KOWTO e
wnudosare, e 34paBo 3akpeneH, 3a ia NpeJoTepaTuTe
HEeroBOTO ABMXEHNE.

9) T[poepsiBaliTe peAoBHO Mapkyya U UTUHIUTE 3@ U3HOC-
BaHe. He HoceTe NHCTpyMEeHTa 3a MapKy4a my; BUHarn
BHUMaBaliTe 1 n3bsireaiTe Aa ctapTypare UHCTPYMeHTa,
[10KaTo ro NPeHacsTe CbC CBbP3aHO Bb3AyXOnoaaBaHe.

10) MpaxbT MoOXe Aa e cunHo 3ananum. Topbata Ha
npaxocMykaykaTa 3a cbbupaHe Ha npax TpsibBa aa ce
no4YncTBa NN NOAMEHS eXeQHEeBHO. MouuncTeaHeTo nnu
cMsiHaTa Ha Topbarta CblUo Taka rapaHTupa onTumarnHa
NpOou3BOAUTENTHOCT.

11) He npeBuvwaBaiTe MakcMManHoOTO NPENOPbLYNTENHO Ha-
nsiraHe Ha Bb3ayxa. Mi3nonaeaiiTe npeanasHu cpeacTea
CbIMacHo NpenopbKUTE.

Ko CheanHuTens npn
WAk 6130 A0 UHCTPYMEHTa

HaknoHewa 3aT8opeHa Tpb60NpoBoAHa

CUCTeMa 10 OCOKa Ha Bb3AYLLIHUA NIOTOK
Mpotika 32
usTouBaHe

/ Coepnuen knanan

KoM cTaHuuaTa
Ha MHCTPyMeHTa

dunTbp

Coepuuen Perynatop
Knanaw

Masunen moayn
Chepuien r Bu3ywen notok
Knana
Kpan 3a

Vscywmren
32 Bb3nyX

Mapkyu
32 EB3AYX

Buanywen
Komnpecop 1 pesepsoap

12) VIHCTPYMEHTBT He e enekTpuyecku nsonupaH. He nsnonseaite Ha MecTa, KbETO CbLIECTBYBa ONACHOCT OT OCbLUECTBABaHE
Ha KOHTaKT C 4acCTu Nnop HanpexeHue, rasoBn TpbO6U, BoAHN TpbOM 1 T.H. [poBepeTe paboTHaTa 30Ha Npeaun 3anoysBaHe Ha

paborTa.

13) MpepoTtBpaTsBaiiTe 3axBallaHEToO Ha Apexu, BPBb3KK, KOca, NapLany 3a NoYMcTBaHe 1 Ap. OT ABMXKELLUTE Ce YacTu Ha
WHCTPyMeHTa. B cnyyaii Ha 3axBallaHe e Bb3MOXHO TSNoTo Aa 6bae usterneHo kbM paboTHaTa NOBbPXHOCT U ABMXELLUTe

Ce 4YacTu Ha MalrHaTa, KOeTo MoXe Aa € MHOro ornacHo.

14) Masete pbLETE CM OT BbPTSLLATA Ce NOASIOKKA MO Bpeme Ha pabota.

15) AKO MHCTPYMEHTBHT ce NoBpeawn, He3abaBHO nNpekpaTeTe paboTarta C Hero 1 ro npeaaiTe 3a cepBu3HO 06CNyXXBaHe Y PEMOHT.
16) He ponyckaiite paboTa Ha MHCTPyMeHTa Ha npaseH xof, 6e3 Aa npeanpuemeTe npeanasHW MEepKU 3a 3alumTa Ha nuuata unm

npeaMeTUTE B CRyyaii Ha U3XBbpYaHe Ha abpasnsa Uny NoAnoxkara.



TexHn4eckn gaHHu

Mirka® OS 343CV 343DB 343NV 353CV 353DB 383CV 383DB
MpenopbunTenHa NUHWs 3a
noaasaHe Ha Bb3ayx - MuHumaneH 10mm 3/8in
pasvep

MpenopbunTenHa MakcumarHa

AbIKMHA Ha Mapkyya 8 meters 25 feet

HansraHe Ha Bb3ayxa -

MakcumanHo paboTHO HansiraHe 6.2 bar 90 psig

HansraHe Ha Bb3ayxa -

Hsama
n penopbynTeneH MUHUMYM

H(i) paLlVIFl/Cl'IeLI,Vl MKauun Ha npoaykrta: Op6uTtanHa wnmgoebYyHa MawwmHa 10 0 o6uK/MUH
KoHdurypaums v cneumdmkaumm Ha npopykTa: OpbutanHa wnndosbyHa MalumHa 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133
mm (3 in. x 5in.) c 10 000 06MK/MUH.

Babenexka: Bcuuky MalumHu Bakyym uanonasat @ 28 MM (1 vHY) cTaHAAPTHU OUTUHIM 3a Mapkyya 3a BakyyMm.Mpeanarar ce u & 19 mm (3/4 unua).
Mouw-
Paamep Ha Homep Ha HetHo Terno | Bucoun- Humkana HOCT Paaxon Ha Bbaayx | *LLymosn *HuBo Ha *Heonpe-
Op6uta | Bua Bakyym | noanoxkara p Ha npoaykTa | Ha mm : BbB A Ay Y subpaumnTe | peneHoct K
) mogena N mm (in.) I/min (scfm) HuBa dBA 2
mm (in.) kg (cbyHTa) (in.) Batose m/s m/s?
(k.c.)
LeHTpaneH 70x 198 118 248 179
5 BakyyM (3x8) 08383CV 0,96 (2,10) (4.65) (9,76) (0,24) 453 (16) 75,0 3,30 0,83
(1/8 whya) | BrpageHa
70 x 198 118 261 179
cucrema 3a @3x8) 0S383DB | 0.97214) | (465 | (10.26) | (0.29) 453 (16) 85,0 2,80 0,77
Bakyym
LleHTpaneH 75 x 100 83,5 202,4 179
saKyym (Bx4) 0S343CV | 0,72 (1,58) (3.29) ©.0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
BrpapeHa
3 mm 75 x 100 83,5 208,9 179
(1/8 wrua) cuctema 3a (Bx4) 0S343DB 0,72 (1,58) (3.:29) ©2) (0,24) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
Bakyym
75 x 100 83,5 139,3 179
Bessayym | ' g OS343NV | 0.70(155) | (350 39 | 020 453 (16) 76,0 2,60 1,30
LleHTpaneH 81x133 95,0 217 179
_— aakyym 3x5) 0S353CV | 0.85(1.90) | (570, 5 | (024 453 (16) 76,5 3,23 0,81
(1/8 vhya) | BrpapeHa
81x133 95,0 224 179
cuctema 3a (3x5) 0S353DB 0,85 (1,90) (3.70) ©8) (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
Bakyym
M3nutBaHeTo Ha LyMm e u3BbpLueHo B cboTBeTcTBrE C EN ISO 15744:2008 — PB4HO AbpXKaHW HeenekTpuyecku Malmin — Kop 3a namepBaHeTo Ha wyma —
WxeHepeH meTop (knac Ha TouHocT 2) n EN ISO 11203:2009 emuTMpaH akycTUYeH LUyM OT MalunHu 1 obopyasaHe — OnpeaensiHe Ha eMUCUUTE Ha HMBaTa Ha
3BYKOBO HansiraHe Ha paboTHa CTaHLMS 1 APy NO3ULMM ONPEeneHn OT HUBOTO Ha 3BYKOBATa MOLLHOCT.
M3nutBaHeTo Ha BMGpaLum e u3BbplueHo B cboTBeTcTBKe ¢ EN ISO 28927-3, npeHocMMM pbYHM MalLMHM — METOA 3a U3NUTBaHE 3a OLIEHABaHe Ha U3NbYeHUTe
BuGpaumy — Yact 3: MonvMpaLLyM MaLMHK 1 POTALIMOHHM, KPBIOBY 1 €KCLIEHTPUKOBM WNNGOBLYHN MALLNHY.

CneumdukaummTe ca Npeamer Ha NpomsiHa 6e3 NpeaBapuUTENHO YBELOMIIEHE.

*CTOMHOCTUTE, NOCOYEHU B Tabnuuara, ca oT abopaTopHu U3NUTBaHUS B CbOTBETCTBUE C NOCOYEHUTE HOPMATUBHU JOKYMEHTU
M CTaHAAPTV U He ca AOCTaTbYHM 3@ OLEHKa Ha pucka. CTOMHOCTUTE, M3MEPEHMN Ha KOHKPETHOTO paBoTHO MSICTO, MoraT Aa ca
NO-BUCOKM OT nocodeHnTe. CTONHOCTUTE Ha PEanHoTo U3rnaraHe U HUBOTO Ha PUCKa WK BPEAHOCTTA, U3NUTaHU OT AafeHu nuue,
ca yHUKarHu BbB BCsiKa CUTYaLWst U 3aBUCSAT OT OKOMHaTa Cpeaa, UHAMBUAYarHUs HauuH Ha paboTa, KOHKpeTHUs 06paboTeaH
marepuar, KOHCTPyKUUsiTa Ha paBoTHaTa CTaHLMs:, KakTo 1 OT BPEMETO Ha U3naraHe 1 U3NYECKOTO CbCTOSIHUE Ha NOTPEGUTENS.
Mirka, Ltd. He Moxe Aa Gbae noABeaeHa Noa OTFOBOPHOCT 3a NOCHEAULIMTE OT W3MOM3BaHETO Ha NOCOYEHUTE CTONHOCTH BMECTO
pearnHuTe CTONHOCTY Ha u3naraHe 3a BCsika OTAErNHa OLeHKa Ha pycka.

[lonbnHuTenHa nHcdopmaLus 3a 3apaBeTo 1 6e30MacHOCTTa Ha paboOTHOTO MSICTO MOXETe [a BUAUTE Ha criegHuTe yeb cTpaHuum:
https://osha.europa.eu/en(3a EBpona)
http://www.osha.gov (3a CALL)



Pb

0CTBO 3a OTKpMBaHe Ha HeuU3npaBHOC

CumnTom

BeposiTHa npuynHa

Pewenne

Hucka MOLLHOCT u/vnun Hiucka
CKOPOCT Ha NMpaseH Xof,

HepoctaTbuHo HansiraHe Ha Bb3ayxa

MpoBepeTe HaNSIraHETo Ha Bb3AYXONpOBOAa Ha
BXOJa Ha MalunHaTta 3a LunmpoaaHe, Korato uH-
CTPYMeHTBLT paboTu Ha cBoBoaeH xop. To Tpsbea
fpa 6bae 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

BanywweH(u) 3arnywmten(u)
Model: OS 70x198mm

BwxTe pasgena “[lemoHTax Ha kopnyca” 3a

OTCTpaHsBaHe Ha 3arnyLwuTens. I'Io;:uweHeTe
eneMeHT 48, 3arnywuTenHa Broxka (Buxre
pasgena “MoHTax Ha kopnyca”).

3anyweH(n) sarnywwuren(vn)
Model: OS 75x100mm

BwxTe pasgena ,PasrnobsisaHe Ha kopnyca“ 3a

AEeMOHTaxa Ha 3arnywuTens. CmeHeTe nos. 46,

BMoOXka Ha 3arnywwurens (Buxre pasgena ,MoH-
Tax Ha kopnyca").

3anyweH(n) sarnywwuren(vn)
Model: OS 81x133mm

BwxTe pasgena ,PasrnobsisaHe Ha kopnyca” 3a
AeMoHTaxa Ha 3arnywmtens. CmeHeTe nos. 50,
BIIOXKa Ha 3arnylumTens (BvxTe pasgena ,MoHTax
Ha kopnyca®).

3anyLueH BXoaeH MpexecT huntsp

MoumncTeTe BXOOHNSI MpeXeCT (UITbP C YNUCT,
NoAXOZsiLL, MOYMCTBALL, Pa3TBOP. AKO MPEXECTUST
duUnNTBP He MoXe Aa 6bae noumcTeH fobpe,
CMeHeTe ro.

E,ElHa nnu noBeYye U3HOCEeHU Nnn cyyneHn
nonaTtkm

MoHTupaiiTe KOMNNEKT HOBW NonaTku (3a npasun-
Ha paboTa TpsibBa Aa ce CMeHSAT BCUYKM nonaTtku).
HamaxeTe Bcuuky nonaTtkv ¢ ka4ecTBeHO Macro
3a MHEBMaTUYHU UHCTPyMeHTU. BuxTe ,Pasrnobs-
BaHe Ha asuratens” u ,CrnobsisaHe Ha ABuratens”.

BbTpeLleH Tey Ha Bb3ayX B koprnyca Ha
[BWraTensi, KOWTo Ce xapakTepuaupa ¢
NO-BUCOKO OT HOPMArHOTO NoTpebre-
HUE Ha Bb3ayX 1 06OPOTH, MO-HUCKN OT
HopMarHuTe.

MpoBepeTe 3a NPaBUIHOTO LIEHTPOBaHE Ha ABU-
raTens v 3axBallaHe Ha UKCUPALLMS MPBbCTEH.
MpoBepeTe 3a noBpefeH O-NpbLCTEH B kaHana

Ha duKkcupalums npbCTeH. [leMoHTupaiTe n
MOHTVpaiiTe OTHOBO MOAyna Ha ABuratens. Buxre
,PasrnobsisaHe Ha asuratens“ u ,CrnobsisaHe Ha
ABuratens”.

WM3HoceHu yactu Ha Aasuratena

M3BbplLeTe OCHOBEH PEMOHT Ha ABuratensi. CBbp-
XeTe ce C oTopuanpaH cepBu3eH LeHTbp Mirka.

WN3HoceHu unu CcYyneHn narepu Ha
BPETEeHOoTo

CMeHeTe N3HOCEHWTE UMK CHYMEHUTE Narepu.
BwxTe ,PasrnobsisaHe Ha 6anaHcbopa Ha ocTa u
BpeTeHoTo", ,CrnobsiBaHe Ha narepute Ha BpeTe-
HoTo, AirSHIELD™ 1 6anaHcbopa Ha ocTa“.

Tey Ha Bb3ayX Npes peryna-
Topa Ha obopoTuTte n/mnu
cTebrnoTo Ha knanaHa.

3aM'preHa, cyyneHa unu orbHarta
npyXuHa Ha KnanaHa, KnanaH unm nerno
Ha KnanaHa

Pa3rnobete, npoBepeTe 1 CMeHeTe U3HOCEHUTE
VN NoBpeaeHn vacTu. Bikte cTbnkm 2 n 3 B
,PasrnobsiBaHe Ha kopnyca“u cTbnkn 2 n 3 B
,CrnobsiaHe Ha kopnyca"“.

BuGpauun/HepaBHOMepHa
pabota

HenpasunHa nognoxka

Wanonaeaiite camo NOANOXKN C NpefHa3Ha4yeHuTe
3a MalumHaTta pasmepu u Terna.

[obGaBsiHe Ha MeXAUHHA NOANOXKa UK
Apyr matepuan

WM3nonagaiite camo abpasvsu U/unum MexamHH1
NOANOXKKW, NnpeaHasHa4YeHn 3a MalunHara. He
3a|<penaal71Te KbM noasnoxkarta Ha LLInI/IdJOB'bL{HaTa
MalLLMHa HULLO, KOETO He € CrieLnanHo npeaHasHa-
YeHO 3a 13nosns3BaHe C noanoxkara n LLIJ'IVI(bOE'bH—
HaTa MalunHa.

Hel'lpaBI/IJ'IHO Cma3BaHe unu HaTpynsaHe
Ha BbHLUHW YacTuum

Pasrnobete wnungoBbYHaTa MaLLKHA U S NOYUC-
TeTe B NoaxoAsly, noyncTealy pastsop. Crnobete
LnMdoBbYHaTa MaluuHa oTHOBO. (BkTe ,Pbko-
BO/ICTBO 3a CEPBU3HO 0BCMyxXBaHe".)

W3HoceH unun CYyneH 3aaeH vnu npeaeH
narep Ha gsuratens

CMeHeTe U3HOCEHWUTE UNK CHyneHuTe narepu.
Bwxre ,PasrnobsisaHe Ha gsuratens” u ,Crnobs-
BaHe Ha ABurartens”.

Mpu MaLwMHUTE C LeHTparneH BakyyMm e
Bb3MOXHO MPEKaneHo CUIHO 3acMykBaHe
npy WnugoBaHe Ha NNoCKU NOBBLPXHOCTH,
KOETO NPeAU3BUKBa 3arenBaHe Ha NOANoX-
Kkata kbM obpaboTBaHaTa NoBbPXHOCT.

8a mawmHnTe ¢ ueHTpaneH Bakyym noHuxeTe HUBO-
TO Ha BakyymMa 4pes3 BakyyMHaTa cuctema.
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EXCENTRICKE BRUSKY MIRKA
MIRKR

ProhlaSeni o shodé
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finsko
prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze vyrobky Elektricka excentrickéd bruska 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x
4in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5in.) 10 000 kmitd/min (konkrétni model viz tabulka ,Technické Udaje/konfigurace vyrobku*), kterych
se prohlaseni tykd, jsou ve shodé s nasledujicimi normami nebo jinymi normativnimi dokumenty: EN 1ISO 12100:2010, EN ISO 11148-
8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN ISO 28927-3:2009 v souladu s nafizenimi 2006/42/EC.

Jeppo 04.06.2020 MIRKA

Misto a datum vydani Spolecnost Stefan Sjoberg, vykonny viceprezident
Navod k obsluze Dulezité
Obsahuje — Prectéte si a dodrzujte pokyny, Spravné pouzivani | Tyto pokyny si pfectéte pfed
naradi, Pracovi§té, Uvedeni nafadi do provozu, Navod instalaci, uvedenim do provozu a
k obsluze, Tabulky technickych Gdajti / konfiguraci vyrobku, provadénim udrzby nebo oprav
Stranka dila, Seznam dilti, Sady nahradnich dild pro brusky, tohoto nafadi. Pokyny uschovejte
Pravodce odstrafiovanim zavad na bezpe¢ném a pfistupném
misté.

Vyrobce/dodavatel Vyzadované osobni ochranné prostredky

Mirka Ltd. @ @ _ o

66850 Jeppo, Finsko Ochranné bryle Respiratory

Tel.: + 358 20 760 2111 , .

Ochranné rukavice Ochrana sluchu

AN\ VYSTRAHA

Pi praci s naradim vzdy pouzivejte predepsané osobni ochranné prostiedky v souladu s pokyny vyrobce a mistnimi/narodnimi predpisy.
« Nepouzivejte naradi kdyz jste unaveni nebo pod vlivem Iéku, alkoholu nebo drog.

« Vzdy si prectéte prislusny bezpecénostni list (BL) pro obrabény material.

« Naradi pouzivejte spolu odsavanim prachu. Vhodny systém odsavani snizi obsah nebezpeéného prachu.

« Nenahybejte se mimo bézny dosah. Vzdy udrZujte pevny a stabilni postoj.

« Nenoste volné obleceni ani Sperky. Udrzujte vlasy, oble¢eni a rukavice mimo dosah pohyblivych &asti.

VolIné obleceni, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

« Pokud zaznamenate jakékoli zdravotni potize s rukou nebo zapéstim, ukoncete praci a vyhledejte lékare.

Opakované pracovni pohyby a nadmérné plsobeni vibraci mohou zpusobit zdravotni potize v oblasti ruky, zapésti nebo paze.

« Nepouzivejte nafadi ve vybusném prostiedi, napfiklad tam, kde se vyskytuji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach.

« Naradi neni elektricky izolovano. Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda se na misté nevyskytuji vodi¢e pod napétim, plynova potrubi
apod.

/\ UPOZORNENI

« Zabrarite neimysinému spusténi.

« Pfed pfipojenim naradi k pfivodu vzduchu sejméte klic.

« Pracovisté udrzZujte Cisté a dobfe osvétlené.

« Vzdy zkontrolujte, zda je brouSeny material pevné uchycen.

« Pfed vymeénou brusného kotouce naradi vzdy odpojte od pfivodu vzduchu.

& Dopliikova bezpecnostni upozornéni

« Pfed pouzitim naradi si pfectéte vSechny pokyny. VSichni uzivatelé musi byt proskoleni o spravném a bezpe¢ném pouzivani naradi.
« Servisni prace smi provadét pouze kvalifikovany personal. Servisni prace svéfte autorizovanému servisnimu stredisku spole¢nosti Mirka!
« Vzdy pouzivejte pfedepsané osobni ochranné prostfedky (viz vystrahy).

« Obsluha zaujmout bezpecny a stabilni postoj, musi nafadi pevné drzet a stat na pevném povrchu.

« Vzdy zkontrolujte, zda je brouSeny material pevné uchycen.

« Pravidelné kontrolujte opotfebeni naradi, podlozky, hadic a pfipojek.

« Naradi pfipojené k privodu vzduchu nikdy nepfenasejte, neskladujte a nenechavejte bez dozoru.

« Sacek pro shromazdovani prachu cistéte nebo vyménujte kazdy den. Prach mlze byt extrémné hoflavy.

Cisténi nebo vymény sacku také zajisti optimalni vykon.

« Neprekracujte doporuéeny maximalni tlak vzduchu 6,2 baru (90 psig).

« Davejte pozor, aby se do pohyblivych ¢asti naradi nezapletly ¢asti obleceni, tkanicky, vlasy, hadry na Cisténi apod.

« Pfi praci udrzujte ruce v bezpeéné vzdalenosti od brusného kotouce.

« V pfipadé zavady prestarite nafadi pouzivat a zajistéte provedeni opravy nebo udrzby.

« Pfed vymeénou brusného kotoucée naradi vzdy odpojte od pfivodu vzduchu. Zkontrolujte, zda je brusny kotou¢

dokonale vystredény a pevné pfipevnény na podlozku.

Originalni navod k obsluze



ecCtéte si a dod

1) Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci, ¢ast 1910, OSHA 2206,
k dispozici: Superintendent of Documents; Government Printing
Office; Washington DC 20402.

2) Bezpecnostni predpisy pro pneumatické naradi, ANSI B186.1,
k dispozici: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018.

3) Narodni a mistni predpisy.

Spravné pouzivani naradi

Bruska je uréena pro brouseni v8ech typu materialG (napf. kovd,
dfeva, kamene, plastu aj.) brusnymi ¢tverci uréenymi pro tyto
ucely. Bez predchozi konzultace s vyrobcem nebo autorizovanym
dodavatelem vyrobce brusku nepouzivejte k jinym nez specifiko-
vanym Ucelum. Nepouzivejte podlozky pro brusny ¢tverec, které
jsou ur€eny pro Etverci naprazdno nizsi nez 10 000 kmitd/min.

Pracovisté

Naradi je uréeno pro ruéni pouzivani. Pfi praci s naradim je dopo-
ruceno stat na pevném povrchu. Naradi Ize pouzit v jakékoli po-
loze. Pred takovym pouzitim musi obsluha zaujmout bezpe¢nou
polohu, musi se pevné drzet nebo stat a vzit v ivahu, Ze bruska
muze vyvinout reakéni moment. Viz ¢ast ,Navod k obsluze®.

Uvedeni naradi do provoz

Pouzijte Cisty stlaceny vzduch s pfidavkem maziva a pracovnim
tlakem (méfeno u pfipojky naradi) 6,2 baru (90 psig) s nafadim

v chodu a spousti zcela stisknutou. Doporu¢ujeme pouzit schvale-
nou vzduchovou hadici o svétlosti 10 mm (3/8 palce) a maximalni
délce 8 m (25 stop). Doporuceny zpUsob pfipojeni naradi je
uveden na obrazku 1.

Nepfipojujte nafadi k rozvodu stlaéeného vzduchu bez snadno
dosazitelného a funkéniho uzaviraciho ventilu. Stlaéeny vzduch
by mél obsahovat mazivo. Dlrazné doporucujeme pouzivat
vzduchovy filtr, regulator a lubrikator (FRL), viz obr. 1, které naradi
zajistuji dodavku cistého mazaného vzduchu pod spravnym
tlakem. Informace o tomto vybaveni ziskate u svého dodavatele.
Pokud takové vybaveni nepouzivate, je tfeba nafadi promazavat
rucné.

PFi ruénim mazani odpojte hadici pfivodu vzduchu a do vstupni
pripojky hadice kapnéte 2 az 3 kapky vhodného oleje pro mazani
pneumatickych motort, napfiklad Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO
525 nebo Shell TORCULA® 32. Pfipojte nafadi zpét k privodu
vzduchu a nechejte jej nékolik sekund pomalu bézet, aby se olej
rozptylil. Pokud nafadi pouzivate ¢asto, promazavejte je kazdy
den nebo pokazdé, kdyz stroj zacne ztracet rychlost nebo vykon.
Doporuceny tlak vzduchu na pfipojce naradi je 6,2 baru (90 psig)
pfi béZicim naradi. Nafadi Ize pouZzivat i pfi niz§im tlaku vzduchu,
ale nikdy ne pfi tlaku vy$Sim nez 6,2 baru (90 psig).

Navod k obsluze

1) Pred pouzitim naradi si pfectéte vSechny pokyny. VSichni uzivatelé musi byt
kompletné proskoleni o zplisobu pouzivani naradi a musi dodrzovat bez-
pecnostni pravidla. Jakékoli servisni prace nebo udrzbu smi provadét pouze

kvalifikovany personal.

2) Zkontrolujte, zda je naradi odpojeno od pfivodu vzduchu. Vyberte vhodny brus-
ny ¢tverec a pripevnéte jej na podlozku. Postupujte pozorné a ctverec vystredte.
3) P¥ipraci s naradim vzdy pouzivejte pfedepsané osobni ochranné prostredky.

4) Pfi brou$eni nejprve polozte brusny ¢tverec na obrobek
a poté naradi zapnéte. Pfed vypnutim vzdy nejprve
zvednéte brusny Ctverec z obrobku. Zabranite tim
vytvoreni prohlubné na obrobku zplisobené nadmérnou
rychlosti brusného &tverce.

5) Pred nasazovanim, sefizovanim nebo snimanim brus-
ného ctverce vzdy nejprve odpojte pfivod vzduchu.

6) Vzdy zaujméte stabilni postoj nebo polohu a vezméte
v Gvahu kroutici moment, ktery naradi vyviji.

7) Pouzivejte pouze spravné nahradni dily.

8) Vzdy zkontrolujte, zda je brouseny material pevné
uchycen tak, aby se nemohl pohybovat.

9) Pravidelné kontrolujte opotfebeni hadice a pfipojky.
Neprenasejte naradi za hadici a pokud naradi prena-
Site s pfipojenou hadici, dbejte, aby nedoslo k jeho
nahodnému spusténi.

10) Prach muze byt extrémné horlavy. Sacek pro shro-
mazdovani prachu cistéte nebo vyménujte kazdy
den. Ciéténi nebo vymény sacku také zajisti optimalni
vykon.

11) Nepfrekracujte doporuc¢eny maximalni tlak vzduchu.
Pouzivejte doporucené bezpecnostni vybaveni.

12) Naradi neni elektricky izolovano. Nepouzivejte je na
mistech, kde by mohlo dojit ke kontaktu s povrchem
pod napétim, plynovym potrubim, vodovodnim potru-
bim apod. Pfed zahajenim brouseni misto prace zkontrolujte.

K pfipojce nafadi

Potrubni systém uzavené smycky
se sklonem ve sméru proudéni vzduchu

kulovy ventil

Kpracovisti

Filtr

kuloy Reguldtor
ventil

Lubrikator

kulovy
ventil

Dvena’im’vennl\

Susic vzduchu

Vzduchova
hadice

Vzduchovy kompresor
se vzdusnikem

13) Davejte pozor, aby se do pohyblivych ¢asti naradi nezapletly ¢asti obleéeni, tka-
nicky, vlasy, hadry na ¢isténi apod. Zapleteni muze zpUsobit velmi nebezpeéné
pritazeni téla smérem k obrobku a souc¢astem naradi v pohybu.

14) Pfi praci udrzujte ruce v bezpeéné vzdalenosti od brusného ¢étverce.

15) V pfipadé zavady naradi jej prestarite pouzivat a zajistéte provedeni opravy
nebo udrzby.

16) Nenechavejte naradi volné bézZet bez zajisténi ochrany osob nebo predmétl pro
pripad odlétnuti ¢astice nebo Etverce.



Technické udaje

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB

“Doporuc¢ena svétlost vzduchové
hadice — minimaini”

10mm 3/8in

Doporuc¢ena maximalni délka hadice 8 meters 25 feet

Tlak vzduchu - Maximalni pracovni
tlak

Tlak vzduchu - Doporuceny NA
minimalni

6.2 bar 90 psig

Technické udaj

Technické tdaje a konfigurace vyrobku: Excentricka bruska 10 000 kmitd/min 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3
in. x 5 in.) Excentricka bruska
Poznamka: U viech pfistroju se pouZivéa pfislusenstvi podtlakovych hadic o priméru 28 mm (1 palec). K dispozici je pramér 19 mm (3/4 palce).
Rozmér 0 Cista hmot- | Vyska Délka . . o N *Uroveri N
Rozkmit ?g’/:n?g; podlozky m%ljleciu nost vyrobku mm mm V{l;;m Sp?}rﬁ:a(:;i?;h“ hlglzs\ng vibraci Ne:_'::;a K
mm (palca) kg (liber) (palct)) | (palca) m/s?
Centrdni | 70x 198 | 553830y 0,96 1s | 248 | 179 453 75 33 0.83
odsavani (3x8)
3 mm
(1/8 palce) Auto- 70 x 198
matické <3xx 8) 0S383DB 0,97 118 261 179 453 85 2.8 0.77
odsévani
Centralni 75 x 100 83,5 202,4 179
odsavani (3x4) 0S343CV 0,72 (1,58) (3.29) 8.0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
Integro-
3 mm . 75 x 100 83,5 208,9 179
(18 palce) | YaN¢ (B x4 0OS343DB | 0,72(1,58) (3.29) .2) (0,24) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
odsavani
Typ bez 75 x 100 83,5 139,3 179
odsavani (3x4) 0OS343NV 0,70 (1,55) (3.:29) (5.5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Centralni 81x133 95 217 179
s odsavani (3x5) 08353CV 0,85 (1,9) 3.7) 8.5) (0,24) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
(1/8 palce) |  Integro-
. 81x133 95 224 179
vané (3x5) 0S353DB 0,85 (1,9) 3.7 ©8) (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
odsavani
Méfeni hluku provedeno v souladu s normou EN ISO 15744:2008 — Neelektricka ruéni nafadi — Pfedpis pro méfeni hluku — Technicka metoda (tfida presnosti 2)
anorma EN ISO 11203:2009 Akustika — Hluk vydavany naradim a vybavenim — Uréeni hladin akustického tlaku na pracovisti a jinych zadanych mistech z hladin
akustického vykonu.
Méfeni vibraci provedeno v souladu s normou EN I1SO 28927-3, Ruéni mechanizované naradi — ZkuSebni metoda pro hodnoceni emise vibraci —
Cast 3: Lesticky a rotagni, vibradni a excentrické brusky.

Specifikace vyrobku se mohou zménit bez pfedchoziho upozornéni.

*Hodnoty uvedené v tabulce byly naméfeny pfi laboratornich testech provadénych v souladu s uvedenymi pfedpisy a normami a
nejsou vhodné pro vyhodnocovani rizik. Hodnoty naméfené na individualnich pracovistich mohou byt vy$si nez deklarované hod-
noty. Skuteéné expozi¢ni hodnoty a stuperi Skodlivosti nebo ohrozeni pracovnika zavisi na konkrétni situaci a na okolnim prostfedi,
individualnim zpusobu prace, obrabéném materialu, architektonickém feseni pracovisté, dobé expozice a na fyzické kondici pra-
covnika. Spole¢nost Mirka, Ltd. nenese Zadnou odpovédnost za jakékoli Skody vzniklé nasledkem pouziti deklarovanych hodnot
pro Ucely individualniho vyhodnoceni rizika namisto skute¢nych expozi¢nich hodnot.

Dal$i informace o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci naleznete na téchto webovych strankach:

https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (USA)
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Privodce odstranovanim zavad

Priznak

Mozna pficina

Regeni

Nizky vykon anebo nizka
volnobézna rychlost

Nedostate¢ny tlak vzduchu

Zkontrolujte tlak vzduchu pfi vykonu naprazdno
v misté pfipojky hadice na brusce. Tlak musi mit
hodnotu 6,2 baru (90 psig/620 kPa).

Ucpané tlumice
Model: OS 70x198mm

Vyjmuti tlumice naleznete v ¢asti ,Demontaz
krytu“. Vymérite soucast viozku tlumice (48) (Viz
&ast ,Montaz krytu®).

Ucpany tlumi¢
Model: OS 75x100mm

Demontaz tlumice viz ¢ast ,Rozebrani skiiné“.
Vymeérite vlozku tlumice (polozka 46), viz ¢ast
,Montaz skfiné"“.

Ucpany tlumi¢.
Model: OS 81x133mm

Demontaz tlumice viz ¢ast ,Rozebrani skiiné“.
Vyméiite vlozku tlumice (polozka 50), viz East

,Montaz skiiné“.

Zanesené vstupni sitko

Vycistéte vstupni sitko vhodnym gisticim prostied-
kem. Pokud sitko nelze vydistit, vymérite jej.

Jedna nebo nékolik opotfebovanych nebo
poskozenych lopatek

Namontujte kompletni sadu novych lopatek (pro
zajisténi spravné funkce je nutné vyménit vSechny
lopatky). V8echny lopatky potfete kvalitnim olejem
pro pneumatické naradi. Viz ¢ast ,Rozebrani
motoru“ a ,Montaz motoru®.

Vnitfni netésnost skfiné motoru — projevu-
je se zvySenou spotfebou vzduchu a nizsi
nez obvyklou rychlosti

Zkontrolujte spravné sestaveni motoru a pojistného
krouzku. Zkontrolujte, zda neni poSkozen pojistny
krouzek nebo jeho drazka. Vyjméte sestavu

motoru a namontujte ji zpét. Viz ¢ast ,Rozebrani
motoru“ a ,Montaz motoru®.

Opotiebené soucasti motoru

Zajistéte celkovou opravu motoru. Obratte se na
autorizované servisni stfedisko spole¢nosti Mirka.

Opotiebovana nebo poskozena lozZiska
vietena

Opotfebovana nebo poskozena loziska vymérite.
Viz ,Rozebrani vyvaZovaciho htidele a vietena®
a ,LozZiska vietena, AirSHIELD™ a sestava vyva-
zovaciho hfidele“.

Netésnost ovladace rychlosti
anebo dfiku ventilu.

Znecisténa, zlomena nebo ohnuta pruzina
ventilu, ventil nebo sedlo ventilu.

Rozeberte, zkontrolujte a vyméiite opotfebované
nebo poskozené dily. Viz kroky 2 a 3 v ¢asti ,Roze-
brani skfiné" a kroky 2 a 3 v ¢asti ,Montaz skiine“.

Vibrace/hruby chod Nespravna podlozka Pouzivejte pouze podlozky uréené pro vase
naradi.

PFidavna podlozka nebo jiny material Pouzivejte pouze brusné ¢tverce a podlozky urce-
né pro naradi. Na podlozku brusky nepfipevriujte
zadné predméty, které nejsou vyslovné uréeny
k pouziti s bruskou nebo brusnym &tvercem.

Nevhodné mazani nebo nahromadéni Rozeberte brusku a vycistéte ji vhodnym C¢isticim

&astic cizich materiall prostfedkem. Sestavte brusku. (Viz ,Servisni
pfirucka*.)

Opotfebované nebo poskozené predni Opotfebovana nebo poskozena loziska vymérite.

nebo zadni loZisko motoru Viz ¢ast ,Rozebrani motoru* a ,Montaz motoru*.

U brusek s odsavanim muze vlivem nad- U brusek s centralnim odsavanim (CV) snizte

mérného podtlaku dochazet k pfisavani podtlak v systému odsavani.

brusného ¢Etverce k rovhému povrchu

obrobku.

DOC 0745 Rev 05/17/22
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MIRKA 10.000 OPM
PLANSLIBEMASKINER

Overensstemmelsesdeklaration
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
erkleerer, at det alene er vores ansvar, at produkterne MIRKA 10.000 OPM 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4
in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) Planslibemaskiner (se "Produktkonfiguration/specifikationer’-tabellen for den aktuelle model), for
hvilke denne deklaration gaelder, er i overensstemmelse med falgende standard(er) eller andre normative dokumenter:
EN ISO 12100:2010, EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008 &
EN ISO 28927-3:2009 i overensstemmelse med direktiverne 2006/42/EF.

Jeppo 04.06.2020 MIRKA

Sted og dato for udstedelse Virksomhed Stefan Sjoberg, Executive Vice President
Brugervejledning Vigtigt
Omfatter — Lees venligst, og felg, Korrekt brug af veerktgjet, Lees disse vejledninger omhyg-
Arbejdsstationer, Ibrugtagningsvejledning, Brugervejledning, geligt igennem inden installering,
Produktkonfiguration/specifikationstabel, Side med dele, brug, service eller reparation
Fortegnelse over dele, Reservedelsseet for slibemaskiner samt af dette veerktgj. Opbevar
Fejlsagningsguide denne vejledning et sikkert og

tilgeengeligt sted.

Producent/Leverander Pakravede personlige vaernemidler

Mirka Ltd ) .

66850 Jeppo, Finland Sikkerhedsbriller Andedraetsvaern

TIf.: + 358 20 760 2111 )

Sikkerhedshandsker Hereveern

& ADVARSEL

Benyt altid personlige veernemidler i overensstemmelse med producentens anvisninger og lokale/nationale

standarder, nar dette veerktgj benyttes.

« Benyt ikke elvaerktgj, nar du er treet eller under indflydelse af stoffer, alkohol eller medicin.

« Laes materialesikkerhedsdatabladet (MSDS) for den overflade, der skal bearbejdes.

« Tilslut et udsugningsanlaeg, nar veerktgjet benyttes. Et egnet udsugningsanlaeg vil nedszette maengden af skadeligt stov.

« Forsag ikke at reekke lzengere ud, end du kan na. Serg altid for at stad med et sikkert fodfaeste og i god balance.

» Undga at veere ifert losthaengende tgj eller smykker. Hold har, tgj og handsker veek fra beveegelige dele.

Lesthaengende tej, smykker eller langt har kan blive fanget af beveegelige dele.

« Oplever du fysiske problemer i hand/handled, skal du ophere med at udfere dette arbejde og sege leege.

Hand-, handleds- og armskader kan opsta, hvis du gentager de samme arbejdsbevaegelser eller overeksponeres for vibrationer.
« Anvend ikke elvaerktgj i eksplosive miliger som for eksempel tilstedevaerelse af brandbare vaesker, luftarter eller stov.

« Veerktgjet er ikke elektrisk isoleret. Tjek arbejdsomradet for tilsluttet strem, gasledninger osv., inden arbejdet pabegyndes.

& FORSIGTIG

« Forebyg, at vaerktgjet kan startes utilsigtet.

« Fjern pudens skruenggle, inden veerktgjet tilsluttes Iuftkilden.
« Hold arbejdsomradet ryddeligt og godt oplyst.

« Sgrg altid for, at det emne, der skal slibes, er sikkert fastgjort.
« Afbryd altid Iufttilferslen, inden du skifter slibemateriale.

ﬁ Sikkerhedsforanstaltninger

« Lees hele brugsanvisningen igennem, inden veerktgjet tages i brug. Alle operatgrer skal veere uddannet i brugen af

og sikkerheden vedrarende dette veerktgj.

« Al vedligeholdelse skal udferes af uddannet personale. Kontakt et autoriseret Mirka-servicecenter vedr. service!

« Benyt altid de pakreevede personlige veernemidler (se advarsler).

« Operatgren skal sta i en sikker position med et fast greb og et stabilt fodfaeste pa et stabilt gulv.

« Sgrg altid for, at det emne, der skal slibes, er sikkert fastgjort.

« Tjek veerktgj, sal, slange og fittings regelmaessigt for slid.

« Veer altid omhyggelig med arbejdssikkerheden. Vaerktgjet ma aldrig transporteres, opbevares eller efterlades uden opsyn med tilsluttet luftkilde.
« Stgvsugerposen ber renses eller udskiftes dagligt. Stev kan veere meget letantaendeligt. Rensning eller udskiftning

af posen giver endvidere optimal ydeevne.

« Overskrid ikke det anbefalede maksimale lufttryk pa 6,2 bar (90 psig).

« Serg for, at bevaegelige dele ikke kan komme i kontakt med tej, band, har, rengeringsklude osv.

« Hold haenderne veek fra den snurrende pude, mens maskinen er i brug.

« Hvis veerktgjet ikke fungerer korrekt, skal det gjeblikkelig tages ud af brug, og der skal sgrges for service og reparation.
« Afbryd altid Iufttilferslen, inden slibematerialet udskiftes. Serg for korrekt fastgerelse, og centrer slibematerialet pa salen.

Oversaettelse af brugervejledning
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Lees venligst, og falg

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, kan fas hos: Superintendent of Documents; Gov-
ernment Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan fas hos:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;

Ibrugtagningsvejledning

Anvend en ren, smurt luftkilde, der giver et ensartet lufttryk pa 6,2
bar (90 psig) til veerktejet, nar vaerktojet benyttes med handtaget

trykket helt ind. Det anbefales at anvende en godkendt luftslange
med dimensioner pa maksimalt 10 mm (3/8”) x 8 m (25 fod). Det

anbefales, at veerktgjet kobles til luftkilden iht. figur 1.

New York, New York 10018
3) Nationale og regionale forordninger.

Korrekt brug af veerktgjet

Denne slibemaskine er designet til slibning af alle typer materiale
dvs. metal, trae, sten plastik osv. ved brug af slibeprodukter,
beregnet hertil. Anvend ikke slibemaskinen til andre formal end
de specificerede uden forst at rette forespergsel til producenten
eller en af producenten autoriseret forhandler. Anvend ikke
underlagsplader med en lavere arbejdshastighed end 10.000 opm
fri hastighed.

Forbind ikke veerktgjet til luftsystemet uden en tilkoblet afluknings-
ventil, som er nem at komme til. Luftkilden ber veere smurt. Det
anbefales pa det kraftigste, at anvende et Iuftfilter, en regulator og
en smereandordning (FRL), som vist pa figur 1, da dette forsyner
veerktajet med ren smurt luft med det korrekte tryk. Neermere
oplysninger om dette udstyr kan fas hos din forhandler. Hvis et
sadant udstyr ikke benyttes, ber veerktejet smeres manuelt.

For at smere veerktgjet manuelt, afkobles luftslangen, og der
dryppes 2 til 3 draber egnet pneumatisk motorolie som fx Fuiji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell TORCULA® 32 ind i
slangens ende (maskinens luftindtag). Forbind atter veerktajet
til maskinen, og lad veerktgjet kere pa lave omdrejning et par
sekunder for at lade luften cirkulere olien. Veerktgjet ber smares
dagligt, hvis det benyttes ofte, eller hvis det begynder at kere
langsommere eller miste kraft.

Det anbefales, at lufttrykket ved veerktgjet er 6,2 bar (90 psig), nar
veerktojet kerer. Veerktgjet kan kare ved lavere tryk, men aldrig
ved et hgjere tryk end 6,2 bar (90 psig).

rbejdsstationer

Veerktgjet er beregnet til at anvendes som handveerktgj. Det an-
befales altid, at brugeren af veerktojet star pa et stabilt underlag.
Det kan anvendes i alle positioner, men man bgr pa forhand sikre
sig, at brugeren befinder sig i en sikker arbejdsstilling pa et stabilt
underlag med et stabilt greb i slibemaskinen samt er opmaerksom
pa, at slibemaskinen kan forarsage en vridningsreaktion. Se
afsnittet "Brugervejledning”.

Brugervejledning

1) Lees hele vejledningen igennem, inden vaerktgjet benyttes. Alle brugere skal veere instrueret i,
hvordan veerktejet anvendes, og de skal veere bekendt med sikkerhedsreglerne. Al service og
reparation ma kun udfgres af uddannet personale.

2) Du skal sikre dig, at veerktgjet er frakoblet luftkilden. Veelg et egnet slibemateriale, og seet det
fast pa underlagspladen. Veer omhyggelig med at centrere slibematerialet pa underlags-
pladen.

3) Benyt altid de kreevede vaernemidler, nar veerktgjet anvendes.

4) Ved slibning ber veerktejet altid anbringes pa arbejdsemnet,
inden der teendes for det. Fjern altid veerktgjet fra arbejds-
emnet, inden du slukker for veerktgjet. Dette vil forhindre, at
der opstar dybe spor pa arbejdsemnet som fglge af for hgj
hastighed for sliberondellen.

5) Luftkilden skal altid frakobles, inden sliberondel eller under-
lagsplade monteres, justeres eller fjernes.

6) Serg altid for et stabilt fodfaeste/en stabil arbejdsstilling, og
veer opmaerksom pa slibemaskinens vridningsreaktion.

7) Benyt kun originale reservedele.

8) Kontroller altid, at det emne, der skal slibes, er anbragt
sikkert og stabilt for at forhindre, at det flytter sig.

9) Tjek slange og fittings regelmaessigt for slid. Bzer ikke
veerktgjet i slangen; veer altid omhyggelig med, at slibe-
maskinen ikke startes, mens du baerer vaerktgjet med
tilkoblet luftkilde.

10) Stev kan veere meget letanteendeligt. Stevsugerposen bar
renggres eller udskiftes dagligt. Rengering eller udskiftning
af posen sikrer desuden optimal funktionalitet.

11) Overskrid ikke det anbefalede maksimale lufttryk.

Benyt de anbefalede vaernemidler.

12) Veerktojet er ikke elektrisk isoleret. Benyt det ikke steder,
hvor der er mulighed for kontakt med elektriske instal-
lationer, gasrer, vandrer osv. Tjek arbejdsomradet inden
brug.

13) Serg for, at bevaegelige dele ikke kommer i kontakt med tgj, band, renggringsklude osv., da
dette kan resultere i, at kroppen traekkes hen mod arbejdsomradet og maskinens bevaegelige
dele, hvilket kan vaere meget farligt.

14) Hold haenderne vaek fra den roterende underlagsplade under brug.

15) Hvis veerktgjet ikke fungerer, som det ber, skal det gjeblikkelig tages ud af brug, og der skal
serges for service og reparation.

16) Lad ikke slibemaskinen kere med fri hastighed uden at tage forholdsregler til at beskytte
personer og genstande mod skader, hvis slibepapiret eller pladen skulle lgsne sig.

) Lukket rorsiffesystom med
haeldning i luftstrammens retning

Til verktojsstation

Kugleventil

Luftgennemstremning

Drmnvenm\

Lufttarrer

Luftkompressor og beholder
Tiltislutning pa eller i
nerheden af vaerklojet
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kniske data

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB
Anb_ef_alet trykluftslange Sterrelse 10mm  3/8in
— Minimum
Anbefalet Maks. Slangeleengde 8 meters 25 feet
Lufttryk - Maksimalt arbejdstryk 6.2 bar 90 psig
Lufttryk - Anbefalet Min. NA

Produktkonfiguration/specifikationer: 10.000 OPM 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) PLANSLIBEMAS-
KINE.
Bemeerk: Alle maskiner vakuum er med @ 28 mm (1 in.) standard vakuumslangefittings. Findes ogsa med @ 19 mm (3/4 in.).
*Vib *Usikker-
] Pladestor- Produkt ) - vibra- | hedsfak-
Oscille- | Vakuum- relse Model- Hojde Laengde Luftforbrug | *Stejniveau tions- t
ring type mm (%) nummer nettovasgt mm (%) mm (%) Effekt LPM (scfm) dBA niveau or
kg (lbs) watt (HP) mis2 K
m/s?
Centralt 70 x 198 248
3mm vakuum (3x8) 08383CV 0.96 (2.1) 118 (4.65) (9.76) 179 (0.24) 453 (16) 75 3.3 0.83
(1/81in.) | Selvgen, | 70x 198 261
vakuom @3x8) OS383IDB | 0.97(2.14) | 18(465) | () | 179(024) | 453 (16) 85 28 0.77
Centralt 75 x 100 202,4
vakuLm tax4) | OS3ICV | 072(158) | 835(329) 8.0) 179 (0,24) | 453 (16) 72,5 2,80 0,77
3 mm Selvgen, 75 x 100 208,9
(/8in.) | vakuum (3x4) | OS843DB | 0.72(158) | 835(3.29) 82) 179(0,24) | 453 (16) 80,5 2,02 0,70
Uden 75x 100 139,3
vakuam (3 x4) 0S343NV | 0,70 (1,55) | 83,5 (3,29) 559) 179(0,24) | 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Central 81x 133 217
smm | Vacuum 3x5) 0S353CV | 0,85 (1,9) 95 (3,7) 8.5) 179(0,24) | 453 (16) 76,5 3,23 0,81
(1/8in.) |Self-Gen.| 81x133 224
Vacuum (3x5) 0S353DB 0,85 (1,9) 95 (3,7) 8.8) 179 (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
Stejtesten er udfert i overensstemmelse med EN ISO 15744:2008 — Ikke elektriske handmaskiner — Metode til maling af stgj — Teknisk metode (klasse
2) samt EN I1SO 11203:2009. Akustik — Stgj fra maskiner og udstyr — Maling af lydtryk ved operaterens gre (stejemission) — Beregning pa grundlag af
lydeffektniveau.
Der udfares vibrationstest i overensstemmelse med EN ISO 28927-3, Kraftdrevne handmaskiner — Pravningsmetoder til evaluering af
vibrationsemission —
Del 3: Polermaskiner, rystepudsere, oscillerende slibemaskiner og pudsemaskiner med roterende bevaegelse.

Specifikationer kan aendres uden forudgaende meddelelse.

*De i tabellen anferte vaerdier stammer fra laboratorietest under fastsatte forhold med angivne koder og standarder og er ikke tilstraek-
kelige til risikovurdering. Veerdier, malt pa en bestemt arbejdsplads, kan veere hgjere end de oplyste veerdier. De faktiske eksponerings-
veerdier og sterrelsen af de risiko- og sikkerhedsfaktorer, et individ udszettes for, er forskellige for de forskellige situationer, og afheenger
af omgivelserne, maden personen arbejder pa, det bearbejdede materiale, udformningen af arbejdsstationen samt eksponeringstiden og
brugerens fysiske kondition. Mirka, Ltd. kan ikke holdes ansvarlig for konsekvenserne af at benytte oplyste veerdier i stedet for de faktiske
eksponeringsvaerdier til individuel risikobedemmelse.

Yderligere oplysning om arbejdssundhed og -sikkerhed findes pa falgende websites:

https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (USA)
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Fejlfindingsguide

Symptom

Mulig arsag

Lasning

Ingen kraft og/eller lav fri
hastighed

Utilstraekkeligt lufttryk

Tjek lufttrykket ved slibemaskinens indtag, mens
den kerer med fri hastighed. Det skal vaere 6,2 Bar
(90 psig/620 kPa).

Tilstoppet lyddaemper
Model: OS 70x198mm

Se "Demontering af maskinhus” for at fierne
lyddeemperen. Del 48, lyddeemperen, kan renggres
med et rent, egnet rengeringsmiddel for at fierne
alle urenheder og tilstopninger. Hvis lyddaemperen
ikke kan renggres tilstreekkeligt, ber den udskiftes.
Udskift nummer 48, lyddeemper. (Se "Demontering
af maskinhus”.)

Tilstoppet lyddaemper(e)
Model: OS 75x100mm

Se "Demontering af maskinhus” for at fijerne
lyddaemperen. Udskift nummer 46, lyddaemper. (Se
"Demontering af maskinhus”.)

Tilstoppet lyddaemper
Model: OS 81x133mm

Se "Demontering af maskinhus” for at fijerne
lyddaemperen. Udskift nummer 50, lyddaemper. (Se
"Demontering af maskinhus”.)

Tilstoppet indlgbssi

Renger indlgbssien med et rent, egnet
renggringsmiddel. Hvis sien ikke bliver ren, bar
den udskiftes.

En eller flere slidte eller adelagte lameller

Monter nye lameller (alle lamellerne bgr udskiftes,
for at maskinen skal fungere korrekt). Overstryg
alle lameller med pneumatisk veerktgjsolie. Se
"Demontering af motor” samt "Montering af motor”.

Intern luftlzekage i motorhuset viser sig
som starre luftforbrug end normalt og
lavere hastighed end normalt

Tjek motorens placering, og at laseringen er pa
plads. Tjek, om O-ringen i sporet er beskadiget.
Fjern motoren, og monter den igen. Se "Demonter-
ing af motor” og "Montering af motor”.

Slidte motordele

Fa lavet service pa motoren. Kontakt et autoriseret
Mirka servicecenter.

Slidte eller gdelagte spindellejer

Udskift de slidte eller gdelagte lejer. Se "Demon-
tering af balanceaksel og spindelaksel” samt
"Montering af spindelaksellejer, ArSHIELD™ og
balanceaksel”.

Luftleekage gennem has-
tighedskontrollen og/eller
ventilhuset.

Snavset, gdelagt eller bgjet ventilfjeder,
ventil eller ventilsaede

Demonter, tjiek, og udskift slidte eller beskadigede
dele. Se trin 2 og 3 i "Demontering af maskinhus”
eller trin 2 og 3 i "Montering af maskinhus”.

Vibration/Uensartet gang

Forkert underlagsplade

Brug kun de pladesterrelser og vaegte, der er
beregnet til maskinen.

Brug af interface eller andet materiale

Brug kun de rondeller og/eller interface, der er
beregnet til maskinen. Fastger ikke andet pa slibe-
maskinens underlagsplade en det, der er specielt
designet til brug sammen med underlagspladen og
slibemaskinen.

Utilstreekkelig smering eller ophobning af
slibestav o.1.

Demonter slibemaskinen, og renger med et egnet
renggringsmiddel. Monter slibemaskinen (se
“Servicemanual”).

Slidte eller adelagte bag- eller forlejer

Udskift de slidte eller edelagte lejer. Se "Demonter-
ing af motor” og "Montering af motor”.

Ved maskiner med centraludsugning kan
der opsta for stort vakuum, nar man sliber
en plan overflade, hvilket kan medfere, at
slibepuden kleeber fast pa overfalden.

Pa CV-maskiner reduceres vakuummet ved hjzelp
af vakuumsystemet.

DOC 0745
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MIRKA 10.000 O/min
MIRKRN =5

Konformitatserklarung
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finnland
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die Produkte 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm
x 133 mm (3 in. x 5in.) 10.000 U/min Exzenterschleifmaschinen (siehe Tabelle ,Produktkonfiguration/Spezifikationen* fiir spezielle

Modelle), auf die sich diese Erklarung beziehen, mit der/den folgende(n) Norm(en) oder dem/den normativen Dokument(en) tiberein-
stimmt/en: EN ISO 12100:2010, EN I1SO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN 1SO 28927-3:2009 gemaR den Bestimmungen der Richtlinien

2006/42/EG.

Jeppo 04.06.2020 MIRKN

Ort und Datum Unternehmen Stefan Sjoberg, Leitender Geschaftsflihrer

Gebrauchsanweisung Wichtig

Inhalt — Bitte lesen und beachten, Bestimmungsgemé&Re Ver- | Lesen Sie diese Anleitung
wendung, Arbeitsplatz, Inbetriebnahme, Bedienungsanleitung, | durch, bevor Sie dieses Gerét
Produktkonfiguration/Spezifikationen, Teileseite, Teileliste, in Betrieb nehmen, warten oder
Ersatzteil-Sets fir Schleifmaschinen, Fehlerbehebung reparieren. Bewahren Sie diese
Bedienungsanleitung sorgféltig
und griffbereit auf.

Fabrikant/Lieferant
Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finland @
Tel: + 358 20 760 2111 @

@ Erforderliche persénliche Schutzausriistung

Schutzbrille Atemschutzmasken

Sicherheitsschuhe Gehorschutz

& WARNUNG

Tragen Sie immer die erforderliche personliche Sicherheitsausriistung in Ubereinstimmung mit den Herstellerangaben

und lokalen / nationalen Normen bei der Nutzung dieser Maschine.

« Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn Sie mide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.

« Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen (MSDS) fiir die Arbeitsplatzgestaltung.

« Verwenden Sie die Maschine mit Staubabsaugung, da hierdurch die Entwicklung von gesundheitsgefahrdendem Staub reduziert wird.
« Stellen Sie sicher, dass Sie beim Bedienen der Maschine einen festen Stand haben und nicht das Gleichgewicht verlieren.

« Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

« Wenn die Bedienung an der Hand oder am Handgelenk als unangenehm empfunden wird, héren Sie auf zu arbeiten

und suchen einen Arzt auf. Hand-, Handgelenk- und Armverletzungen kénnen durch sehr haufige Nutzung und tibermaRige Vibrationen entstehen.
« Betreiben Sie die Maschine niemals in explosionsgefédhrdeten Bereichen, wie z. B. in Gegenwart von brennbaren

Flussigkeiten, Gasen oder Stauben.

- Das Gerat ist nicht elektrisch isoliert. Uberpriifen Sie den Arbeitsbereich auf Stromleitungen, Gasrohre etc.

& VORSICHT

« Verhindern Sie unbeabsichtigtes Einschalten.

« Entfernen Sie den Maulschlissel, bevor Sie das Werkzeug an die Luftzufuhr anschlieRen.
« Sorgen Sie dafiir, dass Ihr Arbeitsbereich sauber und gut ausgeleuchtet ist.

« Stellen Sie sicher, dass das zu bearbeitende Material fixiert ist.

« Entfernen Sie die Luftzufuhr bei jedem Wechsel des Schleifmittels.

& Sicherheitshinweise

« Lesen Sie samtliche Anweisungen sorgfaltig durch, bevor Sie die Maschine benutzen. Alle, die mit der Maschine arbeiten, miissen griindlich
im korrekten und sicheren Gebrauch der Maschine geschult werden.

« Wartungsarbeiten dirfen nur von geschultem, autorisiertem Personal ausgefiihrt werden. Kontaktinformationen erhalten Sie vom

Mirka Maschinenservice.

« Beim Gebrauch der Maschine muss immer die erforderliche Sicherheitsausriistung getragen werden.

« Beim Arbeiten der Maschine muss immer fiir einen sicheren Stand auf festem Untergrund und einen festen Griff um die Maschine gesorgt werden.
« Achten Sie immer darauf, dass das Werksttick fest fixiert ist.

« Priifen Sie Maschine, Schleifteller, Absaugschlauch und Armaturen regelméaRig auf Verschlei.

« Sorgen Sie immer fiir Arbeitssicherheit, lassen Sie das Werkzeug niemals unbeaufsichtigt oder an der Luftversorgung angeschlossen.

« Der Beutel des angeschlossenen Industriesaugers sollte téglich gereinigt oder ausgetauscht werden, da Staub leicht entflammbar sein kann.
Die Reinung/das Austauschen des Beutels stellt zudem eine optimale Leistung der Maschine sicher.

« Der empfohlene, maximale Luftdruck von 6,2 bar (90 psig) darf nicht Giberschritten werden.

« Stellen Sie sicher, dass sich Kleidung, Krawatten, Haare, Putzlappen etc. nicht in der Maschine verfangen.

« Stellen Sie sicher, dass Sie Ihre Hande immer in ausreichendem Abstand zum Schleifteller platzieren.

« Schalten Sie die Maschine unverziiglich aus und wenden Sie sich an den Maschinen-Service, wenn Sie eine Fehlfunktion vermuten.

« Vor dem Wechsel des Schleifmittels immer die Luftzufuhr unterbrechen. Achten Sie darauf, dass Sie das Schleifpapier

mittig auf dem Schleifteller zentrieren.

Ubersetzung der Original-Anleitung
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Bitte lesen und beachten

1) Allgemeine Unfallverhiitungs- und Gesundheitsvorschriften,
Teil 1910, OSHA 2206, erhaltlich bei: Superintendent of Docu-
ments; Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Sicherheitscode fiir tragbare Druckluftwerkzeuge, ANSI B186.1
erhaltlich bei: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018

3) Nationale und 6rtliche Bestimmungen.

Bestimmungsgemalie Verwendung

Diese Schleifmaschine ist fiir das Schleifen unterschiedlicher Material-
arten, wie z. B. Metall, Holz, Stein, Kunststoff usw. vorgesehen, wobei
ein fur den jeweiligen Zweck geeignetes Schleifmittel zu verwenden

ist. Diese Schleifmaschine darf nicht ohne Riicksprache mit einem vom
Hersteller autorisierten Handler fiir einen anderen als den angegebenen
Zweck verwendet werden. Es dirfen keine Stiitzteller verwendet wer-
den, deren Betriebsgeschwindigkeit unter 10.000 O/min liegt.

Arbeitsplatz

Das Werkzeug ist als handegfiihrtes Werkzeug vorgesehen. Es wird
empfohlen, dass der Benutzer bei der Verwendung des Werkzeugs
immer auf festem Untergrund steht. Das Werkzeug kann in jeder
beliebigen Position eingesetzt werden, wenn der Benutzer fiir einen
sicheren Stand sorgt und das Werkzeug sicher in der Hand halten

kann. Auerdem muss er jederzeit darauf gefasst sein, dass die
Schleifmaschine ein Riickschlagmoment ausiiben kann. Siehe Abschnitt
,Bedienungsanleitung".

Inbetriebnahme des Werkzeugs

Benutzen Sie eine saubere geschmierte Luftversorgung, die die
Maschine unter Vollast mit einem gemessenen Luftdruck von 6,2 bar/
psig versorgt. Es wird empfohlen, einen zugelassenen Luftschlauch mit
einem Durchmesser von @10 mm/3/8" und einer maximalen Lange von
8 m zu verwenden. Es wird empfohlen, das Werkzeug wie auf Abb. 1 zu
sehen, an die Druckluftversorgung anzuschlieRen.

Verbinden Sie das Gerét nur dann mit der Druckluftversorgung, wenn
Sie zuvor ein leicht erreichbares und einfach zu bedienendes Absperr-
ventil angebracht haben. Die Druckluft muss geschmiert sein. Es wird
dringend empfohlen, einen FRL, d. h. einen kombinierten Filter, Regler
und Schmierstoffgeber zu verwenden, siehe Abb. 1. Dieser sorgt dafiir,
dass das Geréat mit sauberer, geschmierter Luft mit dem richtigen Druck
versorgt wird. Weitere Informationen Uber diese Ausriistung erhalten
Sie von Ihrem Handler. Ohne einen FRL muss das Geréat manuell
geschmiert werden.

Um das Gerat manuell zu schmieren, nehmen Sie den Druckluft-
schlauch ab und geben 2-3 Tropfen eines pneumatischen Motoren-
schmierdls, wie z. B. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 oder Shell
TORCULA® 32 in das Schlauchende (Einlass) der Maschine. SchlieRen
Sie danach das Gerét wieder an die Druckluft an und lassen Sie es
langsam fiir einige Sekunden laufen, damit die Luft das Ol verteilen
kann. Falls das Gerat regelméaRig im Einsatz ist, muss es taglich
geschmiert werden, jedoch spatestens dann, wenn es langsamer wird
oder an Leistung verliert.

Es wird empfohlen, dass der Luftdruck bei laufendem Werkzeug

6,2 bar/90 psig betragt. Das Werkzeug kann mit geringerem Druck
betrieben werden, der maximale Druck darf aber niemals 6,2 bar

(90 psig) tibersteigen.

edienungsanleitung

1) Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung durch, bevor Sie das Gerét in Betrieb nehmen. Alle Benutzer miissen
in die Handhabung des Gerates eingewiesen werden und die Sicherheitsbestimmungen kennen. Alle Wartungs-
und Reparaturarbeiten diirfen nur von geschultem Personal ausgefiihrt werden.

2) Unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr des Gerates. Wahlen Sie ein passendes Schleifmittel und befestigen Sie
dieses am Stiitzteller. Achten Sie darauf, dass Sie das Schleifmittel mittig auf dem Stiitzteller zentrieren.

3) Tragen Sie immer die vorgeschriebene Schutzausriistung, wenn Sie das Gerat benutzen.

4) Setzen Sie das Gerat beim Schleifen vor dem Starten immer zuerst auf der Arbeitsflache auf nehmen Sie es

von der Arbeitsflache weg, bevor es gestoppt wird. Dies
verhindert, dass die Oberflache durch die Ubergeschwin-
digkeit des Schleifmittels beschadigt wird.

5) Immer die Druckluftzufuhr zur Schleifmaschine unterbre-
chen, bevor Sie das Schleifmittel wechseln oder sonstige
Arbeiten am Stiitzteller ausfiihren.

6) Sie miissen unbedingt immer stabil stehen und/oder eine
stabile Position eingenommen haben und immer darauf
gefasst sein, dass die Schleifmaschine ein Riickschlag-
moment ausiiben kann.

7) Es durfen nur die entsprechenden Ersatzteile verwendet
werden.

8) Stellen Sie immer sicher, dass das zu schleifende Materi-
al sicher befestigt ist, damit es sich nicht bewegen kann.

9) Uberpriifen Sie Schlauch und Anschlussstiicke regelma-
Rig auf Verschlei. Tragen Sie das Werkzeug niemals
am Schlauch und stellen Sie unbedingt sicher, dass das
Werkzeug nicht startet, wahrend es getragen wird und an
die Druckluftquelle angeschlossen ist.

10) Staub kann sehr feuergeféhrlich sein. Der Staubfangsack
sollte taglich gereinigt oder ausgetauscht werden. Dies
stellt zudem eine optimale Leistung des Geréts sicher.

11) Verwenden Sie niemals einen héheren als den maximal
zugelassenen Luftdruck. Verwenden Sie unbedingt die
empfohlene Sicherheitsausriistung.

12) Das Werkzeug ist elektrisch nicht isoliert. Verwenden
Sie es nicht an Orten, an denen die Mdglichkeit besteht,
dass es mit unter Spannung stehenden Stromleitungen,

zur Kupplung
am oder in der
Nahe des Werkzeugs

Geschlossenes Ringleistungssystem
in Richtung des Luftstroms geneigt

2ur
Werkzeugstation

Filter

Regler

Schmierstoffgeber
* Luftstrom

Ablassventil
NV

Lufttrockner

Luftschlauch

Luftverdichter-
und Tank

13)

14)
15)

16)

Gasrohren, Wasserrohren usw. in Beriihrung kommt. Uberpriifen Sie das Arbeitsumfeld vor Beginn der Arbeit.
Passen Sie auf, dass sich Kleidung, Krawatte, Haar, Putzlappen usw. nicht in den beweglichen Teilen des Werk-
zeugs verfangen. Sollte sich etwas verfangen, wird der Kdrper an das Werkstlick und die beweglichen Teile der
Maschine herangezogen, was sehr gefahrlich sein kann.

Die Hande dirfen wéahrend des Schleifvorgangs die sich drehende Scheibe unter keinen Umsténden beriihren.
Wenn das Werkzeug eine Stérung zu haben scheint, muss es sofort auer Betrieb genommen und dafiir gesorgt
werden, dass es gewartet und repariert wird.

Erhohen Sie nicht die Geschwindigkeit des Werkzeugs, ohne zuvor Sicherheitsmafinahmen zum Schutz von
Personen oder Objekten vor sich I6senden Schleifmitteln oder Stiitztellern durchgefiihrt zu haben.
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Technische Daten

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB

Empfohlener Luftschlauch
GroRe — Minimum
Empfohlene maximale
Schlauchlénge

10mm 3/8in

8 meters 25 feet

Luftdruck - Maximaler Betriebsdruck 6.2 bar 90 psig

Luftdruck - Empfohlener

Minimaldruck NA

0,000 O/min Exzenterschleifer

Produktkonfiguration/Spezifikationen: 10.000 U/min 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.)
Exzenterschleifer
Achtung: Alle Vakuum Maschinen benutzen @ 28 mm (1*) Absaugschlauche als Standard. @ 19 mm (3/4") ist verfiigbar.
titztel- i N *Unsicher-
Absau- Stutz"te\ Modellnum- | Produktnetto- | Hohe Lange Leistung Luftverbrauch LPM | *Schallpe- | *Vibrations- N
Hu gung lergrofie mer gewichtkg | mm() | mm() | Rt (scfm) gel dBA | level mys2 | NeitsfaklorK
mm (") (PS) m/s?
70 x 198 118 248 179
3mm Zentral CV (3x8) 08383CV 0.96 (2.1) (4.65) (9.76) (0.24) 453 (16) 75 33 0.83
(1/87) . 70 x 198 118 261 179
Eigen DB 3x8) 0S383DB | 0.97 (2.14) 465) | (10.26) | (0.22) 453 (16) 85 28 0.77
75 x 100 83,5 202,4 179
Zentral CV (Bx4) 0S343CV | 0,72(1,58) (3.29) .0) 0.24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
3 mm " 75 x 100 83,5 208,9 179
(1/8") Eigen DB (3x4) 0S343DB 0,72 (1,58) (3.29) ©2) (0,24) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
75 x 100 83,5 139,3 179
Ohne NV (3x4) 0OS343NV 0,70 (1,55) (3,29) (5.5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
81x133 95 217 179
3mm Zentral CV (Bx5) 08353CV 0,85 (1,9) @1 @5) (0.24) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
(1/8%) " 81x133 95 224 179
Eigen DB (3x5) 0S353DB 0,85 (1,9) @a.7) ©.8) (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
Der Schalltest wurde gemaR EN I1SO 15744:2008 - Handgehaltene nicht-elektrisch betriebene Maschinen - Gerduschmessverfahren - Verfahren der Genauigkeitsk-
lasse 2 und EN ISO 11203:2009 Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Geréten — Bestimmung von Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und
an anderen festgelegten Orten aus dem Schallleistungspegel ausgefiihrt.
Der Schwingungstest wurde gemaR 1SO 28927-3 ausgefiihrt, Handgehaltene motorbetriebene Maschinen - Messverfahren zur Ermittlung der Schwingungsemis-
sion — Teil 3: Poliermaschinen sowie Rotationsschleifer, Schwingschleifer und Exzenterschleifer.

Spezifikationen kdnnen zu jeder Zeit ohne vorausgegangene Ankiindigung geéndert werden.

*Die Werte in den Tabellen stammen von Laborpriifungen in Ubereinstimmung mit angegebenen Richtlinien und Grundnormen
und sind nicht fiir eine Risikobewertung ausreichend. Die Werte an einem bestimmten Arbeitsplatz konnen hoher als die erklarten
Werte sein. Die tatsachlichen Werte und die GréRe von Risiko oder Verletzung, denen eine Person ausgesetzt wird, sind fiir jede
Situation einmalig und von der Umgebung, der Art und Weise wie eine Person arbeitet, mit welchem Material, vom Arbeitsplatz
sowie von der Arbeitsdauer und der kdrperlichen Konstitution des Benutzers abhéngig. Mirka, Ltd. kann nicht fiir eventuelle Kon-
sequenzen verantwortlich gemacht werden, falls statt der tatséchlich auftretenden Werte bei der jeweiligen Risikobewertung die
deklarierten Werte zugrunde gelegt werden.

Weitere Informationen Uber Arbeitsgesundheit und -sicherheit sind auf folgenden Webseiten erhaltlich:

https://osha.europa.eu/en (Eurooppa)
http://www.osha.gov (USA)
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Fehlerbehebung

Symptom

Mégliche Ursache

Lésung

Niedrige Kraft und/oder niedri-
ge freie Drehzahl

Ungentigender Luftdruck

Den Luftdruck am Einlass der Schleifmaschine kontrol-
lieren, wahrend das Geréat mit freier Drehzahl lauft. Er
muss 6,2 bar (90 psig/620 kPa) betragen.

Verstopfte(r) Schalldampfer
Model: OS 70x198mm

In dem “Demontage von Geh&use -Abschnitt wird
dargestellt wie man den Schallddmpfer ausbaut. Mit
dem Teil 48 Schalldampfereinsatz, ersetzen (wird im
Abschnitt ,Montage des Gehauses” beschrieben.

Schalldadmpfer zugesetzt.
Model: OS 75x100mm

Im Abschnitt ,Demontage des Gehauses” wird
beschrieben, wie man den Schalldampfer ausbaut. Teil
46, Schalldampfereinsatz, ersetzen (wird im Abschnitt
,Montage des Gehauses" beschrieben.

Verstopfte(r) Schalldampfer
Model: OS 81x133mm

In dem “Demontage von Gehause”-Abschnitt wird
dargestellt wie man den Schalldampfer ausbaut. Mit
dem Teil 50 Schalldampfereinsatz, ersetzen (wird im
Abschnitt ,Montage des Gehauses” beschrieben.

Verstopfter Lufteinlassfilter

Den Lufteinlassfilter mit einer sauberen, geeigneten
L&sung reinigen. Falls der Filter nicht gereinigt werden
kann, muss er ausgetauscht werden.

Ein oder mehrere Blatter abgenutzt oder
gebrochen

Ein komplettes Set an neuen Blattern installieren (fiir
einen optimalen Betrieb missen alle Blatter ausge-
tauscht werden). Alle Blatter mit einem Qualitatsol fir
pneumatische Gerate bestreichen. Siehe ,Demontage
des Motors” und ,Montage des Motors".

Luft-Leckage im Motorgehause, zu erken-
nen an tberhohtem Luftverbrauch und
niedriger Drehzahl.

Kontrollieren Sie, ob der Motor richtig justiert ist und
der Verschlussring ordentlich sitzt. Kontrollieren Sie,
ob der O-Ring in der Verschlussringnut beschadigt ist.
Den Motor demontieren und wieder montieren. Siehe
,Demontage des Motors" und ,Montage des Motors".

Teile des Motors abgenutzt

Den Motor tiberholen. Ein autorisiertes Mirka Service
Center kontaktieren.

Abgenutzte oder gebrochene Spindellager

Die abgenutzten oder gebrochenen Lager austau-
schen. Beschreibung in den Abschnitten ,Demontage
von Achsenstabilisator und Spindel“ und montage von
,Spindellager, AirSHIELD™ und Achsenstabilisator*.

Luft entweicht aus Geschwin-
digkeitsregelung und/oder
Ventilschaft.

Ventilschaft, Ventil oder Ventilsitz schmut-
zig, gebrochen oder verbogen.

Abgenutzte oder beschadigte Teile demontieren, priifen
und ersetzen. Siehe Schritte 2 und 3 im Abschnitt
,Demontage des Gehauses" und die Schritte 2 und 3
im Abschnitt ,Montage des Gehauses".

Starke Vibrationen oder
unruhiger Lauf

Falsches Pad.

Nur Schleifmittel von richtiger GréRe und korrektem
Gewicht verwenden, die flir die Maschine vorgesehen
sind.

Hinzufigen von Zwischentellern oder
anderen Materialien

Nur Schleifmittel und/oder Stiitzteller von richtiger
Grole und korrektem Gewicht verwenden, die fiir die
Maschine vorgesehen sind. Nichts an der Schleifma-
schine befestigen, das nicht eigens fiir den Gebrauch
mit Pad und Schleifmaschine vorgesehen ist.

Unzureichende Schmierung oder
Verschmutzung durch Aufbau von
Fremdstoffen.

Die Schleifmaschine demontieren und mit einer geeig-
neten Reinigungslésung reinigen. Die Schleifmaschine
wieder zusammenbauen. (Siehe ,Wartungshandbuch®)

Abgenutzte(s) oder gebrochene(s)
Motorlager

Die abgenutzten oder gebrochenen Lager austau-
schen. Siehe ,Demontage des Motors* und ,Montage
des Motors*.

Bei Geraten mit CV-Absaugung kann es
beim Abschleifen planer Oberflachen zu
einem Vakuum kommen, was dazu fihrt,
dass sich der Stiitzteller an der behandel-
ten Oberflache festsaugt.

Reduzieren Sie in diesem Fall das Vakuum (iber das
Absaugsystem.

DOC 0745
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NAAMIKA TPIBEIA MIRKA
MIRKRN

AARAwon cuppGPPWONg
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, PivAavdia
SNAWVOUNE PE ATTOKAEIOTIKF) EUBUVN OTI Ta TIPOIGVTA TTAAPIKG TPIREia 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.)
& 81 mm x 133 mm (3 in. x 5in.) 10.000 NAA (BA. Tov Trivaka “Alauéppwan TTPOIGVTOG/TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA” YIA TO GUYKEKPINEVO
HOVTEAO), OTO OTTOI0 AVAPEPETAI N TTAPOUTT SHAWGCT, CUPHOPPWVETAI JE TO 1} T TTAPAKGTW TTIPOTUTTA Kal GAA KavoVIOTIKG €viutia: EN
ISO 12100:2010, EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN 1SO 28927-3:2009 cUuowva
M€ TOUG Kavoviopoug 2006/42/EK.

Jeppo 04.06.2020 MIRKN

TOTTOG Kal NUEpPopNVia £kdoong Etaipeia Stefan Sjoberg, EKTEAEOTIKOG QVTITIPOEDPOGATOLOU
03dnyieg yia 1o X€IPIOTA ZNUAVTIKO
MepiAapBaver Tig EvOTNTEG - AvAyvwaon Kal GUPHOPPWON, AiaBaoTe TIPOCEKTIKG TIG
ZwaTr xprion Tou epyaAeiou, ZTabuoi epyaaciag, ‘Evapgn odnyieg Tou akoAouBouv Tpiv
AerToupyiag Tou epyaheiou, O8nyieg xpriong, Alauépew- EYKATAOTNOETE, XPNOIHOTIOINOE-

T€, CUVTNPAJETE 1) ETTIOKEUGOETE
TO TTaPOV epyaleio. PUAGETE TIg
odnyieg o€ aoPaAég Kal TTPooRaE-
OINO PEPOG.

KaraokeuaoTtig/MpounBeuTig @ @ ATTaITOUPEVOG ATOMIKOG £EOTTAICNOG aoPaAgiag
Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finland (PivAavsia)
TnA.: + 358 20 760 2111 @

ﬁ MPOEIAOMOIHZH

DopAaTe TTAVTA TOV ATTAITOUHEVO ATOWIKG €OTTAIONG AOQAAEING OUPPWVA HE TIG UTTODEIGEIG TOU KATAOKEUAOTH KOl TaU

TomnKA&/EBVIKG TTPATUTTA, GTAV XPNOIYOTIOIEITE AUTO TO £pyaAEio.

* Mn XpnOIOTIOIEITE NAEKTPIKG EPYTAEia av €I0TE KOUPAOUEVOI I} UTTO TNV ETTAPEIA VAPKWTIKWY OUCIWYV, OIVOTIVEUHOTOG 1) QAPHAKWY.

« AiaBdoTe To deAtio dedopévwy aopaAeiog UAIKwy (MSDS) yia Thv em@dveia katepyaciag.

« XpnolpoTtroleiTte To epyaAeio pe povada avappdenong okovng. Mia katdAAnAn povada avappd@nong oKOVNG HEIIVEN TNV TTOCOTNTA TG ETTIKIVOUVNG
oKOVNG.

« Mnv TevTwoveaTe UTTEPPBOAIKE. ‘EXETE Ta TTOBIO TTAVTA OTABEPG OTO TTATWUA KAl € IGOPPOTTIAL.

« Mn @opdrte @apdid pouxa A koopApata. KpatAoTe ta paANid, Ta podxa Kal Ta yavTia g€ atmdéaTtacn atmoé KivoUuueva

pépN. Ta @apdid poUxa, Ta KOOUAPATA 1) Ta HOKPIA HaAAIG evOEXETal va TTIAcToUV O€ KIvOUPEVa Pépn.

« Av a100avBeiTe EVOXAOEIG OTO XEPI/TOV KAPTTO, OTAPATACTE TNV pyacia Kal TMoKePOeiTe yiatpd.Or eTTavalauBavopeveg Epyacieg i KIVAOEIG Kal n
uTrepPBOAIKN €kBeon o€ SovAOEIG EVBEXETAI VO TIPOKAAETOUV TpAUPATIOPOUG OTO XEPI, TOV KAPTTO Kal To Bpayiova.

« Mn xpnaolpoTIoIEiTe NAEKTPIKG EpYaAEia O€ EKPNKTIKA aTHOTQaIPA, Via TTAPAESEIYHA, UTTO TNV TTApoUsia EUAEKTWY UYPWY, agpiwv fi okdvng.

« To epyaheio dev BlaBETEN NAEKTPIK pdvwon. EAEyETE TNV TTepIoxn epyaciag yia nAEKTPIKEG ypapuég uTrd Tdon,

OWANVWOEIG aEPIOU K.T.A. TIPIV OPXIOETE TIG EPYATiES.

& NPOZOXH

« ATToTpéTTeTe akoUoIa EVEPYOTTOINGT.

« ApaipéaTe To KAEISi atTé TO TTéApQ TTPOTOU CUVOETETE TO EpYaAEio OTNV TTapoxn aépa.

« Aiatnpeite T0 XWPO epyaciag kabapd Kal KAAD QTICHEVO.

* Na BeBaiiveaTe TTAVTOTE OTI TO TEUAXIO TTOU TTPAKEITAI VO TPIPTET Eival KAAG OTEPEWEVO.
« Mpiv aAAGEETE TO PECO TPIYIPATOG, ATTOTUVOEETE TTAVTOTE TNV TTAPOXH 0EPA.

an TPoiévTog/Mivakeg TEXVIKWY XAPOKTNPIOTIKWY, ZeAida
eapTnudTwy, Aiota egaptnudTtwy, KiT aviaAAakTIKWV TpIRgiou,
0Odnydg avTIMETWTTIONG TTPOBANUATWY

[uahid acpaAeiag Mdokeg avatvorg

[avTia ao@aleiag [MpooTATEUTIKO OKONG

& MNpoéobeTeg TrpocIdoTroInoelg aog@alsiag

« AilaBdoTe OAeg TIG 0dNYiES TTPIV XPNOIUOTIOINCETE TO TTaPGV epyaleio. OAoI o1 XEIPIOTEG TIPETTEN VA £XOUV KATAPTIOTET

TARPWG WG TTPOG TN XProN Kai TNV a0QAAEIN TOU TTAPGVTOG pyaAgiou.

« OAgg o1 epyacieg auvTAPNONG TIPETTEN VA EKTEAOUVTAI ATTO KATAPTIOUEVO TIPOOWTTIKG. Mo 10 G€PPIG ETTIKOIVWVHOTE UE

egoualodotnpévo kévTpo aépPig TG Mirka!

« Gopdre TTAVTA TOV aTraITOUHEVO £§OTTAICHG aopaleiag (BA. TTPOEISOTIOINTEIS).

« O XEIPIOTAG TIPETTEN VA €ival O€ GTABEPK OTACT, va o@iyyel KAAG TO EpyaAgio Kal va OTEKETAI OTABEPG TTAvw o€ 0TaBePd daTTedo.

* Na BeBaiiveaTe TTAVTOTE OTI TO TEUAXIO TTOU TIPOKEITAI VO TPIPTET Eival KAAG OTEPEWEVO.

« EAEyxeTe TaKTIKG yia Bopd To epyaAeio, To TTEAUA, TOV EUKAUTITO CWARVA Kal Ta e§apTApaTa gUvdeong.

* PpovTifeTe TTAVTA YIO TNV AOPAAEI KATA TNV €PYAcia. Mn HETAPEPETE, UNV ATTOBNKEUETE KOl UNV AQIVETE TTOTE TO

epyaheio xwpig emTrpnon étav gival GUVOEDEPEVO aTNV TTAPOXT EPA.

« H oakoUuAa ouA\oyrig okdvVNG TNG NAEKTPIKAG OKOUTIAG TIPETTEN va KaBapileTal Kal va avTikaBioTaral kadnuepivd. H okévn Ptropei va gival TToAU e0QAEKTN.
EmimmAéov, o kaBapiopdg A n avTikardotaon Tng cakoUAag eEac@alifel BEATIOTN amrédoar.

« Mnv utrepBaiveTe TN PéyIOTN CUVIOTWHEVN TTiEoN aépa Twv 6,2 bar (90 psi).

« MpooéxeTe WOTE Ta KIVOUPEVA PEPN TOU EPYaAEiou va unv €éABouv o€ £TTaQr Pe Ta pouxa, Tn ypadara fi Ta paAAid oag, Travid kaBapiopou K.T.A.
« AiatnpeiTe Ta XEPIA 0OG PAKPIA ATTO TO TIEPIOTPEPONEVO TTEAPA KATA TN Xprion.

* Av 1o epyaAeio TTapouciadel SUCAEITOUPYia, OTAPATACTE VA TO XPNOIUOTIOIEITE KAl KAVOVIOTE yia GEPPIG KAl ETTIOKEUN.

« Mpiv aAAGEETE TO PECO TPIYIPATOG, ATTOOUVDEETE TIAVTOTE TNV TTapoXn aépa. BeBaiwBeite OTI To p€co TpIYipaTog ival

QATTOAUTA KEVTPAPICTHEVO Kl KAAG OTEPEWMEVO GTO TTEAHA.

MpwtdTUTTEG 0BNYiEG
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Avayvwon kal CUupépewaon

1) Fevikoi Kavoviopoi BIOUNXAVIKAG GOPAAEIOG Kal UYIEIVAG,
Mépog 1910, OSHA 2206, diaBéoipo amd: Superintendent
of Documents, Government Printing Office, Washington DC
20402.

2) Kwdikag ao@aleiag yia gopntd epyaleia Temeopévou agpa,
ANSI B186.1 diabéaipo amd: American National Standards
Institute, Inc., 1430 Broadway, New York, New York 10018.

3) Kavoviguoi katd MoAiTeia kai katé 1dTrouc.

2WOTA XPRon Tou epyaAgiou

To Trapov TpIeio £xel oxedIAOTEN yia va TpiBel UAIKO kaBe TUTTOU,
SnAadn péTaAAa, EUAQ, TTETPA, TTAAOTIKG K.T.A. PE péOT TPIYINATOG
TToU TrpoopifovTal yia To OKOTTO autdv. Mn XpnoIPOTIOIEITE TO TTa-
POV TpIBEio yIa OKOTIO BIAPOPETIKS atrd auTdv TToU TTPORAETTETAI
XWPIG va OUPBOUAEUTEITE TOV KATAOKEUAOTH 1| TOV £60UCI080TN-
HEVO aTT6 QUTOV TTPOUNBEUTH. MV XPNOIPOTIOIEITE TIEAUOTA PE
OVOUAOTIKA TIUN TaXUTnTag PIKkpoTePn a1rd 10.000 MAA.

>100uoi epyaaciag

To TTapoév epyaAeio TTpoopideTal yia Xprion wg EPYaAEio XeIPOG.
ZUVIOTATAI O XEIPIOTAG VO OTEKETAI TIAVW O€ aTaBePo damedo. To
epyaAeio utropei va xpnoipotroinBei o€ otroladrToTte B€on, epocov
0 XEIPIOTAG eival o€ aTabepr| oTaan, £Xel OTABEPN ETTAPN UE TO
€pyaAgio Kal PE TO TIATWHA, KAl oUVEIBNTOTTOINTEl OTI TO TPIREID
HTTOPEl va dnpIoupynael pia potrf avTidpaong. BA. Tnv evétnTa
“Odnyieg xpriong”.

‘Evapén Aeitoupyiag Tou epyaAciou

O Tremmeopévog aépag TIPETTEN va eival KABAPAG, va TTEPIEXE!
NITTavTIKG Kai N TTiEoT) Tou oTo epyaAeio TTpéTel va ival 6,2 bar (90
psig), éTav 1o epyaAeio Aeitoupyei pe Tn AaBn ykadiou Tratnuévn
OTO TEPHA. ZUVIOTATAI N XPAON EYKEKPINEVNG YPaupng aépa 10
mm (3/8 in.) péyioTou prikoug 8 m (25 ft). ZuvioTdral To epyaAeio
va ouvdeBei pe TNV TTapoxn aépa OTIwG Qaivetal aTo ZxAua 1.
Mnv cuvdéeTe TO Epyaleio 0To GUCTNHA YPOPHAG Aépa XWPIG va
oupTrepIAGBeTe pia BaABida diakoTTAg Ue Avetn TTpdoRacn Kai
€UKOAO XeIPIoPOS. O aépag TTPETTEI va TTEPIEXEI NITTAVTIKO. ZUVIOTE-
Tal IDI0ITEPA VO XPNOIUOTIOIEITaI éva GUYKPOTNHA WE QIATPO aépa,
pubpioT Tieong Kal cuoTnua Airavong (FRL) étrwg aTreikovidetal
aTo ZxApa 1 yia TNV TTapoxr aépa OWOTAG TTOIGTNTAG Kal TTiEaNg
070 epYOA€io. AETITOPEPEIEG YIa TETOIOV EEOTTAIOUG PTTOPEITE Va
AaBeTe atméd Tov TTPOUNBeUTH 0ag. Av dev XpNOIUOTIOIEITAI TETOIOG
€€OTTAIOPOG, TO epyaleio Ba TTPETTEl va AITTaiveTal XEIpokivnTa

Ma va AITTAvETE XEIPOKIVNTA TO EPYAAEio, ATTOOUVOEDTE TN YPAUUA
agpa kal BAATe aTnVv UTTOBOXM (E1I06B0U) AEPA TOU UNXAVAPATOG 2
pe 3 oTaydveg KatdAAnAou Aadiou AiTTavang TIVeUPaTIKoU KivnTApa
61w gival 1o Fuji Kosan FK-20, To Mobil ALMO 525 rj 1o Shell
TORCULA® 32. EmravacuvdéaTe To epyaAeio aTnv Trapoxn

agpa Kal apAoTe To epyaAeio va AeIToupyrael apyd yia JEPIKE
OEeUTEPOAETTTA, WOTE VO KUKAOPOPATEl To AddI. Av To epyaAeio xpn-
olgoTToIEITAl GUXVE, AITTQIVETE TO O€ NUePRola Baon i AiITaiveTé To
KaBe popd Tou To epyaAeio apxidel va xdvel duvaun i va TEQTouv
Ol OTPOWYEG TOU.

ZuvioTaTal n Tieon aépa aTo epyaAeio va eivai 6,2 bar (90 psig)
ue To epyaAeio aTn Aeiroupyia. To epyaAeio pTropei va Aeitoupyei
e XapnAdTepeg TETEIG, aAAG TTOTE uYnAdTEPEG aTrd 6,2 bar (90
psiq).

Odnyieg xpriong

1) AioBdaoTte OAEG TIG 0dNYieg TIPIV XPNOILOTIOICETE TO TTAPOV £pyaAeio. OAol ol XEIPIOTEG TIPETTEN va €XOuv AdBel TIARpN
KATAPTION yIa TN XPAON TOou Kal va yVwpiouv Toug kavoveg ao@aleiag. OAeg ol epyacieg oépPIG Kal ETTIOKEUNG TIPETTEN VAl

€KTEAOUVTAI OTTO KOTAPTIOPEVO TTPOCWTTIKO.

2) BeBaiwBeite 611 To epyaAeio €xel aTToouvdEDET aTTd TNV TIApoyr aépa. ETAELTE KATAAANAO PECO TPIYWINATOG KOl OTEPEWOTE TO

oT0 TTéAYA. KevIPAPETE TTPOTEKTIKA TO PECO TPIYIPATOG OTO TTEANA.

3) ®opdre TavTa TOV aTraIToUPEVO EEOTTAIONS ao@aAeiag Tav XPnOIUOTIOIEITE TO TTAPAV epyaAEio.
4) Tia 7o TPiYIYO, TOTTOBETEITE TTAVTA TTPWTA TO EPYOAEIO TIAVW OTNV ETTIQAVEIA KATEPYATTAG KA, JETA, EVEPYOTTOIEITE TO £PYA-
Agio. AQaipeite TTAvTa TO EPYAAEIO ATTO TNV ETTIPAVEIX KATEPYATIAG TTPIV umvspvonemocn T0 epyaAeio. ‘ETol atmo@edyeTal n

SNUIoUPYia AUAGKWOEWY OTNV ETTIPAVEIX KATEPYOTIAG
AOyw utrepBOAIKAG TaXUTNTAG TOU PHECOU TPIYWIKOTOG.

5) ATTOOUVOEETE TIAVTA TNV TIAPOXT 0€PQ TTPOG TO TPIREio
TIPIV TOTTOBETAOETE, PUBUICETE 1) APAIPETETE TO PECO
TPIYINATOG 1) TO TTEANA.

6) Na @povrTiCeTe TAVTA VO OTEKEDTE OTABEPE KaI/f va
£x€ETE OTABEPT OTACT OWHATOG KAl VO EIGTE TTPOETOINO-
OpEVOI YIO TN POTTT AVTIOPAONG TTOU avaTITUCOETAl ATTO
T0 TPIBEIO.

7) XpnolyoTrolgite HOVo OWOTA avTAAAGKTIKE.

8) Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI N ETTIPAVEIA TTOU TTPOKEITA
va TPIPTEI €ival KOAG OTEPEWHEVN WOTE VA PNV PTTOPET
va KIvnOei.

9) EAEyXETE TAKTIKG TOV EUKAMTITO CWARVA Kal T €EAPTH-
HaTé Tou yia gBopd. Mnv peTaQéPETE TO EpyaAeio Kpa-
TWVTAG TO OTTG TOV EUKAUTITO OWARVA. AV UETAQEPETE
TO £PYOAEIO EVW N TpOPOdOCIa aépa eival CUVOEBEUEVN,
va €i0TE TTAVTA TIPOOEKTIKOI WOTE VA PNV UTTOPET va
evepyoTToinBei n TTapoxn aépa.

10) H okdvn ptropei va gival TTOAU eUQAeKTN. H oakoUAa
OUANOYAG OKOVNG TNG NAEKTPIKIG OKOUTTAG TTPETTEI Val
kaBapileTal kal va avTikaBioTatal kaBnuepivd. Etriong,
0 KaBapIoPdG fi N avTIKatdoTaon Tng oakoUAag e§a-
o@aAidel BEATIOTN atrddoon.

11) Mnv uTTepBaiveTe TN PEYIOTN CUVICTWHEVN TTIECN AéPa.
XpnaolpoTrolEiTe TOV £EO0TTAIONO ACPAAEIag OTTWG CUVICTATAI.

TMpog GivBEapo
70 KoV 070 epyakeio

A Koo ki ouhniiosur e dion
Nakhidwon
amooTpayyiong

aipikd
BarBida

Mpog oTadpsd
epyakeiou ¢

Soaipixy

BaABiGa
aoorptnon N/

Aepoouyieatri
xa Soyelo

12) To epyaleio dev SIABETEI NAEKTPIKR HOVWOT. MV TO XPNOIUOTIOIEITE O€ TTEPITITWOEIG OTToU eVOEXETAI Va EABEI O€ TTAQN HE
NAEKTPIKEG YPAPMEG UTTO TAON, HE CWANVWOEIG aEPiOU, CWANVWOEIG vepoU K.T.A. EAEyxeTe TNV TrepIoxr) epyaaiag TpIv Eekivi-

OETE TN XPNAON.

13) MpooéxeTe WOTE Ta KIVOUEVA PEPN TOu epyaleiou va pnv €éABouv og £TTa@n pe Ta polxa, Tn ypapdra fi ta JaANIG oag, TTavid
kaBapiopoU K.T.A. Av oupBEei KATI TETOIO, TO OWHA 0ag Ba TACTEI OTNV ETTIPAVEIA KATEPYATTIOG KOl OTA KIVOUMEVA PEPN TOU

HNXavApaTog, Kal Ba ekTeBeiTE o€ peydAo Kivduvo.

14) AloTnPAOTE Ta XEPIO 0OG HOKPIG aTTd TO TTEPIOTPEPOUEVO TTEAPA KATE TN XProN.
15) Av 10 epyaleio TTapouaiadel SUCAEITOUPYia, OTAPATAOTE APECWS TN XPFON TOU KAl KAVOVIOTE yia O£PPIG Kal ETTIOKEUN.
16) Mnv a@rivete To £pyaheio va aveBAOEl HEYIOTEG OTPOPESG XWPIG VO AABETE PETPA YIO VO TIPOCTATEWETE ATOPA I} AVTIKEINEVA

aTrd TNV ATTWAEIN TOU HECOU TPIYIPATOG 1) TOU TTEAUATOG.



XVIK& oToIXEia

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB

ZuvioTWpEVN ypapur aépa MéyeBog
- EAdyioTO0

ZUVIOTWHEVO PEYIOTO UAKOG
£UKAPTITOU CWARvVa

Mieon aépa - MéyioTtn Trieon
AeiToupyiag

10mm 3/8in

8 meters 25 feet

6.2 bar 90 psig

Mieon aépa - ZuvioTwuEVo EAGXIOTO AE

Aiapopewon TTPOIGVTOG Kal TEXVIKA XapakTnpioTikd: MaAuikoé TpiBeio 10.000 MAA 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm
(3in.x5in.)
Znueiwon: OAa Ta nxavipaTa pe dnpioupyia Kevou XpNoIPOTIoIo0V TUTTIKG e§apTrpata aUveong eAAoTIKOU owAfva kevou diapétpou 28 mm (1 in). AiatiBetal
S1apeTPog 19 mm (3/4 in).
. . MéyeBog . KaBapd Ba- | “Yyog . loxug . . *Emimedo | *Emimedo | . A .
I\Y/chz?;g Il;:;f TEAATOG é)‘?/'?él';\zz pOg TTPOI6VTOG | OE mm anmko(?nu)z Watt Kmf;ﬁ/l'\?’s?"?fpa BopuBou d56évnong B;Bul/o;nm
poxias mm (in) | " kg (Ibs.) (in.) )| (HP) dBA m/s? ms
Kevtpiko 70 x 198 118 248 179
o A @3x8) 0S383CV | 0.96(1) | 465 | (976) | (0.24) 453 (16) 75 33 0.83
: Autépatn
(1/8in.) . 70 x 198 118 261 179
ém;gz%vm 3x8) 0S383DB | 0,97 (2,14) @65) | (1026) | (0.24) 453 (16) 85 238 0.77
Kevrpikd 75 x 100 83,5 202,4 179
Kevé (CV) (3x4) 08343CV 0,72 (1,58) (3.29) 8.0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
3mm Autodnp. 75 x 100 83,5 208,9 179
(18in.) KEVO (3x4) 0S343DB 0,72 (1,58) (3,29) ©2) (0,24) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
. .| 75x100 83,5 139,3 179
Xwpig kevod (Bx4) OS343NV | 0,70 (1,55) (3.29) G.5) (0.24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Kevtpikd 81x133 95 217 179
3mm |xevo(CV) | (3x5) | OS3%CV | 08819 | &7) | @5 | 024 453 (16) 765 3,23 0,81
(1/81in.) | autodnp. 81x133 95 224 179
xevo (0B) | (3x5) 0S353DB | 0,85 (1,9) a7 8 | 024) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
H Sokipr} BopUBou Trpayuatotroiibnke cUpgwva e 1o EN ISO 15744:2008 — Mn nAekTpika epyaheia xeipog — Kwdikag pétpnong BopuBou — Mnxavikri pééodog
(karnyopia 2) ka1 EN ISO 11203:2009 — AkouoTIKf) — ©@6puB0g EKTTEUTIOUEVOG OTTO UNXAVAHATA KAl CUOKEUEG — Mpoadioplopdg TNg aTadung NXNTIKAG Trieong
EKTTONTTAG O€ Hia B€an epyaciag kal o GAAEG kaBopiopéveg BETEIG aTTd Tn OTABUN NXNTIKAG 10XU0G.
H dokipn d6vnong Tpaypatotoidnke oupewva pe 1o EN ISO 28927-3 — ®opntd epyaleia 10x00g — MéBodor SOKIPAG YIa TNV EKTIUNGN TNG HETAd0ONG TwvV
SovAoewv — Mépog 3: TpiBeia oTIABwoNg Kal TIEPICTPOPIKA, EAAEITITIKA Kal TUXAiag TPOXIAG AEIQVTIKA.

Ta TEXVIKG XOPAKTNPIOTIKG eVOEXETAI VO aAAGEOUV Xwpig TTponyoupevn €1d0TToina.

*O1 TIpEG TTOU ava@EPOVTal OTOV TTHVOKA TTPOEPXOVTaIl aTTd DOKIPEG OE EPYAOTHPIO CUPPWVA PE TOUG TIPORAETTOPEVOUG KWOIKES KAl
TPOTUTIA, Kal OEV OPKOUV YIO EKTINATEIG TOU KIVOUVOU. O1 TIHEG HETPNONG OE CUYKEKPIPEVO XWPO EPYaTiag EVOEXETAI va Eival uyn-
NOTEPEG aTTO TIG TIPEG TTou dnAwvovTal. O1 TIYEG TG TTPAYHATIKAG €KBEONG Kal To UYOog Tou KIvOUvou ) TG BAaBeprg eTmidpacng o€
aTopo dlagépouv o€ KABE TTepioTacn Kal e§apTwvTal atrd To TePIBAAAOV, ToV TPATTO £pyaaciag Tou atépou, To UAIKG TTou déxETal TNV
KaTEPYOOia, To oxedIaopd Tou oTaBuoU epyaciag KabBuwg Kal atrd To Xpovo €KBeang Kal Tn QUOIKA KatdaTaon Tou XproTn. H eTaipeia
Mirka Ltd. Sev @éper euBUvn yia TIG CUVETTEIEG TNG XPAONG TWV dNAWHEVWY TIHWY avTi TWV TIHWV TNG TTPAYUATIKAG €KBEONG YIa TNV
€KTiPNON OTTOIOUBHTTOTE ATOMIKOU KIVOUVOU.

MepioodTEPEG TTANPOPOPIES VIO TV UYIEIVE] KAl TNV ag@AAEIa 0TV £pyacia pTTopolv va AngBolyv atrd Toug TTaPaKATW IGTOTOTTIOUG:

https://osha.europa.eu/en (Eupw1rn)
http://www.osha.gov (HMA)
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0dnyoé¢ avtipyeTwmong TEORANUATW

ZUOPTITWHA

Evdexopevn aria

Auon

XapnAi amrédoon kai/f xapn-
NG OTPOPEG XWPig popTio.

AveTtapknig Tieon aépa

EAéyETe TV Triean Tou aépa atnv gicodo Tou TpiReiou
£VW) TO £PYOAEio AeIToupyei xwpig goprio. Mpérer va
eival 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

dpaypévol olyaoTripeg
Model: OS 70x198mm

AvaTpégTe oTnV evATNTA «ATTOOUVAPHOAGYNON
TEPIBAAUATOGY YIA TNV GPAipETN TOU GIyaoTrPaA.
AVTIKATAOTAOTE TO OTOIXEIO 48, £vBETO OIyaoTApa
(AvaTpEETE OTNV EVOTNTA «ZUVAPHOAGYNON
TEPIBAAUATOGY).

O 1} 01 OIYaOTAPEG €XOUV UTTOUKWOEL
Model: OS 75x100mm

BA. Tnv evéTtnTa “AtroouvappoAdynon mepiBAfpaTog”
yla TNV a@aipecn Tou GlyaoTpa. AVTIKATAOTAOTE TO
oToixeio alyaoTripa 46, (BA. TNV evotnTa “ZuvapuoAdyn-
on mepIBAfparog”).

O 1 01 OIYAOTAPEG £XOUV UTTOUKWOEL.
Model: OS 81x133mm

BA. Tnv evéTtnTa “AtroouvappoAdynon mepiBAfpaTog”
yla TNV a@aipecn Tou GlyaoTpa. AVTIKATAOTAOTE TO
oToixeio alyaotripa 50, (BA. TNV evotnTa “ZuvapuoAdyn-
on mepIBAfparog”).

To @iATpo €106d0U €xel BOUAWOE!

KaBapioTe To @iATpo €106d0uU pe katdAAnAo, kabapd
diGAupa kaBapiagpou. Av Sev KATAGTEl EQIKTO va Kabapi-
OETE TO PIATPO, AVTIKATAOTHCTE TO.

‘Eva | TepIoadTepa POapPEVA i XOAAOUE-
va TrTepuyia

TotroBeTAOTE £va OAOKANPO OET VEWV TITEPUYiWV (yia TN
owaTr Aeitoupyia, 6Aa Ta TITEPUYIA TIPETTEI VO AVTIKABi-
otavrtal yadi). EmaAeiyte 6Aa Ta TITEPUYIA HE TTOIOTIKO
A3 TrveupaTikwy epyaigiwv. BA. “AtroouvappoAdynon
KIVNTAPA” Kal “XuvappoAdynaon kivntApa”.

EowrtepiknA Siappor) aépa oTo TrepiBAnua
TOU KIVNTHPA, TTOU UTTOONAWVETAI OTTO ave-
Baopévn kaTavaAwaon aépa Kal HEIWPEVN
TaxuTnTa.

EAéyETe 6T 0 KIvNTAPAG €ival EUBUYPAPPIOUEVOG CWOTA
Kal 6Tl 0 dakTUAIOG aoPaAiong edpddel cwoTd. EAéygTe
HATIWG 0 dakTUAIOG O OTNV €YKOTTH TOU SAKTUAiOU
aoc@daNiong TTapouciddel {nuid. E¢aydyeTe 10 oUYKPO-
TNHA TOU KIVATAPA Kal ETTAVATOTTOBETAOTE TO. BA.
“AmoguvappoAdynaon kivnTipa” kai “XuvapuoAdynon
KIvNTAPA”.

PBappéva egapTApaTa KIvNTAPA

EkTeAéoTe YEVIKN ETTIOKEUR TOU KIVNTAPA. ETTIKOIVWVH-
oTe pe e¢ouaiodotnuévo kévipo aépPig Mirka.

PBappéva ) xahaopéva poulepdv
aTpdKTou

AvTIKaTaoTAOTE T PBOpPPEVA 1) XOGAAOUEVA POUAEPAY.
BA. “AtmroouvappoAdynon e§ilocoppotnTr dova kai
atpdkTou” Kal “XuvapuoAdynon pouAEPdy aTpaKTou,
AIrSHIELD™ ka1 e§ilooppotnTh dova”.

Alappon aépa atoé Tov
QAUEOPEIWTT) OTPOPWV Kai/f TO
oTéAeXog BaABidag.

Aepwpévo, oTTaopévo 1) Auylopévo eAaTh-
pio BaABidag, BaABida 1 £dpa BaABidag.

ATTooUvVapPOAOYNOTE, EMOEWPNAOTE KAl AVTIKATACTACTE
@Bappéva | xaAhaopéva Tepdyia. BA. Ta BAuata 2 kai 3
oTo “AtoouvappoAdynaon TrepIBAfuaTa’ kai BrpaTta 2
kal 3 aTo “ZuvappoAdynon TepIBAfuaTog”.

Aovroeig/akavovioTn Ael-
Toupyia

EocgaApévo méApa.

Xpnoipotrolgite pévo TéApaTa KatdAAnAou yia 1o pnxd-
vnua peyéBoug Kai BApoug.

Mpoaobrkn ouvdeTiKoU TTEAPATOG 1 GAAOU
UAIKOU

XpnolpoTrolgite pOvo péoa TPIYIPATOG Kal/r) CUVOETIKG
katdAAnAa yia 1o pnxavnua. Mnv oTepEWVETE TITTOTA
aTnV ETMPAVEIA TOU TIEAPATOG TOU TPIBEioU TToU dev €XEl
oxedIaoTEl €I0IKA YIa Xprian HE TO TTEAPA Kal TO TPIREiO.

AkatdAAnAn Aitravon fj cucowpeuon
EEVwV OWHATWV.

AtroouvappoAoyroTe To TPIREIO Kal KaBaPioTe Pe KATAA-
AnAo diGAupa kaBapiopou. ETravacuvappoloyrnoTe 1o
TpIBeio. (BA. “Eyxeipidio oépBig”.)

DOappéva i xaAaopéva pOUAEPAV KIVNTH-
pa, ePTTPAG 1 THiow

AVTIKATAOTACTE T PBOPUEVA 1) XOAAOUEVA POUAEUAY.
BA. “AtrocuvappoAdynon kivnTripa” Kai “ZuvappoAdyn-
an kivnTApa”.

ZTa PnxavApaTa Kevrpikou kevou (CV)
UTTGPXEI TO EVOEXOUEVO TO KEVO Va gival
UTTEPROAIKG I0XUPO WE ATTOTEAETHA KATA TO
TPIYIPO ETTITTESWV ETTIPAVEIWV TO TIEAPA VOl
KOMOEI OTNV EMPAVEIN KATEPYATIOG.

MNa pnxavruata CV, PEILOTE To KeVO péoa ammod To
oUoTnua Kevou.

DOC 0745
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MIRKA 10,000 OPM
MIRKR 555

Declaration of conformity
Mirka Ltd.
F1-66850 Jeppo, Finland
declare on our sole responsibility that the products 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm
(3in.x 5in.) 10,000 OPM Orbital Sanders (See “Product Configuration/Specifications” table for particular model) to which this declara-
tion relates are in conformity with the following standard(s) or other normative document(s): EN ISO 12100:2010, EN ISO 11148-
8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN ISO 28927-3:2009 in accordance with the regulation 2006/42/EC.

Jeppo 04.06.2020 MIRKN

Place and date of issue Company Stefan Sjoberg, CEO
Operator Instructions Important
Includes — Please Read and Comply, Proper Use of Tool, Read these instructions care-

Work Stations, Putting the Tool Into Service, Operating Instruc- | fully before installing, operating,
tions, Product Configuration/Specifications Tables, Parts Page, | servicing or repairing this tool.
Parts List, Sander Spare Parts Kits, Troubleshooting Guide. Keep these instructions in a safe
accessible location.

Manufacturer/Supplier Required Personal Safety Equipment
Mirka Ltd. @

66850 Jeppo, Finland Safety Glasses Breathing Masks
Tel: + 358 20 760 2111 @ @ Safety Gloves  Ear Protection

ﬁ WARNING
Always wear required personal safety protection in accordance with manufacturer’s instructions and local/national standards while
using this tool.

« Do not use a power tool if you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication.

* Read the Materials Safety Data Sheet (MSDS) for the working surface.

« Use the tool with dust extraction. A suitable dust extraction unit will reduce hazardous dust.

« Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times.

« Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

« If any physical hand/wrist discomfort is experienced, stop working and seek medical attention.

Hand, wrist and arm injury may result from repetitive work, motion and overexposure to vibrations.

« Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable liquids, gases or dust.
« The tool is not electrically insulated. Check work area for live electricity, gas pipes, etc. before operation.

& CAUTION

« Prevent unintentional starting.

« Remove pad wrench before connecting the tool to the air supply.
« Keep work area clean and well lit.

« Always ensure that the work piece to be sanded is firmly fixed.

« Before changing abrasive always disconnect the air supply.

& Additional safety warnings

« Read all instructions before using this tool. All operators must be fully trained in usage and safety of this tool.

« All maintenance must be carried out by trained personnel. For service, contact Mirka authorized service centre!
« Always wear required safety equipment (see warnings).

« The operator must be in a secure position and have a firm grip and footing on a solid floor.

« Always ensure that the work piece to be sanded is firmly fixed.

« Check tool, backing pad, hose and fittings regularly for wear.

« Always take care to ensure your safety at work; never carry, store or leave the tool unattended with the air supply connected.
« Vacuum unit dust collection bag should be cleaned or replaced daily. Dust can be highly combustible.

Cleaning or replacing of bag also assures optimum performance.

« Do not exceed maximum recommended air pressure of 6.2 bar (90 psi).

« Take care to avoid entanglement of the moving parts of the tool with clothing, ties, hair, cleaning rags, etc.

« Keep hands clear of the spinning pad during use.

« If the tool appears to malfunction, remove from use immediately and arrange for service and repair.

« Before changing abrasive always disconnect the air supply. Take care to properly attach and centre the abrasive
on the backing pad.

Original Instructions
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Please Read and Comply with

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, available from: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 available from:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018.

3) State and Local Regulations.

Proper Use of Tool

This sander is designed for sanding all types of materials i.e.
metals, wood, stone, plastics, etc. using abrasive designed for this
purpose. Do not use this sander for any other purpose than that
specified without consulting the manufacturer or the manufac-
turer’s authorized supplier. Do not use backing pads that have a

Putting the Tool into Service

Use a clean lubricated air supply that will give a measured air
pressure at the tool of 6.2 bar (90 psig) bar when the tool is run-
ning with the lever fully depressed. It is recommended to use an
approved 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft) maximum length airline. It
is recommended that the tool be connected to the air supply as
shown in Figure 1.

Do not connect the tool to the airline system without incorporating
an easy to reach and operate air shut-off valve. The air supply
should be lubricated. It is strongly recommended that an air filter,
regulator and lubricator (FRL) be used as shown in Figure 1 as
this will supply clean, lubricated air at the correct pressure to

the tool. Details of such equipment can be obtained from your
supplier. If such equipment is not used then the tool should be
manually lubricated

To manually lubricate the tool, disconnect the airline and put 2 to

working speed less than 10,000 OPM free speed.

Work Stations

The tool is intended to be operated as a hand-held tool. It is
always recommended that the tool be used when standing on a
solid floor. It can be used in any position, but before any such use,
the operator must be in a secure position and have a firm grip

and footing, and be aware that the sander can develop a torque
reaction. See the section “Operating Instructions”.

Operating Instructions

1) Read all instructions before using this tool. All operators must be fully
trained in its use and aware of these safety rules. All servicing and repairs
must be carried out by trained personnel.

2) Make sure the tool is disconnected from the air supply. Select a suitable
abrasive and secure it to the backing pad. Be careful and center the abra-
sive on the backing pad.

3) Always wear the required safety equipment when using
this tool.

4) When sanding always place the tool on the work then
start the tool. Always remove the tool from the work
before stopping. This will prevent gouging of the work
due to excess speed of the abrasive.

5) Always disconnect the air supply from the sander
before fitting, adjusting or removing the abrasive or
backing pad.

6) Always adopt a firm footing and/or position and be
aware of the torque reaction developed by the sander.

7) Use only correct spare parts.

8) Always ensure that the material to be sanded is firmly
fixed to prevent its movement.

9) Check the hose and fittings regularly for wear. Do not
carry the tool by its hose; always be careful to prevent
the tool from being started when carrying the tool with
the air supply connected.

10) Dust can be highly combustible. The vacuum dust
collection bag should be cleaned or replaced daily.
Cleaning or replacing the bag also assures optimum
performance.

11) Do not exceed the maximum recommended air pres-
sure. Use safety equipment as recommended.

12) The tool is not electrically insulated. Do not use where
there is a possibility of coming into contact with live electricity, gas pipes,
water pipes, etc. Check the working area before operation.

13) Take care to avoid entanglement of the moving parts of the tool with cloth-
ing, ties, hair, cleaning rags, etc. If entangled, it will cause the body to be
pulled towards the work and moving parts of the machine and can be very
dangerous.

14) Keep hands clear of the spinning pad during use.

15) If the tool appears to malfunction, stop using it immediately and arrange for
servicing and repair.

16) Do not allow the tool to free-speed without taking precautions to protect any
persons or objects from the loss of the abrasive or pad.

3 drops of suitable pneumatic motor lubricating oil such as Fuiji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 or Shell TORCULA® 32 into the
hose end (inlet) of the machine. Reconnect the tool to the air
supply and run the tool slowly for a few seconds to allow air to
circulate the oil. If the tool is used frequently, lubricate it on a daily
basis or lubricate it if the tool starts to slow or lose power.

It is recommended that the air pressure at the tool is 6.2 bar (90
psig) while the tool is running. The tool can run at lower pressures
but never higher than 6.2 bar (90 psig).

Closed Loop Pipe System
Sloped in the direction of air flow

To Tool Station

Drain Valve \

To Coupler
at or near Tool

Air Compressor
and Tank
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Technical data

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB
Rt_ac_ommended Airline Size - 10mm 3/8in
Minimum
Recommend Maximum Hose Length 8 meters 25 feet

Air Pressure - Maximum Working
Pressure
Air Pressure - Recommended

- NA
Minimum

6.2 bar 90 psig

00 OPM Orbital Sander

Product Configuration and Specifications: 10,000 OPM 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5in.)
Orbital Sanders.
Note: All vacuum machines use @ 28 mm (1 in.) Vacuum hose fittings standard. @ 19 mm (3/4 in.) is available.
" Product Net . Power . . N o . . .
ot | oo | PaoSe | Mot | gl | SO, | Lerah | i | A Conmmpton | e | Vorter, | cenapy
) (Pounds) . g (HP) evel m/s m/s
Central 70 x 198 18 248 179
s Vacuum (3x8) 08383CV 0.96 (2.1) (4.65) (9.76) (0.24) 453 (16) 75 33 0.83
(158 n.) Self-Gen 70 x 198 118 261 179
Vacuum (3x8) 0S383DB 0.97 (2.14) (4.65) (10.26) | (0.24) 453 (16) 85 2.8 0.77
Central 75 x 100 83.5 202.4 179
Vot axd) 08343CV | 072(158) | 350 | T80y | (0.29) 453 (16) 725 2.80 0.77
3 mm Self-Gen 75 x 100 83.5 208.9 179
(18in) Vacuum (Bx4) 0S343DB 0.72 (1.58) (3.29) ©.2) (0.24) 453 (16) 80.5 2.02 0.70
75 x 100 83.5 139.3 179
Non-vac (Bx4) 0OS343NV 0.70 (1.55) (3.29) (5.5) (0.24) 453 (16) 76.0 2.60 1.30
Central 81x133 95 217 179
s Vacuum (3x5) 08353CV 0.85(1.9) 3.7) ©5) (0.24) 453 (16) 76.5 3.23 0.81
(118 n.) Self-Gen 81x133 95 224 179
Vacuum 3x5) 0S353DB | 0.85(1.9) @n ©8) | 024) 453 (16) 84.0 2.30 0.72
The noise test is carried out in accordance with EN ISO 15744:2008 - Hand-held non-electric power tools -- Noise measurement code -- Engineering
method (grade 2) and EN ISO 11203:2009 Acoustics-Noise emitted by machinery and equipment-Determination of emission sound pressure levels at
a work station and other specified positions from the sound power level.
The vibration test is carried out in accordance with EN ISO 28927-3, Hand-held portable power tools — Test method for evaluation of vibration emis-
sion — Part 3: Polishers and rotary , orbital and random orbital sanders.

Specifications subject to change without prior notice.

*The values stated in the table are from laboratory testing in conformity with stated codes and standards, and are not sufficient for
risk evaluation. Values measured in a particular work place may be higher than the declared values. The actual exposure values
and amount of risk or harm experienced by an individual are unique to each situation and depend upon the surrounding environ-
ment, the way in which the individual works, the particular material being worked, work station design as well as upon the exposure
time and the physical condition of the user. Mirka, Ltd. cannot be held responsible for the consequences of using declared values
instead of actual exposure values for any individual risk assessment.

Further occupational health and safety information can be obtained from the following websites:

https://osha.europa.eu/en
http://www.osha.gov (USA)
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Troubleshooting Guide

Symptom

Possible Cause

Solution

Low power and/or low free
speed.

Insufficient air pressure.

Check air line pressure at the inlet of the Sander
while the tool is running at free speed. It must be
6.2 Bar (90 psig/620 kPa).

Clogged Muffler(s).
Model: OS 70x198mm

See the “Housing Disassembly” section for Muffler
removal. Replace Item 48, Muffler Insert (see the
“Housing Assembly” section).

Clogged Muffler(s).
Model: OS 75x100mm

See the “Housing Disassembly” section for Muffler
removal. Replace Item 46, Muffler Insert (see the
“Housing Assembly” section).

Clogged Muffler(s).
Model: OS 81x133mm

See the “Housing Disassembly” section for Muffler
removal. Replace Item 50, Muffler Insert (see the
“Housing Assembly” section).

Plugged Inlet Screen.

Clean the Inlet Screen with a clean, suitable
cleaning solution. If the Screen cannot be cleaned,
replace it.

One or more worn or broken Vanes.

Install a complete set of new Vanes (all vanes must
be replaced for proper operation). Coat all vanes
with quality pneumatic tool oil. See “Motor Disas-
sembly” and “Motor Assembly”.

Internal air leakage in the Motor Housing
indicated by higher than normal air con-
sumption and lower than normal speed.

Check for proper Motor alignment and Lock Ring
engagement. Check for damaged O-Ring in Lock
Ring groove. Remove Motor Assembly and Rein-
stall the Motor Assembly. See “Motor Disassembly”
and “Motor Assembly”.

Motor Parts Worn.

Overhaul Motor. Contact authorized Mirka Service
Center.

Worn or broken Spindle Bearings.

Replace the worn or broken Bearings. See “Shaft
Balancer and Spindle Disassembly” and “Spindle
Bearings, AirSHIELD™ and Shaft Balancer As-
sembly”.

Air leakage through the Speed
Control and/or Valve Stem.

Dirty, broken or bent Valve Spring, Valve
or Valve Seat.

Disassemble, inspect and replace worn or dam-
aged parts. See steps 2 and 3 in “Housing Disas-
sembly” and steps 2 and 3 in “Housing Assembly”.

Vibration/rough operation.

Incorrect Pad.

Only use Pad sizes and weights designed for the
machine.

Addition of interface pad or other material.

Only use abrasives and/or interfaces designed for
the machine. Do not attach anything to the Sander
Pad face that was not specifically designed to be
used with the Pad and Sander.

Improper lubrication or build-up of foreign
debris.

Disassemble the Sander and clean in a suitable
cleaning solution. Reassemble the Sander. (See
“Service Manual”.)

Worn or broken rear or front Motor
Bearing(s).

Replace the worn or broken Bearings. See “Motor
Disassembly” and “Motor Assembly”.

For central vacuum machines it is possible
to have too much vacuum while sanding
on a flat surface, causing the pad to stick
to the sanding surface.

For CV machines, reduce vacuum through the
vacuum system.

DOC 0745

37

Rev 05/17/22



LIJADORAS ORBITALES MIRKA
MIRKA %

Declaracién de conformidad.
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
declara bajo nuestra Unica responsabilidad que los productos Lijadoras Orbitales 10.000 OPM 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm
x 100 mm (3in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) (ver la tabla de "Especificacién y configuracion de productos” para modelos
especificos) a los que se refiere esta declaracion estan en conformidad con los siguientes estandares u otros documentos normativos:
EN ISO 12100:2010, EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN ISO 28927-3:2009 de acuerdo con lasnormativas 2006/42/CE.

Jeppo 04.06.2020 MIRKA

Lugar y fecha de emisién Compaiiia Stefan Sjoberg, Vicepresidente Ejecutivo
Instrucciones de manejo Importante
Incluye - Lea y Siga las Instrucciones, Uso Apropiado de la Lea estas instrucciones

cuidadosamente antes de
instalar, operar, llevar a cabo el
mantenimiento o reparar esta
herramienta. Mantenga estas

Herramienta. Superficies de Trabajo, Poniendo en Marcha
la Herramienta, Tablas de Configuracién/Especificacion de
Producto, Pagina de Piezas, Lista de Piezas, Juegos de

Recambios de la Lijadora, Solucién Rapida de Problemas, instrucciones en un lugar seguro
Instrucciones de Reparacion. y accesible.
Productor/proveedor @ @ Equipo de Seguridad Personal Necesario
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia Gafas de Seguridad Mascaras Respiratorias
Tel: + 358 20 760 2111 X .
Guantes de Seguridad Proteccion para los Oidos

& ADVERTENCIA

Lea todas las instrucciones antes de usar esta herramienta. Todos los usuarios deben estar cualificados para su uso y

tener conocimiento de las medidas de seguridad.

« No utilice herramientas eléctricas si estd cansado o bajo los efectos de drogas, alcohol 0 medicamentos.

« Lea la Ficha de Seguridad de Materiales (MSDS) acerca de la superficie de trabajo.

« Utilice la herramienta de extraccion de polvo. Una unidad adecuada de extraccion de polvo reducira dafios por polvo.

« Sea precavido. Mantenga el equilibrio y una posicién adecuada en todo momento.

« No use ropa holgada, ni joyas. Mantenga su pelo, ropa y guantes lejos de las piezas moéviles. La ropa holgada, las

joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las piezas moviles.

« En caso de cualquier dafio fisico en la mano/mufieca, deje de trabajar y busque atencién médica. Las lesiones en la

mano, la mufieca y el brazo pueden ser consecuencia de un trabajo con movimientos repetitivos o de una exposicion excesiva a las vibraciones.
« No utilice herramientas eléctricas en ambientes inflamables como, por ejemplo, en presencia de liquidos inflamables, gases o polvo.
« La herramienta no dispone de aislamiento eléctrico. Compruebe que no haya puntos de electricidad mal conectados

o pérdidas de gas antes de poner la maquina en funcionamiento.

A PRECAUCION

« Evite el encendido accidental.

« Retire la llave del plato antes de conectar la herramienta

« Mantenga la zona de trabajo limpia y bien iluminada.

« Asegurese que la piezas a lijar estén sujetas con firmeza.

« Antes de cambiar el abrasivo, desconecte siempre el suministro de aire.

A Medidas de Seguridad Adicionales

« Lea todas las instrucciones antes de usar esta herramienta. Todos los usuarios deben estar cualificados para su uso y tener conocimiento
de las medidas de seguridad.

« El mantenimiento debe ser llevado a cabo por personal cualificado. Para operaciones de mantenimiento, contacte con el servicio técnico
autorizado de Mirka.

« Utilice siempre los equipos de seguridad personal requeridos (véase el apartado Importante).

« Mantenga siempre una postura firme sobre una superficie estable.

« Asegurese siempre de que el material a lijar esta sujeto con firmeza.

« Revise regularmente la herramienta, el plato, la manguera y los ajustes para controlar el desgaste.

« Tenga siempre presente las normas de seguridad; no cargue, almacene o deje la herramienta desaten-dida con la fuente de aire conectada.
« La bolsa de acumulacién de polvo debe vaciarse o reemplazarse diariamente. El polvo puede ser altamente

inflamable. El vaciado o reposicion de la bolsa también garantizan el mejor rendimiento posible.

« No exceda la presion de aire maxima recomendada 6,2 bar (90 psig).

« Tenga cuidado de no enredar las partes mdviles de la herramienta con la ropa, corbata, cabello, bayetas, etc.

« Mantenga las manos alejadas del plato durante el uso.

« Si la herramienta parece funcionar mal, suspenda su uso inmediatamente y solicite asistencia técnica.

« Antes de cambiar de abrasivo, desconecte siempre la fuente de aire. Asegurese de colocarlos correcta-mente y de

colocar el abrasivo centrado en el plato.

8 Traduccién del manual original



Lea y siga las instrucciones

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 22086, disponible de: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B 186.1 disponible de
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, NY 10018

3) Normativas locales y del estado

Uso apropiado de la herramienta

Esta lijadora esta disefiada para pulir todo tipo de materiales,
como por ejemplo metales, madera, piedra, plasticos, etc. usando
abrasivos disefiados para tal fin. No use esta lijadora para otro
propésito que el especificado sin consultar con el productor o con
un proveedor autorizado. No use platos que tengan una velocidad
de trabajo de menos de 10.000 OPM de velocidad libre.

Superficies de trabajo

Esta herramienta ha sido disefiada para funcionar como her-
ramienta de mano. Siempre es recomendable que se use la her-
ramienta estando de pie sobre un suelo soélido. Puede usarse en
cualquier posicién, pero el operador debe en todo momento man-
tener una posicién segura con un agarre firme, estar firmemente
de pie y tener en cuenta que la lijadora puede desarrollar una
reaccion de torsion. Ver la seccién de “Instrucciones de manejo”.

Poniendo en marcha la herramienta

Use una fuente de aire limpia y lubricada que dé una presion

de aire medida a nivel de herramienta de 6,2 bar (90 psig) bar
cuando la herramienta esta en marcha con la palanca comple-
tamente presionada. Se recomienda usar una manguera de aire
aprobada de 10 mm ( 3/8”) x 8 m (25 pies) de longitud maxima.
Se recomienda que la herramienta se acople a la fuente de aire
como se muestra en la figura 1.

No conecte la herramienta al sistema de aire sin incorporar una
valvula facil de alcanzar para cortar el flujo de aire. La fuente de
aire debe estar lubricada. Es altamente recomendable que se use
un filtro de aire, regulador y lubricador (FRL) tal como se indica
en la figura 1, ya que esto permitira proveer aire limpio y lubricado
con la presion correcta a la herramienta. La informacion sobre
estos equipos puede ser obtenida de su proveedor. Si no se usa
este equipo, la herramienta debera ser lubricada.

Para lubricar la herramienta en forma manual desconecte la
manguera de aire y ponga 2 o 3 gotas de aceite lubricante apro-
piado para motores neumaticos, como Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 o Shell TORCULA 32, en la entrada de la manguera

a la maquina. Conecte nuevamente la herramienta a la fuente de
aire y opere la herramienta lentamente durante unos segundos
para permitir que el aire circule por el aceite. Si se usa la herra-
mienta con mucha frecuencia, lubriquela diariamente o lubriquela
cuando la herramienta comience a perder fuerza o velocidad.

Se recomienda que la presion del aire a nivel de herramienta

sea 6,2 bar/90 psig mientras la herramienta esta en marcha. La
herramienta puede funcionar a presiones mas bajas pero nunca a
més de 6,2 bar (90 psig).

Instrucciones de manejo

Lea todas las instrucciones antes de usar esta herramienta. Todos

1)

los operadores deben estar entrenados en su uso

y tener conocimiento de estas reglas de seguridad. Todo servicio y reparacion debera ser llevado a cabo por personal

entrenado.

en el plato. Tenga cuidado y ponga el abrasivo en
el centro del plato.
Lleve puesto siempre el equipo de seguridad
requerido al usar esta herramienta.
Cuando vaya a lijar, coloque siempre la her-
ramienta sobre la superficie a trabajar y luego
arranque la herramienta. Retire siempre la
herramientade la superficie antes de pararla.
Esto evitara rayar la superficie debido a velocidad
excesiva del abrasivo.
Desconecte siempre la fuente de aire antes de
montar, ajustar o retirar el abrasivo o el plato.
Mantenga siempre una postura firme y tenga en
cuenta la reaccion de torsién desarrollada por la
lijadora.
Use siempre los repuestos correctos.
Asegurese siempre de que el material a pulir esta
firmemente sujetado para impedir su movimiento.
Revise regularmente la manguera y las conex-
iones para prevenir el desgaste. No cargue la
herramienta por la manguera; tenga siempre
cuidado de no arrancar la herramienta cuando
ésta se lleva con la manguera de aire conectada.
10) El polvo puede ser muy inflamable. La bolsa de
acumulacion de polvo debera ser limpiada o
repuesta diariamente. La limpieza o reposicion de
la bolsa también garantiza el mejor rendimiento
posible.

Vélvula
drenaje

Hacia el
Acoplador en,

Hacia la Base
de Herramientas

o cerca de, la Herramienta

Asegurese de que la herramienta esta desconectada de la fuente de aire. Seleccione un abrasivo apropiado y coléquelo

Filtro

Valvula
de bola

Regulador

Lubricador

Valvula t Flujo de Aire

de de bola

RN

Secador de Aire

Manguera
de Aire

Compresor de
Aire y Depdsito

11) No exceda la presién de aire maxima recomendada. Use el equipo de seguridad recomendado.

12) La herramienta no esta aislada contra descargas eléctricas. No la use donde haya la posibilidad de que entre en contacto
con cables eléctricos, tuberias de gas, tuberias de agua, etc. Revise el area de operaciones antes de arrancar.

13) Tome precauciones para que las partes movibles de la herramienta no alcancen ropa, pelo, trapos de limpieza, etc. Si se
enreda tendra como consecuencia que el cuerpo sea atraido hacia las partes movibles y puede ser muy peligroso.

14) Mantenga las manos alejadas del plato durante el uso.

15) Si la herramienta parece funcionar mal, suspenda su uso inmediatamente y lleve a cabo su mantenimiento o reparacion.
16) No permita que la herramienta funcione libre sin tomar precauciones para proteger a las personas u objetos de la pérdida

del abrasivo o del plato.
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Datos técnicos

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB

Tamano Recomendado de la
Entrada de Aire — Minimo
Maxima Longitud Recomendada de

10mm 3/8in

8 meters 25 feet

Manguera
Presmnl Qe Aire - Maxima Presion de 6.2 bar 90 psig
Operacién
Presion de Aire - Minimo Reco-

NA
mendado

iguracion/Especificaciones de Producto: Lijadora Orbital 10.000 OPM

Configuracién y especificaciones del producto: 10.000 OPM 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.)
Lijadora Orbital
Nota: Todas las maquinas de aspiracién usa manguera de aspiracion de @ 28 mm (1”.) como estandar. También hay de@ 19 mm (3/4”.
Peso P . o~ . *Factor de
. N . Tamario de | Numero de neto del Alto mm Largo °‘e,”°'a Cor)sumo NW?' "“"’e“‘?e incertidumbre
Orbita Tipo de aspir. lato mm () modelo roducto (pulg) mm () watios |de aire LPM| de ruido | vibracién K
p proc pulg (HP) (scfm) dBA m/s2
kg(libras) m/s?
. 70 x 198 118
3 mm Aspir. central 3x8) 0S383CV | 0.96(21) | (g5 | 248(076) |179(0.24) | 453(16) 75 33 0.83
(1/8") | Aspiracién auto | 70 x 198 18
enerada 3x8) 0S383DB | 0.97 (2.14) (4.65) 261(10.26) | 179 (0.24) | 453 (16) 85 28 077
. 75 x 100 83,5
Aspir. central (3 x4) 0S343CV | 0,72 (1,58) (3.29) 202,4 (8,0) | 179 (0,24) | 453 (16) 72,5 2,80 0,77
3 mm . 75 x 100 83,5
(/g | AspirAutogen, | 2500 0S343DB | 072(1,58) | 550, | 2089(8.2) | 179(0,24) | 453 (16) 80,5 2,02 0,70
. L 75 x 100 83,5
Sin aspiracion (Bx4) OS343NV | 0,70 (1,55) (3.29) 139,3 (5,5) | 179 (0,24) | 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Aspir. central 81x133 | Hs3s3cv | 085 (1,9) % 217 (8,5) | 179(0,24) | 453 (16) 76,5 323 0,81
3mm (3x5) ' ’ @7 ’ ' ’ ! ’
(18| Aspir. Auto gen. 823XX153)3 0S353DB | 0,85 (1,9) (;;5;) 224 (8:8) | 179(0,24) | 453(16) | 840 2,30 0,72
El test de ruido se ha llevado a cabo conforme a la norma EN ISO 15744:2008 — Herramientas portatiles no eléctricas — Cédigo de medicion del
ruido — Método técnico (grado 2) y EN ISO 11203:2009 Acustica — Ruido emitido por maquinarias y equipos — Establecimiento de los niveles de
presion de sonido emitidos en una zona de trabajo y otras posiciones indicadas por el nivel de potencia del sonido.
El test de vibracion se ha llevado a cabo conforme a la norma EN ISO 28927-3 Herramientas portatiles eléctricas — Medicion de la vibracion del asa
Parte 3: Pulidoras y lijadoras rotatorias, orbitales y rotorbitales.

Las especificaciones pueden estar sujetas a cambio sin previo aviso.

*Los valores estipulados en la tabla vienen de pruebas de laboratorio realizadas de conformidad con cédigos y estandares
preestablecidos y no son suficientes para evaluar el riesgo. Los valores medidos en un lugar de trabajo especifico pueden ser mas
altos que los valores declarados. Los valores efectivos expuestos y la cantidad de riesgo o dafio sufrido por un individuo son Unicos
para cada situacion y dependen del medio ambiente, la forma en que cada individuo trabaja, el material especifico usado, la posicién
de trabajo, asi como al tiempo de exposicién y la condicion fisica del usuario. Mirka, Ltd. no es responsable de las consecuencias de
usar valores declarados en vez de valores reales de exposicion para cualquier evaluacion de riesgo.

Para mas informacion sobre salud ocupacional y seguridad, consultense los siguientes sitios en la red:

https://osha.europa.eu/en

http://www.osha.gov (Estados Unidos)
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UIA DE DETECCION DE PROBLEMA

Sintomas

Posibles causas

Solucién

Baja potencia y baja velocidad en vacio

Presion de aire insuficiente

Revise la linea de presién de aire en la
entrada a la lijadora mientras la herramienta
estéa funcionando en vacio. Tiene que ser 6.2
bar (90 psig/620 kPa).

Silenciadores obstruidos
Model: OS 70x198mm

Ver la seccién de “desmontaje de carcasa”
para sacar el silenciador. Cambie el articulo
48, silenciador, (ver la seccién de montaje de
carcasa).

Silenciador(es) obstruido(s)
Model: OS 75x100mm

Ver la seccion de “desmontaje de carcasa”
para sacar el silenciador. Cambie el articulo
46, silenciador (ver la secciéon de montaje de
carcasa).

Silenciadores obstruidos
Model: OS 81x133mm

Ver la seccion de “desmontaje de carcasa”
para sacar el silenciador. Cambie el articulo
50, silenciador, (ver la secciéon de montaje de
carcasa).

Filtro de entrada obstruido

Limpie el filtro de entrada con una solucion
limpia y adecuada. Si el filtro no queda limpio,
cambielo.

Una o mas paletas rotas o desgastadas

Instale un juego completo de paletas nuevas
(todas las paletas tienen que ser cambiadas
para un funcionamiento correcto). Cubra
todas las paletas con aceite de buena calidad
para herramientas neumaticas. Ver “desmon-
taje de motor” y “montaje de motor”.

Fuga interna de aire en la carcasa del motor
indicada por un mayor consumo de aire y una
velocidad menor de lo normal.

Revise si el motor y el aro de cierre estan bien
fijados. Revise si la arandela esta dafiada o
esta rayada. Saque el motor e instalelo de
nuevo. Ver “desmontaje de motor” y “montaje
de motor”.

Partes del motor desgastadas

Lleve a cabo el mantenimiento del motor.
Pdngase en contacto con un centro de servi-
cio autorizado de Mirka.

Rodamientos del tornillo de sujecion des-
gastados o rotos.

Cambie los rodamientos rotos o dafiados. Ver
“desmontaje del eje de contrapeso” y “montaje
del rodamiento del tornillo de sujecion y del
eje de contrapeso”.

Fuga de aire a través del control de
velocidad y/o el alojamiento de valvula

Resorte de valvula, vélvula o asiento de
valvula sucio, roto o doblado.

Desmonte, inspeccione y cambie partes
gastadas o rotas. Ver pasos 2y 3 en
“desmontaje de carcasa” y pasos 2y 3 de
“montaje de carcasa”.

Vibraciones/ Funcionamiento irregular

Plato incorrecto.

Use solamente los tamafios y pesos disefia-
dos para la maquina.

Otros materiales acoplados.

Use solamente bases de plato y/o acoplados
disefiados para la maquina. No adapte nada
a la superficie del plato que no haya sido
disefiado para ser usado con el plato y la
lijadora.

Lubricacién impropia o acumulacion de
particulas extrarias.

Desmonte la lijadora y limpie con alguna solu-
cién adecuada. Arme la lijadora. (Ver “Manual
de mantenimiento”)

Rodamientos frontales o posteriores
desgastados o rotos

Cambie los rodamientos rotos o dafiados. Ver
“desmontaje de motor” y “montaje de motor”.

En el caso de las maquinas con aspiracion
central es posible que haya una extraccion
excesiva cuando se lija una superficie plana,
teniendo como consecuencia que el disco se
pegue a la superficie que se esta lijando.

Para las maquinas de aspiracion central se
reduce la extraccion a través del sistema de
extraccion.

DOC 0745
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MIRKA 10 000 P/MIN
MIRK -5

Vastavusdeklaratsioon
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Soome
teatab ainuvastutusel, et selle deklaratsiooniga seotud 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133
mm (3 in. x 5 in.) 10 000 p/min taldlihvijad (vt konkreetse mudeli tabelit , Toote konfiguratsioon/spetsifikatsioonid”) vastavad jargmis(t)
ele standardi(te)le v6i muu(de)le normdokumentidele(-dokumendile). EN ISO 12100:2010, EN ISO 11148-8:2011, EN I1SO 15744:2008
& EN ISO 28927-3:2009 kooskélas maarustega 2006/42/EU.

Jeppo 04.06.2020 MIRKN

Vaéljaandmise koht ja kuupaev Ettevote Stefan Sjoberg, juhtiv asepresident
Juhtnoorid kasutajale NB!
Sisaldab jargmisi jaotisi: ,Lugege jaotist”, , To0riista dige Enne tooriista komplekteerimist,
kasutamine”, ,T66kohad”, ,Tédriista kasutuselevétmine” ja kaitamist, hooldamist ja remon-
ndustuge sellega”, ,Kasutusjuhtnoorid”, , Toote konfigurat- timist lugege neid juhtnéore
sioon/spetsifikatsioonid”, ,Osade leht”, ,Osade loend”, ,Lihvija | hoolikalt; hoidke juhtn6orid turva-
varuosade komplektid”, , Torkeotsingujuhend” lises ja hlpsasti kéttesaadavas
kohas.
Valmlstajal tarnija @ Kohustuslikud isikukaitsevahendid
Mirka Ltd @
gﬁ%ﬁ?;ep” Kaitseprillid Respiraatorid
Tel: + 358 20 760 2111 @ @ Kaitsekindad Kérvakaitsevahendid

ﬁ HOIATUS!

Kasutage todriista kasutamisel alati ndutavaid isikukaitsevahendeid, mille loetelu leiate tootja kasutusjuhisest ja
kohalikest/rahvuslikest standarditest.

« Arge kasutage elektritddriistu, kui olete vasinud vai alkoholi, narkootikumide vai ravimite m&ju all.

« Lugege labi téodeldavate pindade ja materjalide ohutuskaardid (MSDS).

« Kasutage tooriista koos tolmueemaldusvahendiga. Sobiv tolmueemaldusvahend aitab &ra hoida ohtlike tolmukoguste tekkimist.
« Arge kiilinitage téoriista kasutades liiga kaugele ette véi kiiljele. Hoidke alati tasakaalu ja kindlat jalgealust.

« Arge kandke avaraid riideid ega ehteid. Hoidke juuksed, riided ja kindad eemal likuvatest osadest.

Avarad riided, ehted voi pikad juuksed véivad liikuvatesse osadesse takerduda.

« Randmetes vdi kates vasimuse voi ebamugavustunde tekkimisel I6petage t66 ja pédrduge arsti poole.

Korduvad t66vétted, liigutused ja vibratsioon véivad pdhjustada labakate, randmete ja kasivarte vigastusi.

« Arge kasutage elektritdériistu plahvatusohtlikus keskkonnas, lahtise leegi, plahvatusohtlike vedelike, gaaside véi tolmu I&hedal.
« Todriistal puudub elektriisolatsioon. Enne kasutamist kontrollige, et té6alas poleks lahtisi juhtmeid, gaasitorusid jms.

& ETTEVAATUST

« Véltige soovimatut kaivitamist.

« Enne tooriista ihendamist suruéhuseadmega eemaldage mutrivétme alus.

« Té6ala peab olema puhas ja hasti valgustatud.

« Veenduge alati, et lihvitav detail on korralikult fikseeritud.

« Enne liivapaberi vahetamist iihendage alati surudhuseade todriista kiljest lahti.

& Taiendavad ohutusnduded

« Enne tooriista kasutamist lugege 13bi koik juhised. Kdikidel kasutajatel peab olema kasutus- ja hooldusalane véljadpe.

« Todriista tohivad hooldada vaid véljadppe saanud isikud. Hoolduseks votke (ihendust Mirka volitatud teeninduskeskusega.
« Kandke alati ndutud kaitsevarustust (vt hoiatusi).

« Kasutaja peab olema ohutus positsioonis ja tal peab olema kindel haare ja jalgealune.

« Veenduge alati, et lihvitav detail on korralikult fikseeritud.

« Kontrollige tédriista, lihvpatja, voolikuid ja liitmikke kulumise suhtes.

« Veenduge alati t66 ohutuses, érge kunagi kandke kaasas, ladustage voi jatke jarelevalveta surudhuseadmega tihendatud todriista.
« Vaakumseadme tolmukotti tuleb iga péev puhastada vdi vahetada. Tolm vdib olla darmiselt tuleohtlik.

Koti tiihjendamine vdi valjavahetamine tagab ka optimaalse joudluse.

« Arge liletage maksimaalset soovitatud hurdhku 6,2 baari (90 psig).

« Viltige riiete, lipsude, lahtiste juuste, puhastuslappide jms sellise takerdumist masina liikuvate osade vahele.

« Hoidke masina kasutamisel kéed likuvast lihvpadjast eemal.

« Kui tundub, et todriist on rikkis, I6petage kohe selle kasutamine ning korraldage hooldus ja remont.

« Enne liivapaberi vahetamist (ihendage alati surudhuseade toériista kiiljest lahti. Olge lihnvmaterjali lihvpadja kiilge
kinnitamisel ja tsentreerimisel véga ettevaatlik.

Originaal instruktsiooni tolge
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gege jaotist

1) Tegevusala ildised ohutus- ja tervishoiumaarused, osa 1910,
OSHA 2206, saadaval: Superintendent of Documents; Govern-
ment Printing Office; Washington DC 20402.

2) Kaasaskantavate pneumotddriistade ohutuskoodeks, ANSI
B186.1 saadaval: American National Standards Institute, Inc.;
1430 Broadway; New York, New York 10018.

3) Riiklikud ja kohalikud maarused.

Tooriista dige kasutamine

Lihvija on mdeldud igat tulipi materjalide (nt metalli, puidu, kivi,
plasti) lihvimiseks, kasutades sobivat lihvketast. Arge kasutage
seda lihvijat Ghekski muuks otstarbeks tootjaga voi tootja volitatud
tarnijaga konsulteerimata. Arge kasutage lihvtaldu, mille vaba
tookiirus on vaiksem kui 10 000 p/min.

Tookohad

Tooriist on mdeldud kasutamiseks kasitddriistana. Tooriista ka-
sutamisel on soovitatav alati seista tasasel porandal. Seda saab
kasutada igas asendis, kuid kdigepealt peab kasutaja seisma
kindlalt tasasel alusel ning vétma arvesse, et lihvija voib tekitada
toemomendi vaandel. Vaadake jaotist ,Kasutusjuhtnéorid”.

sta tddkorda seadmine” ja ndus-

tuge sellega

Kasutage puhast, maaritud Shukompressorit, mille 6hurdhk t66-
riista juures on 6,2 baari (90 psig), kui todriista hoob on kaitamisel
taielikult alla vajutatud. Soovitatav on kasutada heakskiidetud
Shuvoolikut 1abimddduga 10 mm (3/8 tolli) ja pikkusega kuni 8 m
(25 jalga). Tooriist on soovitatav ihendada 6hukompressoriga
joonisel 1 naidatud viisil.

Arge tihendage toériista ventilatsioonisiisteemiga, millel pole
kergesti juurdepéasetavat ja kasutatavat 6hu sulgemisventiili.
Ohukompressor peab olema maéritud. On véga soovitatav
kasutada ohufiltrit, regulaatorit ja maarimisseadet (FRL) joonisel 1
naidatud viisil, kuna sel juhul jGuab téoriista puhas dige réhuga ja
maéardeainet sisaldav 6hk. Niisuguste osade kohta saate lisatea-
vet tarnijalt. Kui neid osi ei kasutata, tuleb tédriista kasitsi maarida
Tooriista kasitsi maarimiseks eemaldage dhukanal ja kandke
masina vooliku otsast (sisselase) 23 tilka sobivat pneumomootori
maardedli, nagu Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 v&i Shell
TORCULA® 32. Uhendage tdériist shukompressoriga uuesti ja
kaitage tooriista aeglaselt méni sekund, et lasta Shul dli laiali
kanda. Kui tooriista kasutatakse sageli, maarige seda iga paev voi
siis, kui tooriist aeglustub voi selle véimsus hakkab kaduma.
Tooriista kaitamise ajal on soovitatav 6hurdhk todriistas 6,2 baari
(90 psig). Todriista voib kaitada vaiksema réhuga, kuid mitte
kunagi suurema réhuga kui 6,2 baari (90 psig).

Kasutusjuhtnoorid

1) Enne todriista kasutamist lugege kaik juhtnddrid 1abi. Kéik kasutajad peavad
olema labinud véljadppe ja tundma neid ohutusjuhtnddre. Kaiki hooldus- ja
remonditdid tohivad teha ainult valjadppe saanud téotajad.

2) Veenduge, et todriist ei oleks dhukompressoriga Uihendatud. Valige t66 jaoks
sobiv lihvketas ja kinnitage see lihvtalla kiilge. Olge ettevaatlik ja tsentreerige
lihvketas lihvtallale.

3) Kandke tooriista kasutamisel alati ndutud isikukaitsevahendeid.

4) Lihvimisel asetage tooriist alati enne kaivitamist téopinnale. Enne seiskamist
eemaldage tooriist alati toopinnalt. See aitab valtida
toopinna sisse kaevumist lihvketta liigse kiiruse tottu.

5) Enne lihvketta voi -talla paigaldamist, reguleerimist ja
eemaldamist katkestage alati Ghendus 6hukompres-
soriga.

6) Veenduge alati, et teie jalgealune ja/voi asend oleks
kindel, ning votke arvesse lihvija tekitatavat toemo-
menti vaandel.

7) Kasutage ainult sobivaid varuosi.

8) Veenduge alati likumise valtimiseks, et lihvitav mater-

Uhendus toésjaamagal

jal oleks kindlalt paigal.

9) Kontrollige voolikut ja kinnitusi kulumise suhtes
regulaarselt. Arge hoidke téériista voolikust ja olge
voolikuga Uhendatud todriista kandmisel alati ette-
vaatlik, et valtida tooriista kaivitumist.

Regulaator

Madrija

* Ohuvool

Tiihjendusklapp —

10) Tolm v&ib olla &armiselt tuleohtlik. Lihvimistolmu vaa-
kumkogumiskotti tuleb iga péev tiihjendada voi see
valja vahetada. Koti tihjendamine véi valjavahetami-
ne tagab ka optimaalse joudluse.

11) Arge kasutage maksimaalsest soovitatavast
Ohurdhust suuremat rohku. Kasutage soovitatavaid
kaitsevahendeid.

12) Tooriistal ei ole elektriisolatsiooni. Arge kasutage
tooriista, kui see voib kokku puutuda elektrivoolu,
gaasi- voi veetorudega jms. Enne t66 alustamist kontrollige tdckohta.

13) Valtige riiete, lipsude, juuste, puhastuslappide jms takerdumist tddriista liikuvate
osade vahele. Takerdumisel tdmbab tdriist kehaosad té6pinna ja seadme
likuvate osade poole ning see vdib olla vaga ohtlik.

14) Hoidke kaed tooriista kasutamise ajal podrievast tallast eemal.

15) Kui tooriist térgub, I16petage kohe selle kasutamine ja viige see hooldusse vai
remonti.

16) Arge laske todriistal vabalt likuda, kasutamata ettevaatusabindusid, et véltida
Umbritsevate inimeste voi esemete tabamist lahtitulnud lihvketta voi -tallaga.

Ohukuivati

Uhendus liitmikuga
tooriista kiiljes voi laheduses

Ohukompressor ja paak
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nilised andmed

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB
Oﬁu_kanali soovitatav suurus — 10mm 38in
miinimum
Vooliku soovitatav maksimumpikkus 8 meters 25 feet
Ohurdhk - Maksimaalne t66réhk 6.2 bar 90 psig
Ohurdhk - Soovitatav miinimum Puudub

oote konfiguratsioon/spet 0 000 p/min taldlihvija
Toote konfiguratsioon ja spetsifikatsioonid 10 000 p/min 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) taldlihvija
kasutatakse standardseid, @ 28 mm (1 tolli) vaakumvooliku liitmikke. Saadaval on ka @ 19 mm (3/4 tolli) liitmikud.
i 5 Vo6imsus A . .
- * Vibrat- PR
M&juringi V?akum Lihvtalla Mudeli Toote netokaal Korgus, Pikkus | vattides O*“f‘a”e* I”.mt * Muratase, | _; 1bra Maaramatus
P, sisteemi | suurus (mm mm . minutis (kuupjalga sioonitase 2
labimaot ot number kg (naelad) " mm (tolli) | (hobu- A dBA 2 K (m/s%)
tidp (toll)) (tolli) joudu) minutis) (m/s<)
Tsent-
raalne 70x 198 118 248 179
voaktm- 3x8) 0S383CV | 0.96 (2.1) @es) | @76 | 020 453 (16) 75 3.3 0.83
3mm siisteem
(1/8 tolli) Auto-
noomne 70 x 198 118 261 179
vaakum- (Bx8) 0OS383DB | 0.97 (2.14) @65) | (10.26) | (0.24) 453 (16) 85 28 0.77
siisteem
Tsent-
raalne 75 x 100 83,5 202,4 179
vaakum- (3x4) 08343CV 0,72 (1,58) (3.:29) ©.0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
siisteem
Auto-
3mm noomne 75 x 100 83,5 208,9 179
(1/8 tolli) | vaakum- (3x4) 0S343DB 0,72 (1,58) (3.29) ©2) (0,24) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
slisteem
" 75 x 100 83,5 139,3 179
Vaakumita (Bx4) OS343NV | 0,70 (1,55) (3.29) 6.5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Tsent-
raalne 81x133 95 217 179
vaakum- (3x5) | OSS%8CV | 085(1.9) 3.7 @5 | (024) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
3mm sisteem
(18tolli) | Auto-
noomne 81x133 95 224 179
vaakum- (3x5) 0S353DB 0,85 (1,9) 3.7 ©.8) (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
siisteem
Miira moédtmisel jargiti standardit EN ISO 15744:2008 — mitteelektrilised kasitdoriistad — miira mddtmise koodeks — tehnoloogiline meetod (2. klass) ja EN ISO
11203:2009 — akustika — masinate ja seadmete tekitatud miira — helirdhutaseme maaramine t66- ja muudes piiritletud kohtades helivdimsustaseme alusel.
Vibratsiooni mootmisel j& standardit EN ISO 28927-3 — kaasaskantavad kasit stad — vibratsiooni hindamise katsemeetod —
3. osa: poleerimismasinad, podrdlihvkettad ja korraparatu likumisega poérdlihvkettad.

Spetsifikatsioonid vdivad etteteatamata muutuda.

* Tabelis margitud vaartused pdhinevad laboris tehtud katsetel, mille korral jérgiti kehtivaid koodekseid ja standardeid ning need
ei ole piisavad riski hindamiseks. Konkreetses tdokohas mdddetud vaartused voivad olla margitud vaartustest suuremad. Tege-
likult rakenduvad vaartused ja isikule tekkiv risk voi kahju oleneb olukorrast ja keskkonnast, isiku téomeetoditest, toddeldavast
materjalist, téokohast ning tddajast ja kasutaja flilsilisest seisundist. Mirka, Ltd. ei vastuta tagajargede eest, mis tulenevad riskide
hindamisel tegelike vaartuste asemel margitud vaartuste kasutamisest.

Lisateavet to6tervishoiu ja -ohutuse kohta leiate jargmistelt veebisaitidelt.

https://osha.europa.eu/en (Euroopa)
http://www.osha.gov (Ameerika Uhendriigid)
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rkeotsingujuhend

Probleem

Véimalik pdhjus

Lahendus

Madal véimsus ja/véi madal
vabakiirus.

Ebapiisav 6hurdhk.

Kontrollige 8hukanali réhku llihvija sissevétuava
juures, kui tooriist tdotab vabakiirusel. Rohk peab
olema 6,2 baari (90 psig / 620 kPa).

Summuti(d) on umbes
Model: OS 70x198mm

Lugege summuti eemaldamise kohta peatukist
Korpuse lahtivétmine. Summutit (48) on lubatud
|abi pesta sobiva puhastuslahusega, kuni kogu
saaste ja takistused on eemaldatud. Kui puhas-
tustulemus ei ole rahuldav, on soovitav summuti
vélja vahetada. Vahetage osa 48, summuti otsik
(vaadake peatiikki Korpuse kokkupanek).

Ummistunud summuti(d).
Model: OS 75x100mm

Vaadake teavet summuti eemaldamise kohta
jaotisest ,Korpuse demonteerimine”. Asendage
osa 46 (summuti sisestusosa; vt jaotist ,Korpuse
monteerimine”).

Summuti(d) on umbes
Model: OS 81x133mm

Lugege summuti eemaldamise kohta peatukist
Korpuse lahtivétmine. Vahetage osa 50, summuti
otsik (vaadake peatiikki Korpuse kokkupanek).

Ummistunud sisselaskevére.

Puhastage sisselaskevoret puhta ja sobiliku
puhastusvahendiga. Kui voret ei saa puhastada,
vahetage see vilja.

Uks v&i mitu purunenud laba.

Paigaldage uute labade komplekt (seadme heas
tookorras hoidmiseks tuleb kdik labad valja vahe-
tada). Katke rootorilabad kvaliteetse pneumodliga.
Vt jaotisi ,Mootori demonteerimine” ja ,Mootori
monteerimine”.

Mootorikorpuse seesmist dhuleket naitab
tavalisest suurem Shutarve ja madalam
kiirus.

Kontrollige mootori diget paigutust ja lukustus-
rénga kinnitumist. Kontrollige, et lukustusronga
soones olev rongastihend poleks kahjustatud.
Eemaldage mootorikoost ja paigaldage see uuesti.
Vt jaotisi ,Mootori demonteerimine” ja ,Mootori
monteerimine”.

Kulunud mootoriosad.

Remontige mootorit. Vétke Gihendust Mirka volita-
tud hoolduskeskusega.

Kulunud v&i purunenud spindlilaagrid.

Asendage kulunud v&i purunenud laagrid. Vt jaotisi
,Vollitasakaalusti ja spindli demonteerimine” ning
,Spindlilaagrite, AirSHIELD ™-i ja véllitasakaalusti
monteerimine”.

Ohuleke kiiruse juhtseadme ja/
voi klapivarre kaudu.

Maérdunud, purunenud v6i paindunud
klapivedru, klapp voi klapipesa.

Demonteerige detailid, kontrollige neid ja asen-
dage kulunud véi kahjustunud detailid uutega. Vt
etappe 2 ja 3 jaotises ,Korpuse demonteerimine”
ning etappe 2 ja 3 jaotises ,Korpuse monteeri-
mine”.

Vibratsioon / ebaiihtlane t66.

Vale lihvtald.

Kasutage ainult sellele masinale méeldud suuruse
ja kaaluga lihvtaldu.

Liidestalla lisamine v6i muu materjali
kasutamine.

Kasutage ainult sellele masinale méeldud suuruse
ja kaaluga lihvkettaid ja/véi liideseid. Arge kinni-
tage lihvija tallapinnale midagi, mis pole méeldud
talla ja lihvijaga kasutamiseks.

Valesti maarimine véi mustuse kogune-
mine.

Demonteerige lihvija ja puhastage sobiliku
puhastusvahendiga. Pange lihvija uuesti kokku. (Vt
jaotist ,Hooldusjuhend”.)

Mootori kulunud/purunenud taga- voi
esilaagrid

Asendage kulunud voi purunenud laagrid. Vt jaotisi
.Mootori demonteerimine” ja ,Mootori monteeri-
mine”.

Tsentraalse vaakumsisteemiga masinate
korral on voimalik, et sileda pinna lihvimi-
sel on vaakum liiga suur ja pdhjustab talla
kinnijaémist lihvitavale pinnale.

Véhendage selliste masinate korral vaakumstistee-
mi rakendatavat vaakumit.

DOC 0745
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MIRKA 10.000 k/min
MIRKA oo

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Mirka Ltd.
FIN-66850 Jepua
Vakuutamme omalla vastuullamme, etté tuotteet 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3
in. x 5in.) 10.000 k/min Epakeskohiomakoneet (ks. mallikohtainen taulukko "Tuotteen kokoonpano/Tekniset tiedot”), joita tdméa vakuu-
tus koskee, tayttavat seuraavien standardien tai muiden maaraysten vaatimukset: EN 1ISO 12100:2010, EN 1SO 11148-8:2011, EN ISO
15744:2008 & EN ISO 28927-3:2009 direktiivien 2006/42/EY.

Jeppo 04.06.2020 MIRKA

Paikka ja aika Yritys Stefan Sjoberg, toimitusjohtaja
Kayttoohjeet Tarkeaa
Sisaltd — Lue ja noudata, Koneen oikea kayttd, Tyéasennot, Lue nama ohjeet huolellisesti
Koneen kayttéonotto, Kéyttdohjeet, Tuotteen kokoonpano/ ennen tdman koneen asennusta,
Tekniset tiedot, Koneen osat, Osaluettelo, Hiomakoneen kayttoa, huoltoa tai korjausta.
varaosasarjat, Vianetsintdohjeet Sailytd nama ohjeet hyvin saata-
villa turvallisessa paikassa.

Valmistaja/Toimittaja
Mirka Ltd.
FIN-66850 Jepua

Puh: 020-760 2111 @

Vaadittavat henkilonsuojaimet

Suojalasit Hengityksensuojain
Suojakasineet Kuulonsuojaimet

@

& VAROITUS

Kayta aina valmistajan ohjeiden ja paikallisten/kansallisten standardien mukaisia henkilénsuojaimia tata konetta
kayttaessasi.

« Ala koskaan kéyta konetta vasyneena tai huumeiden, alkoholin tai laékkeiden vaikutuksen alaisena.

« Lue tyostettdvan materiaalin kayttoturvallisuustiedote.

« Kéyta konetta pdlynpoistolaitteen kanssa. Yhteensopiva pdlynpoistoyksikké pienentaa polysté aiheutuvaa vaaraa.
« Ala kurottele. Seiso aina tukevassa ja tasapainoisessa asennossa.

« Al pidé 16ysié vaatteita tai koruja. Pidé hiuksesi, vaatteesi ja késineesi etaalla koneen liikkuvista osista.

Loysat vaatteet, korut tai pitkat hiukset voivat takertua koneen liikkuviin osiin.

« Jos kasi tai ranne tuntuu kivuliaalta, lopeta tydskentely ja hakeudu laakarin hoitoon.

Monotoninen tyd, samanlaisina toistuvat likkeet ja ylimaaréinen tarina voivat aiheuttaa kaden, ranteen ja kasivarren vammoja.
« Ala kayta koneita rajahdysherkissé ympéristdissa, esimerkiksi tiloissa, joissa on syttyvié nesteitd, kaasuja tai pélya.
« Kone ei ole sahkderistetty. Tarkasta ennen kayttoa, ettei tydalueella ole jannitteellisia esineita, kaasuputkia jne.

& HUOMIO

« Esté tahaton kaynnistys.

« Poista talla-avain ennen koneen liittdmista paineilmasyottéon.

« Pidéa tydalue puhtaana ja hyvin valaistuna.

« Varmista, etta hiottava tyckappale on kiinnitetty kunnolla.

« Irrota kone aina paineilmasyé&tdsta ennen hiomapyérén vaihtoa.

& Muut turvallisuusvaroitukset

« Lue kaikki ohjeet ennen tdméan koneen kayttoa. Kaikkien tata konetta kayttavien on osattava kayttaa sité oikein ja turvallisesti.
« Kaikki huolto- ja korjausty6t on annettava koulutetun henkildston tehtavaksi. Jos kone tarvitsee huoltoa, ota yhteys
valtuutettuun Mirka-huoltoliikkeeseen!

« Kéyta aina vaadittavia henkildnsuojaimia (ks. varoitukset).

« Kéyttajan on aina seisottava tukevassa asennossa lujalla alustalla ja pidettava koneesta kiinni varmalla otteella.

« Varmista, etta hiottava tyokappale on kiinnitetty kunnolla.

« Tarkasta kone, alustalla, letku ja litannat sdannéllisesti kulumisen varalta.

« Huolehdi aina tydturvallisuudesta; ala kuljeta, sailyta tai jata konetta ilman valvontaa paineilmasyoétto liitettyna.

« Pdlypussi on tyhjennettéva tai vaihdettava paivittain. Poly voi olla erittdin helposti syttyvaa.

Polypussin tyhjennys tai vaihto varmistaa myos, etté kone toimii optimaalisesti.

« Al4 ylité suositeltua suurinta ilmanpainetta 6,2 bar (90 psig).

« Huolehdi, etteivat vaatteet, solmiot, hiukset, puhdistusliinat jne. paése tarttumaan koneen liikkuviin osiin.

« Pida kadet etaalla pyorivasta alustallasta kayton aikana.

« Jos koneessa ilmenee toimintal 0, lopeta valittdmasti sen kaytto ja toimita se huollettavaksi ja korjattavaksi.

« Irrota kone aina paineilmasyétdsta ennen hiomapyérén vaihtoa. Kiinnité ja keskitd hiomapy6rd huolellisesti
alustallalle.

Kaannds alkuperaisesta kayttdohjeesta
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Lue ja noudata

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206. Tilausosoite: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1. Tilausosoite:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018.

3) Kansalliset ja paikalliset maaraykset.

Koneen oikea kaytto

Tama hiomakone on suunniteltu kaikentyyppisen materiaalin,
kuten metallin, puun, kiven, muovin jne. hiomiseen kyseiseen
tarkoitukseen suunniteltua hiomapyoroa kayttaen. Ala kayta tata
hiomakonetta mihink&an muuhun kuin edella maariteltyyn tarkoi-
tukseen neuvottelematta valmistajan tai valmistajan valtuuttaman
edustajan kanssa. Ala kayta alustalloja, joiden tyostdnopeus on
alle 10.000 k/min.

Hiomakone on tarkoitettu kédessa pidettavaksi tyokaluksi. Konet-
ta kaytettdessa on aina suositeltavaa seisoa tukevalla alustalla.
Kone voi kdytettdessé olla missé asennossa tahansa edellyttéen,
ettd kayttaja seisoo tukevassa, tasapainoisessa asennossa,

pitda koneesta varmalla otteella ja on tietoinen siita, ettd kone voi
kehittaa yllattavia ja voimakkaita vaantoliikkeita (reaktiivinen vaan-
tdmomentti). Katso kohta "Kéayttéohjeet”.

Kéayta puhdasta, voideltua paineilmaa, jolla saadaan koneeseen
mitattu 6,2 barin (90 psig) iimanpaine koneen kaydessa kaynnis-
tysvipu taysin alas painettuna. Suosittelemme kaytettavaksi pai-
neilmaletkua, jonka halkaisija on 10 mm (3/8”) ja pituus enintaan 8
m (25 jalkaa). Kone on suositeltavaa kytkea paineilmalaitteeseen
kuvan 1 mukaisesti.

Ala kytke konetta paineilmajarjestelmaan iiman helppokéyt-
toista hyvin kasilla olevaa sulkuventtiilid. Konetta on kaytettava
voidellulla paineilmalla. Erittdin suositeltavaa on kayttaa suodatin/
saadin/voiteluyksikkda (FRL) kuvan 1 osoittamalla tavalla niin,
ettd koneeseen saadaan puhdasta, voideltua paineilmaa oikealla
paineella. Yksityiskohtaista tietoa suositeltavista yksikoista saat
jalleenmyyijiltamme. Jos voiteluyksikkoa ei kayteta, kone on
voideltava kasin.

Voidellaksesi koneen kasin irrota paineilmaletku ja tipauta letkun
paahan (tuloliitdntédan) 2-3 tippaa koneeseen sopivaa paineilma-
moottorin voiteludljya, esim. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525
tai Shell TORCULA® 32. Kytke kone uudelleen paineilmasyéttoon
ja kayta sita pienilla kierroksilla muutaman sekunnin ajan 6ljyn
kierrattamiseksi. Jos konetta kaytetaan usein, toista voitelu paivit-
tain tai voitele kone, jos se alkaa kdyda hitaammin tai menettaa
tehoaan.

Suositeltava ilmanpaine konetta kaytettdessa on 6,2 baria (90
psig). Konetta voidaan kayttaa pienemmallakin paineella, mutta ei
koskaan yli 6,2 barilla (90 psig).

Kayttdohjeet

1) Lue kaikki ohjeet ennen koneen kayttoa. Kaikkien konetta kayttavien on osattava kayttaa konetta ja
tunnettava nama turvamaaraykset. Kaikki huolto- ja korjausty6t on annettava koulutetun henkildston

tehtavaksi.

2) Varmista, ettd kone on kytketty irti paineilmasyotosta. Valitse sopiva hiomapyoré ja kiinnita se pitavasti

alustallaan. Keskita hiomapy6ro huolellisesti alustallalle.
3) Kayta aina vaadittuja turvavarusteita kayttaessasi tata konetta.

4) Aseta kone aina hiottavan pinnan paalle ennen kaynnistamista. Nosta kone aina pois hiottavalta pinnalta
ennen pysayttamista. Tama estaa syvien urien muodostumisen hiottavaan pintaan hiomapy&rén suuren

nopeuden vuoksi.

5) lIrrota paineilmaletku hiomakoneesta aina ennen
hiomapy®6ron tai alustallan kiinnitysta, saatamis-
ta tai irrotusta.

6) Seiso aina tukevassa asennossa konetta kayt-
téessasi ja varaudu voimakkaisiin vaantoliikkei-
siin, joita kone voi kehittaa.

7) Kayta vain oikeita varaosia.

8) Varmista aina, etta hiottava materiaali on kiinni-
tetty kunnolla paikoilleen niin, etta se ei paase
liikkumaan tydstettaessa.

9) Tarkasta saanndllisesti ilmaletkun ja liitinten
mahdolliset kulumiset. Alé kanna konetta
letkusta. Varmista aina, ettei kone paase
kaynnistyméaan, kun kannat sita paineilmasy6ttd
kytkettyna.

10) Pély voi olla erittéin helposti syttyvaa. Polypussi
on tyhjennettava ja puhdistettava tai vaihdettava
paivittéin. Polypussin tyhjennys tai vaihto
varmistaa my®ds, etté kone toimii optimaalisesti.

11) Al4 ylita suositeltua enimmaisilmanpainetta.
Kayta turvavarusteita suositusten mukaisesti.

12) Kone ei ole sahkoeristetty. Al4 siis kayta sita
paikoissa, missa on mahdollisuus joutua koske-
tuksiin sahkovirran, kaasuputkien, vesiputkien
jne. kanssa. Tarkista tybalue ennen tydn aloitta-
mista.

13) Pida vaatteet, solmiot, hiukset, puhdistusrievut
jne. loitolla koneen liikkuvista osista. Koneeseen

Tybkalun liitimeen

Tyokaluasemalle

Tyhjennysventiili j\

Suljettu putkisto on kallistettu
ilmavirran suuntaan

Saadin

Voitelulaite

Palloventlil  imavirta

limankuivain

limaletku

limakompressori
fa séilis

tarttuessaan ne vetavat kayttajaa kohti tyostettavaa kohdetta ja koneen liikkkuvia osia, mika voi olla hyvin

vaarallista.
14) Pida kadet etaalla pyorivasta tallasta kayton aikana.

15) Jos koneessa ilmenee toimintahairid, poista kone valittdmasti kaytosta ja toimita se huollettavaksi ja

korjattavaksi.

16) Ole varovainen kayttdessa konetta tyhjakaynnilla estadksesi henkild- tai esinevahingot, jos hiomapyo6rd

tai alustalla irtoaa koneesta.
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Tekniset tiedot

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB

S.gqsitfz!ﬁu paineilmajohdon koko - 10mm 38in
vahintaan
Suositeltu letkun enimmaispituus 8 meters 25 feet
limanpaine - Enimmaistydpaine 6.2 bar 90 psig
limanpaine - Suositeltu véhim- . .

RPN Ei saatavissa
méistydpaine

Tuotteen kokoonpano/Tekniset tiedot: 10.000

Tuotteen kokoonpano ja tekniset tiedot: 10.000 k/min 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.)

Epakeskohiomakone

Huom: Kaikki imurilitdnnallé varustetut koneet kéyttavat @ 28 mm (1”) vakioletkunliittimié. Saatavissa myds @ 19 mm (3/4").

Epékesko-| Pélyn- | Alustallan ) Tuotteen |y keus | Pituus | Teho W | limankulutus LPM | *Adnitaso | *Tarinétaso | *Epavarmuus
Ji 5 w | Mallinumero | nettopaino kg " " 2 2
ike poisto koko mm (") mm (") mm (") (HV) (scfm) dBA m/s K m/s

(paunaa)
Keskus-
P 70 x 198 0.96 118 248 179
Il.m"un: (3x8) 08383CV @1) (4.65) (9.76) (0.24) 453 (16) 75 3.3 0.83
iitanta
3 mm
(1/87) Suojattu
keskitetty 70x 198 0.97 118 261 179
imurili- (3xg8) | 0S3830B (2.14) (4.65) | (10.26) | (0.24) 483 (16) 85 28 77
itanta
Polynpois-
O 75 x 100 0,72 83,5 202,4 179
tojérjes- Bxd) 08343CV (158) @329) | ®0) | 024 453 (16) 72,5 2,80 0,77
telma
3 mm o " 75 x 100 0,72 83,5 208,9 179
(118" Pélypussi (Bx4) 0S343DB (1.58) (3.29) ©2) (0,24) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
Eipdlyn- | 75x 100 0,70 83,5 139,3 179
poistoa (Bx4) 0OS343NV (1.55) (3.29) (5.5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Keskus-
P 81x133 0,85 95 217 179
imuri- (3x5) 0S353CV 1,9 @0 ©5) (0,24) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
litanta
3mm
(1/8) Suojattu
keskitetty 81x133 0,85 95 224 179
imuri- (3x5) 0S353DB 1,9 a7 ©8) (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
litanta

Aanitasokoe on suoritettu EN 1SO 15744:2008:n mukaisesti — Ei-séhkokayttdiset kdsikoneet — Melunmittausmenetelma — Tekninen menetelmé (tarkkuusluokka

2) ja EN ISO 11203:2009 Akustiikka — Koneiden ja laitteiden melupaasté — Emissiodanenpainetasojen maarittaminen tyoskentelypaikalla ja muissa maaréatyissa

paikoissa &énitehotasosta laskemalla.

Térinatesti on suoritettu EN ISO 28927-3:n mukaisesti: Késikoneet — Tarindpaastén arvioinnin mittausmenetelmét — Osa 3: Kiillotuskoneet seké pyorivét, epakesko-

ja tasohiomakoneet.

Pidatamme oikeuden teknisiin muutoksiin iiman ennakkoilmoitusta.

*Taulukon arvot on saatu laboratoriokokeista ilmoitettujen sédantéjen ja standardien mukaisesti eivétka ne ole riittévia riskien arvi-
ointiin. Tietylla tydpaikalla mitatut arvot voivat olla ilmoitettuja mittausarvoja korkeammat. Todelliset altistumisarvot seka yksittaiselle
henkilélle aiheutuvan riskin tai koetun haitan maara riippuu kulloisestakin tydtilanteesta, tydymparistosta, tydskentelytavasta, tyds-
tettdvasta materiaalista, tydaseman suunnittelusta seka altistumisajasta ja kayttajan fyysisesta kunnosta. Mirka Ltd. ei voida pitéaa
vastuussa seurauksista, jos yksillliseen riskinarviointiin kaytetaan ilmoitettuja arvoja todellisten altistumisarvojen sijasta.

Lisaa tydsuojelu- ja tydturvallisuustietoja on saatavissa seuraavilta web-sivustoilta:

https://osha.europa.eu/en (Euroopa)
http://www.osha.gov (USA)

48



Vianetsintaohjeet

Ongelma

Mahdollinen syy

Toimenpide

Alhainen teho ja/tai pyori-
misnopeus

Riittdmaton iimanpaine

Tarkista syottdpaine hiomakoneen tuloliitannasta,
kun kone kay tyhjakayntia. Se on oltava 6,2 baria
(90 psig/620 kPa).

Tukkiutunut dénenvaimennin / danenvai-
mentimet
Model: OS 70x198mm

Katso kohta Rungon purkaminen / &&nen-vaimen-
timen poisto. Vaihda osa 48, danenvaimennin (ks
kohta Rungon kokoon-pano).

Tukkeutuneet d&@nenvaimentimet
Model: OS 75x100mm

Katso aanenvaimentimen irrotusohjeet kohdasta
"Kotelon purkaminen”. Vaihda danenvaimentimen
sisdosa (osa 46) (ks. "Kotelon kokoonpano”).

Tukkiutunut &anenvaimennin / &anenvai-
mentimet
Model: OS 81x133mm

Katso kohta Rungon purkaminen / d&@nen-vaimen-
timen poisto. Vaihda osa 50, &anenvaimennin (ks
kohta Rungon kokoon-pano).

Tukkeutunut tuloilmasuodatin

Puhdista tuloilmasuodatin sopivalla, puhtaalla
pesuliuoksella. Jos suodatin ei puhdistu, vaihda
se uuteen.

Lamellisiivista yksi tai useampi kulunut tai
katkennut.

Asenna taydellinen sarja uusia lamellisiipia (jotta
kone toimisi kunnolla, kaikki siivet on vaihdettava).
Sivele kaikki siivet korkealaatuisella paineilma-
tyokaluille tarkoitetulla éljylla. Katso "Moottorin
purkaminen” ja "Moottorin kokoonpano”.

Moottorikotelossa siséinen ilmavuoto, joka
ilmenee normaalia runsaampana ilman-
kulutuksena tai normaalia hitaampana
nopeutena.

Tarkasta moottorin sovitus ja lukkorenkaan kiin-
nitys. Tarkasta, onko lukkorenkaan urassa oleva
O-rengas vaurioitunut. Irrota moottorikokoonpano
ja asenna se uudelleen paikoilleen. Katso "Mootto-
rin purkaminen” ja "Moottorin kokoonpano”.

Kuluneet moottorin osat

Huollata moottori. Ota yhteys Mirkan valtuutta-
maan huoltoliikkeeseen.

Kuluneet tai katkenneet karalaakerit.

Vaihda kuluneet tai katkenneet laakerit. Katso
"Tasapainoakselin ja karan purkaminen” ja "Karan,
AirSHIELD ™-komponenttien ja tasapainoakselin
asennus”.

limavuoto nopeudensaatimes-
ta ja/tai venttiilin karasta.

Likainen, vioittunut tai taipunut venttiilin
jousi, venttiili tai venttiilin

istukka.

Pura, tarkasta ja vaihda kuluneet tai vioittuneet
osat. Katso vaiheet 2 ja 3 kohdista "Kotelon purka-
minen” ja "Kotelon kokoonpano”.

Tariné/epatasainen toiminta

Vaara alustalla

Kayta vain koneeseen tarkoitettua tallakokoja ja
-painoja.

Vaara valilaippa tai muu materiaali.

Kayta vain koneeseen tarkoitettua hiomapyoroa ja/
tai vélilaippaa. Ala kiinnita alustallaan mitaan, mita
ei ole erityisesti tarkoitettu kaytettavaksi kyseisen
hiomakoneen ja alustallan kanssa.

Virheellinen voitelu tai karstan muodos-
tuminen

Pura hiomakone ja puhdista osat sopivalla
puhdistusliuoksella. Kokoa hiomakone. (Ks.
"Huolto-ohjeet”.)

Kuluneet tai katkenneet takimmaiset tai
etummaiset moottorilaakerit.

Vaihda kuluneet tai katkenneet laakerit. Katso
"Moottorin purkaminen” ja "Moottorin kokoonpano”.

Hiottaessa pdlynpoistojarjestelmaan
liitetylla koneella tasaisella pinnalla
koneeseen voi muodostua liilan voimakas
alipaine, joka aiheuttaa alustallan tarttumi-
sen hiottavaan pintaan.

CV-koneissa on keskusimurijarjestelméan alipainet-
ta véhennettava.

DOC 0745
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PONCEUSE ORBITALE MIRKA
MIRKRN =+

Déclaration de conformité
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlande
déclarons sous notre entiére responsabilité que les produits Ponceuses orbitales 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm
(3in.x4in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5in.) 10 000 OPM (voir la table Configuration/Caractéristiques du produit pour obtenir I'infor-
mation concernant le modéle pour lesquelles la présente attestation est délivrée) sont conformes aux normes suivantes et/ou autres
documents normatifs : EN ISO 12100:2010, EN SO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN ISO 28927-3:2009 en conformité
avec les directives 2006/42/CE.

Jeppo 04.06.2020 MIRKMA

Ort und Datum Unternehmen Stefan Sjoberg, Leitender Geschaftsfuhrer
Notice d’utilisation Important
Comprend : Veuillez lire et respecter, Utilisation correcte Lire attentivement ces ins-
de l'outil, Postes de travail, Mise en service de I'outil, Mode tructions avant l'installation,
d’emploi, Tableaux Configuration/caractéristiques du produit, I'exploitation, I'entretien ou la
Vue éclatée, Liste de piéces, Liste des piéces de ponceuse, réparation de cet outil. Conser-
Guide de dépannage ver ces directives aux fins de

consultation ultérieure.

Fabricant/Fournisseur Equipement de protection individuelle requis
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlande

Tél.: + 358 20 760 2111

Lunettes de protection Masques respiratoires

@ Gants de sécurité Protections auditives

=11

& AVERTISSEMENT

Lors de I'utilisation de cet outil, toujours porter les équipements de protection individuelle recommandés par le
fabricant et stipulés dans les normes locales/nationales.

« Ne jamais utiliser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous I'emprise de drogues, d’alcool et de médicaments.

« Lire la fiche de données de sécurité correspondant a la surface de travail.

« Equiper I'outil d'un systéme d’extraction de la poussiére. Une unité d’extraction appropriée réduira tous dangers liés a la poussiere.
« Eviter de se pencher excessivement. Veiller a ne jamais perdre I'équilibre.

« Ne porter ni vétements amples ni bijoux pendants et s’attacher les cheveux. Veiller a ce que cheveux, vétements et
gants restent éloignés des piéces mobiles, dans lesquelles ils risqueraient de s'emméler.

« En cas de géne physique au niveau de la main ou du poignet, cesser de travailler et demander un avis médical. Les
blessures touchant les mains, les poignets ou les bras peuvent résulter de travaux ou de mouvements répétitifs ou
d’une surexposition aux vibrations.

« Ne pas utiliser d’outils électriques dans des atmosphéres explosives, telles que celles contenant des poussiéres, gaz
ou liquides inflammables.

« L'outil n'est pas isolé électriquement. Avant toute utilisation, identifier les cables électriques sous tension, les tuyaux
de gaz, etc. présents sur la zone de travail.

ﬁ ATTENTION

« Eviter tout démarrage intempestif.

« Retirer la clé pour plateau avant de raccorder I'outil a I'arrivée d’air.

« Veiller a ce que la zone de travail soit toujours propre et bien éclairée.
« Toujours s’assurer que la piece a poncer est fermement fixée.

« Toujours débrancher I'arrivée d’air avant de changer d’abrasif.

& Mesures de sécurité

« Lire toutes les instructions avant d’utiliser cet outil. Tout opérateur doit étre parfaitement formé a son utilisation et

aux regles de sécurité qui 'accompagnent.

« Toutes les opérations d’entretien doivent étre réalisées par des personnels formés. Pour toute réparation, contacter

le centre agréé Mirka!

« Toujours porter les équipements de sécurité requis (voir Avertissements).

« L'opérateur doit s’assurer d’adopter une position sare, de tenir fermement I'appareil et d’étre stable sur ses pieds.

« Toujours s’assurer que la piéce a poncer est fermement fixée.

« Controler réguliérement I'usure de I'outil, du support de plateau, du tuyau et des raccords.

« Toujours travailler en toute sécurité, et ne jamais transporter, entreposer ou laisser I'outil raccordé a I'arrivée d’air.

« Nettoyer ou remplacer quotidiennement le sac a poussiéere de I'unité d’aspiration. La poussiére peut étre hautement
combustible. Le nettoyage ou le remplacement du sac participent a 'amélioration des performances.

« Ne pas dépasser la pression d’air maximale recommandée (6,2 bars ou 90 psi).

« Veiller a ce que vétements, cravates, cheveux, chiffons de nettoyages, etc. ne s’'emmeélent pas avec les parties mobiles de I'outil.
« Pendant I'utilisation, garder les mains a distance du plateau tournant.

« Si 'outil semble mal fonctionner, cesser immédiatement de I'utiliser et le faire réviser ou réparer.

« Avant de changer d’abrasif, toujours débrancher I'arrivée d’air. Veiller a bien fixer et centrer I'abrasif sur le support de plateau.

Traduction des instructions originales
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Veuillez lire et respecter

1) Réglements généraux en matiére de santé et de sécurité, ar-
ticle 1910, OSHA 2206, disponibles aupres de : Superintendent
of Documents; Government Printing Office ; Washington DC
20402.

2) Code de sécurité des outils pneumatiques portatifs, ANSI
B186.1 disponible aupres de : American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018.

3) Les réglementations nationales et locales.

Utilisation correcte de I'outil

Cet outil pneumatique est congu pour étre utilisé avec les disques
abrasifs destinés au pongage des surfaces en métal, en bois,

en pierre, en plastique et autres matériaux. Ne pas utiliser cette
ponceuse a d’autres fins que celles spécifiées, sans consulter au
préalable le fabricant ou le fournisseur autorisé par le fabricant.
Ne pas utiliser de plateaux-supports qui ont une vitesse de rota-
tion a vide inférieure a 10 000 tr/min.

Postes de travail

Cette machine a été congue pour une utilisation manuelle. Il est
recommandé a 'opérateur de se tenir bien d’aplomb sur un sol
ferme, le corps stable et I'outil bien en main. Il peut étre utilisé
dans n’importe quelle position mais avant une telle utilisation,
I'opérateur doit étre dans une position stable et tenir fermement
I'appareil, étre bien stable sur ses pieds et étre conscient que
I'outil peut avoir une réaction de torsion. Voir la section « Mode
d’emploi ».

Mise en service de l'outil

Utiliser une alimentation en air lubrifiée et propre ; la pression
d’air mesurée a l'outil (en service, le levier enfoncé a fond) doit
étre de 6,2 bars (90 psig). Il est conseillé d'utiliser une conduite
d’air comprimé homologuée de 10 mm (3/8 po), d’une longueur
maximale de 8 m (25 pi). Se référer a la figure 1 pour brancher
I'outil & la source dair.

Ne pas brancher I'outil au circuit d’air comprimé en I'absence
d’'une vanne de sectionnement facile d’accés. L'alimentation

en air doit étre lubrifiée. Il est en outre fortement recommandé

de poser un filtre a air, un régulateur et un lubrificateur (FRL)
(Figure 1) pour alimenter I'outil en air propre, lubrifié et a la bonne
pression. S'informer aupres de son fournisseur d’outillage sur les
caractéristiques d’un tel équipement. Si ce genre d’équipement
n’est pas utilisé, I'outil doit alors étre lubrifié manuellement.

A ces fins, débrancher la conduite dair, puis verser 2 a 3 gouttes
d’huile de graissage pour moteurs pneumatiques dans I'entrée
de la conduite (coté arrivée d’air). Huiles appropriées : Fuji Kosan
FK-20, Mobil ALMO 525 ou Shell TORCULA® 32. Rebrancher
I'outil a I'alimentation d’air, puis le faire tourner a bas régime
quelques secondes pour favoriser une bonne lubrification. Lors
d’'un usage fréquent, lubrifier I'outil tous les jours ou en cas de
baisse de régime ou perte de puissance.

La pression d’air recommandée a I'outil en service est de 6,2 bars
(90 psig), ce qui évite de dépasser la vitesse de rotation maxi-
male. L'outil peut étre utilisé a des pressions inférieures, mais ne
doit jamais excéder 6,2 bars (90 psig).

Mode d’emploi

1) Lire toutes les instructions avant d’utiliser cet outil. L'opérateur doit avoir suivi une forma-
tion complete sur son utilisation et avoir pris connaissance de ces consignes de sécurité.
Tout I'entretien et les réparations doivent étre effectués par un personnel qualifié.

2) S’assurer que l'outil est débranché de I'alimentation d’air. Choisir un abrasif approprié et
le fixer soigneusement sur le plateau-support. Veiller & centrer I'abrasif sur le plateau.

3) Toujours porter I'équipement de protection individuelle requis quand on utilise cet outil.

4) Pour le pongage, toujours faire démarrer I'outil apres I'avoir appliqué sur le matériau.
Toujours retirer I'outil de la surface avant de I'arréter. Cela empéche de produire un creux
en raison de la grande vitesse de I'abrasif.

5) Toujours débrancher le tuyau d’air comprimé de I'outil
avant d’installer, d’ajuster ou d’enlever I'abrasif ou le
plateau-support.

6) Toujours adopter une posture stable, une prise ferme et
étre conscient de I'effet de couple de la ponceuse.

7) Utiliser uniquement les pieces détachées homologuées.

8) Toujours s’assurer que la piéce a poncer est bien fixée
de maniére a ne pas bouger.

9) Vérifier réguliérement I'usure du tuyau et des raccords.
Ne pas transporter I'outil en le tenant par le tuyau ;
éviter de mettre en marche I'outil par inadvertance en le
déplagant lorsque le tuyau est raccordé.

10) La poussiére peut étre hautement combustible. Net-
toyer ou remplacer quotidiennement le sac de collecte
de poussiéere par aspirateur. Le nettoyage ou le rem-
placement du sac assure également une performance
optimale de I'outil.

11) Ne jamais dépasser la pression d’air maximale recom-
mandée. Observer les recommandations concernant
I'équipement de sécurité.

12) Loutil n’est pas isolé électriquement. Ne pas I'utiliser
en cas de contact possible avec un équipement sous
tension, des conduites de gaz ou d’eau, etc. Contréler la
zone de travail avant de commencer.

13) Redoubler de vigilance avec les piéces mobiles et tenir a distance les vétements, cra-
vates, cheveux, chiffons et objets suspendus flottants. Cela peut étre trés dangereux.

14) Garder aussi les mains éloignées du disque en rotation.

15) En cas de dysfonctionnement de I'outil, cesser immédiatement le travail et procéder a
son entretien ou a sa réparation.

16) Ne pas laisser I'outil tourner a vide sans prendre au préalable des précautions afin de
protéger les personnes et les objets se trouvant a proximité du risque que représente un
disque abrasif ou un plateau qui se détachent.

Systéme de conduites en boucle
fermée orienté dans le sens de I'écoulement d’air

Vers l'outil

Filtre

Robinet Reégulateur

Lubrificateur
} Debit dair

Vanne de
drainage \

Dessiccateur
d'air

Tuyau d'air
Vers le raccord
pour l'outil

Compresseur
dair et réservoir

51



Caractéristiques techniques

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB

Diamétre minimal recommandé du
tuyau d’air comprimé
Longueur maximale recommandée
du tuyau d'air comprimé
Pression d’air - Pression de service
maximale
Pression d’air - Minimale recom-

. NA
mandée

10 mm 3/8in

8 meters 25 feet

6.2 bar 90 psig

Configuration/Caractéristi

Configuration/Caractéristiques du produit : Ponceuse orbitale10 000 tr/min 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in.
x5in.)
Remarque : Tous les appareils & aspiration utilisent des raccords de tuyaux d’aspiration standard de @ 28 mm (1 po.). Des raccords de @ 19 mm (3/4 po.) sont
également disponibles.
. : . Poids net du Puis- ' “Niveau | “Niveaude |  *Facteur
o | oo | Tolede | e | Coosuiky | oo Longun| e Somemmater | ona | ersions | dnceruce
(livres) (HP) dBA m/s? K m/s?
Aspiration 70 x 198 118 248 179
s centrale (3x8) 0S383CV 0.96 (2.1) (4.65) (0.76) (0.24) 453 (16) 75 3.3 0.83
(1/8 po) | Aspiration
70 x 198 0S383DB 118 261 179
auto- @3x8) 097 @14 | 65 | (1026) | (0.24) 453 (16) 85 28 0.77
générée
Aspiration | 75 x 100 83,5 202,4 179
centrale (Bx4) 08343CV 0,72 (1,58) (3,29) 8.0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
Aspiration
3 mm N 75 x 100 83,5 208,9 179
(118 po) az:éor-ég:- (Bx4) 08343DB 0,72 (1,58) (3,29) 82) (0,24) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
Sans 75 x 100 83,5 139,3 179
aspiration @Bx4) OS343NV | 0,70 (1,55) (3.29) 5.5 (0.24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Aspiration 81x 133 95 217 179
s centrale (3x5) 08353CV 0,85 (1,9) @) 8.5) (0,24) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
(1/8 po) | Aspiration
81x133 95 224 179
Vaut'o-v (3x5) 08353DB 0,85 (1,9) @.7) 8.8) (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
generee
La mesure du bruit est réalisée conformément aux normes EN ISO 15744:2008 — Machines portatives & moteur non électriques — Code pour le measurage du
bruit — Méthode d’expertise (classe de précision 2) et EN 1ISO 11203:2009 Acoustique — Bruit émis par les machines et équipements — Détermination des niveaux de
pression acoustique d’émission au poste de travail et en d’autres positions spécifiées a partir du niveau de puissance acoustique.
La mesure des vibrations est réalisée conformément & la norme EN ISO 28927-3, Machines & moteur portatives - Méthodes d’essai pour I'évaluation de I'émission
de vibrations — Partie 3 : Polisseuses-lustreuses et ponceuses rotatives, orbitales et orbitales spéciales.

Les spécifications sont sujettes & changement sans préavis.

* Les valeurs indiquées dans le tableau proviennent de tests réalisés en laboratoire, conformément auxcodes et normes cités et ne
suffisent pas a évaluer les risques. Les valeurs mesurées sur le lieu de travail peuvent étre supérieures aux valeurs déclarées. Les
valeurs d’exposition réelles et le niveau de risque ou de danger pour une personne varient selon chaque situation : le milieu envi-
ronnant, la méthode de travail de I'opérateur, la piéce qui est usinée, 'aménagement du poste de travail, la durée de I'exposition

et la condition physique de I'opérateur. En conséquence, Mirka, Ltd. décline toute responsabilité a la suite de I'utilisation, comme
référence, des valeurs déclarées au lieu des valeurs réelles d’exposition pour évaluer le danger auquel une personne est exposée.

Des informations complémentaires concernant la santé et la sécurité au travail peuvent étre obtenues sur les sites suivants :

https://osha.europa.eu/en (Eurooppa)
http://www.osha.gov (USA)
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uide de dépannage

Probléme

Cause possible

Solution

Puissance faible et/ou vitesse
a vide basse

Pression d’air insuffisante

Vérifier la pression de la conduite d’air a I'admis-
sion de la ponceuse pendant que ['outil fonctionne
a vide. Elle doit étre de 6,2 bars (90 psig/620 kPa).

Silencieux obstrué(s)
Model: OS 70x198mm

Voir la section « Démontage du boitier » pour le
retrait du silencieux.

Remettez en place I'article 48 nsert du silencieux
(Voir la section « Montage du boitier »).

Silencieux encrassé(s)
Model: OS 75x100mm

Voir la section « Démontage du boitier » pour la
dépose du silencieux. Remplacez I'article 38 Car-
touche de silencieux (Voir la section « Assemblage
du boitier »).

Silencieux obstrué(s)
Model: OS 81x133mm

Voir la section « Démontage du boitier » pour le
retrait du silencieux.

Remettez en place I'article 50 Insert du silencieux
(Voir la section « Montage du boitier »).

Filtre d’entrée colmaté

Nettoyez le filtre d’entrée avec une solution de net-
toyage propre, appropriée. Si le filtre ne peut pas
étre correctement nettoyé, il faudra le remplacer.

Un ou plusieurs palettes usées ou
cassées

Montez un jeu complet de nouvelles palettes
(toutes les palettes doivent étre remplacées pour
un fonctionnement correct). Lubrifiez toutes les
palettes avec de I'huile pour outil pneumatique
de qualité. Voir « Démontage du moteur » et «
Montage du moteur ».

Fuites d’air interne dans le boitier du mo-
teur indiquées par une consommation d’air
supérieure a la normale et par une vitesse
inférieure a la vitesse normale.

Vérifiez I'alignement correct du moteur et I'en-
clenchement de la bague de verrouillage. Vérifiez
I'état du joint torique dans la gorge de la bague de
verrouillage. Démontage du moteur et Remontage
du moteur. Voir « Démontage du moteur » et «
Montage du moteur ».

Pieces moteur usées

Révision du moteur. Contacter un Centre d’entre-
tien agréé Mirka.

Roulements de broche usés ou détériorés

Remplacer les roulements usés ou détériorés. Voir
« Démontage d’arbre d’équilibrage et de broche »

et «Montage de la broche, de 'AiIrSHIELD™ et de

I'arbre d’équilibrage ».

Fuites d’air a travers la com-
mande d’accélération et/ou la
tige de clapet.

Ressort de clapet, clapet ou siége de
clapet sale, détérioré ou déformé.

Démonter, inspecter et remplacer les pieces usées
ou endommagées. Voir les étapes 2 et 3 sous «
Démontage du boitier » et les étapes 2 et 3 sous «
Montage du boitier ».

Vibrations/Fonctionnement
irrégulier

Plateau incorrect.

Utiliser uniquement des dimensions et des poids
de plateaux congus pour la machine.

Ajout d’'une interface ou d’un autre
matériau

Utiliser uniquement des abrasifs et/ou des inter-
faces congus pour la machine. Ne rien fixer sur la
surface du plateau de la ponceuse qui n'a pas été
spécifiquement congu pour étre utilisé avec ces
produits.

Mauvaise lubrification ou accumulation de
poussiere et débris.

Démonter la ponceuse et la nettoyer dans une
solution de nettoyage appropriée. Remonter la
ponceuse. (Voir « Manuel d’entretien »)

Roulement(s) avant ou arriére de moteur
usé(s) ou endommagé(s)

Remplacer les roulements usés ou détériorés.
Voir « Démontage du moteur » et « Montage du
moteur ».

Sur les machines équipées d’un systeme
d’extraction de poussiére, il est possible
que l'aspiration soit trop élevée pendant
le pongage sur une surface plane, provo-
quant le collage du plateau sur la surface
de pongage.

Sur les machines CV, réduire I'aspiration par
l'intermédiaire du systéme d’extraction.
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MIRKA 10.000 orbita/min
M I RKA EKSCENTRICNE BRUSILICE

I1zjava o sukladnosti
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
izjavljuje na svoju izri¢itu odgovornost da su ekscentri¢ne brusilice 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81
mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) 10.000 orbita u minuti (pogledajte tablicu ,Konfiguracija/specifikacije proizvoda” za odredeni model) na koje
se ova izjava odnosi sukladne sljede¢im normama ili drugim normativnim dokumentima: EN ISO 12100:2010, EN ISO 11148-8:2011,
EN ISO 15744:2008 & EN I1SO 28927-3:2009 u skladu s regulativama 2006/42/EZ.

Jeppo 04.06.2020 MIRKA

Mijesto i datum izdavanja Tvrtka Stefan Sjoberg, izvrni potpredsjednik
Upute za rukovatelja Vazno
Sadrzaj: Procitajte i poStujte propise, Pravilna uporaba alata, Pozorno procitajte ove upute
Radne stanice, Stavljanje alata u rad, Upute za rad, Tablice prije postavljanja, rada, servisi-
s konfiguracijom/specifikacijama proizvoda, Stranica s ranja ili popravljanja ovoga alata.

dijelovima, Popis dijelova, Kompleti s rezervnim dijelovima za | Ove upute Cuvajte na sigurnom i
brusilicu, Vodi¢ za rje$avanje problema, Upute za servisiranje | dostupnom mjestu.

Proizvodaé/dobavljaé Potrebna osobna zastitna oprema
Mirka Ltd. @ @
66850 Jeppo, Finska Zastitne naoCale  Maska za disanje
Tel: +358 20 760 2111 @ @
Yy Y Zastitne rukavice  Zastita za usi

& UPOZORENJE

Prilikom upotrebe ovog alata uvijek nosite potrebnu osobnu zastitnu opremu u skladu s uputama proizvodaca i
lokalnim/drzavnim standardima.

« Ne upotrebljavajte elektricni alat ako ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova.

« Procitajte Podatke o sigurnosti materijala (MSDS) za radnu povrsinu.

« Alat upotrebljavajte s usisava¢em prasine. Prikladan jedinica za usisavanje prasine smanijit e moguénost pojave opasne prasine.
« Ne posezite predaleko. Sve vrijeme pazite na odgovarajuce uporiste za noge i ravnotezu.

« Ne nosite Siroku odjecu ni nakit. Drzite kosu, odjecu i rukavice dalje od pomi¢nih dijelova.

Pomiéni dijelovi mogu zahvatiti Siroku odjecu, nakit ili dugu kosu.

« Ako osjetite fizicku neugodu u ruci/ruénom zglobu, prestanite s radom potrazite lije¢nicku pomoc¢.

Ponavljanje radnji, pokreta i pretjerana izloZenost vibracijama mogu uzrokovati ozljede ruku i ru¢nih zglobova.

« Elektricne alate ne upotrebljavate u eksplozivnoj atmosferi kao $to su u prisutnosti zapaljivih tekucina, plinova ili prasine.
« Alat ne sadrzi elektri¢nu izolaciju. Prije rada provjerite ima li na radnoj povrsini otvorenog pristupa elektri¢noj

energiji, plinskih cijevi itd.

& OPREZ

« Sprijecite nehoti¢no pokretanje alata.

« Uklonite klju¢ ploce prije spajanja alata na dovod zraka.

« Odrzavaijte radnu povrsinu ¢istom i dobro osvijetljenom.

« Uvijek provjerite je li izradak koji se brusi uévrécen.

« Prije izmjene abrazivnog sredstva uvijek iskljucite dovod zraka.

& Dodatna sigurnosna upozorenja
« Prije upotrebe ovog alata procitajte sve upute. Svi rukovatelji moraju biti potpuno obucéeni u upotrebi sigurnosti ovog alata.
« Cjelokupno odrzavanje mora izvr§avati za to obu¢eno osoblje. Za servis se obratite ovlaStenom servisnom centru tvrtke Mirka!
« Uvijek nosite potrebnu zastithu opremu (pogledajte upozorenja).
« Rukovatelj mora biti u sigurnom poloZaju, ¢vrsto drzati alat i imati Evrsto uporiSte za noge na évrstoj podlozi.
« Uvijek provjerite je li izradak koji se brusi uévrécen.
« Redovito provjeravajte istroSenost alata, podloZne ploce, crijeva i prikljucaka.
« Uvijek provjerite sigurnost na radnom mjestu, nikad ne nosite, pohranjujte ili ostavljajte alat bez nadzora dok je
spojen na dovod zraka.
« Vrecice usisavaca za prikupljanje prasite treba svakodnevno ¢istiti ili mijenjati. Prasina moze biti izrazito zapaljiva.
Isto tako, ¢iS¢enjem ili zamjenom vrecice osiguravate optimalni rad.
« Ne prelazite preko maksimalnog preporuc¢enog tlaka zraka od 6,2 bara (90 psig).
« Pazite da se odjeca, kravate, kosa, krpe za c¢is¢enje, itd. ne zapletu u pomi¢ne dijelove alata.
« Prilikom upotrebe ruke drzite dalje od rotiraju¢eg podlo$ka.
« Ako se €ini da je alat pokvaren, odmah prekinite upotrebu te dogovorite servis i popravak.
« Prije izmjene abrazivnog sredstva uvijek iskljucite dovod zraka. Pazite da pravilno spojite i centrirate abrazivno
sredstvo na podloznu plo¢u.
Originalne upute
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Procitajte i postujte propise

1) Op¢e propise o industrijskoj sigurnosti i zdravlju, dio 1910,
OSHA 2206, dostupno kod: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) kod za prijenosne zraéne alate, ANSI B186.1 dostupan kod:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018.

3) drzavne i lokalne propise.

Pravilna uporaba alata

Ova brusilica konstruirana je za brusenje svih vrsta materijala, tj.
metala, drva, kamena, plastike itd. uporabom abrazivnih sredstava
osmisljenih za tu svrhu. Nemojte rabiti busilicu za bilo koju svrhu
osim navedene bez prethodnog savjetovanja s proizvodacem ili
ovlastenim dobavljacem proizvodaca. Nemojte rabiti podloZne ploce
koje nisu predvidene za slobodan rad na vi$e od 10.000 orbita/min.

Alat je namijenjen upotrebi u svojstvu ru€nog alata. Preporucuje
se alat uvijek koristiti stojeci na ¢vrstoj podlozi. Alat se moZe upo-
trebljavati u bilo kojem poloZaju, ali rukovatelj prije upotrebe mora
biti u sigurnom polozaju, ¢vrsto drzati alat i imati dobro uporiste za
noge te biti svjestan da okretni moment brusilice moze u slu¢aju
otpora zaokrenuti alat u smjeru suprotnom od vrtnje radnog dijela.
Pogledajte odjeljak ,Upute o radu”.

Stavljanje alata u rad

Koristite Cisti podmazani dovod zraka koji na alatu daje izmjereni
tlak zraka od 6,2 bara (90 psig) kada alat radi s potpuno pritisnu-
tom polugom. Preporucuje se uporaba odobrenog razvoda zraka
maksimalnog promjera i duljine 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft).
Preporucuje se alat prikljuciti na dovod zraka kako je prikazano
na Slici 1.

Prikljucite alat na sustav razvoda zraka tek nakon $to u sustav
ugradite zaporni ventil do kojeg je jednostavno doci i kojim se lako
rukuje. Dovod zraka treba biti podmazan. Preporucuje se uporaba
zraénog filtra, regulatora i nauljiva¢a (FRL) kako je prikazano na
Slici 1 jer ¢e time u alat dolaziti €ist, podmazan zrak pri odgova-
raju¢em pritisku. Pojedinosti o takvoj opremi mozete dobiti od
svojega dobavljac¢a. U slu€aju da se takva oprema ne rabi, alat
treba ruéno podmazivati

Za ru¢no podmazivanje alata iskopCajte razvod zraka i u ulazni
dio alata (strana prema crijevu) nanesite 2 do 3 kapi odgovaraju-
&eg pneumatskog motornog ulja za podmazivanje kao $to je Fuji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ili Shell TORCULA® 32. Ponovno
prikljucite alat na dovod zraka i polako ga pokrenite na nekoliko
sekundi kako bi protok zraka prosirio ulje na sve dijelove kojima
je to potrebno. Ako se alat €esto koristi, podmazivanje vrsite
svakodnevno ili u slu¢aju da alat po¢ne usporavati, odnosno gubiti
snagu.

Preporucuje se da tlak zraka na alatu tijekom rada bude 6,2 bara
(90 psig). Alat moze raditi pri nizem tlaku, ali nikada viSem od 6,2
bara (90 psig).

Upute o radu

1) Prije uporabe alata procitajte sve upute. Svi rukovatelji moraju u potpunosti biti
osposobljeni za uporabu alata i poznavati ova sigurnosna pravila. Servis i popravke

mora izvrSavati za to obuceno osoblje.

2) Provijerite je li alat iskop¢an iz dovoda zraka. Odaberite pogodno abrazivno sredstvo
i pricvrstite ga na podloznu plo¢u. Budite pazljivi i brusni materijal centrirajte na

podloznu plocu.

3) Pri uporabi alata uvijek nosite potrebnu zastitnu opremu.

4) Alat prije bruSenja uvijek stavite na radnu povrsinu i
tek ga potom pokrenite. Alat prije zaustavljanja uvijek
maknite s radne povrsine. To ¢e sprijeciti nastanak udu-
bljenja na radnoj povrsini zbog okretanja abrazivnog
sredstva.

5) Prije postavljanja, podeSavanja ili uklanjanja abraziv-
nog sredstva ili podlozZne plo¢e uvijek iskopc&ajte dovod
zraka u brusilicu.

6) Uvijek nadite ¢vrsto uporiste i/ili zauzmite ¢vrst polozaj
nogu i budite svjesni reakcije okretnog momenta koji
razvija brusilica.

7) Koristite samo odgovarajuce rezervne dijelove.

8) Uvijek provijerite je li predmet koji treba brusiti dobro
pri€vrs¢en kako se ne bi pomicao.

9) Redovito provjeravaijte istroSenost crijeva i prikljuaka.
Alat ne nosite drzeci ga za crijevo, uvijek budite paZljivi
kako biste sprijecili pokretanje alata dok ga nosite uz
dovod zraka je prikljucen.

10) Prasina moze biti izrazito zapaljiva. Vrecice usisavaca
za prikupljanje prasite treba svakodnevno Cistiti ili
mijenjati. Isto tako, €iS¢enjem ili zamjenom vrecice
osiguravate optimalni rad.

11) Nemojte prekoraditi maksimalni preporuceni tlak zraka.
Koristite preporu¢enu sigurnosnu opremu.

12) Alat ne sadrzi elektri¢nu izolaciju. Ne koristite ga ako

Do spojnice na
alatu ili blizu alata

Sustav zatvorene petlje
nagnut u smjeru dotoka zraka

Prema radnoj
stanilata ||

Kuglasti
ventil

Kuglasti
ventil

Odvodni ventil
N

Susilo zraka

Zracna cijev

Kompresor zraka
i spremnik

postoji moguénost kontakta s elektricnom energijom, plinskim cijevima, vodenim

cijevima itd. Prije rada pregledajte podrucje rada.

13) Pazite da se odjec¢a, kravate, kosa, krpe za ¢iSéenje itd. ne zapletu u pomicne dije-
love alata. Ako se zapletu, to ¢e uzrokovati povlaéenije tijela prema radnoj povrsini i

pomiénim dijelovima uredaja Sto moze biti vrlo opasno.
14) Prilikom uporabe ruke drzite dalje od rotiraju¢eg podloska.

15) Ako se Cini da je alat pokvaren, odmah prekinite uporabu te dogovorite servis i

popravak.

16) Nemojte dopustiti da alat slobodno radi bez poduzimanja mjera opreza za zastitu

osoba ili predmeta od odvajanja abrazivnog sredstva ili podloska.



hni¢ki podaci

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB

Preporu¢ena dimenzija razvoda
zraka — minimum
Preporu¢ena maksimalna duljina

10 mm 3/8in

8 meters 25 feet

crijeva
Tlak zraka - Maksimalni radni tlak 6.2 bar 90 psig
Tlak zraka - Preporuéeni minimum N/D

nfiguracija/specifikacije proizvoda: Ekscentri¢na brusilica od 10.000 orbita/min

Konfiguracija i specifikacije proizvoda: Ekscentri¢na brusilica 10.000 orbita/min 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm
(3in.x5in.)
Napomena: Svi automatski sustavi za usisavanje koriste standardni promjer @ od 28 mm (1 in¢a) za prikljucke za crijevo usisivaca. Promjer @ od 19 mm (3/4 in¢a)
je dostupan.
Zi ja- *Razi *Neodredenost
Orbitalno | Vrsta usi- Vel\cwpa " Tezwna Visina Duljina Napaja Potro$nja zraka *Razina Razina . .
. B podloska | Broj modela | proizvoda kg N nje, vata vibracija | emisije vibraci-
kretanje savanja N mm (in.) | mm (in.) LPM (scfm) buke dBA 2 .
mm (in.) (funta) (HP) m/s ja K m/s?
Centralni
N 70 x 198 248 179
sustav usi- (3x8) 0S383CV 0.96 118 (9,76) (0,24) 453 (16) 75 3.3 0.83
3 mm savanja
(1/81in.) Au-
70 x 198 261 179
tomatsko (Bx8) 0S383DB 0.97 18 (1026) | (0.24) 453 (16) 85 2,8 0.77
usisavanje
Centralni
: 75 x 100 83,5 202,4 179
sustav usi- (Bx4) 08343CV 0,72 (1,58) (3,29) 8.0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
savanja
3mm Prijenosni 75 x 100 83,5 208,9 179
(8in) | usisavad (B x4) 0S3430B | 072(158) | (37, ©2) | (0.29) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
Bez mo-
gquénosti 7(53’;1;’)0 0S343NV | 0,70 (1,55) (232'2) 1(295')3 (3 72“1) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
usisavanja ” ” ”
Centralni
: 81x133 95 217 179
sustav usi- (3x5) 08353CV 0,85 (1,9) @) 8.5) (0,24) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
3mm savanja
(18in.) Prijenosni 81x133 95 224 179
usisavadi @3x5) 08353DB 0,85 (1,9) @.7) 8.8) (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
Test buke izvr$ava se sukladno normi EN ISO 15744:2008 — Rucni neelektricni alati — Kod za mjerenje buke — InZenjerska metoda (stupanj 2) i EN ISO 11203:2009
Akustika — Buka koju zrace strojevi i oprema — Odredivanje razina zvu¢noga tlaka emisije na radnome mjestu i drugim specificiranim mjestima iz razine zvu¢ne
snage.
Test vibriranja izvr$en je sukladno normi EN ISO 28927-3; Ruéni prijenosni strojni alati — Ispitne metode za procjenu emisije vibracija —
3. dio: Alati za poliranje i kruZne, oscilacijske i ekscentri¢ne brusilice.

Specifikacije su podlozne promjeni bez prethodne obavijesti.

* Vrijednosti navedene u tablici uzete su iz laboratorijskih testiranja sukladnih navedenim propisima i normama te nisu dovoljne
za procjenu opasnosti. Vrijednosti izmjerene na odredenom radnom mjestu mogu biti ve¢e od navedenih vrijednosti. Stvarna izlo-
Zenost i rizik ili $teta po pojedinca jedinstveni su za svaku situaciju i ovise o okruzenju, nacinu rada pojedinca, vrsti materijala koji
se obraduje, dizajnu radne stanice kao i o vremenu izloZenosti i fizickom stanju korisnika. Tvrtka Mirka, Ltd. ne moze se smatrati
odgovornom za posljedice uporabe navedenih vrijednosti umjesto stvarnih vrijednosti izloZzenosti za svaku individualnu procjenu
rizika.

Daljnje informacije o zastiti zdravlja na radu i sigurnosti mozete dobiti na slijede¢im web mjestima:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (SAD)
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Vodi¢ za rjeSavanje problema

Simptom

Moguéi uzrok

Rjesenje

Mala snaga i/ili niska slobodna
brzina

Nedovoljan tlak zraka

Provjerite tlak zraka u cijevi na ulazu u brusilicu
dok alat slobodno radi. Tlak mora biti 6,2 bara (90
funti po kvadratnom in¢u / 620 kPa).

Zacepljeni prigusivaci
Model: OS 70x198mm

Za uklanjanje prigu$ivaca pogledajte poglavlje
“Rastavljanje kucista”. Zamijenite stavku 48,
umetanje prigusivaca (pogledajte poglavlje “Ras-
tavljanje kucista”).

Zacepljene prigusnice
Model: OS 75x100mm

Upute o uklanjanju prigu$nice proditajte u odjeljku
,Rastavljanje kucista”. Zamijenite umetak za
prigusnicu 46, (Pogledajte odjeljak ,Sastavljanje
kucista”).

Zacepljene prigusnice
Model: OS 81x133mm

Upute o uklanjanju prigusnice procitajte u odjeljku
.Rastavljanje kucista“. Zamijenite umetak za
prigusnicu 50, (Pogledajte odjeljak ,Sastavljanje
kucista”).

Prljave mreZice na dovodu

MrezZice ocistite Cistom, prikladnom otopinom za
Giséenje. Ako se zaslon ne moze odistiti, zamijenite
ga.

Jedno krilce ili viSe njih istroSeno je ili
potrgano

Promijenite cijeli set krilaca (sva krilca moraju se
zamijeniti kako bi alat ispravno radio). Premazite
sva krilca kvalitetnim uljem za pneumatske alate.
Pogledajte odjeljke ,Rastavljanje motora” i ,Sastav-
ljanje motora”.

Na propustanje zraka u kuéistu motora
moze ukazivati potro$nja zraka veca od
normalne i brzina manja od normalne.

Provijerite je li motor pravilno poravnat i jesu li uljne
brtve dobro postavljene. Provjerite je li O-prsten
koji se nalazi u utoru uljne brtve oste¢en. Uklonite
sklop motora i ponovno ga slozite. Pogledajte
odjeljke ,Rastavljanje motora” i ,Sastavljanje
motora”.

Istroseni dijelovi motora

Popravite motor. Obratite se ovlastenom servisnom
centru tvrtke Mirka.

IstroSeni ili oSteéeni lezajevi osovine

Zamijenite istroSene ili oStecene leZajeve. Procitaj-
te ,Rastavljanje osovine za uravnotezZenje i oso-
vine” i ,Sastavljanje lezajeva osovine, prepreke
AIrSHIELD™ j osovine za uravnoteZenje”.

Propustanje zraka kroz
jedinicu za kontrolu brzine ifili
stabla ventila.

Prljava, oSteéena ili savijena opruga
ventila, ventil ili sjedalo ventila.

Rastavite, pregledajte i zamijenite istrosene ili
ostecene dijelove. Procitajte korak 2 i 3 u odjeljku
,Rastavljanje kucista” te korak 2 i 3 u odjeljku
,Sastavljanje kucista”.

Vibracija/isprekidan tijek rada

Neodgovarajuéi podlozak.

Upotrebljavajte podloske koji su veli¢inom i tezi-
nom namijenjeni za upotrebu s ovim alatom.

Dodatne spuzvaste podloge ili drugi
materijali

Upotrebljavajte samo spuzvaste podloge ili brusne
materijale koji su veli¢éinom i tezinom namijenjeni
za upotrebu s ovim alatom. Na podlozak brusilice
nemojte pri€vrsc¢ivati niSta Sto nije posebno namije-
njeno za upotrebu s podloskom ili alatom.

Lose podmazivanje ili nakupljanje ostataka
materijala.

Rastavite brusilicu i o€istite je odgovarajuc¢im sred-
stvom za ¢iS¢enje. Ponovno sastavite brusilicu.
(Pogledaijte ,Priru¢nik za servisiranje”.)

IstroSeni ili oSteceni strazniji ili predniji
lezajevi motora

Zamijenite istroSene ili oStecene leZajeve. Pogle-
dajte odjeljke ,Rastavljanje motora” i ,Sastavljanje
motora”.

Prilikom brudenja ravnih povr§ina pomoc¢u
alata koji se prikljucuje na centralni sustav
usisavanja moze se dogoditi da se zbog
prejake usisne snage podlozak priljubi uz
povrsinu koja se brusi.

Kod modela koji se priklju¢uju na centralni sustav
usisavanja problem rijeSite smanjivanjem usisne
snage centralnog sustava.

DOC 0745
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MIRKA 10 000 OPM
MIRKR 5555

Megfeleléségi nyilatkozat
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finnorszag
onallo felelésséggel kijelenti, hogy a jelen nyilatkozat targyat képez6 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) &
81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) 10 000 OPM excentercsiszol6 — (lasd az adott termékhez tartozé , Termékkonfiguracié és -specifikacio”
tablazatot) megfelel az alabbi szabvanyoknak és tovabbi iranyadd dokumentumoknak: EN ISO 12100:2010, EN ISO 11148-8:2011, EN
ISO 15744:2008 & EN ISO 28927-3:2009 szabvanyok ésszhangban a 2006/42/EK.

Jeppo 04.06.2020 MIRKA

Kiallitas helye és ideje Vallalat Stefan Sjoberg, ligyvezeto alelnok
Kezel6i utmutato Fontos
Tartalom: Elolvasni és betartani, A gép helyes hasznalata, A gép lizembe helyezése, hasz-

Munkadllomasok, A gép lizembe helyezése, Kezel6i itmutato, | nélata, karbantartasa és javitasa
Termékkonfiguracio és -specifikacio tablazatot, Alkatrészoldal, | elétt olvassa el a jelen utmutatot.
Alkatrészlista, Csiszol6 tartalékalkatrész-készletei, Hibakere- Ezt az tmutatoét hozzaférhetd
sési utmutato helyen kell tartani.

Gyarté/forgalmazoé
Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finnorszag
Tel: + 358 20 760 2111

Sziikséges munkavédelmi felszerelések
Védészemiiveg Légzémaszk

@ Védobkesztyl Hallasvédé

=11
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A gép hasznalatakor kételez6 a gyartdi utmutatd, valamint a helyi és orszagos szabalyok altal eléirt személyi

védéfelszerelések hasznalata.

« Tilos faradtan, illetve kabitdszer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt szerszamgépet hasznalni.

* A megmunkalhatd feliileteket az anyagbiztonsagi adatlap (MSDS) ismerteti.

« Hasznaljon a géphez porelszivot. Megfeleld elszivoval csokkenthetd a veszélyes porképzddés.

« Tilos nyujtézva dolgozni. Mindig stabilan és biztos egyensullyal alljon.

« Tilos 16g6 ruhaban vagy lelégd ékszereket hordva dolgozni. Vigyazzon, nehogy haja, ruhdja vagy kesztylije mozgé alkatrész kézelébe
kerlljon. A laza ruhazatot, lelégé ékszereket és hosszu hajat a mozgé alkatrészek elkaphatjak.

* Ha kényelmetlen érzést tapasztalna kézfején vagy csukléjanal, hagyja abba a munkat, és forduljon orvoshoz.

A sokszor ismétl6dé mozdulatok és a tul sok vibracié a kézfej, a csuklo, illetve a kar sériilését okozhatja.

« Tilos a szerszamgépet robbanasveszélyes kornyezetben, példaul gyulékony folyadékok, gazok vagy porok jelenlétében lizemeltetni.
« A gép elektromosan nem szigetelt. A munka megkezdése elétt ellendrizze, hogy nem talalhaté-e a munkaterileten

feszliltség alatt 1év6 elektromos vezeték, gazeso stb.

& FIGYELEM

« El6zze meg a gép véletlen inditasat.

« Vegye ki a csiszolétalpbdl a kulcsot, miel6tt a gépet a stritett levegére csatlakoztatna.
* A munkaterilet legyen tiszta és jol megvilagitott.

« Minden esetben gondoskodni kell a csiszolandé munkadarab stabil rogzitésérol.

« A csiszoldlap cseréje el6tt mindig le kell csatlakoztatni a gépet a stiritett leveg6rél.

& Tovabbi munkavédelmi szabalyok

* A gép haszndlata elétt a teljes Gtmutatot el kell olvasni. Minden kezelének részletesen ismernie kell a gép hasznalatat.

» Minden karbantartast szakképzett személynek kell végeznie. Javitasért minden esetben a hivatalos Mirka szervizhez kell fordulni!

« Kdtelezé viselni az el6irt munkavédelmi felszereléseket (lasd a figyelmeztetd jelzéseket).

« A kezel6nek biztonsagos testhelyzetet kell felvennie, biztos kézzel kell fognia a gépet és stabil talajon kell allnia.

« Minden esetben gondoskodni kell a csiszolandé munkadarab stabil rogzitésérol.

* A gép, a csiszolotalp, a cs6 és a szerelvények elhasznalédasat rendszeresen ellendrizni kell.

» Mindig gondoljon a balesetvédelemre: tilos a sritett levegéhdz csatlakoztatott gépet magaval vinni, tarolni vagy felligyelet nélkil hagyni.
« A porelszivé porzsakjat naponta lritse vagy cserélje. A keletkezé por esetenként erésen gyulékony lehet.

A porzsakcsere az optimalis teljesitmény eléréséhez is hozzajarul.

*A 6,2 bar (90 psi) ajanlott maximalis nyomast tilos meghaladni.

« Ugyelni kell, nehogy a ruhézat, a pantok, a haj, a tisztitérongy stb. a gép mozgé alkatrészébe akadjon.

« Vigyazzon, nehogy a keze hasznalat kdzben a forgé laphoz érjen.

* Ha a gép mlkddése helytelennek tiinik, azonnal meg kell szakitani annak hasznalatat, és szervizelését, javitasat kell kezdeményezni.
« A csiszoldlap cseréje el6tt mindig le kell csatlakoztatni a gépet a stiritett leveg6rél. A csiszoldlapot gondosan helyezze

fel, és igazitsa a csiszolotalp kdzepére.

Eredeti utmutato
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Elolvasni és betartani A gép Uzembe helyezése

1) Altalanos munkavédelmi szabalyok, 1910. rész, OSHA 2206, Biztositson tiszta, olajozott siritettlevegé-ellatast, amely teljesen
beszerezhetd: Superintendent of Documents; Government lenyomott mikddtetékar mellett futé gép esetén 6,2 bar (90 psig)
Printing Office; Washington DC 20402. mért nyomasu. Ajanlott egy szabvanyos 10 mm (3/8 hivelyk) x

2) Hordozhatd siiritett levegés gépek biztonsagi kodexe, 8 m (25 lab) maximalis hosszusagu légbecsatlakozas hasznalata.
ANSI B186 1 beszerezheté: American National Standards A gépet ajanlott az 1. abra szerint csatlakoztatni a s(ritettleve-
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018. g6-ellatasra.

3) Allami és helyi rendelkezések. A gépet tilos kdnnyen hozzaférhetd és mikddtethets lezarészelep

beiktatasa nélkll csatlakoztatni a sritett levegds rendszerre.
A A A sritettleveg6-ellatasnak olajozottnak kell lennie. Kifejezetten
A gep helyes haSZnalata ajanlott az 1. abran lathatdé légsziird, szabalyzo és olajozé (FRL)

A csiszolégéppel barmely anyagi munkadarab (fém, fa, hasznalata, mert ez tiszta, olajozott és megfelel6 nyomasu siritett

ké, mlianyag stb.) csiszolhaté az illet6 anyagnak megfelelé levegét biztosit a gépnek. Az ilyen eszk6zrél a forgalmazé biztosit

csiszololappal. Tilos a csiszologépet a rendeltetési céljatol eltérd részletes tajékoztatast. Ha nem ilyen rendszerrél taplaljak, akkor
miiveletre hasznalni a gyartéval vagy a hivatalos forgalmazéval a gépet manualisan olajozni kell.

valo elézetes konzultacié nélkil. Tilos a 10 000 OPM Uresjarati A gép manudlis olajozasahoz csatlakoztassa le a siritett leveg-

sebesség alatti névleges értéki tartdlapok hasznalata. 6rél, és juttasson 2—-3 csepp megfelelé6 pneumatikus motorolajat

(pl. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 vagy Shell TORCU-

A A LA® 32) a gép cs6bemenetébe. Csatlakoztassa ismét a gépet
MunkaallomaSOk a sUritett levegbhoz, és futtassa lassan néhany masodpercig,

A gépet rendeltetése szerint kézi szerszamként kell hasznalni. hogy az olaj eloszoljon benne. A gép gyakori hasznalata esetén
Minden esetben ajanlott a géppel valé munkavégzés kizben naponta__kell olajozni, illetve akkor, ha a gép lassan indul vagy
stabil talajon allni. A munkavégzés tetszéleges testhelyzetben ereje csokken. . .

torténhet, de hasznalat elétt a kezelének biztonsagos poziciot A stiritett levegd ajanlott nyomasa futd gép mellett 6,2 bar
kell felvennie, biztos kézzel kell fognia a csiszologépet, és stabil (90 psig). A szerszam alacsonyabb nyoméssal miikodtethets, de
talajon kell allnia, felkészillve az inditasi nyomaték hatasara. Lasd ~ 6:2 bar (90 psig) felett nem.

a Kezeldi Gtmutato” cim(i fejezetet.

Kezel6i utmutatd

1) Agép hasznalata el6tt a teljes Utmutatét el kell olvasni. Minden kezel6nek részletesen ismernie
kell a gép hasznalatat. Minden karbantartast és javitast szakképzett személlyel kell elvégeztetni.

2) Ellendrizze, hogy a gép le van-e vélasztva a sUritettlevegé-ellatasrol. Valassza ki a kivant
csiszoldlapot, majd rogzitse fel az csiszolétalpra. A csiszolélapot gondosan igazitsa a csiszolétalp
kozepére.

3) Agép hasznalatakor mindig viselni kell az el6irt munkavédelmi felszereléseket.

4) Csiszolaskor el6bb mindig helyezze a gépet a munkadarabra, és csak azutan inditsa el. A gépet
ledllitas el6tt mindig emelje el a munkadarabtol. Ezzel o
megel6zheté a munkadarabnak a csiszoldlap tul nagy
sebessége miatti bevésddése.

5) Acsiszololap, illetve a csiszoldlap felhelyezése, igazi-
tasa vagy leszerelése el6tt mindig meg kell szlntetni a
csiszolégép siritettlevegé-ellatasat.

6) Mindig stabil testhelyzetben kell allni, illetve elhelyez-
kedni, felkészlilve a csiszolégép inditasi nyomatékanak
hatasara.

7) Csak a géphez vald tartozékokat szabad hasznalni.

8) Minden esetben gondoskodni kell a csiszolandé mun-
kadarab stabil rogzitésérél, nehogy az elmozduljon.

9) Ellendrizze rendszeresen a csvek és szerelvények )
allapotat. Tilos a szerszamot a csénél fogva emelni. feereszioszele
Minden esetben tigyelni kell, hogy a stiritettlevegé-ella-
tasra kotott gép mozgataskor el ne induljon.

10) A keletkezé por esetenként erésen gyulékony lehet.

. P o Al a gépnél vagy annak kozelében
A porszivo porzsakjat naponta Uritse vagy cserélje. ehelyezkeds csallakozselem flé

Légéramlés iranyaban dontdtt,
zart hurkd cs6rendszer

leereszts
olyés szelep

2 munkahely felé

golyss
szelep

légszérits

A porzsakcsere az optimalis teljesitmény eléréséhez is
hozzajarul. Kompresszor
11) A maximalis ajanlott Ilégnyomas értéket tilos meghalad- és levegatartaly

ni. Haszndlja az ajanlott munkavédelmi felszereléseket.

12) A gép elektromosan nem szigetelt. Tilos olyankor
hasznalni, ha hozzaérhet fesziiltség alatti villamos
vezetékhez, gaz- vagy vizvezetékhez stb. Hasznalat
el6tt a munkakornyezetet meg kell vizsgaini.

13) Ugyelni kell, nehogy a ruhazat, a pantok, a haj, a tisztitérongy stb. a gép mozgé alkatrészébe
akadjon. Ha ez megtorténik, akkor a gép a munkadarabhoz ranthatja a testet, és a mozg6 alkatré-
szek nagy veszélyt jelenthetnek.

14) Hasznalat kézben ne nyuljon kézzel a forgé laphoz.

15) Ha a gép miikddése helytelennek tlinik, azonnal meg kell szakitani annak hasznalatat, és szervi-
zelését, javitasat kell kezdeményezni.

16) Tilos a gépet anélkill teljes fordulatszamra felpdrgetni, hogy a kdzelben elhelyezkedd személye-
ket és targyakat az esetleg levald csiszold- vagy tartdlaptol véds dvintézkedéseket megtenné.
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Miszaki adat

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB
Lé_gpsatlakozé ajanlott mérete — 10mm  3/8in
minimum
Ajanlott maximalis cs6hossz 8 meters 25 feet

Légnyomas - Maximalis tizemi

nyomés 6.2 bar 90 psig

Légnyomas - Ajanlott minimum -

Termékkonfiguracié és -specifikaci 00 OPM sebesség
Termékkonfiguracioé és -specifikacio: 10 000 OPM 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) excentercsiszold
Megjegyzés: Minden olyan gép, amely allitja el6 a vakuumot, szabvanyosan @ 28 mm-es (1 in.) vakuumtoémlés szerelvényeket hasznal. @ 19 mm-es (3/4 in.) all
rendelkezésre.
Talpmé- Magas- | Hossz, | Tciesit
Rezgés- | Vakuum- P .| Nett6 tomeg, | _x29 | mény | Levegdfogyasztas | *zajszint | *vibraciés |*K bizonytalan-
palya tipus ret, mm | Modellszam kg (font) sag, mm | mm (hd- watt LPM (scfm) dBA szint m/s? saga, m/s?
(hiivelyk) (hivelyk) | velyk) | o) o
Kozponti 70 x 198 18 248 179
3(;1/18m vakuum (3x8) 08383CV 0,96 (2,1) (4.65) ©.76) | (0.24) 453 (16) 75 33 0.83
- Ongeneralt| 70 x 198 118 261 179
hiivelyk;
tivelyk) vakuum (3x8) 0S383DB 0,97 (2,14) (4,65) (10,26) | (0,24) 453 (16) 85 2,8 0.77
Kézépva- 75x100 83,5 202,4 179
s Kuumos (3x4) 08343CV 0,72 (1,58) (3.29) 8.0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
mm -
Sajat 75x100 83,5 208,9 179
hij(vzﬁ/k) vikos (3x4) 0S343DB | 072(1.58) | 5%, 82) | (024) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
Vakuum 75%x100 83,5 139,3 179
nélkiili (3x4) 0OS343NV 0,70 (1,55) (3.29) (5.5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
K6zépva- 81x133 95 217 179
3(1rr/1g1 Kuumos (3%5) 0S8353CV 0,85 (1,9) 3.7) (8.5) (0,24) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
o Sajat gen. 81x133 95 224 179
hiivelyk’
velyk) vakuum (3%5) 0S353DB 0,85 (1,9) 3.7) 8.8) (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
A zajvizsgélat alapja az EN ISO 15744:2008 szabvany nem elektromos kéziszerszamokra vonatkoz eléirasa — Zajmérési kod — Uzemi médszer (2. szint), valamint
az EN ISO 11203:2009 szabvany: Gépek és berendezések altal kibocsatott akusztikus zaj — munkaallomas altal kibocsatott hangnyomasszint megallapitasa,
valamint a hang energiaszintjéb&l meghatarozott egyéb poziciok.
A vibracios vizsgalat az EN ISO 28927-3 szabvany hordozhatd kézi szerszamgépekre vonatkozo eldirasa — Vizsgalati modszer a kibocsatott vibracio értékelésére —
szerint tortént. 3. rész: Polirozégépek, valamint forgé-, rezgd- és excentercsiszolok.

A specifikacio el6zetes értesités nélkiil megvaltozhat.

*A tablazatban kézolt értékek a megadott kddoknak és szabvanyoknak megfeleld laboratériumi vizsgalatok eredményei, amelyek
nem elegendbek kockazatelemzéshez. A tényleges munkakdrnyezetben mért értékek az itt megadott értékeket meghaladhatjak.
Az egyes személyekre vonatkozo tényleges expozicios értékeket, valamint az adott helyzetre érvényes kockazat, illetve karosodas
mértékét a kdrnyezet, az egyéni munkamaodszer, a ténylegesen megmunkalt anyag, a munkahely kialakitasa, tovabba az expozici-
0s id6 és a kezel6 fizikai allapota egyittesen hatarozza meg. A Mirka, Ltd. nem vallal felelésséget annak kévetkezményeiért, ha az
egyéni kockazatelemzés tényleges expozicios értékei helyett az itt megadott értékeket veszik figyelembe.

A munkavédelemmel kapcsolatos tovabbi tudnivaldkat az alabbi webhelyek ismertetik:

https://osha.europa.eu/en (Eurépa)
http://www.osha.gov (USA)
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Hibakeresési utmutatd

Hibajelenség

Lehetséges ok

Megoldas

Alacsony a teljesitmény vagy
az Uresjarasi sebesség

Elégtelen légnyomas

A szerszam Uresjarata kdzben ellendrizze a lég-
nyomast a csiszolé bemeneténél. Az el6irt érték
6,2 bar (90 psig / 620 kPa).

Eltdmo6dott hangtompitd(k)
Model: OS 70x198mm

Lasd a ,Haz szétszerelése” fejezetet a hang-
tompité eltavolitasahoz. Cserélie ki a (48) hang-
tompitdt (lasd a ,Haz 6sszeszerelése” fejezetet).

Eltémo6dott hangtompitd(k)
Model: OS 75x100mm

A ,Haz szétszerelése” rész ismerteti a hangtompitd
leszerelését. Cserélje ki a 46. szamu hangtompitd
betétet (lasd a ,Haz dsszeszerelése” cimi részt).

Eltdm6dott hangtompitd(k)
Model: OS 81x133mm

A ,Haz szétszerelése” rész ismerteti a hangtompitd
leszerelését. Cserélje ki a 50. szamu hangtompitd
betétet (lasd a ,Haz dsszeszerelése” cimi részt).

Eltéma6dott bemeneti sziiré

Tisztitsa meg a bemeneti szlir6t megfeleld
tisztitooldattal. Ha a sz(ir6 nem tisztithatd, akkor
cserélje ki.

Egy vagy tébb kopott vagy sértilt lapat

Szereljen fel Uj, teljes lapatkészletet (a megfeleld
miikddéshez az dsszes lapatot cserélni kell).
Kenjen minéségi pneumatikus olajat az 6sszes
lapatra. Lasd a ,Motor szétszerelése” és ,Motor
Osszedllitasa” cimii részt.

Belsé motorhazi légszivargas okozta
tulzott Iégfogyasztas és normalisnal
alacsonyabb sebesség.

Ellendrizze a motor illeszkedését, és hogy a pon-
tos helyén van-e a zarégydrd. Ellenérizze, nem
sérllt-e a tdmitégyliri a zarégylr( hornyaban.
Szerelje ki, majd szerelje vissza a motorszerel-
vényt. Lasd a ,Motor szétszerelése” és ,Motor
Osszedllitasa” cimi részt.

Elhasznalodott motoralkatrészek

Generalozni kell a motort. Forduljon egy hivatalos
Mirka szervizhez.

Kopott vagy sériilt tengelycsapagy

Cserélje az kopott vagy sérllt csapagyakat. Lasd
LKiegyenlit6 tengely és tengely szétszerelése”
és ,Tengelycsapagy, AirSHIELD™ és kiegyenlité
tengely dsszeallitasa”.

Légszivargas a sebességsza-
balyzénal vagy a szelep-
szarnal.

Szennyezddott, sérlilt vagy elgorbiilt sze-
leprugd, a szelep vagy a szelepllés.

Szerelje szét, vizsgdlja meg és cserélje az elhasz-
nalédott vagy sérllt alkatrészeket. Lasd a ,Haz
szétszerelése”, valamint a ,Haz 0sszeallitasa 2.
és 3. lépését.

A gép vibral vagy egyenetlenil
miikodik

Nem megfeleld a talp.

Csak a gépnek megfelel6 méretl és tomegi
csiszolotalp hasznalhaté.

Nem megfeleld csiszolétalp-illeszték vagy
egyéb anyag

Csak a gépnek megfeleld csiszoldlap, illetve illesz-
ték hasznalhaté. Tilos a csiszolétalphoz régziteni
barmely olyan targyat, amely nem kifejezetten

a csiszolétalphoz késziilt.

Hibas kenés vagy feltapadt szennyezédés.

Szerelje szét, majd megfeleld tisztitdoldattal tisz-
titsa meg a csiszolét. Allitsa 6ssze ismét a motort.
(Lasd: ,Szervizelési utmutato”.)

Kopott vagy sériilt hatsé vagy eliilsé
motorcsapagy(ak)

Cserélje az kopott vagy sérilt csapagyakat. Lasd
a ,Motor szétszerelése” és ,Motor Osszedllitasa”
cim részt.

A kdzépvakuumos gépeknél eléfordulhat,
hogy a sima felliletek csiszolasa kdzben
keletkezd tul er6s vakuum a csiszoldlapot
a csiszolt fellilethez tapasztja.

CV rendszer(i gép esetén csokkentse a vakuum-
rendszer vakuumanak erésségét.

DOC 0745
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LEVIGATRICI ORBITALI MIRKA a
M I RKA 10.000 orbite al minuto da

Dichiarazione di conformita
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
dichiara sotto la propria responsabilita che le levigatrici orbitali a 10.000 orbite al minuto da 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm
x 100 mm (3 in. x4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) (vedere la Tabella “Configurazione/specifiche del prodotto” per il modello
corrispondente) a cui si riferisce la presente dichiarazione sono conformi alla(e) seguente(i) normativa(e): EN ISO 12100:2010, EN
1ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN ISO 28927-3:2009 ai sensi delle direttive 2006/42/CE.

Jeppo 04.06.2020 MIRKN

Luogo e data Azienda Stefan Sj6berg, Vice Presidente Esecutivo
Istruzioni per 'uso Importante
Contenuto: Normative di riferimento, Uso corretto dell'utensile, | Leggere attentamente queste
Postazioni di lavoro, Messa in servizio dell’'utensile, Istruzioni istruzioni prima di installare, uti-
per l'uso, Tabelle Configurazione/specifiche del prodotto, lizzare, sottoporre ad assistenza
Ricambi, Distinte dei ricambi, Kit Ricambi per la Levigatrice, o riparare I'utensile. Conservare
Guida alla Ricerca dei Guasti. le istruzioni in un luogo sicuro e

facilmente accessibile.

Produttore/fornitore @ @ Dispositivi di protezione individuale richiesti

Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia Occhiali protettivi Mascherine respiratorie
Tel.: + 358 20 760 2111

Guanti protettivi Cuffie protettive

& AVVERTENZA

Indossare sempre i dispositivi di protezione individuale richiesti secondo le istruzioni del produttore e le norme locali/
nazionali durante I'uso dell’'utensile.

« Non utilizzare mai un utensile elettrico in caso di stanchezza o sotto I'effetto di farmaci, sostanze alcoliche o stupefacenti.
« Consultare sempre la Scheda di Sicurezza (MSDS) della superficie di lavoro.

« Utilizzare sempre un sistema di estrazione della polvere con I'utensile per ridurre al minimo le polveri pericolose.

« Non sporgersi mai. Tenere i piedi ben appoggiati e mantenere sempre un buon equilibrio.

« Non indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere lontani capelli, indumenti e guanti dalle parti mobili.

Indumenti larghi, gioielli o capelli lunghi potrebbero rimanere impigliati nelle parti mobili.

« In caso di dolori alle mani oppure ai polsi, interrompere immediatamente il lavoro e consultare un medico.

| movimenti ripetitivi e I'esposizione eccessiva alle vibrazioni possono provocare lesioni a mani, polsi e braccia.

« Non utilizzare mai gli utensili elettrici in atmosfere esplosive, cioé in presenza di liquidi, gas o polveri infiammabili.

« L'utensile non ¢ isolato elettricamente. Prima di utilizzare I'utensile, verificare I'eventuale presenza di linee elettriche,
condutture del gas ecc. nell'area di lavoro.

& ATTENZIONE

« Prevenire I'avviamento accidentale dell’'utensile.

« Rimuovere la chiave dal platorello prima di collegare I'utensile all'alimentazione dell’aria.
« Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illuminata.

« Verificare sempre che il pezzo da levigare sia fissato saldamente in posizione.

« Scollegare sempre I'alimentazione dell’aria prima di sostituire I'abrasivo.

& Ulteriori avvertenze per la sicurezza
« Leggere attentamente le istruzioni prima di utilizzare I'utensile. Tutti gli operatori devono essere perfettamente
addestrati all'uso e devono conoscere queste norme di sicurezza.
« Tutti gli interventi di manutenzione devono essere effettuati da personale addestrato. Per I'assistenza, rivolgersi a un
centro di assistenza autorizzato Mirka!
« Indossare sempre i dispositivi di protezione individuale richiesti (vedere Avvertenze).
« L'operatore deve sempre assumere una posizione sicura, con una salda presa e un buon appoggio sui piedi.
« Verificare sempre che il pezzo da levigare sia fissato saldamente in posizione.
« Verificare regolarmente che l'utensile, il platorello, il tubo e le guarnizioni non siano usurati.
« Prestare sempre la massima attenzione durante il lavoro. Non trasportare, conservare o lasciare mai 'utensile
incustodito con I'alimentazione dell'aria collegata.
« Il sacco di raccolta della polvere deve essere pulito o sostituito quotidianamente. La polvere puo essere altamente
infiammabile. Inoltre, pulendo o sostituendo il sacco si garantiscono le massime prestazioni dell’'utensile.
« Non superare la pressione dell'aria massima raccomandata di 6,2 bar (90 psi).
« Prestare attenzione affinché indumenti, cravatte, capelli, stracci ecc. non possano impigliarsi nelle parti mobili
dell'utensile con conseguente rischio di gravi lesioni personali.
« Tenere lontane le mani dal platorello durante I'uso.
« In caso di malfunzionamento, smettere immediatamente di utilizzare I'utensile e ripararlo o sostituirlo.
« Scollegare sempre I'alimentazione dell’aria prima di sostituire I'abrasivo. Prestare attenzione a fissare correttamente e
centrare 'abrasivo sul platorello.
Traduzione delle Istruzioni Originali
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Normative di riferimento

1) Normative di salute e sicurezza industriali generali, Parte 1910,
OSHA 2206, disponibile presso: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Codice di sicurezza per gli utensili pneumatici portatili, ANSI
B186.1, disponibile presso: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, 10018.

3) Normative statali e locali.

Uso corretto dell’'utensile

Questa levigatrice & progettata per la levigatura di tutti i tipi di
materiali, ad es. metalli, legno, pietra, plastica ecc. utilizzando gli
appositi abrasivi. Non utilizzare la levigatrice per altri scopi prima
di aver consultato il produttore oppure un fornitore autorizzato
dal produttore. Non utilizzare platorelli con velocita di esercizio
inferiore a 10.000 giri/min a vuoto.

Postazioni di lavoro

Questo utensile deve essere utilizzato come un utensile manuale.
Si raccomanda di utilizzare sempre I'utensile in posizione eretta
su una superficie stabile. L'utensile si puo trovare in qualsiasi
posizione, ma 'operatore deve sempre assumere una posizione
sicura, con una salda presa e un buon appoggio sui piedi, ed
essere consapevole che la levigatrice pud generare una coppia di
reazione. Vedere la sezione “Istruzioni per I'uso”.

Messa in servizio dell’'utensile

Utilizzare una fonte d’aria pulita e lubrificata con una pressione
dell’aria misurata all’'utensile di 6,2 bar (90 psig) con la leva
dell'utensile premuta a fondo. Si raccomanda un tubo dell'aria da
10 mm (3/8 pollici) con una lunghezza massima di 8 m (25 piedi)
e di collegare I'utensile all'alimentazione dell’aria come illustrato
in Figura 1.

Non collegare I'utensile all'impianto dell’aria compressa prima di
aver installato una valvola di intercettazione dell'aria faciimente
accessibile. L'aria deve essere lubrificata. Si raccomanda di
installare un filtro/regolatore/lubrificatore (FRL) come illustrato in
Figura 1 per garantire I'erogazione di aria pulita e lubrificata alla
pressione corretta. Per maggiori informazioni, rivolgersi al proprio
fornitore. In assenza di tale dispositivo, I'utensile deve essere
lubrificato manualmente.

Per lubrificare manualmente I'utensile, scollegare il tubo dell'aria
e applicare 2-3 gocce di olio lubrificante per motori pneumatici
appropriato come Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 o Shell
TORCULA® 32 sul lato di ingresso del flessibile della macchina.
Ricollegare I'utensile all'alimentazione dell’aria e farlo funzionare
a basso regime per alcuni secondi per distribuire I'olio. In caso di
utilizzo frequente, I'utensile deve essere lubrificato quotidiana-
mente oppure quando inizia a perdere velocita o potenza.

Si raccomanda una pressione dell’aria all'utensile di 6,2 bar (90
psig) quando l'utensile & in funzione. L'utensile puo funzionare a
pressioni inferiori, ma mai superiori a 6,2 bar (90 psig).

Istruzioni per l'uso

1) Leggere attentamente le istruzioni prima di utilizzare I'utensile. Tutti gli operatori devono
essere addestrati specificatamente e osservare le presenti norme di sicurezza. Tutti gli
interventi di assistenza e le riparazioni devono essere effettuati da personale addestra-

to.

2) Accertarsi che l'utensile sia scollegato dall’alimentazione dell’aria. Scegliere un abra-
sivo appropriato e fissarlo al platorello. Prestare attenzione e centrare I'abrasivo sul

platorello.

3) Indossare sempre i dispositivi di protezione individuale previsti.

4) Posizionare sempre |'utensile sul pezzo prima di avviarlo e
sollevarlo sempre prima di spegnerlo, per evitare il rischio
di danni al pezzo a causa della velocita eccessiva dell'abra-
sivo.

5) Scollegare sempre la levigatrice dall’alimentazione dell’aria
prima di montare, regolare o smontare I'abrasivo oppure il
platorello.

6) Adottare sempre un buon appoggio sui piedi e/o una
posizione adeguata e prestare attenzione alla coppia di
reazione della levigatrice.

7) Utilizzare esclusivamente ricambi corretti.

8) Verificare sempre che il materiale da levigare sia fissato
saldamente per evitare che si muova.

9) Verificare regolarmente che il flessibile e i raccordi non
siano usurati. Non trasportare I'utensile per il flessibile e
prestare attenzione affinché non possa avviarsi acciden-
talmente durante il trasporto con I'alimentazione dell'aria
collegata.

10) La polvere puo essere altamente infiammabile. Il sacco
di raccolta della polvere deve essere pulito o sostituito
quotidianamente. Inoltre, pulendo o sostituendo il sacco &
possibile garantire le massime prestazioni dell’'utensile.

11) Non superare la pressione dell'aria massima raccomandata.
Utilizzare i dispositivi di sicurezza raccomandati.

Impianto a ciruito chiuso, pendenze
in direzione del flusso d'aria

Allapostazione
utensile

Filtro

Valvola a
sfera

Regolatore
Lubrificatore

Valvola a sfera

Valvola
di spurgﬁ\ s

All'innesto dellutensile

0 vicino allutensile Flessibile del'aria

Compressore e
serbatoio delfaria

12) L'utensile non & isolato elettricamente. Non utilizzarlo qualora sussista il rischio di con-
tatto con cavi sotto tensione, tubi del gas, tubi dell'acqua ecc. Verificare I'area di lavoro

prima dell’'uso.

Essiccatore d'aria

13) Prestare attenzione affinché indumenti, cravatte, capelli, stracci ecc. non possano impi-
gliarsi nelle parti mobili dell’'utensile con conseguente rischio di gravi lesioni personali.

14) Mantenere lontane le mani dal platorello rotante durante I'uso.

15) In caso di malfunzionamento, interrompere immediatamente I'uso dell’'utensile e prov-
vedere alla manutenzione e riparazione.

16) Non lasciar girare a vuoto l'utensile prima di aver adottato le precauzioni necessarie per
proteggere eventuali persone oppure oggetti dalla caduta dell’abrasivo o del platorello.
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Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB
Sezione minima rgccomandata 10mm 3/8in
tubo aria
Lunghezza massima raccomandata 8 meters 25 feet
flessibile
Pressione aria - Prgssmne max di 6.2 bar 90 psig
esercizio
Pressione aria - Minima racco-
ND
mandata

Levigatrice orbitale a 10.000 orbite al minuto

Configurazione/specifiche del prodotto: Levigatrice orbitale a 10.000 orbite al minuto da 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x
133 mm (3in.x 5in.)
Nota: Tutte le macchine ad aspirazione utilizzano accessori standard per il tubo di aspirazione @ 28 mm. E’ disponibile anche la versione da @ 19 mm.
Tipo di Dimensioni Peso netto del | Altezza | Lunghez- | Potenza 8 *Livello *Livellodi | .
Orbita aspira- | del platorello ’r\‘nl:)?;{g prodotto kg mm zamm Watt C?.E&T:c?r:)”a acustico | vibrazioni Incer;egza K
zione | mm (pollici) (libbre) (pollici) | (poliici) | (CV) dBA m/s? mis
Aspira-
. 70x 198 118 248 179
zione (3x8) 08383CV 0.96 (2.1) (4.65) (9.76) (0.24) 453 (16) 75 3.3 0.83
centrale
3 mm
(1/8 pollici) | - Aspira-
zione 70 x 198 0S383DB 118 261 179
Autogen- 3x8) 097 @14) | 65 | (1026) | (0.24) 453 (16) 85 238 0.77
erante
Aspira-
. 75 x 100 83,5 202,4 179
zione (Bx4) 08343CV 0,72 (1,58) (3,29) 8.0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
centrale
Aspirazio-
3mm 75 x 100 83,5 208,9 179
(118 pollici | "¢ 2utoge-| %) 0S343DB | 072(158) | (3%, 82 | 024) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
nerante
Senza | 75, 400 835 | 1393 | 179
aspira- Bxd) OS34INV | 070(155) | %0, 39 | (0.24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
zione : : :
Aspira- | g4 133 95 217 179
zione (3x5) 08353CV 0,85 (1,9) @) @.5) (0,24) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
centrale
3 mm
(1/8 pollici) | Aspira-
zione 81x133 95 224 179
autogene- (3x5) 0S353DB 0,85 (1,9) @) 8.8) (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
rante
I test di rumorosita & stato effettuato secondo le norme EN ISO 15744:2008 — Utensili portatili non elettrici — Procedura per la misurazione del rumore — Metodo
tecnico progettuale (grado 2) ed EN ISO 11203:2009 Acustica — Rumore emesso dalle macchine e dalle apparecchiature — Determinazione dei livelli di pressione
sonora al posto di lavoro e in altre specifiche posizioni.
Il test di vibrazioni & stato effettuato secondo la norma ISO 28927-3 — Utensili portatili elettrici — Metodi di prova per la valutazione del’emissione vibratoria —
Parte 3: Lucidatrici e levigatrici rotative, orbitali e rotorbitali.

Specifiche soggette a modifiche senza preavviso.

*| valori riportati in tabella sono stati ottenuti mediante test di laboratorio in conformita alle procedure e alle normative indicate

e non sono sufficienti per la valutazione dei rischi. | valori misurati in un posto di lavoro specifico potrebbero essere superiori a
quelli dichiarati. | valori di esposizione effettivi e il rischio individuale sono unici per ogni situazione e dipendono dall’ambiente
circostante, dalla metodologia di lavoro individuale, dal materiale specifico lavorato, dalla disposizione della postazione di lavoro
nonché dal tempo di esposizione e dalle condizioni fisiche dell'utente. Mirka, Ltd. non potra essere ritenuta responsabile per
eventuali conseguenze derivanti dall’'uso dei valori dichiarati anziché dei valori di esposizione effettivi per qualsiasi valutazione dei
rischi individuale.

Per ulteriori informazioni su salute e sicurezza sul lavoro € possibile consultare i seguenti siti web:

https://osha.europa.eu/en (Eurépa)
http://www.osha.gov (USA)
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Guida alla Ricerca dei Guasti

Sintomo

Possibile causa

Soluzione

Perdita di potenza e/o bassa
velocita a vuoto.

Pressione dell'aria insufficiente.

Verificare la pressione dell’aria in ingresso alla
levigatrice con I'utensile in funzione a vuoto. Deve
essere 6,2 bar (90 psig/620 kPa).

Silenziatore/i ostruito/i
Model: OS 70x198mm

Per la rimozione del silenziatore, vedere il paragrafo
“Smontaggio dell’alloggiamento”. Sostituire I'articolo
48, Inserto del silenziatore (vedere paragrafo “Mon-
taggio dell’ Alloggiamento”).

Silenziatore(i) intasato(i)
Model: OS 75x100mm

Vedere la sezione “Smontaggio dell’alloggiamento”
per la rimozione del silenziatore. Sostituire I'inserto
del silenziatore (46), vedere la sezione “Montaggio
dell’'alloggiamento”.

Silenziatore/i ostruito/i
Model: OS 81x133mm

Per la rimozione del silenziatore, vedere il para-
grafo “Smontaggio dell’alloggiamento”. Sostituire
I'articolo 50, Inserto del silenziatore (vedere
paragrafo “Montaggio dell’ Alloggiamento”).

Filtro della presa d’aria intasato.

Pulire il filtro della presa d’aria con una soluzione
detergente appropriata. Qualora non sia possibile
pulirlo in modo adeguato, il filtro deve essere
sostituito.

Una o piu alette usurate o danneggiate.

Installare un set completo di alette nuove (per
assicurare il corretto funzionamento dell’'utensile
devono essere sostituite tutte le alette). Applicare
un olio per utensili pneumatici di qualita a tutte le
alette. Vedere “Smontaggio del motore” e “Montag-
gio del motore”.

Perdita d’aria interna nell’alloggiamento
del motore indicata da un consumo d’aria
superiore e da una minore velocita rispetto
al normale.

Verificare il corretto allineamento del motore e
l'innesto dell’anello di chiusura. Verificare che
I'O-Ring nella scanalatura dell'anello di chiusura
non sia danneggiato. Rimuovere il gruppo motore
e reinstallarlo. Vedere “Smontaggio del motore” e
“Montaggio del motore”.

Componenti del motore usurati.

Revisionare il motore. Contattare un centro di
assistenza autorizzato Mirka.

Cuscinetti del mandrino usurati o dan-
neggiati.

Sostituire i cuscinetti usurati o danneggiati. Vedere
“Smontaggio di bilanciere dell’asta e mandrino”

e “Montaggio di cuscinetti del mandrino, Air-
SHIELD™ e bilanciere dell'asta”.

Perdita d’aria attraverso il
comando di velocita e/o lo
stelo della valvola.

Molla della valvola, valvola o sede della
valvola sporche, danneggiate o piegate.

Smontare, ispezionare e sostituire i particolari
usurati o danneggiati. Vedere i punti 2 e 3 in
“Smontaggio dell'alloggiamento” ed i punti 2 e 3 in
“Montaggio dell’alloggiamento”.

Vibrazioni/funzionamento
irregolare.

Platorello errato.

Utilizzare esclusivamente platorelli di dimensioni
e/o pesi progettati per I'utensile.

Aggiunta di interfaccia o altro materiale.

Utilizzare esclusivamente abrasivi e/o interfacce
progettati per I'utensile. Non fissare alcun materia-
le al platorello che non sia stato progettato specifi-
catamente per I'uso con platorello e levigatrice.

Lubrificazione insufficiente o accumulo di
corpi estranei.

Smontare la levigatrice e pulirla con una soluzione
detergente appropriata. Riassemblare la levigatri-
ce. (Vedere il “Manuale di assistenza”.)

Cuscinetto(i) anteriore(i) o posteriore(i) del
motore usurato(i) o danneggiato(i).

Sostituire i cuscinetti usurati o danneggiati.
Vedere “Smontaggio del motore” e “Montaggio del
motore”.

Sulle macchine con aspirazione centrale,
& possibile che la depressione eccessiva
durante la levigatura di superfici piane
comporti I'adesione del platorello alla
superficie.

Sulle macchine CV, ridurre la depressione per
mezzo del sistema di regolazione.

DOC 0745
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Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB
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MIRKA 10 000 OPM
M I RKA ORBITINIAI SLIFUOKLIAI

Atitikties deklaracija
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Suomija
patvirtina misy atsakomybe, kad 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5in.) 10
000 OPM orbitiniai $lifuokliai (konkrety modelj Zr. lenteléje ,Gaminio konfigtracija / specifikacijos*), su kuriais susijusi §i deklaracija,
atitinka nurodyta standartg (-us) arba kitg norminj dokumentg (-us): EN ISO 12100:2010, EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008
& EN ISO 28927-3:2009 pagal reglamentus 2006/42/EB.

Jeppo 04.06.2020 MIRKMA

Leidimo vieta ir data Jmoné Stefan Sjoberg, vykdantysis viceprezidentas
Operatoriaus instrukcijos Svarbu
Sudaro: bitina perskaityti ir laikytis, tinkamas jrankio nau- Prie§ montuodami, valdydami,
dojimas, darbo vietos, jrankio paruoSimas naudoti, valdymo priziGrédami ar remontuodami §j
instrukcijos, gaminio konfigdracijos / specifikacijy lentelés, da- | irankj, atidZiai perskaitykite Sias
liy puslapis, daliy sarasas, $lifuoklio atsarginiy daliy rinkiniai, instrukcijas. Laikykite Sias ins-
trikéiy Salinimo vadovas trukcijas saugioje pasiekiamoje
vietoje.
Gamintojas / tiekéjas @ @ Reikalinga asmens saugos jranga
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Suomija I X . .
Tel. + 358 20 760 2111 apsauginiai akiniai kvépavimo kaukés
apsauginés pirstinés ausy apsaugos priemonés

ﬁ ISPEJIMAS

Naudodami §j jrankj visada dévékite tinkamas asmeninés apsaugos priemones, laikydamiesi gamintojo instrukcijy ir

vietiniu / nacionaliniu standarty.

« Nenaudokite prietaiso, jei esate pavarge arba vartojote narkotikus, alkoholj ar medikamentus.

« Skaitykite darbinio pavirS§iaus medziagos saugos duomeny lapg (SDL).

« Naudokite prietaisg su dulkiy nusiurbimo jrenginiu. Tinkamas dulkiy nusiurbimo jrenginys sumazins pavojingy dulkiy sukeliamg pavojy.
« Nepervertinkite savo jégy. Visada i$laikykite pusiausvyrg ir stabilig kiino padét;.

« Nedévekite laisvy drabuziy ir papuos$aly. Saugokite plaukus, drabuzius ir pirtines nuo besisukandiy prietaiso daliy.
Besisukancios prietaiso dalys gali jtraukti laisvus drabuzius, papuos$alus bei ilgus plaukus.

« Pajute rankos / rieSo fizinj diskomforta, liaukités dirbe ir kreipkités j gydytoja. Pasikartojantis darbas, judesys ir

pernelyg ilgai trunkanti vibracija gali sukelti plastakos, rieso ir rankos suzeidimus.

« Nedirbkite su elektriniu jrankiu sprogioje aplinkoje, pavyzdziui, prie degiy skysciy, dujy ar dulkiy.

« Prietaisas yra be elektros izoliacijos. Prie$ pradédami darbg patikrinkite darbo vieta, ar néra atviry elektros, dujy ir kt. $altiniy.

& ATSARGIAI

« Saugokite, kad prietaisas nejsijungty atsitiktinai.

« Prie$ prijungdami prie oro tiekimo nuimkite $lifavimo trinkeliy verZliaraktj.
« Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta.

« Visada jsitikinkite, kad $lifuojamas dirbinys yra patikimai pritvirtintas.

« Prie$ keisdami Slifavimo medziagg visada atjunkite oro tiekima.

/!\ Papildomi jspéjimai dél saugos

« Prie$ naudodami §j jrankj, perskaitykite visas instrukcijas. Visi jrankio operatoriai privalo bati gerai jsisavine Sio

jrankio saugos ir naudojimo reikalavimus.

« Visus priezitros darbus turi atlikti tinkamos kvalifikacijos darbuotojai. Dél remonto kreipkités j ,Mirka“ jgaliotg techninés priezZidros centrg!
« Visada dévékite reikalingas apsaugos priemones (Zr. jspéjimus).

« Operatorius privalo jsitikinti, kad jis uzémé saugiag padétj, tvirtai stovédamas ant grindy.

« Visada jsitikinkite, kad $lifuojamas dirbinys yra patikimai pritvirtintas.

« Reguliariai tikrinkite, ar jrankis, Slifavimo diskas, oro Zarna ir jungiamosios detalés nenusidévéje.

« Visada laikykités darbo saugos reikalavimy, niekada neneskite, nepalikite prietaiso saugoti arba be prieZitros, esant
prijungtam oro tiekimui.

« Vakuuminis dulkiy surinkimo maiSelis turi bati iStustinamas ar pakei¢iamas kasdien. Dulkés gali bati labai degios.

Maiselio keitimas arba valymas taip pat padeda uztikrinti optimaly naSuma.

« Nevir§ykite maksimalaus rekomenduojamo oro slégio — 6,2 bary (90 psig).

« Laikykités atsargumo reikalavimy, kad prietaiso judancios dalys nejtraukty drabuziy, kaklarais¢iy, plauky, valymo skudury ir t. t.
« Slifuoklio naudojimo metu laikykite rankas atokiai nuo besisukanéiy $lifuoklio trinkeliy.

« Jei jrankis neveikia, jo nenaudokite ir nedelsdami susitarkite dél priezidros ar remonto.

« Prie$ keisdami Slifavimo medziaga, visada atjunkite oro tiekimg. Bakite atsargis, tinkamai pritvirtindami slifavimo

medziaga ir centruodami $lifavimo diska.

Pirminé instrukcija
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Batina perskaityti ir laikytis

1) Bendrieji pramonés saugos ir sveikatos reglamentai, dalis —
1910, OSHA 2206. Kur galima gauti: Superintendent of Docu-
ments; Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) NesSiojamuyjy pneumatiniy jrankiy saugos kodeksas, ANSI
B186.1. Kur galima gauti: American National Standards Institu-
te, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018.

3) Salies ir vietiniai reglamentai.

Tinkamas jrankio naudojimas

Sio lifuoklio paskirtis — specialiai sukurtu abrazyvu $lifuoti

visy rasiy medziagas: metalg, medieng, akmenj, plastikg ir kt.
Nenaudokite $io $lifuoklio jokiems kitiems darbams, i§skyrus
nurodytuosius, i§ pradZiy nepasitare su gamintoju ar gamintojo
igaliotuoju tiekéju. Nenaudokite $lifavimo pady, kuriy darbinis grei-
tis mazesnis nei 10 000 OPM laisvoji eiga.

Jrankis skirtas naudoti laikant rankose. Rekomenduojama
naudojant jrankj visada stovéti ant tvirty grindy. Jj galima naudoti
bet kokioje padétyje, bet pries tokj naudojima operatorius turi
bati saugioje padétyje, tvirtai suimti, stovéti bei Zinoti, kad galima
$lifuoklio reakcija dél sukimo momento. Zr. skyrelj ,Valdymo
instrukcijos”.

Jrankio paruoSimas naudoti

Naudokite Svarig suteptg oro tiekimo sistemg, kuri uztikrinty
irankyje iSmatuojama 6,2 bar (90 psig) oro slégj, kai jrankis veikia
svirtelei esant visiSkai nuspaustai. Rekomenduojama naudoti
patvirtintg 10 mm (3/8 col.) skersmens ir daugiausia 8 m (25 péd.)
ilgio oro linijg. Rekomenduojama jrankj prijungti prie oro tiekimo
sistemos, kaip pavaizduota 1 pav.

Neprijunkite jrankio prie oro linijos sistemos, jei néra lengvai
pasiekiamo ir naudojamo oro uztvarinio voztuvo. Oro tiekimo
sistemg batina sutepti. Primygtinai rekomenduojama naudoti oro
filtrg, reguliatoriy ir teptuvg (FRL), kaip pavaizduota 1 pav. Tai leis
tiekti j jrankj Svary, tinkamo slégio ora, kurio sudétyje yra tepalo.
Tokios jrangos detaliy galima gauti i$ tiekéjo. Jeigu tokia jranga
nenaudojama, jrankj reikia tepti patiems.

Tepant jrankj patiems, reikia atjungti oro linijg ir j masinos Zarnos
galg (jsiurbimo angg) jlasinti 2 ar 3 lasus tinkamos pneumatinio
variklio tepimo alyvos, pavyzdziui, ,Fuji Kosan FK-20%, ,Mobil
ALMO 525 arba ,Shell TORCULA® 32“. Vél prijunkite jrankj prie
oro tiekimo sistemos ir |étai keletg sekundziy paleiskite veikti, kad
alyva galéty cirkuliuoti. Jeigu jrankis naudojamas daznai, tepkite jj
kasdien arba tada, kai jrankis ima |ététi arba netekti galios.
Rekomenduojamas oro slégis veikianciame jrankyje — 6,2 bar

(90 psig). |rankis gali veikti ir esant mazesniam slégiui, bet slégis
negali virSyti 6,2 bar (90 psig).

Valdymo instrukcijos

1) Prie$ naudodami §j jrankj, perskaitykite visas instrukcijas. Visi operatoriai turi
bati gerai iSmokyti naudoti jrankj ir bati susipazing su Siomis saugos instrukcijo-
mis. Visus techninés priezidros ir remonto darbus turi atlikti paruosti darbuotojai.

2) |sitikinkite, kad jrankis atjungtas nuo oro tiekimo sistemos. Pasirinkite tinkama
abrazyva ir pritvirtinkite jj prie $lifavimo pado. Bukite atsargds ir jtaisykite abrazy-

va $lifavimo pado viduryje.

3) Naudodami §j jrankj visada turékite reikalingg saugos jranga.

4) Kai norite $lifuoti, visada i§ pradziy priglauskite jrankj
prie darbinio pavirSiaus, tada jj jjunkite. Prie$ iSjung-
dami, visada i$ pradziy patraukite jrankj nuo darbinio
pavirSiaus. Taip nei$skaptuosite darbinio pavirSiaus dél
per didelio abrazyvo greicio.

5) Prie$ tvirtindami, reguliuodami ar nuimdami abrazyva
arba $lifavimo pada, visada atjunkite $lifuoklio oro
tiekimo sistema.

6) Visada tvirtai atsistokite ir Zinokite, kad galima $lifuoklio
reakcija dél sukimo momento.

7) Naudokite tik tinkamas atsargines dalis.

8) Visada jsitikinkite, kad pavirSius, kurj ruosiatés Slifuoti,
yra gerai pritvirtintas ir nejudés.

9) Reguliariai patikrinkite, ar Zarna ir jungtys nesusidé-
véjusios. Neneskite jrankio paéme uz Zarnos. Visada
saugokités, kad neSdami jrankj su prijungta oro tiekimo
sistema netycia jo nejjungtuméte.

10) Dulkés gali lengvai uzsiliepsnoti. Vakuuminj dulkiy su-
rinkimo maiselj reikia kasdien iSvalyti arba pakeisti. Be
to, mai$elio valymas arba pakeitimas uztikrina optimaly
veikima.

11) NevirSykite didZiausio rekomenduojamo oro slégio.
Naudokite rekomenduojama saugos jranga.

12) Jrankis néra izoliuotas nuo elektros. Nenaudokite
ten, kur galimas kontaktas su elektros srove, dujy ar

vandens vamzdziais ir kt. Prie§ naudodami patikrinkite darbo vieta.

| jungt, esandia irankyje arba prie jo

Irankio stotelés link

Filtras

Ru}ulws Reguliatorius
voztuvas
Lubrikatorius
Rutulinis
voztuvas

Bleidimo voztuvas —
W

Oro dziovintuvas

13) Saugokités, kad judancios dalys nejtraukty drabuziy, raisteliy, plauky, valymo
skiau€iy ir pan. Taip nutikus, kiinas staiga pritraukiamas prie darbinio pavirSiaus

ir judanciy masinos daliy — tai gali bati labai pavojinga.
14) Dirbdami laikykite rankas atokiai nuo besisukancio pado.

15) Jei jrankis sugenda, nedelsdami nustokite naudoti ir pasirtpinkite technine

priezidra bei remontu.

16) Neleiskite jrankiui veikti laisvaja eiga nepasirtiping asmeny arba objekty apsau-

ga nukritus abrazyvui arba padui.



Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB

Rek_omenduojamas oro linijos dydis 10mm 3/8in
— minimalus
I'Rekomz_en_duqamas maksimalus 8 meters 25 feet
Zarnos ilgis
Orlo lslegls - Maksimalus darbinis 6.2 bar 90 psig
slégis
Oro slégis - Rekomenduojamas .

L netaik
minimalus

Gaminio konfigracija / specifikacijos: 10 000 OPM orbitinis $li

Gaminio konfigdracija ir specifikacijos: 10 000 OPM 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) orbitinis
Slifuoklis
Pastaba: visose vakuumo masinose naudojama 28 mm skersmens (@) Zarna. Vakuumo Zarnos jungtys — standartinés 19 mm skersmens.
" " Pado dydis Modelio Garr_unlo any- Aukstis ligis mm Gal'? Oro sgnaudos I/ T””ksm'f" *Vibracijos | *Neapibréztis
Orbita Vak. tipas mm (col.) numeris nasis svoris mm (col.) vatais min. (scfm) gumo lygis Ivais m/s2 K m/s2
. kg (svarais) (col.) i (AG) - dBA lygis m/s m/s
Vakuu-
minis 70x198 | OS383CV 0.96 118 248 179 453 75 33 0.83
centrinis
3 mm
(1/8 col.) | Izoliuotas
vakuuminis
savaiminio | 70 x 198 0S383DB 0.97 118 261 179 453 85 28 0.77
gener-
avimo
Centrinis 75 x 100 83,5 202,4 179
vakuumas | (3x4) 0S343CV | 0,72(1,58) (3.29) 8.0) (0.24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
3mm Aulo- | 754 100 835 | 2089 | 179
(118 col) nominis (3x4) 0S343DB 0,72 (1,58) (3.29) ©2) (0,24) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
vakuumas
Nevakuu- | 75 x 100 83,5 139,3 179
minis (3x4) 0OS343NV 0,70 (1,55) (3.:29) (5.5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Centrinis 81x133 95 217 179
vakuumas | (3x5) 0S353CV | 0,85(1,9) @n 5 | 024 453 (16) 76,5 3,23 0,81
3mm
(1/8 col.)
Auto- 81x133 95 224 179
nominis (Bx5) 0S353DB 0,85 (1,9) @7 8) (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
vakuumas
Triuk8§mingumo bandymas atliktas pagal EN ISO 15744:2008: Rankiniai jrankiai su neelektriniu varikliu. Triuk§mo matavimo taisyklés. Ekspertinis metodas (2-oji
tikslumo klasé) ir EN 1ISO 11203:2009: Akustika. Masiny ir jrenginiy skleidziamas triuk§mas. Garso spinduliuotés slégio lygiy darbo ir kitose nurodytose vietose
nustatymas pagal garso galios lygj.
Vibracijos bandymas atliktas pagal EN ISO 28927-3: Nesiojamieji rankiniai varikliniai jrankiai. Vibracijy intensyvumo jvertinimo metodai.
3 dalis. Poliruotuvai ir sukieji, orbitiniai ir ekscentriniai orbitiniai Slifuotuvai.

Specifikacijos gali bati pakeistos be iSankstinio jspéjimo.

*Lenteléje nurodytos vertés gautos i$ laboratoriniy tyrimuy, atitinkanéiy nurodytus kodeksus ir standartus, bet jy nepakanka norint
ivertinti pavojy. Tam tikroje darbo vietoje iSmatuotos vertés gali bati didesnés uz deklaruotasias. Tikrosios poveikio vertés ir asmens
patiriamo pavojaus ar Zalos dydis kiekvienoje situacijoje yra vis kitoks ir priklauso nuo darbo aplinkos, asmens darbo metodikos,
apdorojamos medziagos, darbo vietos jrengimo, taip pat nuo poveikio trukmés ir dirbanciojo fizinés baklés. Mirka, Ltd. negali bati
laikoma atsakinga uz pasekmes, jeigu atliekant individualy rizikos vertinima yra vadovaujamasi deklaruotosiomis, o ne faktinémis
poveikio vertémis.

Daugiau informacijos apie profesing sveikatg bei saugg galima rasti Siose interneto svetainése:

https://osha.europa.eu/en (Europa);
http://www.osha.gov (JAV).
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Tri

iy Salinimo vadovas

Pozymis

Galima priezastis

Sprendimas

Maza galia ir (arba) mazas
laisvosios eigos greitis

Nepakankamas oro slégis

Patikrinkite oro linijos slégj lifuoklio jleidimo
angoje, jrankiui veikiant laisvaja eiga. Jis turi bati
6,2 bar (90 psig/620 kPa).

Uzsikim$es slopintuvas (-ai)
Model: OS 70x198mm

Zr. skyriy apie slopintuvo nuémima ir korpuso
iSrinkima. Pakeiskite 48 detale — slopintuvo jdéklg
(Zr. korpuso surinkimo skyriy).

Uzsikim$o slopintuvas (-ai)
Model: OS 75x100mm

Kaip nuimti slopintuva, zr. skyriy ,Korpuso
iSardymas". Pakeiskite 46 elementg — slopintuvo
jtaisymas (zr. skyriy ,Korpuso montavimas®).

Uzsikim$es slopintuvas (-ai)
Model: OS 81x133mm

Kaip nuimti slopintuva, Zr. skyriuje ,Korpuso iSardy-
mas“. Pakeiskite 50 elementg — slopintuvo jdéklg
(zr. skyriy ,Korpuso surinkimas*).

UzZsikim$o oro jleidimo skylés sietas

Nuvalykite oro jleidimo skylés sietg Svariu, tinkamu
valymo tirpalu. Jei sieto nepavyksta iSvalyti, jj
pakeiskite.

Susidévéjusi arba sulGzusi viena ar
daugiau menteliy

Sumontuokite visg naujy menteliy komplektg (kad
tinkamai veikty, reikia pakeisti visas menteles).
Patepkite visas menteles kokybiska pneumatiniy
jrankiy alyva. Zr. skyrius ,Variklio ardymas® ir
.Variklio surinkimas*.

Oro nuotékj variklio korpuso viduje rodo
didesnés nei jprasta oro sgnaudos ir
mazesnis nei jprasta greitis.

Patikrinkite, ar variklis tinkamai i$lygiuotas ir
uzfiksuotas fiksavimo Ziedas. Patikrinkite, ar nepa-
Zeistas O raidés formos Ziedas, esantis fiksavimo
Ziedo griovelyje. Pasalinkite variklio mazgg ir su-
montuokite i§ naujo. Zr. skyrius ,Variklio ardymas*
ir ,Variklio surinkimas*“.

Susidéveéjusios variklio dalys

Atlikite kapitalinj variklio remonta. Kreipkités j
igaliotajj ,Mirka“ techninés priezidros centrg.

Susidéveéje ar sultize suklio guoliai

Pakeiskite susidévejusius ar suliZzusius guolius. Zr.
skyrius ,Balansavimo veleno ir suklio iSardymas*

ir ,Suklio guoliy, ,AirSHIELD™* ir balansavimo
veleno surinkimas®.

Per greicio valdiklj ir (arba)
voztuvo strypg prateka oras.

Nesvari, sulGiZusi ar sulenkta voztuvo
spyruoklé, voztuvas ar voztuvo lizdas.

I1Sardykite, patikrinkjte ir pakeiskite susidévéjusias
ar pazeistas dalis. Zr. skyriy ,Korpuso iSardymas*
ir ,Korpuso montavimas* 2 bei 3 veiksmus.

Vibracija / netolygus veikimas

Netinkamas padas.

Naudokite tik jrenginiui skirto dydzio ir svorio
padus.

Salycio pado ar kitos medziagos jtrau-
kimas

Naudokite tik jrenginiui skirtus abrazyvus ir (arba)
sgsajas. Nieko netvirtinkite prie $lifavimo pado
pavirSiaus, jei tas elementas nepritaikytas naudoti
su padu ir Slifuokliu.

Netinkamas tepimas arba svetimkaniy
susikaupimas.

18ardykite $lifuoklj ir iSvalykite Einkamu valymo
tirpalu. Vél surinkite $lifuoklj. (Zr. ,Techninés
priezidros vadovas*“.)

Susidévéjes arba sulGzes galinis ar prieki-
nis variklio guolis (-iai)

Pakeiskite susidévéjusius ar suldzusius guolius. Zr.
skyrius ,Variklio ardymas" ir ,Variklio surinkimas".

Jrenginiuose su centriniu vakuumu
Slifuojant lygy pavirsiy galima per didelé
trauka, todél padas prilips prie $lifuojamo
pavir§iaus.

Tokiuose jrenginiuose sumazinkite vakuumag
naudodami vakuuming sistema.

DOC 0745
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MIRKA

MIRKA 10 000 svarst./min
ORBITALAS SLIPMASINAS

Atbilstibas deklaracija
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Somija

vienigi uz savu atbildibu apliecina, ka 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5in.)
10 000 svarst./min orbitalas slipmasinas (konkréto modeli skatiet tabula “Izstradajuma konfiguracija/tehniskie dati”), uz kuram attiecas
&1 deklaracija, atbilst $adu standartu vai citu normativo dokumentu prasibam: EN 1ISO 12100:2010, EN 1SO 11148-8:2011, EN ISO
15744:2008 & EN ISO 28927-3:2009. Atbilstiba ir noteikta saskana ar direktivu

2006/42/EK.

Jeppo 04.06.2020 MIRKNA

IzdoSanas vieta un datums Uznémums

Stefans Sjébergs [Stefan Sjoberg], izpilddirektors

Lietotaja instrukcija

letvertas sadalas: “Obligati ievérojamie noteikumi”, “Instru-
menta pareiza lieto§ana”, “Darba vietas”, “Instrumenta eks-
pluatacijas sak$ana”, “LietoSanas noradijumi”, “Izstradajuma
konfiguracija/tehniskie dati”, “Detalu lapa”, “Detalu saraksts”,
“Slipmasinas rezerves dalu komplekti”, “Problému novérsanas
noradijumi”.

Svarigi!

Pirms instrumenta salik§anas,
darbinasanas, apkopes vai
labo$anas rapigi izlasiet So ins-
trukciju. Glabajiet So instrukciju
dro$a un viegli pieejama vieta.

Razotajs/piegadatajs NepiecieSamais personiskas drosibas aizsargaprikojums

Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland

Talr.: +358 20 760 2111 @ @

Aizsargbrilles

Aizsargcimdi

Respiratori

Dzirdes aizsargierices

& BRIDINAJUMS

Izmantojot So darbariku, vienmér lietojiet nepiecieSamos individualos aizsardzibas lidzeklus saskana ar razotaja

noradijumiem un viet&jiem/valsts standartiem.

« Neizmantojiet elektroinstrumentu, ja esat noguris vai narkotisko vielu, alkohola vai medikamentu iespaida.
« |zlasiet Materialu drosibas datu lapu (MDDL) par apstradajamo virsmu.
« Izmantojiet darbariku ar puteklu atstikS8anu. Piemérota puteklu atstksanas sistéma samazinas bistamo puteklu daudzumu.

« Nesniedzieties parak talu. Vienmér saglabajiet stabilu staju un

lidzsvaru.

« Nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas. Sargiet savus matus, apgérbu un cimdus no kustigajam detalam.
Valigs apgérbs, rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas detalas.
« Ja jotat fizisku plaukstas/plaukstas locitavas diskomfortu, partrauciet darbu un vérsieties péc mediciniskas palidzibas.
Vienveidigs darbs, kustibas un parmériga paklauSana vibracijai var radit plaukstas, plaukstas locitavas un rokas traumu.

« Nedarbiniet elektroinstrumentus spradzienbistama vidé, pieméram, viegli uzliesmojoSu Skidrumu, gazu vai puteklu tuvuma.
« Darbartkam nav iestradata elektroizolacija. Pirms darbina$anas parbaudiet, vai darba zona neatrodas atklats stravas

pieslégums, gazes caurules vai citi [Tdzigi objekti.

& UZMANIBU
« Novérsiet neparedzétu iedarbinasanu.

» Nonemiet paliktna atslégu pirms pievienojat riku gaisa padevei.

« Turiet darba zona tiru un labi apgaismotu.

« Vienmeér nodroSiniet, lai slipéjama apstradajama detala bitu stingri nofikséta.
« Vienmér atvienojiet gaisa padevi pirms veicat slipmateriala nomainu.

& Papildu bridinajumi par drosibu

« Pirms §T darbarika lieto$anas izlasiet visus noradijumus. Visiem lietotajiem pilnigi jaapgtst &1 darbarika lietoSana.
« Visas apkopes darbibas ir javeic atbilstoSi apmacitiem darbiniekiem. Lai veiktu remontu, sazinieties ar pilnvarotu

Mirka apkopes centru!

« Vienmer lietojiet vajadzigo dros$ibas aprikojumu (skat. bridinajumus).
« Lietotajam vienmér jastav stabili uz stingra pamata, ciesi turot darbariku.
« Vienmeér nodroSiniet, lai slipéjama apstradajama detala bitu stingri nofikséta.

« Regulari parbaudiet, vai darbariks, atbalsta paliktnis, $ldtene u

n savienojumi nav nodilusi.

« Vienmér parliecinieties par savu droSibu darba vieta, nekad neparnésajiet, neglabajiet vai neatstajiet darbariku

nepieskatitu, ja tam pievienota gaisa padeve.

« Vakuuma puteklu savacéjmaiss ik dienas jaiztira vai janomaina. Putekli var bat viegli uzliesmojosi.

|1ztirot vai nomainot savacéjmaisu, tiek nodrosinata art optimala

darbarika veiktspéja.

« Neparsniedziet maksimalo ieteicamo 6,2 baru (90 psig) gaisa spiedienu.
« Uzmanieties, lai nepielautu apgérba, saisu, matu, tirisanas lupatinu un citu lidzigu objektu ieker§anos kustigajas dalas.

« LietoSanas laika netuviniet plaukstas rotéjoSajam paliktnim.

« Ja konstaté&jat darbarika darbibas traucéjumus, nekavéjoties partrauciet darbarika lietoSanu un nododiet to apkopei un remontam.
« Vienmer atvienojiet gaisa padevi pirms veicat slipmateriala nomainu. Parliecinieties, ka slipmaterials pienacigi

piestiprinats atbalsta paliktna centra.
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Obligati ievérojamie noteikumi

1. Visparigi nozares noteikumi par droSibu un veselibu, 1910. dala,
OSHA 2206, kurus var iegit Seit: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402.

. Parnésajamo pneimatisko instrumentu droSibas kodekss,

ANSI B186.1, kuru var iegit Seit: American National Standards
Institute, Inc., 1430 Broadway, New York, New York 10018.
3. Valsts un vieté&jie noteikumi.

Instrumenta pareiza lietoSana

ST slipmasina ir paredzéta jebkura veida materialu, tostarp metala,
koka, akmens, plastmasas un citu materialu, slipé$anai, izmantojot
8im nolukam paredzétu slipmaterialu. Neizmantojiet slipmasinu tai
neparedzéta noldka, ja neesat vispirms konsultgjies ar raZotaju vai
razotaja pilnvaroto izplatitaju. Nelietojiet atbalsta paliktnus, kuru
darba atrums tuksgaita ir mazaks par 10 000 svarst./min.

Instrumentu ir paredzeéts lietot ka rokas instrumentu. Lietojot
instrumentu, ir ieteicams stavét uz stabilas virsmas. Instrumentu
var lietot jebkura pozicija, tacu pirms darba saksanas lietotajam ir
janostajas drosa pozicija, ciesi jasatver instruments, jaienem sta-
bila staja un jasagatavojas slipmasinas radita griezes momenta
ietekmei. Skatiet sadalu “LietoSanas noradijumi”.

N

Instrumenta ekspluatacijas sakSana

Lietojiet tiru, ieellotu gaisa padeves avotu, kas, darbinot instrumentu
ar pilntba nospiestu sviru, nodrosina instrumentam 6,2 baru

(90 psig) gaisa spiedienu (izmérito). leteicams izmantot apstiprinatu
10 mm (3/8 collas) gaisa vadu, kura garums neparsniedz 8 m

(25 pédas). Instrumentu ieteicams pievienot gaisa padeves avotam,
ka tas ir redzams 1. attéla.

Pirms instrumenta pievieno$anas gaisa vada sistémai, noteikti
uzstadiet viegli sasniedzamu un lietojamu gaisa padeves slégvarstu.
Gaisa padeves avots ir jaieello. Ir stingri ieteicams lietot gaisa

filtru, regulatoru un ellotaju (FRL), ka tas ir redzams 1. attéla, jo
tadéjadi rikam tiek nodrosinata tira un ieellota gaisa padeve, uzturot
nepiecieSamo spiedienu. Lai sanemtu papildinformaciju par $§adu
aprikojumu, sazinieties ar piegadataju. Ja $ads aprikojums netiek
lietots, instruments ir manuali jaello.

Lai manuali ieellotu instrumentu, atvienojiet gaisa vadu un
instrumenta caurules savienotaja (ieplides atverg) iepiliniet 2 vai

3 pilienus piemérotas pneimatiska motora ellas, pieméram, Fuiji
Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 vai Shell TORCULA® 32. Atkartoti
pievienojiet instrumentu gaisa padeves avotam un dazas sekundes
darbiniet instrumentu ar mazu darbibas atrumu, lai ar gaisa plasmu
izplatitu ellu sistéma. Ja instruments tiek bieZi lietots, ellojiet to katru
dienu vai tad, kad samazinas ta darbibas atrums vai pazeminas
jauda.

Instrumenta darbibas laika ir ieteicams instrumenta nodrosinat

6,2 baru (90 psig) gaisa spiedienu. Instrumentu var darbinat art

ar zemaku spiedienu, tau spiediens nekada gadijuma nedrikst
parsniegt 6,2 barus (90 psig).

LietoSanas noradijumi

1. Pirms &7 instrumenta lietoSanas izlasiet visus noradijumus. Visiem lietotajiem jabat pilntba
apmacitiem instrumenta lietoSana un japarzina $aja dokumenta ietvertie drosibas nosacijumi.
Visas apkopes un remonta darbibas ir javeic atbilsto$i apmacitiem darbiniekiem.

2. Parliecinieties, ka instruments ir atvienots no gaisa padeves avota. |zvélieties piemérotu
slipmaterialu un piestipriniet to pie slipéSanas pamatnes. Uzmanigi piestipriniet slipmaterialu

slipéSanas pamatnes centra.

3. Stradajot ar instrumentu, noteikti lietojiet nepiecieSsamo
aizsargaprikojumu.

4. Shpejot iedarbiniet instrumentu tikai péc tam, kad tas ir
atbalstits pret apstradajamo virsmu. Pirms instrumenta
apturéSanas noteikti nonemiet to no apstradajamas
virsmas. Tadéjadi tiks novérsta virsmas saskrapésana
slipmateriala parmérigi liela grie§anas atruma ietekmé.

5. Pirms slipmateriala vai atbalsta paliktna uzstadisanas,
reguléSanas vai nonemsanas noteikti partrauciet gaisa
padevi slipmasinai.

6. Vienmér ienemiet stabilu staju un/vai poziciju un sagata-
vojieties slipmasinas radita griezes momenta ietekmei.

7. Lietojiet tikai atbilstoSas rezerves dalas.

8. Vienmér nodroSiniet, lai slipgjamais materials batu ciesi
nostiprinats un nekustétos.

9. Regulari parbaudiet, vai $litene un savienojumi nav
nodilusi. Nesot instrumentu, nesatveriet to aiz $latenes,
un, ja instrumentam ir pievienots gaisa padeves avots,
uzmanieties, lai neiedarbinatu instrumentu.

10. Putekli var bat viegli uzliesmojosi. Vakuuma puteklu
savacéjmaiss ir katru dienu jaiztira vai janomaina. Maisa
tiriSana vai nomaina nodrosina art optimalu instrumenta
veiktspéju.

11. Neparsniedziet maksimalo ieteicamo gaisa spiedienu.
Lietojiet aizsargaprikojumu saskana ar ieteikumiem.

12. Instrumentam nav elektroizolacijas. Nelietojiet instru-
mentu, ja tas var saskarties ar spriegumam pieslégtiem
vadiem, gézes caurulém, Gdens caurulém un citiem

Uz savienotaju pie
instrumenta vai ta tuvuma

Noslégta loka caurulu sistéma,
kas ir novietota slipi gaisa plasmas virziena

Uz darba
vietu

Filtrs

Regulators

Lodvarsts
Eljnica

Lodvarsts * Gaisa plasma

Iztukosanas
varsts \ L

Gaisa Zavétajs

Gaisa
satene

Gaisa kompresors
un tvertne

Iidzigiem objektiem. Pirms instrumenta lietoSanas parbaudiet darba zonu.
13. Uzmanieties, lai nepielautu apgérba, sai$u, matu, tirisanas lupatinu un citu lidzigu objektu
iekerSanos kustigajas dalas. lekerSanas izraisa kermena parau$anu apstradata objekta un

instrumenta kustigo dalu virziena, radot nopietnu apdraudéjumu.

14. LietoSanas laika netuviniet rokas rot&joSajam paliktnim.

15. Ja konstatéjat instrumenta darbibas traucéjumus, nekavéjoties partrauciet instrumenta lieto$a-

nu un nododiet to apkopes un remonta veik$anai.

16. Nedarbiniet instrumentu tuk§gaita, ja nav veikti nepiecieSamie piesardzibas pasakumi personu

vai objektu aizsardzibai pret aizmestu slipmaterialu vai paliktni.



Tehniskie dat

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB
Iet_eipama@sgaisavadaIielums 10mm 3/8in
(minimalais
leteicamais maksimalais Slatenes

8 meters 25 feet
garums

Gaisa spiediens - Maksimalais
darba spiediens

Gaisa spiediens - leteicamais
minimalais spiediens

6.2 bar 90 psig

nav

Izstradajuma konfiguracija/tehniskie dati: 10 000 svarst./min. orbitala slipmasina

Izstradajuma konfiguracija un tehniskie dati: 10 000 svarst./min 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.)
orbitala slipmasina.
PIEZIME: visas vakuumu pasgener&joas masinas izmanto standarta @ 28 mm (1 collas) vakuuma $|itenes stiprinajumus. Ir pieejami @ 19 mm (3/4 collas).
Orbita | Vakuuma avota | Pamatnes Modela | Izstradajuma | Augstums | Garums | Jauda | Gaisa patérind | *Trok3na | *Vibracijas | *Neprecizita-
veids izmérs (mm | numurs firsvars (kg (mm (mm (vati | (/min (standarta | [imenis limenis tes vértiba
(collas)) (marcinas)) | (collas)) | (collas)) | (ZS)) kubikpédas/ (dBA) (m/s?) K (m/s?)
min))
Centralais
70 x 198 248 179
3mm puteklu (Bx8) 0OS383CV | 0,96(2,1) | 118 (4,65) ©9.76) | (0.24) 453 (16) 75 33 0.83
savacgjs
(1/8 col-
las) lek$&jais vaku- | 70 x 198 261 179
e aots (@x8) | OS3B3B | 097(214) | 118(465) | [0 | (0a) 453 (16) 85 2,8 0.77
Centralais vaku-| 75 x 100 202,4 179
uma avots (Bx4) 0S343CV | 0,72(1,58) |83,5(3,29) (8.0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
3mm | o\ ssjais vaku- | 75 x 100 208,9 179
(1llzsc)ol- uma avots (Bx4) 0OS343DB | 0,72(1,58) |83,5(3,29) ©.2) (0,24) 453 (16) 80,5 0,20 0,70
Bez vakuuma | 75x 100 139,3 179
avota (3x4) OS343NV | 0,70 (1,55) |83,5(3,29) (5.5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Centralais vaku-| 81 x 133 217 179
3mm uma avots (3x5) 0S353CV 0,85 (1,9) 95 (3,7) 8.5) (0,24) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
(1/8 col-
las) lek$éjais vaku- | 81 x 133 224 179
uma avots (Bx5) 0S353DB | 0,85(1,9) 95 (3,7) ©8) (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
Trok$nu limena parbaude ir veikta atbilstosi standartam EN ISO 15744:2008 — Rokas parnésajamie mehaniskas piedzinas darbariki — Trok8na mérisanas kodekss
— InZeniermetode (2. klase) un standartu EN ISO 11203:2009 Akustika — Ma$inu un iekartu emitétais troksnis — Skanas emisijas spiediena limenu noteik§8ana
darba vieta un citas noraditas vietas no skanas jaudas limena.
Vibraciju parbaude ir veikta atbilsto$i standartam EN ISO 28927-3 — Ar piedzinu aprikotie portativie rokturamie darbariki — TestéSanas metodes vibraciju emisijas
novértésanai — 3. dala: PuléSanas ripas un rotacijas, orbitalas un ekscentra orbitalas slipmasinas.

Tehniskie dati var tikt mainiti bez iepriek$&ja bridinajuma.

* Tabula noraditas vértibas ir iegitas, laboratorijas apstéaklos veicot parbaudes saskana ar noraditajiem kodeksiem un standartiem,
tapéc ar tam nepietiek riska novértéSanai. Konkréta darba vieta veikto mérijumu vértibas var bat lielakas par noraditajam vértibam.
ledarbibas faktiskas vértibas un riska vai kaitgjuma limenis, kuram tiek paklauta persona, katra situacija ir at8kirigi un ir atkarigi no
apkartéjas vides, personas darbibam, apstradajama materiala, darbstacijas konstrukcijas, ka arT personas fiziska stavokla un laika,
kuru persona ir paklauta iedarbibai. Uznémums Mirka, Ltd. neuznemas atbildibu par sekam, ko var izraisit jebkur$ personas riska
noveértéjums, kas ir veikts, pamatojoties uz noraditajam vértibam, nevis faktiskajam iedarbibas vértibam.

Papildinformaciju par arodveselibu un dro$ibu var iegt talak noraditajas vietnés.

https://osha.europa.eu/en (Eiropa)
http://www.osha.gov (ASV)
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Problému novérSanas noradijumi

Probléma

lespéjamais célonis

Risinajums

Maza jauda un/vai mazs
darbibas atrums tuksgaita

Nepietiekams gaisa spiediens

Parbaudiet spiedienu gaisa vada pie instrumenta
ieplades atveres, darbinot instrumentu tuksgaita.
Spiedienam ir jabat 6,2 bari (90 psig/620 kPa).

Aizsérgjis trokSnu slapétajs(ji)
Model: OS 70x198mm

Lai nonemtu trok$nu slapétaju, skat. sadalu
,Korpusa demontaza“. Nomainiet 48. vien.
trokSnu slapétaja starpliku (skat. sadalu ,Korpusa
montaza"“).

Aizsprostots skanas slapétajs(-i)
Model: OS 75x100mm

Noradijumus par skanas slapétaja nonemsanu
skatiet sadala “Korpusa izjauk$ana”. Nomainiet
skanas slapétaju, dalas Nr. 46 (skatiet sadalu
“Korpusa montaza”).

Nosprostoti skanas slapétaji
Model: OS 81x133mm

Noradijumus par skanas slapétaja nonemsanu
skatiet sadala “Korpusa izjauk$ana”. Nomainiet
skanas slapétaju, dalas Nr. 50 (skatiet sadalu
“Korpusa montaza”).

Aizsprostots ieplldes atveres siets

Iztiriet ieplGdes atveres sietu ar tiru, piemérotu tiri-
Sanas $kidumu. Ja sietu nevar iztirit, nomainiet to.

Viena vai vairakas nodilusas vai sallizusas
lapstinas

Uzstadiet pilnu jaunu lapstinu komplektu (lai
nodro$inatu pareizu darbibu, ir janomaina visas
lapstinas). leellojiet visas lapstinas ar kvalitativu
pneimatisko instrumentu ellu. Skatiet sadalas

“Motora izjaukSana” un “Motora montaza”.

Uz iek8&ju gaisa nopladi motora korpusa
norada lielaks gaisa patérins neka parasti
un mazaks atrums neka parasti.

Parbaudiet, vai motors ir novietots un fiksacijas
gredzens ir ievietots atbilstosi. Parbaudiet, vai
gredzenveida blive fiksacijas gredzena gropé nav
bojata. Iznemiet motora bloku un ievietojiet to
atpakal. Skatiet sadalas “Motora izjauk$ana” un
“Motora montaza”.

Nodilusas motora dalas

Motora kapitalremonts. Sazinieties ar pilnvarotu
Mirka apkopes centru.

Nodilusi vai salGzusi varpstas gultni

Nomainiet nodiluSos vai sallizu$os gultnus. Skatiet
sadalas “Ass stabilizatora un varpstas izjauk$ana”
un “Varpstas gultnu, komponenta AirSHIELD™ un
ass stabilizatora montaza”.

Gaisa noplade caur atruma

kontroli un/vai varsta kajinu.

Netira, sallzusi vai saliekusies varsta
atspere, varsts vai varsta ligzda.

Izjauciet ierici, parbaudiet dalas un nomainiet
nodiludas vai bojatas dalas. Skatiet 2. un 3. dar-
bibu sadalas “Korpusa izjauk$ana” un “Korpusa

montaza”.

Vibracija/nevienmériga Nepiemérota pamatne. Lietojiet tikai konkrétajai iekartai piemérota izméra
darbiba un svara paliktnus.
Pievienots apdares paliktnis vai cits Lietojiet tikai konkrétajai iekartai paredzétos slip-
materials. materialus un/vai apdares paliktnus. Nepiestipriniet
slipmasinas pamatnes virsmai nekadas dalas vai
materialus, kas nav Tpasi paredzéti lietoSanai ar
pamatni vai slipmasinu.
Nepareiza elloSana vai aréju netirumu Izjauciet slipmasinu un iztiriet to, izmantojot piemé-
uzkrasanas. rotu tiri$anas $kidumu. Samontéjiet slipmasinu.
(Skatiet apkopes rokasgramatu.)
Nodilusi vai salGzusi aizmugurgjie vai Nomainiet nodilu$os vai sallizu$os gultnus. Skatiet
priekSéjie motora gultni sadalas “Motora izjaukSana” un “Motora montaza”.
Ja slipé&jat lldzenu virsmu, izmantojot Ja lietojat iekartas CV modeli, samaziniet vakuumu
iekartu ar centralo vakuuma avotu, sistéma.
parmérigs vakuums var izraisit paliktna
piekerSanos pie slip&jamas virsmas.
DOC 0745 Rev 05/17/22
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MIRKA 10.000 TPM
MIRKR e

Conformiteitsverklaring
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
verklaart onder eigen verantwoordelijkheid dat de producten 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm
x 133 mm (3 in. x 5in.) 10.000 TPM Orbital Sanders (vlakschuurmachines) (zie tabel “Productconfiguratie/Specificaties” voor het
specifieke model) waarop deze verklaring betrekking heeft, in overeenstemming zijn met de volgende norm(en) of andere normatieve
document(en): EN ISO 12100:2010, EN 1SO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN 1SO 28927-3:2009 overeenkomstig de bepalin-
gen van voorschriften 2006/42/EG.

Jeppo 04.06.2020 MIRKA

Plaats en datum van uitgifte Bedrijf Stefan Sjoberg, Executive Vice President
Gebruiksaanwijzing Belangrijk
Bevat — Lees en volg deze instructies, Correct gebruik van het | Lees deze instructies zorgvuldig
apparaat, Werkplaats, Ingebruikname, Gebruiksaanwijzing, door alvorens het apparaat te
Productconfiguratie/Specificaties, Onderdelenpagina, Onder- installeren, bedienen, onderhou-
delenlijst, Reserveonderdelenkits schuurmachine, Problemen | den of repareren. Bewaar deze
oplossen instructies op een veilige en

toegankelijke plaats.

Fabrikant /leverancier
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland

Tel.: +358 20 760 2111 @

Vereiste persoonlijke veiligheidsuitrusting
Veiligheidsbril Stofmasker

Veiligheidshandschoenen  Gehoorbescherming

@

& WAARSCHUWING

Draag bij gebruik van dit gereedschap altijd de vereiste persoonlijke veiligheidsuitrusting in overeenstemming met de

instructies van de fabrikant en lokale/nationale normen.

« Gebruik geen elektrisch gereedschap als u moe of onder de invloed van drugs, alcohol of medicijnen bent.

« Lees het Veiligheidsinformatieblad (MSDS) voor het te bewerken opperviak.

« Gebruik het gereedschap met stofafzuiging. Met behulp van een geschikt stofafzuigingsysteem wordt de hoeveelheid gevaarlijk stof
beperkt.

« Reik niet te ver. Zet uw voeten op de juiste plaats en behoud steeds uw evenwicht.

« Draag geen losse kleding of sieraden. Houd uw haar, kleding en handschoenen uit de buurt van bewegende

onderdelen. Losse kleding, sieraden of lang haar kunnen verstrikt raken in de bewegende onderdelen.

« Als u last krijg van uw handen/polsen stop dan met werken en raadpleeg een arts. Hand-, pols- en armletsel kunnen

het gevolg zijn van repeterende werkzaamheden, bewegingen en te veel vibratie.

 Gebruik elektrisch gereedschap niet in explosieve omgevingen, zoals in de nabijheid van ontvlambare vloeistoffen, gassen of stof.
« Het gereedschap heeft geen elektrische isolatie. Controleer de werkruimte op objecten die onder stroom staan,

gasleidingen etc. voordat u begint te werken.

& GEVAAR

« Voorkom onbedoeld starten van het gereedschap.

« Verwijder de moersleutel van de pad voordat u het gereedschap aansluit op de luchttoevoer.
« Houd de werkruimte schoon en goed verlicht.

« Controleer altijd of het te schuren materiaal stevig bevestigd is.

« Koppel het gereedschap altijd los van de luchttoevoer voordat u het schuurpapier vervangt.

& Aanvullende veiligheidsvoorschriften

« Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door voor gebruik van dit gereedschap. Alle gebruikers moeten volledig

voorgelicht zijn over het gebruik en de veiligheid van dit gereedschap.

« Al het onderhoud moet worden uitgevoerd door daarvoor opgeleid personeel. Neem voor onderhoudsbeurten

contact op met een erkend Mirka-servicecentrum.

« Draag altijd de vereiste veiligheidsuitrusting.

« De gebruiker moet voor een veilige, stabiele houding zorgen, het gereedschap goed vasthouden en stevig staan.

« Controleer altijd of het te schuren materiaal stevig bevestigd is.

« Controleer het gereedschap, de steunschijf, de stroomkabel en alle toebehoren regelmatig op tekenen van slijtage.

« Werk altijd op veilige wijze; u mag het gereedschap nooit ronddragen, opbergen of onbeheerd achterlaten, terwijl

het is aangesloten op de luchttoevoer.

« De stofzak moet dagelijks worden gereinigd of vervangen. Stof kan heel licht ontvlambaar zijn. Het reinigen of

vervangen van de zak waarborgt bovendien optimale resultaten.

« Overschrijd de max. aanbevolen luchtdruk van 6,2 bar (90 psig) niet.

« Zorg ervoor dat er geen kleding, bandjes, haar, schoonmaakdoeken etc. verstrikt raken in de bewegende onderdelen van het gereedschap.
« Houd uw handen tijdens gebruik uit de buurt van de draaiende schijf.

« Als het gereedschap slecht lijkt te functioneren, stop dan onmiddellijk met het gebruik ervan en regel onderhoud en reparatie.
« Koppel het apparaat altijd los van de luchttoevoer voor u het schuurpapier vervangt. Bevestig het schuurpapier

voorzichtig en zorgvuldig midden op de schijf.
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Lees en volg deze instructies

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, verkrijgbaar bij: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, verkrijgbaar
bij: American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broad-
way; New York, New York 10018.

3) Nationale en lokale regelgeving.

Correct gebruik van het apparaat

Deze schuurmachine is ontworpen voor het schuren van alle
soorten materialen, d.w.z. metaal, hout, steen, kunststof enz. in
combinatie met schuurproducten die daarvoor bedoeld zijn. Gebruik
de schuurmachine niet voor andere dan de gespecificeerde doelein-
den zonder eerst de fabrikant of de door de fabrikant geautoriseerde
leverancier te raadplegen. Gebruik geen steunschijven met een
onbelast toerental dat lager is dan 10.000 TPM.

Werkplaats

Het apparaat is bedoeld als handgereedschap. Het wordt altijd
aanbevolen het apparaat te bedienen terwijl u op een stevige
ondergrond staat. Het apparaat kan in elke positie gebruikt
worden. De gebruiker moet daarvéér echter in een veilige positie
staan, het gereedschap stevig vasthouden en goed letten op het
tegendraaimoment dat de schuurmachine kan genereren. Zie de
paragraaf “Gebruiksaanwijzing”.

Ingebruikname

Gebruik een schone en gesmeerde luchttoevoer die bij het appa-
raat een afgemeten luchtdruk geeft van 6,2 bar (90 psig) wanneer
het apparaat in bedrijf is met de hendel volledig ingedrukt.
Aanbevolen wordt om gebruik te maken van een goedgekeurde
luchtleiding van 10 mm (3/8 in) x 8 m (25 ft) maximale lengte.
Aanbevolen wordt om het apparaat op de luchttoevoer aan te
sluiten zoals aangegeven in Figuur 1.

Sluit het apparaat niet aan op het luchtleidingsysteem zonder
dat er een makkelijk bereikbare en bedienbare luchtafsluitklep is
ingebouwd. De luchttoevoer moet gesmeerd zijn. Wij raden met
klem aan om een luchtfilter, regelaar en smeerinrichting (filter,
regulator and lubricator of FRL) te gebruiken zoals aangegeven
in Figuur 1 om het apparaat te voorzien van schone, gesmeerde
lucht op de juiste druk. Voor nadere details over dergelijke appa-
ratuur kunt u contact opnemen met uw leverancier. Als dergelijke
apparatuur niet wordt gebruikt, moet het apparaat handmatig
worden gesmeerd.

Om het apparaat handmatig te smeren, koppelt u de luchtlei-
ding los en brengt u 2 tot 3 druppels geschikte smeerolie voor
pneumatische motoren, zoals Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525
of Shell TORCULA® 32, aan in het slanguiteinde (inlaat) van de
machine. Sluit het apparaat weer aan op de luchttoevoer en laat
het apparaat enkele seconden langzaam draaien om de olie door
de lucht te laten circuleren. Als het apparaat vaak wordt gebruikt,
smeert u het dagelijks of wanneer het apparaat langzamer of
minder krachtig gaat werken.

Aanbevolen wordt om een luchtdruk van 6,2 bar (90 psig) aan te
houden als het apparaat draait. Het apparaat werkt ook bij een
lagere druk, maar nooit bij een druk die hoger ligt dan 6,2 bar

(90 psig).

Gebruiksaanwijzing

1) Lees alle instructies door voordat u dit apparaat gebruikt. Alle gebruikers moeten volledig getraind zijn voor
het gebruik van het apparaat en op de hoogte zijn van deze veiligheidsregels. Alle onderhouds- en reparatie-
werkzaamheden moeten worden uitgevoerd door opgeleid personeel.

2) Zorg ervoor dat het apparaat is losgekoppeld van de luchttoevoer. Kies een geschikt schuurmateriaal en be-
vestig het aan de steunschijf. Ga zorgvuldig te werk en plaats het schuurmateriaal midden op de steunschijf.

3) Draag bij het gebruik van dit apparaat altijd de vereiste veiligheidsuitrusting.

4) Bij het schuren plaatst u altijd eerst het apparaat op het werkstuk en start u daarna het apparaat. Verwijder

het apparaat altijd van het werkstuk voordat u het uit-
schakelt. Dit voorkomt groeven in uw werkstuk door extra
snelheid van het schuurmateriaal.

5) Koppel altijd de luchttoevoer los van de schuurmachine
voordat u het schuurmateriaal of de steunschijf aan-
brengt, verstelt of verwijdert.

6) Zorg altijd voor een stevige ondergrond en/of houding en
let goed op het tegendraaimoment dat de schuurmachine
kan genereren.

7) Gebruik alleen de juiste reserveonderdelen.

8) Zorg er altijd voor dat het materiaal dat geschuurd wordt
stevig is vastgezet en niet kan bewegen.

9) Controleer de slang en de bevestigingen regelmatig op
slijtage. Houd het apparaat niet vast aan de slang en
zorg ervoor, dat het apparaat nooit start wanneer u het
apparaat draagt terwijl de luchttoevoer is aangesloten.

10) Stof kan uiterst brandbaar zijn. De stofzuigerzak moet
dagelijks worden geleegd of vervangen. Het legen of
vervangen van de zak resulteert bovendien in optimale
prestaties.

11) Zorg ervoor dat u de aanbevolen maximale luchtdruk niet
overschrijdt. Gebruik de aanbevolen veiligheidsuitrusting.

12) Het apparaat is niet elektrisch geisoleerd. Gebruik het
apparaat niet als het in contact kan komen met objecten
die onder stroom staan, gasleidingen, waterleidingen enz.
Controleer véor gebruik het werkgebied.

Naar koppeling
van of nabij het gereedschap en tank

Naar werkplaats

Filter

Regelaar
Smeerinrichting

Kogelklep * Luchtstroom

Luchtdroger

Luchtslang

Luchtcompressor-

13) Zorg ervoor dat de bewegende delen van het apparaat niet verstrikt raken in kleding, dassen, haar, reini-
gingsdoeken enz. Als dat toch gebeurt, wordt het lichaam richting het werkstuk en bewegende delen van de

machine getrokken. Dit kan zeer gevaarlijk zijn.

14) Houd tijdens het gebruik de handen op een veilige afstand van de draaiende schijf.
15) Bij een schijnbare storing aan het apparaat stopt u onmiddellijk met het gebruik en maakt u een afspraak

voor onderhoud en reparatie.

16) Laat het apparaat niet vrij ronddraaien zonder voorzorgsmaatregelen te nemen om mensen of voorwerpen

te beschermen tegen losgeraakte schuurmaterialen of schijven.



Technische gegevens

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB
/-\_anbevolen minimale luchtslang- 10mm 3/8in
diameter
Aanbevolen maximale slanglengte 8 meters 25 feet
Luchtdruk - Maximale luchtdruk 6.2 bar 90 psig
Luchtdruk - Aanbevolen minimum N.v.t.

Productconfiguratie/Specificaties: 10.000 TPM Viakschuurmachine

Productconfiguratie en specificaties: 10.000 TPM 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.)
Vlakschuurmachine.
Opmerking: Alle Vacuim machines gebruiken @ 28 mm (1 in.) Vaculim Slang Fitting Standaard. @ 19 mm (3/4 in.) is beschikbaar.
i Ver- * Onzeker-
Schuuruit- Afztype Schijfgrootte | Modelnum- Ne:;z%i‘:’:fht Hoogte | Lengte | mogen |Luchtverbruik LPM |* Geluidsni-| * Trillingsni- heidsfactor
slag ol mm (in) mer P 9 | mm (in) | mm (in) Watt (scfm) veau dBA | veau m/s? 3
(pound) (oK) m/s’
Central 70 x 198 18 248 179
Vacuim (3x8) 08383CV 0.96 (2.1) (4.65) 9.76) | (0.24) 453 (16) 75 33 0.83
3 mm
(1/8in)
Zelfgen. 70 x 198 118 261 179
vacuim (3x8) 0S383DB 0.97 (2.14) (4.65) (10.26) | (0.24) 453 (16) 85 28 0.77
Centraal
. 75 x 100 83,5 202,4 179
afzuigsys- 3x4) 0S343CV | 0,72(1,58) (3.29) 80) | 024 453 (16) 72,5 2,80 0,77
teem
3 mm Geint. 75 x 100 83,5 208,9 179
(18in) | afzuiging | (3x4) | OS343DB | 072(158) | 359, | “82) | (0.24) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
75 x 100 83,5 139,3 179
Geen afz. (3x4) 0OS343NV 0,70 (1,55) (3.:29) (5.5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Central 81x133 95 217 179
Vacuiim (3x5) 0S353CV 0,85 (1,9) 3.7) (8.5) (0,24) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
3mm
(1/8 in)
ZIf-Gen 81x133 95 224 179
Vacuiim (3x5) 0S353DB 0,85 (1,9) @7 @8 (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
De geluidstest is uitgevoerd conform EN ISO 15744:2008 — Niet-elektrisch aangedreven handgereedschap — Geluidmeetcode — Praktijkmethode (klasse 2) en
EN ISO 11203:2009 — Akoestiek — Geluid uitgestraald door machines en toestellen - Bepaling van geluidsdrukniveaus op de werkplek en op andere aangegeven
plekken.
De trillingstest is uitgevoerd conform EN ISO 28927-3 — Draagbare handgereedschappen — Beproevingsmethoden voor de evaluatie van de trillingsemissie — Deel
3: Polijst- en roterende machines, excentrische of pendelende beweging.

Specificaties kunnen zonder voorafgaande aankondiging worden gewijzigd.

*De waarden in de tabel zijn bepaald op grond van laboratoriumtests overeenkomstig de vermelde voorschriften en normen

en zijn niet toereikend voor een risicobeoordeling. Waarden die worden opgemeten in een echte werkomgeving kunnen hoger
liggen dan de weergegeven waarden. De daadwerkelijke blootstellingswaarden en de mate van risico of gevaar waaraan iemand
blootstaat, verschillen per situatie en zijn afhankelijk van de omgeving, de werkwijze van de desbetreffende persoon, het materiaal
dat wordt bewerkt, de opzet van de werkplek en de blootstellingsduur en de lichamelijke conditie van de gebruiker. Mirka Ltd. kan
niet aansprakelijk worden gesteld voor de gevolgen van het gebruik van de vermelde waarden in plaats van de daadwerkelijke
blootstellingswaarden voor een risicobeoordeling.

Ga voor meer informatie over gezondheid en veiligheid op het werk naar de volgende websites:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (VS)
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Problemen oplossen

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Laag vermogen en/of onbelast
toerental

Onvoldoende luchtdruk

Controleer de druk van de luchtleiding bij de inlaat
van de schuurmachine terwijl het apparaat onbelast
draait. Deze druk moet 6,2 bar (90 psig/620 kPa)
bedragen.

Verstopte geluiddemper(s)
Model: OS 70x198mm

Zie deel “Demontage van de behuizing” voor de ver-
wijdering van de geluiddemper. Vervang onderdeel
48, het inzetstuk voor de geluiddemper (Zie het deel
“Montage van de behuizing”).

Verstopte geluiddemper(s)
Model: OS 75x100mm

Zie de paragraaf “Demontage van de behuizing”
voor het verwijderen van de geluiddemper. Vervang
onderdeel 46, het inzetstuk voor de geluiddemper
(zie de paragraaf “Montage van de behuizing”).

Verstopte geluiddemper(s)
Model: OS 81x133mm

Zie deel “Demontage van de behuizing” voor de ver-
wijdering van de geluiddemper. Vervang onderdeel
50, het inzetstuk voor de geluiddemper (Zie het deel
“Montage van de behuizing”).

Verstopte inlaatbescherming

Maak de inlaatbescherming schoon met een zuiver
en geschikt reinigingsmiddel. Als de bescherming
niet kan worden schoongemaakt, dient deze vervan-
gen te worden.

Eén of meer versleten of kapotte bladen

Monteer een volledige set nieuwe bladen (voor
een juiste werking moeten alle bladen worden ver-
vangen). Breng op alle bladen een laag kwalitatief
goede olie voor pneumatisch gereedschap aan.
Zie “Demontage van de motor” en “Montage van
de motor”.

Interne luchtlekkage in de motorbehui-
zing; luchtverbruik hoger dan normaal en
toerental lager dan normaal.

Controleer of de motor goed is uitgelijnd en of de
borgring goed zit. Controleer of de O-ring in de groef
van de borgring beschadigd is. Verwijder de moto-
rassemblage en plaats deze terug. Zie “Demontage
van de motor” en “Montage van de motor”.

Motoronderdelen versleten

Inspecteer de motor. Neem contact op met een
erkend Mirka Service Center.

Spindellagers versleten of kapot

Vervang de versleten of kapotte lagers. Zie “Demon-
tage van asstabilisator en spindel” en “Montage van
spindellagers, AirSHIELD™ en asstabilisator”.

Luchtlekkage via de toerental-
regeling en/of klepsteel.

Smerige, kapotte of verbogen klepveer,
klep of klepzitting.

Demonteer, controleer en vervang de versleten of
beschadigde onderdelen. Zie stappen 2 en 3 in
“Demontage van de behuizing” en stappen 2 en 3 in
“Montage van de behuizing”.

Trilling/ongelijkmatige werking

Onjuiste schijf.

Gebruik alleen voor deze machine ontworpen schijf-
groottes en -gewichten.

Toevoeging van interface-schijf of ander
materiaal

Gebruik alleen voor deze machine ontworpen
schuurmaterialen en/of interfaces. Breng niets aan
op het schijfoppervlak van de schuurmachine dat
niet speciaal is ontworpen voor gebruik in combina-
tie met de schijf en de schuurmachine.

Onjuiste smering of ophoping van vreem-
de deeltjes.

Haal de schuurmachine uit elkaar en maak deze
schoon met een geschikt reinigingsmiddel. Zet de
schuurmachine weer in elkaar. (Zie “Onderhouds-
handleiding”).

Versleten of kapot(te) motorlager(s) voor
of achter

Vervang de versleten of kapotte lagers. Zie “Demon-
tage van de motor” en “Montage van de motor”.

Voor machines met centrale afzuiging kan
er te sterk worden gezogen bij het schuren
van een plat oppervlak, waardoor de schijf
aan het te schuren oppervlak blijft kleven.

Voor CV-machines zorgt u voor minder vacuiim door
het afzuigsysteem.

DOC 0745
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MIRKA EKSENTERSLIPERE med
10 000 o/min,

Samsvarserkleering
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
erkleerer pa eget ansvar at produktene eksenterslipere med 10 000 o/min, 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4
in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) (se tabellen "Produktkonfigurasjon/spesifikasjoner” for denne modellen) som denne erkleeringen
gjelder, samsvarer med felgende standard(er) eller andre normative dokumenter: EN ISO 12100:2010, EN ISO 11148-8:2011, EN I1SO
15744:2008 & EN SO 28927-3:2009 i henhold til direktivene 2006/42/EF.

Jeppo 04.06.2020 MIRKA

Sted og utstedelsesdato Selskap Stefan Sjoberg, viseadministrerende direkter

Betjeningsinstruksjoner Viktig

Innhold — Les og overhold fglgende, Korrekt bruk av verkteyet, | Les disse instruksjonene grundig
Arbeidsstasjoner, Ta verktayet i bruk, Betjeningsinstruksjoner, | for installasjon, bruk, service el-

tabeller for produktkonfigurasjon/spesifikasjoner, Deleside, ler reparasjon av dette verktayet.
Deleliste, Reservedelssett til slipemaskinen, Feilsgkingsvei- Oppbevar disse instruksjonene
ledning pa et trygt, lett tilgjengelig sted.
Produsent/leverander Pakrevet personlig verneutstyr
Mirka Ltd. @ @ .
66850 Jeppo, Finland Vernebriller Andedrettsvern
TIf.: +358 20 760 2111

/ Vernehansker Harselsvern

ﬁ ADVARSEL

Bruk alltid personlig verneutstyr i samsvar med produsentens instruksjoner og lokale/nasjonale standarder ved bruk av
verktoyet.

« Bruk aldri elektroverktay hvis du er trett eller pavirket av narkotika, alkohol eller medikamenter.

« Les sikkerhetsdataarket (MSDS) for arbeidsflaten.

« Bruk verkteyet med stevutsugning. Egnet enhet for stavutsugning vil redusere farlig stov.

« Unnga overstrekking. Serg for godt fotfeste og god balanse.

« Unnga bruk av lgstsittende kleer eller smykker. Hold haret, kleer og hansker vekk fra bevegelige deler. Lostsittende
kleer, smykker eller langt har kan bli sittende fast i bevegelige deler.

« Ved eventuelt fysisk ubehag i hand/handledd, stopp arbeidet og kontakt lege. Hand, handledd og arm kan bli skadet
av gjentagende arbeid, bevegelse og overeksponering for vibrasjoner.

« Bruk ikke kraftverktoy i eksplosive atmosfeerer, for eksempel i naerheten av brannfarlig veeske, gass eller stov.

« Verktoyet er ikke elektrisk isolert. Undersgk arbeidsomradet for stramferende ledninger, gassrer osv. for bruk.

& FORSIKTIG

« Unnga utilsiktet starting.

« Fjern skivengkkelen for verktayet kobles til luftforsyningen.
« Hold arbeidsomradet rent og godt ventilert.

« Serg for at arbeidsstykket som skal pusses er godt festet.
« Koble fra luftforsyningen far utskiftning av pusseskive.

/!\ Sikkerhetsregler

« Les alle instrukser fer du bruker verktoyet. Alle operaterer ma vaere fullt oppleert i bruken og sikkerheten til verktoyet.
« Alt vedlikehold ma utferes av oppleert personell. Kontakt et autorisert Mirka servicesenter for service!

« Bruk alltid pakrevd sikkerhetsutstyr (se advarsler).

« Operateren ma serge for a sta i en trygg posisjon med fast tak og godt fotfeste pa stedig underlag.

« Serg for at arbeidsstykket som skal pusses er godt festet.

« Kontroller regelmessig verktey, underlagsskive, slange og koblinger for slitasje.

« Tenk alltid pa arbeidssikkerheten. Verktayet ma aldri baeres, oppbevares eller forlates ubevoktet med luftforsyningen tilkoblet.
« Vakuumenhetens stgvoppsamlingspose ma rengjeres eller skiftes ut daglig. Stev kan vaere sveert antennelig.
Rengjering eller utskiftning av posen sikrer ogsa optimal ytelse.

« Overskrid aldri maks. anbefalt lufttrykk pa 6,2 bar (90 psig).

« Serg for & unnga at de bevegelige delene pa verktayet innfiltrer kleer, slips, har, kluter osv.

« Hold hendene unna den roterende skiven under bruk.

« Hvis verktoyet ikke virker som det skal, ma det ayeblikkelig tas ut av bruk og sendes til service og reparasjon.

« Koble fra luftforsyningen fer utskiftning av pusseskive. Fest og sentrer pusseskiven korrekt til underlagsskiven.

Oversettelse av bruksanvisning
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Les og overhold fglgende

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, kan fas fra: Superintendent of Documents, Go-
vernment Printing Office, Washington DC 20402, USA.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan fas fra:
American National Standards Institute, Inc., 1430 Broadway,
New York, New York 10018, USA.

3) Statlige og regionale forskrifter.

Korrekt bruk av verktayet

Denne sliperen er utviklet for sliping av alle typer materialer, inklu-
dert metall, tre, stein, plast o.l. ved hjelp av slipematerialer som
er beregnet til slik bruk. Denne sliperen ma ikke brukes til andre
formal enn det som er spesifisert uten radfering med produsenten
eller produsentens autoriserte leverander. lkke bruk underlagsski-
ver med lavere arbeidshastighet enn 10 000 o/min. fri hastighet.

Arbeidsstasjoner

Verktoyet er beregnet for bruk som handverktey. Brukeren av
verktoyet bor alltid sta pa et solid underlag. Det kan brukes i ulike
posisjoner, men fer bruk ma operatgren innta en sikker stilling, ha
fast grep og fotfeste, og veere oppmerksom pa at eksentersliperen
kan forarsake en momentreaksjon. Se kapittelet "Betjeningsin-
struksjoner”.

Ta verktgyet i bruk

Bruk ren lufttilfersel med smereolje som gir malt lufttrykk ved
verkteyet pa 6,2 bar (90 psig) nar verkteyet gar med hendelen
helt trykket inn. Bruk en godkjent luftslange pa maks. 10 mm
(3/8") x 8 m (25 fot). Verktayet bar kobles til luftforsyningen som
vist i figur 1.

Ikke koble verktayet til luftslangesystemet uten en luftavsten-
gingsventil som er enkel & na og betjene. Luftforsyningen skal
inneholde smareolje. Benyitt luftfilter, regulator og smareenhet
(FRL), som vist i figur 1, for & forsyne verktgyet med ren luft med
smereolje og riktig trykk. Detaljerte opplysninger om slikt utstyr
kan fas fra leverandgren. Hvis slikt utstyr ikke benyttes, skal
verktgyet smeres manuelt

Koble fra luftslangen og tilfer to—tre draper egnet hydraulikkolje,
som Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 eller Shell TORCULA®
32, i maskinens slangeende (innlgp) hvis verktoyet skal smares
manuelt. Koble verktoyet til luftforsyningen igjen og la verktayet
ga rolig i noen sekunder, slik at luften kan fordele oljen. Hvis verk-
tayet brukes ofte, ma det smeres daglig eller nar det blir tregere
eller mister kraft.

Lufttrykket pa verktoyet ber veere 6,2 bar (90 psig) mens verktay-
et er i gang. Verktoyet kan ga med lavere trykk, men ikke mer enn
6,2 bar (90 psig).

Betjeningsinstruksjoner

1) Les alle instruksjoner fer du bruker verkteyet. Alle operaterer ma ha fatt full
opplaering i bruken og veere oppmerksom pa disse sikkerhetsinstruksjone-
ne. Alt service- og reparasjonsarbeid ma utferes av oppleert personell.

2) Kontroller at verktayet er koblet fra luftforsyningen. Velg et egnet slipemate-
riale og fest det til underlagsskiven. Sentrer slipematerialet pa underlags-

skiven.

3) Bruk alltid ngdvendig verneutstyr ved bruk av dette
verktoyet.

4) Ved sliping ma verktoyet alltid plasseres pa arbeidet for
det startes. Loft alltid verkteyet fra arbeidet for det slas
av. Dette vil forhindre at det oppstar hakk i arbeidet pa
grunn av for hay hastighet pa slipeskiven.

5) Fjern alltid luftforsyningen til slipemaskinen fer mon-
tering, justering eller fierning av slipematerialet eller
underlagsskiven.

6) Finn alltid stedig fotfeste og/eller stilling, og veer opp-
merksom pa slipemaskinens momentreaksjon.

7) Bruk kun riktige reservedeler.

8) Serg alltid for at materialet som skal slipes er godt
festet for & forhindre at det beveger seg.

9) Se etter slitasje pa slangen og armaturet med jevne
mellomrom. Ikke beer verktayet etter slangen, og veer
oppmerksom sa verktayet ikke starter nar du baerer
verktayet med luftforsyningen tilkoblet.

10) Stev kan vaere meget lettantennelig. Stevoppsamlings-
posen skal rengjeres eller skiftes ut daglig. Rengjering
eller utskifting av posen sikrer ogsa optimal ytelse.

11) Ikke overskrid maksimalt anbefalt lufttrykk. Bruk sikker-
hetsutstyr i samsvar med det som er anbefalt.

12) Verktoyet er ikke elektrisk isolert. Ma ikke brukes pa
steder der det er fare for kontakt med stremfgrende
ledninger, gassrer, vannrer e.l. Kontroller arbeidsomradet for
oppstart.

Til kopling pa eller
naer verktoyet

Kuleventil

Til verktoystasjon ‘

Filter

Regulator
Smoreenhet

Kuleventil * Luftstremning

Dreneringsventil-
Y

Luftterker

Luftkompressor og -tank

13) Pass pa at ikke bevegelige deler pa verktayet kommer i kontakt med kleer,
slips, har, kluter e.l. Dette kan fere til at kroppen blir trukket mot arbeidet og

maskinens bevegelige deler og fore til sveert farlige situasjoner.
14) Hold hendene unna den roterende underlagsskiven under bruk.

15) Hvis verktoyet ikke fungerer som det skal, ma det straks tas ut av bruk og

sendes til service og reparasjon.

16) La aldri verktgyet ga pa fri hastighet uten a ta forholdsregler for & beskytte

personer eller objekter mot partikler fra slipematerial eller skive.



Tekniske spesifikasjoner

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CVv ‘ 353DB ‘ 383CVv ‘ 383DB
Anbefalt luftslange- dim. — minimum 10 mm 3/8in
Anbefalt maksimal slangelengde 8 meters 25 feet
Lufttrykk - Maksimalt arbeidstrykk 6.2 bar 90 psig
Lufttrykk - Anbefalt minimalt I/IR

sifikasjoner: Eksentersliper med 10 000 o/min

Produktkonfigurasjon/spesifikasjoner: Eksentersliper med 10 000 o/min, 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x
5in.)
Merk: Alle maskiner med utsug bruker standard sugeslangearmatur med @ 28 mm. @ 19 mm er tilgjengelig.
Vakuum- | Skivesterrel- | Modellnum- Produktets Hoyde, | Lengde, | Effekt Luftforbruk I/min. | *Stgyniva |*Vibrasjons-| *Usikkerhets-
Bane " nettovekt, kg o " L 2 2
type se mm (") mer (pund) mm (") mm (") (hk) (scfm) dBA niva m/s faktor K m/s
Sentralt 70x 198 118 248 179
08383CV 0.96 (2.1 453 (16 75 3.3 0.83
3mm utsug (3x8) @ | 4es) | (@78) | (024) (16)
(1/8") | Selvgen, | 70x 198 18 261 179
utsug (3x8) 0S383DB 0.97 (2.14) (4.65) (10.26) (0.24) 453 (16) 85 28 0.77
Sentralt 75x 100 83,5 202,4 179
utsug (3x4) 08343CV 0,72 (1,58) (3.29) 8.0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
3mm Selvgene- | 75 x 100 83,5 208,9 179
(118" | rertutoug | (3xa4y | OSMIDB | 072(158) | 500 | (g5 | (05 453 (16) 80,5 2,02 0,70
75 x 100 83,5 139,3 179
Uten utsug (3x4) 0OS343NV 0,70 (1,55) (3.29) (5.5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Sentralt 81x133 95 217 179
08353CV 0,85 (1,9; 453 (16 76,5 3,23 0,81
3mm | utsug | (3x5) 49 | 60 | ®5 | 029 (18)
(1/8") | Selvgen. | 81x133 95 224 179
0S353DB 0,85 (1,9; 453 (16 84,0 2,30 0,72
usug | (3x5) 09 | 6n | 68 |02 e
Steytesten er utfgrt i samsvar med EN ISO 15744:2008 —Kraftdrevet ikke-elektrisk handverktay — Regler for staymaéling — Teknisk metode (klasse 2) og EN ISO
11203:2009 Akustikk — Stey fra maskiner og utstyr — Bestemmelse av emisjonslydtrykknivaer fra lydeffektnivaer ved en operaterplass og ved andre angitte plasser.
Vibrasjonspreven er utfort i samsvar med EN ISO 28927-3 — Kraftdrevet handverktgy — Pravingsmetoder for maling av vibrasjonsemisjon —
Del 3: Pussemaskiner og slipere med roterende, sirkulerende og tilfeldig roterende bevegelser.

Spesifikasjonene kan bli endret uten varsel.

*Verdiene som er oppgitt i tabellen skriver seg fra laboratorietesting i samsvar med angitte koder og standarder, og er ikke tilstrek-
kelig for risikovurdering. Verdier som er malt pa en bestemt arbeidsplass kan veere hgyere enn de oppgitte verdiene. De faktiske
eksponeringsverdiene og risiko- og skadefaktorene for en person er unike for hver enkelt situasjon og avhenger av omgivelsene,
maten personen jobber pa, materialet som bearbeides, utformingen av arbeidsstasjonen samt pa eksponeringstiden og brukerens
fysiske form. Mirka, Ltd. kan ikke holdes ansvarlig for konsekvenser av a bruke angitte verdier i stedet for faktiske eksponerings-
verdier for individuelle risikovurderinger.

Ytterligere informasjon om arbeidsmilje kan fas fra felgende nettsider:
https://osha.europa.eu/en (Europa)

http://www.osha.gov (VS)

http://www.osha.gov (USA)
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Feilsgkingsveiledning

Symptom Mulig arsak Losning
Liten kraft og/eller lav fri Utilstrekkelig lufttrykk Sjekk lufttrykket ved innlgpet pa sliperen mens
hastighet verktgyet gar med fri hastighet. Det skal veere pa
6,2 bar (90 psig/620 kPa).
Tilstoppet lyddemper Se "Demontering av maskinhus” for a fierne lydd-
Model: OS 70x198mm emperen. Artikkel 48 lyddemperen kan vaskes med

et rent, egnet rengjeringsmiddel for & fierne alle
fremmedlegemer og hindringer. Hvis lyddemperen
ikke kan rengjeres skikkelig, ber den skiftes ut.
Skift ut nummer 48, lyddemper (Se "Demontering
av maskinhus”).

Tilstoppede lyddempere Se "Demontering av motorhus” for a fa informasjon
Model: OS 75x100mm om hvordan du fierner lyddemperen. Skift ut num-
mer 46, lyddemper (se "Montering av motorhus”).
Tilstoppet lyddemper Se "Demontering av maskinhus” for & fierne
Model: OS 81x133mm lyddemperen. Skift ut nummer 50, lyddemper (Se

"Demontering av maskinhus”).

Tilstoppet innlgpsfilter Rengjer innlgpsfilteret med en ren, egnet ren-
gjeringslgsning. Hvis filteret ikke kan rengjores
skikkelig, ma det skiftes ut.

En eller flere slitte eller brukne lameller Sett inn et helt nytt sett lameller (alle lameller ma
skiftes ut for at maskinen skal fungere korrekt).
Smer alle lameller med pneumatisk verktoyolje. Se
"Demontering av motor” og "Montering av motor”.

Intern luftiekkasje i motorhuset, viser seg Sjekk motorens plassering og at laseringen er

som heyere luftforbruk enn vanlig og pa plass. Sjekk om O-ringen i laseringsporet er

lavere hastighet enn vanlig. skadet. Ta ut motoren og sett den inn pa nytt. Se
"Demontering av motor” og "Montering av motor”.

Slitte motordeler Overhal motoren. Kontakt et autorisert Mirka-ser-
vicesenter.

Slitte eller skadde spindellagre Skift ut slitte eller skadde lagre. Se “Demontering

av balanseaksel og spindelaksel” og “Montering av
spindellagre, AirSHIELD™ og balanseaksel”.

Luftlekkasje gjennom has- Skitne, brukne eller bgyde ventilfjaerer, Demonter, undersgk og skift ut slitte eller skadde
tighetsreguleringen og/eller ventil eller ventilsete. deler. Se trinn 2 og 3 i "Demontering av motorhus”
ventilhuset. og trinn 2 og 3 i "Montering av motorhus”.
Vibrasjon/ujevn gang Feil underlagsskive. Bruk kun skivestarrelser og vekter som er beregnet
for maskinen.
Tillegg av mellomskive eller annet Bruk kun slipematerialer og/eller mellomskiver som
materiale er beregnet for maskinen. Ikke fest produkter som
ikke er spesielt beregnet pa slik bruk til sliperens
underlagsskive.
Feil smering eller opphopning av frem- Demonter slipemaskinen og rengjer med egnet
medpartikler. rengjeringsmiddel. Sett slipemaskinen sammen
igjen. (Se "Serviceinstruksjoner”.)
Slitte eller edelagte motorlagre foran Skift ut slitte eller skadde lagre. Se "Demontering
eller bak av motor” og "Montering av motor”.

For maskiner med sentralt utsug kan det Pa maskiner med sentralt utsug ma vakuumet
oppsta for mye vakuum ved sliping pa flate | reduseres via utsugssystemet.

underlag, noe som gjer at skiven festes til
overflaten.
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SZLIFIERKI OSCYLACYJNE MIRKA
M I RKA o predkosci 10 000 obr./min i stopie

Deklaracja zgodnosci
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia
oswiadcza, pod rygorem petnej odpowiedzialnosci, ze Szlifierki Oscylacyjne 10 000 obr./min, 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x
100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5in.), (patrz ,Tabele konfiguracji i specyfikacji produktu” — tabela dotyczaca danego
modelu), ktérych dotyczy niniejsza deklaracja, sg zgodne z wymaganiami ponizszych standardéw oraz innych dokumentéw norma-
tywnych: EN 1ISO 12100:2010, EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN I1SO 28927-3:2009 zgodnie z przepisami dyrektyw

2006/42/WE.
Jeppo 04.06.2020 MIRKNA
Miejsce T data wystawienia Firma Stefan Sjoberg, Wiceprezes Wykonawczy
Instrukcje dla operatoréow Wazne!

Podrecznik zawiera nastepujgce rozdziaty: Przeczytaj i zasto- P'rzekd przystgpieniem do _rn(lmtazu,
suj, Wiasciwe uzytkowanie narzedzia, Stanowiska robocze, ﬁ;gra%a:;arézgxsﬁm?eg?zg?
Wprowadzenie narzedzia do uzytku, Instrukcja obstugi, Tabele | poznaé sie z niniejéza instrukcja.

konfiguraciji i specyfikacji produktu, Rysunek ztozeniowy, Wy- Przechowuj instrukcje w bezpiecz-
kaz czesci, Czesci zamienne, Diagnostyka nieprawidtowosci. nym, fatwo dostepnym miejscu i
zachowaj jg do wykorzystania w
przysztosci.
Producent/Dystrybutor @ @ Wymagane srodki ochrony osobistej
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia Okulary ochronne Maski oddechowe

Tel.: + 358 20 760 2111
- 4 /4 Rekawice ochronne Ochronniki stuchu

& OSTRZEZENIE!

Podczas eksploatacji urzadzenia zawsze korzystaj ze $rodkéw ochrony osobistej, zgodnie z dostarczong przez

producenta instrukcjg oraz przepisami obowigzujgcymi w kraju uzytkowania.

« Nie korzystaj z elektronarzedzia, jesli jeste$ zmeczony lub jesli jestes pod wptywem $rodkéw odurzajgcych, alkoholu lub lekéw.
« Zapoznaj si¢ z kartg charakterystyki materiatu (MSDS) dla danej powierzchni roboczej.

« Podczas uzytkowania urzadzenia korzystaj z mozliwo$ci odprowadzania pytu. Funkcja odprowadzania pytu pozwala
zredukowac stezenie niebezpiecznego pytu.

« Nie staraj si¢ siggac zbyt daleko. No$ odpowiednie obuwie i nie ryzykuj utraty rownowagi.

« Nie zaktadaj luznych elementéw garderoby ani bizuterii. Trzymaj wiosy, ubranie i rekawice z dala od ruchomych elementéw urzadzenia.
Luzne ubrania, bizuteria lub diugie wlosy moga zosta¢ wkrecone w ruchome elementy urzadzenia.

« W przypadku pojawienia si¢ dolegliwosci fizycznych w okolicy dtoni lub nadgarstka zaprzestan pracy i zasiegnij opinii lekarza.
Kontuzje dioni, nadgarstka lub przedramienia mogg by¢ wynikiem wykonywania jednostajnej pracy, jednostajnych

ruchéw oraz nadmiernego narazenia na drgania.

« Nie korzystaj z elektronarzedzi w $rodowiskach, w ktérych istnieje zagrozenie wybuchem, np. w poblizu

fatwopalnych cieczy, gazéw lub pytu.

« Narzedzie nie jest zaizolowane elektrycznie. Przed rozpoczeciem dziatania upewnij sig, ze w obszarze pracy nie ma

zadnych elementéw bedacych pod napieciem, elementéw instalacji gazowej itp.

& UWAGA!
« Zabezpiecz urzadzenie przed przypadkowym uruchomieniem.

« Przed podtgczeniem elektronarzedzia do doptywu powietrza zdejmij klucz do mocowania tarczy $ciernej.
« Miejsce pracy musi by¢ czyste i prawidtowo o$wietlone.

« Za kazdym razem upewnij sie, ze obrabiany materiat jest stabilny i nie porusza sie.

« Przed wymiang warstwy $ciernej zawsze odtgczaj narzgdzie od doptywu powietrza.

& Dodatkowe ostrzezenia dot. bezpieczenstwa

« Przed przystgpieniem do uzytkowania narzedzia nalezy zapoznac¢ si¢ z petng trescig niniejszej instrukcji. Kazdy

uzytkownik musi zosta¢ w petni przeszkolony w zakresie eksploatacji i bezpieczenstwa uzytkowania narzgdzia.

« Wszelkie czynno$ci konserwacyjne mogg wykonywaé wytgcznie odpowiednio przeszkoleni specjali$ci. W razie

potrzeby serwisowania narzedzia, skontaktuj sie z autoryzowanym punktem serwisowym firmy Mirka!

« Zawsze korzystaj z wymaganych $rodkéw ochrony osobistej (patrz ,Ostrzezenia”).

« Operator narzedzia musi sta¢ w stabilnej pozycji, narzedzie powinno by¢ trzymane pewnie a stopy powinny opiera¢ sie na twardym podtozu.
« Za kazdym razem upewnij sie, ze obrabiany materiat jest stabilny i nie porusza sig.

« Regularnie sprawdzaj narzedzie, talerz oporowy, waz oraz mocowania pod katem ewentualnych oznak zuzycia.

« Podczas pracy z elektronarzgdziem zawsze miej na uwadze swoje bezpieczenstwo. Nigdy nie przenos, nie

przechowuj ani nie pozostawiaj elektronarzedzia bez nadzoru, jesli jest ono podtgczone do doptywu powietrza.

« Worek na pyt powinien by¢ codziennie czyszczony lub wymieniany. Pyt jest wysoce fatwopalny.

Czyszczenie lub wymiana worka na pyt wptywa na optymalizacje dziatania urzadzenia.

« Nie dopuszczaj do przekroczenia maksymalnego rekomendowanego poziomu cisnienia powietrza, tj. 6,2 bara (90 psig).

« Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby ubranie, wiosy, sznurowadta, écierki itp. nie wplataty sie w ruchome czgéci urzadzenia.

« Przy wigczonym elektronarzedziu, trzymaj rece w bezpiecznej odlegtosci od talerza obrotowego.

« Jezeli narzedzie wydaijg sie nie dziata¢ poprawnie, nalezy natychmiast przerwac prace i skontaktowac sie z serwisem w celu dokonania naprawy.
« Przed wymiang warstwy $ciernej zawsze odtgczaj narzgdzie od doptywu powietrza. Nalezy zwréci¢ uwage, aby

materiat $cierny zostat przymocowany/wycentrowany réwno z krawedziami talerza oporowego.

Oryginalna instrukcja uzytkowania
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Przeczytaj i zastosuj

1) Ogodlne przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy
(Czes¢ 1910, OSHA 2206), dostgpne w: Superintendent of Do-
cuments, Government Printing Office, Washington DC 20402.

2) Kodeks bezpieczenstwa dla przenosnych narzedzi pneu-
matycznych (ANSI B186.1) dostgpny w: American National
Standards Institute, Inc., 1430 Broadway, New York, New York
10018.

3) Centralne przepisy rzagdowe oraz lokalne przepisy prawa

Wiasciwe uzytkowanie narzedzia

Szlifierka zostata zaprojektowana do szlifowania wszystkich ro-
dzajéw materiatu tj. metali, drewna, kamienia, tworzyw sztucznych
itp. przy wykorzystaniu opracowanych do tego celu materiatéw
Sciernych. Nie uzywaj szlifierki do celéw innych niz wyszcze-
gélnione bez konsultacji z producentem lub autoryzowanym
dystrybutorem Nie uzywaj podkladek ktorych predkosé robocza

Narzedzie wymaga sterowania recznego. Podczas pracy z
urzgdzeniem zaleca sig sta¢ stabilnie na twardym podtozu.
Maszyne mozna obstugiwa¢ w kazdej pozycji, jednak przed
kazdym uruchomieniem operator powinien ustawic¢ sie w stabilnej
pozycji i mocno uchwyci¢ urzadzenie, bedac $wiadomym ryzyka
wystgpienia reakcji momentu obrotowego. Patrz rozdziat , Instruk-
cja obstugi”.

Wprowadzenie narzedzia do uzytku

Podczas pracy narzedzia przy maksymalnym obnizeniu dzwigni,
nalezy zapewni¢ nawiew czystego, naolejonego powietrza bez-
posrednio do tacznika i przewodu powietrza, ktére zapewni mu
miarowe ci$nienie 6,2 bara (90 psig). Zaleca sie stosowanie za-
twierdzonego przewodu powietrza o wymiarach 10 mm (3/8 cala)
x 8 m (25 stdp) Zaleca sig podtgczy¢ narzedzie do urzadzenia
doprowadzajgcego powietrze w sposéb pokazany na Rys. 1.

Nie nalezy podtgczac¢ narzedzia do systemu doprowadzajacego
powietrze, nie majgc swobodnego dostepu do zaworu zamykaja-
cego. Nawiewane powietrze powinno by¢ naolejone. Zaleca sie
uzycie filtra powietrza, regulatora oraz smarownicy (FRL) zgodnie
z Rys. 1, w celu zapewnienia doptywu do narzedzia czystego,
naolejonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Szczegdty
dotyczgce niniejszego wyposazenia mozna uzyskac u lokalnego
dystrybutora. W przypadku braku takiego systemu, narzedzie
powinno by¢ naolejane recznie.

W tym celu nalezy odtgczy¢ przewdd powietrza i zaaplikowac

na wlocie weza od 2 do 3 kropli odpowiedniego oleju do silnikow
pneumatycznych, takiego jak na przyktad Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 lub Shell TORCULA® 32. Nastepnie nalezy ponownie
podtgczy¢ narzedzie do doptywu powietrza i wigczajac je na kilka
sekund na niskie obroty pozwoli¢, aby powietrze rozprowadzito
olej. W przypadku czegstej eksploataciji, urzgdzenie nalezy naole-
ja¢ codziennie lub wéwczas, gdy traci ono na mocy.

Podczas pracy narzedzia zaleca sig utrzymywanie ci$nienia po-
wietrza na poziomie 6,2 bara (90 psig). Narzedzie moze pracowac
przy niskich warto$ciach ci$nienia dostarczanego powietrza,
jednak nigdy nie powinno ono przekraczac¢ 6,2 bara (90 psig).

1) Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem uwaznie przeczytaj instrukcje. Kazdy uzytkownik musi zosta¢ w petni
przeszkolony w zakresie eksploatacji narzedzia oraz musi zna¢ przedstawione w podreczniku zasady bezpieczenstwa.
Wszystkie czynnosci serwisowe i naprawcze powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony do tego celu personel.

2) Upewnij sie, ze urzadzenie jest odtgczone od systemu dostarczajgcego powietrze. Wybierz odpowiedni materiat $cier-
ny i przymocuj go do podktadki. Ostroznie wycentruj materiat Scierny na krazku.

3) Podczas pracy z narzedziem zawsze korzystaj z wymaganych akcesoriéw ochronnych.

4) Przed wigczeniem urzadzenia i rozpoczeciem prac szlifierskich przystaw narzedzie do obrabianego materiatu. Przed
wytgczeniem urzadzenia upewnij sig, ze jest ono odsunigte od obrabianego materiatu. Takie podejécie zapobiegnie

powstawaniu ztobien zwigzanych z nadmierng predkoscia
dziatania materiatu $ciernego.

5) Przed zdjeciem, regulacjg lub dopasowaniem podktadki
oraz krazkéw $ciernych, zawsze odcinaj doptyw powietrza.

6) Podczas pracy przyjmuj stabilng pozycje i mocno trzymaj
urzadzenie, majgc na uwadze ryzyko wystapienia reakcji
momentu obrotowego.

7) Uzywaj jedynie zatwierdzonych czesci zamiennych.

8) Upewnij sie, ze obrabiany materiat jest stabilny i nie poru-
sza sie.

9) Regularnie sprawdzaj przewody i tgczniki pod katem
zuzycia. Nie przeno$ narzedzia trzymajac je za przewod;
nie wolno dopusci¢ do uruchomienia narzedzia podczas
przenoszenia go przy poditgczonym systemie doprowadza-
nia powietrza.

10) Pyt jest wysoce tatwopalny. Worek na pyt powinien by¢
codziennie czyszczony lub wymieniany. Czyszczenie lub
wymiana worka na pyt wptywa na optymalizacje dziatania
urzadzenia.

11) Nie dopuszczaj do przekroczenia maksymalnego reko-
mendowanego poziomu ci$nienia powietrza. Korzystaj ze
$rodkéw ochrony osobistej zgodnie z zaleceniami.

12) Narzedzie nie jest zaizolowane. Nie uzywaj narzgdzia w

Do facznika
taczacego z narzedziem

Uklad rurowy w obwodzie zamknigtym,
pochylony zgodnie z kierunkiem
przeplywu powietrza

odpowietrzajaca

Zawer plywakowy

Do obwodu
narzedzia

Osuszacz powietrza

preumatyczny

Zbiorniki
kompresor powietrza

miejscach, gdzie istnieje ryzyko kontaktu z elementami bedgcymi pod napieciem, rurami z gazem i/lub wodociggami.
Przed rozpoczgciem operacji, sprawdz miejsce wykonywania pracy.

13) Nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage, aby ubranie, wiosy, sznurowadta czy tez $cierki nie wplataty sig¢ w ruchome czesci
urzadzenia. W przypadku wplatania si¢ w/w przedmiotéw w ruchome komponenty, maszyna moze zosta¢ przyciagnie-
ta w kierunku ciata uzytkownika i spowodowac¢ ryzyko powaznego urazu.

14) Trzymaj rece w bezpiecznej odlegtosci od obracajgcej sie podktadki.

15) W razie stwierdzenia nieprawidtowosci, narzedzie nalezy natychmiast wycofa¢ z uzycia oraz przekaza¢ do serwisu i

naprawy.

16) Nie dopuszczaj do swobodnego dziatania urzgdzenia bez podjecia $rodkéw ostroznosci wzgledem oséb postronnych
i pobliskich przedmiotéw znajdujacych si¢ w obszarze pracy, poniewaz istnieje ryzyko oderwania sig podktadki lub

materiatu $ciernego od narzedzia.



Dane techniczne

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB

Rekomendowany doptyw powietrza
Minimalny rozmiar
Rekomendowana maksymalna
dtugos$¢ weza

Cisnienie powietrza - Maksymalne
ci$nienie robocze

Cisnienie powietrza - Rekomen-
dowane minimum

10 mm 3/8in

8 meters 25 feet

6.2 bar 90 psig

nie dotyczy

Konfiguracja i specyfikacje produktu: Szlifierka oscylacyjna — skok oscylacji: 3 mm (1/8 cala), predko$¢ obrotowa: 10 000 obr./min, stopa: 70 mm x 198 mm (3 in. x 8
in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.)
Uwaga: we wszystkich urzadzeniach podtgczanych do instalacji podcisnienia stosuje si¢ przytacze przewodu pneumatycznego @ 28 mm (1”). Mozna tez skorzysta¢
2@ 19 mm (3/4").
Rozmiar Wyso- an . . *Pai *Ni &4
- * Py Niepewnos¢
) Rodzaj odku- podktadki Numer Waga produk: koS¢ Dtugos¢ Moc Zuzycle powietrza | *Poziom ozlqm P v
Obrot tu netto w kg w mm (w I/min (stopy sze- hatasu drgan pomiaru
rzacza w mm (w modelu (w funtach) wmm calach) (HP) $cienne/min) dBA m/s? K m/s?
calach) (calach) mis
70x 198 118 248 179
centralne (3x8) 08383CV 0.96 (2.1) (4.65) (9.76) (0.24) 453 (16) 75 3.3 0.83
3 mm
(1/8 cala)
70 x 198 118 261 179
wiasne (3x8) OS383DB | 0.97 (2.14) “65) | (1026) | (0.24) 453 (16) 85 2.8 0.77
Central Vacuum
75 x 100 83,5 202,4 179
(centra.lne od- (Bx4) 0S343CV | 0,72(1,58) (3.29) ©.0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
sysanie pytu)
Self-Gen Vacuum
3mm (samoczynny 75 x 100 83,5 208,9 179
(1/8 cala) |system odsysania| (3 x4) 0S343DB | 0,72 (1,58) (3,29) (8.2) (0,24) 453 (16) 805 202 0.70
pytu)
75 x 100 83,5 139,3 179
Non-vac (Bx4) OS343NV | 0,70 (1,55) (3.29) (5.5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Central Vacuum
81x133 95 217 179
(centra.lne od- (3x5) 08353CV 0,85 (1,9) @37 8.5) (0,24) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
sysanie pytu)
3mm
(1/8 cala) | Self-Generated
Vacuum (samo- | 81x 133 95 224 179
czynne odsysanie (3x5) 0S353DB 0,85 (1,9) @) ©.8) (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
pytu)
Pomiar hatasu zostat przeprowadzony zgodnie z wymogami standardu EN ISO 15744:2008 dotyczacego sterowanych recznie narzedzi z napedem nieelektrycznym
— pomiar hatasu — metoda techniczna (klasa 2) oraz normy EN ISO 11203:2009 dotyczacej akustyki — Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia — Wyznaczanie
poziomow cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach na podstawie poziomu mocy akustycznej.
Pomiar wibracji zostat przeprowadzony zgodnie z wymogami normy EN ISO 28927-3, Narzedzia z napgdem — Metody badawcze okreslenia emisji drgan — Czgs¢ 3:
Polerki oraz szlifierki rotacyjne, orbitalne i orbitalne specjalne

Dane specyfikacji technicznych moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

*Wartosci podane w tabeli pochodzg z testéw laboratoryjnych przeprowadzonych zgodnie z podanymi kodami i standardami i nie
stanowig materiatu, pozwalajgcego na dokonanie miarodajnej oceny ryzyka. Warto$ci zanotowane w miejscu pracy moga by¢
wyzsze niz wartosci deklarowane. Faktyczne wartosci oraz ryzyko zwigzane z zagrozeniem dla operatora réznig sig¢ w zaleznosci
od danej sytuacji. Ma na nie wptyw otaczajgce $rodowisko, sposéb pracy, rodzaj obrabianego materiatu, organizacja stanowiska
pracy, jak réwniez czas, w ktérym uzytkownik ma kontakt z urzadzeniem, a takze jego kondycja fizyczna. Mirka, Ltd. nie ponosi
odpowiedzialno$ci za konsekwencje stosowania wartosci deklarowanych, zamiast faktycznych warto$ci wystawienia uzytkownika
na dziatanie szkodliwych czynnikéw okreslonych w indywidualnej analizie ryzyka.

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa i higieny pracy mozna uzyska¢ na nastepujacych stronach internetowych:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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adnik rozwigzywania problemow

Objawy

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Niska moc i/lub niska predkosc
bez obcigzenia.

Zbyt niskie cisnienie pneumatyczne

Sprawdz ci$nienie w instalacji doprowadzajgcej
powietrze do szlifierki, pozostawiajgc urzadzenie
wigczone i dziatajgce bez obcigzenia. Ci$nienie
musi wynosi¢ 6,2 bara (90 psig/620 kPa).

Zapchanie tlumika / -6w
Model: OS 70x198mm

Patrz rozdziat ,Demontaz obudowy”, znajdziesz
tam instrukcje wyjmowania ttumika. Wymieni¢
element 48 (wktad tlumika) (patrz rozdziat ,Montaz
obudowy”).

Zapchany thumik/thumiki
Model: OS 75x100mm

Informacje na temat demontazu ttumika znajdziesz
w rozdziale ,Demontaz Obudowy”. Wymiana Art.
nr 46, zaktadanie ttumika (Patrz rozdziat ,Montaz
Obudowy”).

Zapchany thumik/thumiki
Model: OS 81x133mm

Informacje na temat demontazu ttumika znajdziesz
w rozdziale ,Demontaz Obudowy”. Wymiana art.
nr 50, wktadki do tlumika (patrz rozdziat ,Montaz
Obudowy”).

Zatkany filtr wlotu powietrza

Przeczys¢ filtr wlotu powietrza odpowiednim
$rodkiem czyszczacym. Jesli wlotu nie mozna
wyczysci¢, nalezy go wymienic.

topatka lub topatki wirnika ulegty zuzyciu
lub zniszczeniu

Zamontuj kompletny zestaw topatek (dla zapew-
nienia optymalnego dziatania nalezy wymieni¢
wszystkie topatki). Nasmaruj wszystkie topatki do-
brej jakosci olejem do narzedzi pneumatycznych.
Patrz ,Demontaz Silnika” i ,Montaz Silnika”.

Wewnetrzny przeciek powietrza w obudo-
wie silnika, ktére wynikiem jest wyzsze niz
zwykle zuzycie powietrza i mniejsza niz
zwykle predko$é obrotowa.

Sprawdz umiejscowienie silnika i zamocowanie
pierscienia mocujgcego. Upewnij sig, Ze nie zostat
uszkodzony o-ring w wyztobieniu pierscienia
mocujgcego. Wyjmij silnik i przeprowadz jego
ponowny montaz. Patrz ,Demontaz Silnika” i
+Montaz Silnika”.

Zuzyte czesci silnika

Przeprowadz przeglad silnika. Skontaktuj sie z
autoryzowanym centrum serwisowym firmy Mirka.

Zuzyte lub zniszczone wrzeciona tozy-
skowane

Uszkodzone lub zuzyte tozyska podlegajg wymia-
nie. Patrz rozdziaty ,Demontaz stabilizatora watka i
wrzeciona” oraz ,Montaz fozysk wrzeciona, ostony
AIrSHIELD™ oraz stabilizatora watka”.

Przeciek powietrza w regula-
torze predkosci i/lub trzpieniu
zaworu.

Zanieczyszczona, zniszczona lub wygieta
sprezyna zaworu, zawor lub gniazdo
zaworu.

Wszystkie zuzyte lub zniszczone czesci nalezy
zdemontowadé, sprawdzi¢ i wymieni¢. Patrz kroki
2 i 3 w rozdziatach ,Demontaz Obudowy” oraz
,Montaz Obudowy”.

Drgania/szarpanie

Zle dobrana podktadka.

Korzystaj wytgcznie podktadek o rozmiarze i wa-
dze przeznaczonej do uzytku z tg maszyna.

Dodatkowe wykorzystanie przektadki lub
innego materiatu

Korzystaj wytacznie z przektadek i materiatow
$ciernych przeznaczonych do uzytku z tg maszy-
na. Nie podigczaj do talerza szlifierskiego zadnego
produktu, ktéry nie zostat przeznaczony do uzytku
z niniejszg szlifierka.

Nieprawidiowe smarowanie lub nagroma-
dzenie zanieczyszczen.

Zdemontuj szlifierke i przeczy$¢ czesci odpowied-
nim $rodkiem czyszczgcym. Wykonaj ponowny
montaz szlifierki. (Patrz ,Instrukcja serwisu
technicznego”.)

Zuzyte lub zniszczone tylne lub przednie
tozysko(a)

Uszkodzone lub zuzyte tozyska podlegajg wymia-
nie. Patrz ,Demontaz Silnika” i ,Montaz Silnika”.

W przypadku maszyn wyposazonych w
centralne odsysanie pytu (CV), szlifowanie
ptaskich powierzchni moze sprawic, ze
zbyt duza moc odsysania spowoduje
przyssanie podktadki do obrabianej
powierzchni.

W przypadku urzadzen CV, zmniejsz moc odsysa-
nia w instalacji odciggowej.

DOC 0745

93

Rev 05/17/22




MIRKA 10.000 OPM
LIXADEIRA ORBITAL RANDOMICA

MIRKRA

Declaragéo de conformidade
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandia

Declaro que é de nossa responsabilidade que o produto 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x
133 mm (3 in. x 5 in.) 10.000 OPM Lixadeira Orbital Randémica (Veja Tabela de “Configuragao/Especifica¢des do Produto” para cada
Modelo especifico) a que esta declaragao se refere estd em conformidade com o(s) seguinte(s) padrao(ées) ou outro(s) documento(s)

normativo(s): EN ISO 12100:2010, EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN ISO 28927-3:2009 em conformidade com os

regulamentos 2006/42/CE.

Jeppo 04.06.2020 MIRKNA

Local e data da emissao Empresa Stefan Sjoberg, Vice-presidente executivo
Instrugoes para o Operador Importante
Inclui — Ler e Cumprir, Uso Apropriado da Ferramenta, Esta- Leia estas instrugbes atenta-
¢Oes de Trabalho, Colocar a Ferramente em Uso, Instrugdes mente antes de instalar, operar,
de Uso, Configuragéo/Especificagdes do Produto, Pagina fazer manuteng&o ou reparar
de Pegas, Lista de Pecas, Kits de Pegas de Reposigéo para esta fgrramenta. Mantenha
Lixadeira, Guia de Solugdes de Problemas. estas instrugdes em local seguro
e acessivel.

Fabricante/fornecedor Equipamento de seguranca individual exigido

Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finlandia @ @ Oculos de seguranca Méscaras de respiragdo

Tel.: +358 20 760 2111 X

Luvas de seguranca Protegao auricular

& ATENGAO

Use sempre equipamento de protegéo individual, exigido de acordo com as instrugdes do fabricante e da legislagdo

local, quando usar a ferramenta.

« N&o utilize uma ferramenta elétrica se estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.

« Leia a Folha de Seguranca do Material para a superficie de trabalho.

« Use a ferramenta com um sistema de extragéo de poeira. Uma unidade adequada a extragdo de poeira reduzira a poeira perigosa.
« N&o trabalhe com o corpo esticado. Mantenha a base e o equilibrio adequados.

« N&o use roupas excessivamente largas ou joias. Mantenha seu cabelo, roupas e luvas longe das partes méveis da

maquina. Roupas largas, joias ou cabelos longos podem ser presos por estas partes moveis.

« Se sentir algum desconforto na mao/punho, pare de trabalhar e procure orientagdo médica. Lesdes nos pulsos,

maos e bragos podem ser resultados de movimento de trabalho repetitivo e superexposi¢éo a vibragdes.

« N&o opere ferramentas elétricas em ambientes explosivos, como na presenca de liquidos, gases ou poeira inflamaveis.

« A ferramenta nao é isolada eletricamente. Verifique a area de trabalho contra eletricidade, tubos de gas, etc. antes da operagéo.

& CUIDADO

« Previna o acionamento n&o intencional.

« Retire a chave antes de ligar a ferramenta no suprimento de ar.

« Mantenha a area de trabalho limpa bem iluminada.

« Certifique-se de que a pega de trabalho a ser lixada esta bem fixada.
« Antes de trocar de abrasivo, sempre desconecte do suprimento de ar.

& Precaugdes de seguranga adicionais
« Leia todas as instrugdes antes de usar esta ferramenta. Todos os operadores devem ser treinados para seu uso e ter
conhecimento destas regras de seguranca.
« Todas as tarefas de manutencé@o devem ser executadas por pessoal treinado uma central de servigo autorizada da Mirka!
« Sempre use equipamento de seguranca requerido (veja os avisos).
« O operador deve em todo momento manter uma posigdo segura e estar apoiado em solo firme.
« Assegure-se sempre de que o material a ser lixado esta bem fixado.
« Verifique regularmente a ferramenta, suporte, mangueiras e fixagdes com relagéo ao desgaste.
« Sempre tenha cuidado com a seguranga no trabalho; nunca carregue, armazene ou deixe a ferramenta sozinha com
o suprimento de ar conectado.
«+ O saco coletor de poeira do aspirador de poeira deve ser limpo ou substituido diariamente. A poeira pode ser
altamente combustivel. A limpeza ou substituicdo do saco garantirdo que o aparelho funcione de forma ideal.
« N&o exceda a presséo de ar maxima recomendada de 6,2 bar (90 psig).
« Tome cuidado para que as partes méveis da ferramenta nao encostem, alcancem, toquem, em roupas, gravatas,
cabelos, panos de limpeza, etc.
« Mantenha as maos longe do suporte de disco durante o uso.
« Se a ferramenta apresentar mal funcionamento, suspenda o uso imediatamente e providencie reparo.
« Sempre desconecte o suprimento de ar antes de substituir o abrasivo. Tenha cuidado para fixar apropriadamente e
centralizado o abrasivo ao suporte do disco.
Tradugéao das Instrugbes originais
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Ler e Cumprir

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,

OSHA 2206, disponivel em: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1 disponivel em:
American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broadway;
New York, New York 10018

3) Regulamentagdes e legislagdes locais

Ferramenta

Esta lixadeira foi desenhada para lixar todos os tipos de
materiais, como metais, madeira, pedra, plasticos, etc., usando
abrasivos indicados para esse fim. N&o use esta lixadeira para
nenhum outro propésito que nao o especificado, sem consultar o
fabricante. Nao use suportes que sejam indicados para velocid-
ade de trabalho menor que 10.000 OPM.

Uso Apropriado da

Estagdes de Trabalho

Esta ferramenta foi feita para funcionar como ferramenta manual.
E recomendado que se use sempre a ferramenta estando o op-
erador parado sobre uma base firme. Pode-se usar em qualquer
posigdo, mas o operador deve, em todo momento, manter uma
posigédo segura, segurando a ferramenta com firmeza, e deve

ter em conta que a lixadeira pode desenvolver uma reagdo de
torgdo. Ver segao “Instrugdes de Uso”.

Colocar a Ferramente em Uso

Use uma fonte de ar limpa e lubrificada que dé uma presséo de
ar medida a ferramenta de 6,2 bar (90 psig) quando a ferramenta
estiver funcionando com a alavanca completamente pression-
ada. E recomendado o uso de uma mangueira de ar aprovada
de 10 mm (3/8 pol.) x 8 m (25 pés) de comprimento maximo. E
recomendado que a ferramenta se conecte a fonte de ar como
mostrado na Fig.1.

Nao conecte a ferramenta ao sistema de ar sem incorporar uma
vélvula de corte do fluxo de ar facil de alcangar e operar. A fonte
de ar deve estar lubrificada. E altamente recomendavel que o
filtro de ar, registro e lubrificante sejam usados como mostrado na
Fig.1, ja que isso fornecera ar limpo e lubrificado e com a presséo
correta para a ferramenta. Informagdes detalhadas sobre esses
equipamentos podem ser obtidas através de seu fornecedor. Se
estes equipamentos ndo forem utilizados, entao a ferramenta
devera ser lubrificada manualmente.

Para lubrificar manualmente a ferramenta, desconecte a
mangueira de ar e ponha 2 ou 3 gotas de ¢leo lubrificante
préprio para motores pneumaticos como Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 ou Shell TORCULA® 32 na entrada da mangueira

da maquina. Conecte novamente a ferramenta a fonte de ar e
opere lentamente a ferramenta durante alguns segundos para
permitir que o dleo circule pelo ar. Se a ferramenta for usada
frequentemente, lubrifique-a diariamente ou lubrifique-a quando
perder forga ou velocidade.

E recomendado que a pressao do ar da ferramenta seja de 6,2
bar (90 psig) enquanto esteja em funcionamento. A ferramenta
pode funcionar com pressdes mais baixas, mas nunca acima de
6,2 bar (90 psig).

Instrugdes de Uso

1) Leia todas as instrugdes antes de usar esta ferramenta. Todos os operadores devem ser treinados para seu uso e ter conheci-
mento destas regras de seguranga. Todas as operagdes de servigo e reparo devem ser executadas por pessoal treinado.

2) Assegure-se de que a ferramenta esteja desconectada da fonte de ar. Selecione um abrasivo apropriado e com cuidado
coloque-o no suporte. Tenha cuidado e centre o abrasivo no suporte.

3) Sempre use equipamento de seguranca requerido quando estiver usando esta ferramenta.

4) Quando lixar, sempre coloque a ferramenta sobre
a superficie a trabalhar, ent&o ligue a ferramenta.
Sempre retire a ferramenta da superficie trabalhada
antes de parar. Isto evitara riscar a superficie devido
a velocidade excessiva do abrasivo.

5) Desconecte sempre a fonte de ar antes de montar,
ajustar ou retirar o abrasivo ou o suporte.

6) Mantenha sempre uma postura firme e tenha ciéncia
da reagdo de torgdo desenvolvida pela ferramenta.

7) Use somente pegas de reposigdo corretas.

8) Assegure-se sempre de que o material a ser lixado
estad bem fixado, impossibilitando seu movimento.

9) Verifique regularmente a mangueira e as conexdes
para prevenir o desgaste. Ndo carregue a ferramenta
pela mangueira; sempre tenha o cuidado de que
a ferramenta néo seja ligada quando estiver car-
regando com a fonte de ar conectada.

10) O p6 pode ser altamente combustivel. O saco coletor
de pé do aspirador de p6 deve ser limpo ou substi-
tuido diariamente. A limpeza ou substituicdo do saco
garantirdo que o aparelho funcione de forma ideal.

11) Nao exceda a presséo de ar maxima recomendada.
Use o equipamento de seguranga recomendado.

12) Aferramenta ndo estd isolada eletricamente. Nao
use-a onde houver a possibilidade de entrar em
contato com cabos elétricos, canos de gas, canos de
agua, etc. Cheque a area antes da utilizagéo.

Para o acoplador em ou
perto da ferramenta

Inclinagoes do sistema de
tubulagao em circuito fechado

Para a estacio de
ferramentas

Filtro

Vélvula Regulador
esférica
Lubrificador

Valvula * Fluxo de ar

esférica

Purgador\

Secador de ar

Compressor de ar e Tanque:

13) Tome cuidado para que as partes moveis da ferramenta nao prendam roupas, gravatas, cabelos, panos de limpeza, etc. Caso
isso ocorra, o objeto sera atraido para a superficie trabalhada e as partes méveis da maquina e pode ser muito perigoso.

14) Mantenha as méos longe do suporte de disco durante o uso.

15) Se a ferramenta parecer funcionar mal, suspenda o uso imediatamente e providencie reparo.
16) Nao permita que a ferramenta funcione sem tomar medidas que protejam pessoas ou objetos contra a perda do abrasivo ou

disco.
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Dados técnicos

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB

Linha de ar recomendada Tamanho
- Minimo

Maximo recomendado Comprimento
da mangueira

Press&o de ar - Pressdo maxima
operacional

Presséao de ar - Minimo recomen-
dado

10 mm 3/8in

8 meters 25 feet

6.2 bar 90 psig

ND

figuracdo/Especifica¢gdes do Produto: Lixadeira Orbital Randémica10.000 OPM

Configuragéo e Especificagdes do Produto: 10.000 OPM 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) Lixadeira
Orbital Randémica.
Nota: Todas as maquinas aspirag&o utilizam mangueira de sucgdo padrdo @ 28 mm (1 pol.). @ 19 mm (3/4 pol.) esta disponivel.
*Fator
N Tamanho . Peso Liqg. Altura Compri- Poténcia NI *Nivel de iz
Orbital A?pi(r)adgo Almofada N\":Arr;((ej;olgjo do Produro mm mento mm watts CTS&T:C?:)N ng:‘ddl;A Vibragédo VanKavel
pirag: mm (pol.) kg (libras) (pol.) (pol.) (HP) m/s? /<2
m/s’
Aspiragdo | 70 x 198 118 248 179
Central (Bx8) 0S383CV | 0.96(2.1) (4.65) (9.76) (0.24) 453 (16) 75 33 0.83
3,0mm
(1/8 pol.) | Aspiragdo
70 x 198 118 261 179
Auto (3x8) 0S383DB 0.97 (2.14) (4.65) (10.26) (0.24) 453 (16) 85 28 0.77
Gerada
Aspiragdo | 75x 100 83,5 202,4 179
Contral (3x4) | OS343CV | 072 (158) | (350 8.0) (0.24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
30mm | AutoAspi- | 75x 100 83,5 208,9 179
(118 pol) racdo (3x4) | OS343DB | 0.72 (158) | 350, 8.2) 024) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
Sem Aspi- | 75x 100 83,5 139,3 179
ragio (Bx4) OS343NV | 0,70 (1,55) (3,29) (5,5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Aspiragdo | 81x 133 95 217 179
Central (3x5) 08353CV 0,85 (1,9) @) 8.5) (0,24) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
3,0 mm
(1/8 pol.)
Auto 81x133 95 224 179
aspiracdo | (3x5) 0S353DB | 0,85 (1,9) @7 ©8) (024) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
O teste de ruido é realizado de acordo com EN ISO 15744:2008 — Ferramentas portateis n&o elétricas — Cédigo de medigéo de ruido — Método de engenharia
(categoria 2) e EN ISO 11203:2009 Acustica — Ruido emitido por maquinario e equipamentos — Determinagéo dos niveis de pressdo sonora de emissdo em uma
estagéo de trabalho e outras posi¢des especificadas a partir do nivel de poténcia sonora.
O teste de vibragao é realizado de acordo com EN ISO 28927-3, Ferramentas portateis elétricas — Método de teste para avaliagado da emissao de vibragdes — Parte 3:
Politrizes e lixadeiras orbitais giratérias e aleatdrias.

As especificagdes estdo sujeitas a alteragdo sem aviso prévio.

* As especificagdes estipuladas na tabela vém de testes de laboratério realizados em conformidade com cédigos e padrées
pré-estabelecidos e n&o séo suficientes para avaliar os riscos. Os valores medidos em um lugar de trabalho especifico podem ser
mais altos que os valores declarados. Os valores efetivos expostos e a quantidade de risco e dano sofrido por um individuo sdo
Unicos para cada situagédo e depende do meio ambiente, a forma como cada individuo trabalha, o material especifico usado, a
posicéo de trabalho, assim como o tempo de exposigao e condi¢des fisicas do usuario. AKHW Mirka ndo podera ser responsabili-
zada por consequéncias de usar os valores declarados em vez de valores reais para qualquer avaliagéo de risco.

Mais informagdes sobre saude ocupacional e seguranga podem ser obtidas na Internet nos seguintes sites:
https://osha.europa.eu/en (Europa)

http://www.fundacentro.gov.br (Brasil)

http://www.osha.gov (Estados Unidos)
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Guia de Solugao de Problemas

Sintomas

Possivel Causa

Solugdo

Baixa Poténcia e/ou Baixa
Velocidade Livre

Pressao do ar insuficiente

Verifique a pressao da linha de ar na entrada da
Lixadeira, enquanto a ferramenta esta funcionando
em velocidade livre. Deve ser 6,2 bar (90 psig/620
kPa).

Silenciador (es) obstruido(s)
Model: OS 70x198mm

Veja a segao “Desmontagem da carcaga” para
remover o silenciador. Substitua o item 48, Silen-
ciador (Ver secdo “Montagem da carcaca”).

Silenciador(es) obstruido(s)
Model: OS 75x100mm

Veja a se¢do “Desmontagem da carcaga” para
remover o silenciador. Substitua o item 46, Silen-
ciador (Ver secdo “Montagem da carcaga”).

Silenciador (es) obstruido(s)
Model: OS 81x133mm

Veja a se¢do “Desmontagem da carcaga” para
remover o silenciador. Substitua o item 50, Silen-
ciador (Ver secédo “Montagem da carcaga”).

Filtro de entrada obstruido

Limpe o filtro de entrada com uma solugdo limpa e
adequada. Se o filtro ndo limpar, substitua-o.

Uma ou mais palhetas gastas ou quebradas

Instale um jogo completo de palhetas novas (todas
as palhetas devem ser trocadas para um funcio-
namento correto). Cubra todas as palhetas com
6leo de qualidade para ferramenta pneumatica. Ver
“Desmontagem do Motor” e “Montagem do Motor”.

Vazamento interno de ar na carcaga do mo-
tor indicado pelo aumento do consumo de
ar e queda na velocidade normal

Verifique se o motor e o anel de travamento estdo
bem fixados. Verifique se o anel O-Ring esta
danificado ou rompido. Retire o motor e instale-o
novamente. Ver “Montagem do Motor” e “Desmon-
tagem do Motor”.

Pecas gastas do motor

Faca a revisdo do motor. Contate um servigo
autorizado MIRKA.

Eixo dos rolamentos gastos ou quebrados

Substitua os rolamentos gastos ou quebrados. Ver
“Desmontagem do eixo contrapeso” e “Monta-
gem do eixo de rolamento, AIRSHIELD™ e eixo
contrapeso”.

Vazamento de ar através do
Controle de Velocidade e/ou
da Valvula

Mola de valvula, valvula ou anel sujo,
quebrado ou danificado

Desmonte, inspecione e substitua pegas gastas
ou avariadas. Ver passos 2 e 3 em “Desmontagem
da carcaga” e passos 2 e 3 em “Montagem da
carcaca”.

Vibragao/Funcionamento Suporte de disco incorreto Use somente tamanhos e pesos desenhados para
irregular a maquina.

Outros materiais acoplados ao suporte Use somente abrasivo e/ou interface desenhado
para a maquina. Ndo adapte nada no suporte que
nao seja especificamente desenhado para ser
usado com o suporte e a Lixadeira.

Lubrificagéo imprépria ou acimulo de Desmonte a Lixadeira e limpe com uma solugdo de

particulas (fragmentos) estranhas limpeza adequada. Monte a lixadeira. (Ver “Manual
de Servigo”)

Rolamentos gastos ou quebrados Substitua os rolamentos gastos ou quebrados. Ver
“Desmontagem do Motor” e “Montagem do Motor”.

Para maquinas com aspiragédo € pos- Para as maquinas AC reduza o vacuo pelo sistema

sivel ter muito vacuo quando se lixa uma de vacuo.

superficie plana, tendo como consequéncia

que o disco se grude a superficie que se

esta lixando

DOC 0745 Rev 05/17/22
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MASINI DE SLEFUIT ORBITALE
MIRKR s

Declaratie de conformitate
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlanda
declara pe propria raspundere ca produsele Masini de slefuit orbitale de 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4
in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) cu 10.000 OPM (Consultati tabelul ,,Configuratie/specificatii produs” in privinta anumitor modele)
la care se refera declaratia sunt conforme cu urmatoarele standarde sau documente normative: EN ISO 12100:2010, EN 1SO 11148-
8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN ISO 28927-3:2009 in conformitate cu reglementarile

2006/42/CE.
Jeppo 04.06.2020 MIRKA
Locul si data emiterii Companie Stefan Sjoberg, Vicepresedinte Executiv
Instructiuni pentru operator Important
Include — V& rugam sa cititi si sa respectati, Utilizarea Cititi cu atentie aceste instruc-
corespunzatoare a sculei, Statji de lucru, Punerea sculei in tiuni Tnainte de instalarea,
functiune, Instructiuni de utilizare, Configuratie/Specificatii operarea, intretinerea sau
produs, Pagina cu piese, Lista pieselor, Seturi de piese de repararea acestei scule. Pastrati
schimb pentru masina de slefuit, Ghid de depanare aceste instructiuni intr-o locatie
accesibila si sigura.

Mirka Ltd. Ochelari de siguranta Masti de respirat
66850 Jeppo, Finlanda
Tel.: +358 20 760 2111 @ @ Manusi de siguranta Protectie auditiva

& AVERTISMENT

Purtati intotdeauna echipamentul de protectie personala in conformitate cu instructiunile producatorului i

standardele locale/nationale atunci cand utilizati aceasta scula.

« Nu utilizati aceasta scula electricd daca sunteti obosit sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor.

« Cititi Fisa tehnica de siguranta a materialelor (FTSM) aplicabild pentru suprafata de lucru.

« Utilizati scula impreuna cu un sistem de aspirare a prafului. O unitate de aspirare a prafului adecvata va reduce praful periculos.
« Nu va intindeti excesiv spre zone sau obiecte la care nu ajungeti. Mentineti-va intotdeauna echilibrul si sprijinul

corespunzator pe picioare.

« Nu purtati haine largi sau bijuterii. Nu apropiati parul, hainele si manusile de componentele mobile.

Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse in componentele mobile.

« Daca resimtiti vreun disconfort fizic la nivelul mainii/incheieturii, incetati lucrul si solicitati asistentd medicala.

Ca urmare a lucrului, miscarilor repetitive si supraexpunerii la vibratji se pot produce leziuni la nivelul mainii, incheieturii si bratului.
« Nu operati sculele electrice in atmosfere explozive, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor inflamabile.

« Scula nu este izolata electric. Tnainte de utilizare, verificati daca in zona de lucru existé piese sub tensiune, conducte de gaz etc.

Producator/Furnizor @ @ Echipament de protectie personala obligatoriu

& ATENTIE

« Preveniti pornirea accidentala.

« Indepértati cheia discului inainte de a conecta scula la alimentarea cu aer.

* Mentineti zona de lucru curata si bine iluminata.

« Asigurati-va intotdeauna ca piesa ce trebuie slefuitd este bine fixata.

« inainte de a inlocui materialul abraziv, deconectati intotdeauna alimentarea cu aer.

& Avertismente de siguranta suplimentare
« Cititi toate instructiunile inainte de a utiliza aceasta scula. Toti operatorii trebuie sa fie perfect instruiti cu privire la
utilizarea si siguranta acestei scule.
« Toate operatiile de intretinere trebuie efectuate de catre personal instruit. Pentru reparatii, contactati centrul de service autorizat al Mirka!
« Purtati intotdeauna echipamentul de protectie obligatoriu (vezi avertismentele).
« Operatorul trebuie sa se afle intr-o pozitie sigura si sa aiba o priza ferma si o pozitie echilibrata pe o podea solida.
« Asigurati-va intotdeauna ca piesa ce trebuie slefuitd este bine fixata.
« Verificati periodic scula, discul de sprijin, furtunul si fitingurile cu privire la uzura.
« Aveti grija sa nu va fie periclitata niciodata siguranta in timpul lucrului: nu carati, nu depozitati si nici nu lasati
niciodata scula nesupravegheata cu alimentarea de aer conectata.
« Sacul de colectare a prafului trebuie curatat sau nlocuit zilnic. Praful poate fi foarte inflamabil.
Curatarea sau fnlocuirea sacului garanteaza si performanta optima.
« Nu depasiti presiunea maxima recomandata a aerului de 6,2 bar (90 psig).
« Aveti grija sa evitati contactul dintre elementele mobile ale sculei si piese de imbracaminte, cravate, par, lavete de curéatat etc.
« Pastrati mainile la distanta de discul rotativ in timpul utilizarii.
« Dacé scula pare ca functioneaza defectuos, scoateti-o imediat din functiune si organizati intretinerea si repararea acesteia.
« inainte de a inlocui materialul abraziv, deconectati intotdeauna alimentarea cu aer. Aveti grija sa atasati si s& centrati
intotdeauna corect materialul abraziv pe discul de sprijin.
Instructiuni originale
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Va rugam sa cititi si sa respectati

1) Reglementari generale de siguranta si sanatate in industrie,
Partea 1910, OSHA 22086, disponibil la: Superintendent of Do-
cuments; Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Cod de siguranta pentru scule pneumatice portabile, ANSI
B186.1 disponibil la: American National Standards Institute,
Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018.

3) Reglementari nationale si locale.

Utilizarea corespunzatoare a sculei

Aceasta masina de slefuit este proiectata pentru slefuirea tuturor
tipurilor de materiale, de exemplu metale, lemn, piatra, materiale
plastice etc. folosind hartie abraziva proiectata in acest scop. Nu
utilizati aceasta masina de slefuit pentru alte scopuri decéat cele
specificate, fara a consulta producatorul sau furnizorul autorizat de
acesta. Nu utilizati placute de sprijin care au o viteza de lucru mai

e 10.000 OPM la mersul in
Statii de lucru

Aceasta scula este proiectata pentru a fi utilizatd manual. Este

recomandat sa utilizati intotdeauna scula stand pe o podea solida.

Scula poate fi utilizata in orice pozitie, dar inainte de aceasta,
operatorul trebuie sa fie intr-o pozitie sigura, sa aiba priza buna,
avand un echilibru stabil si sa aiba in vedere ca masina de slefuit
poate dezvolta o reactie la cuplu. Consultati sectiunea ,Instructi-

Punerea sculei

Utilizati o sursa de alimentare cu aer curata si lubrifiata, care va
furniza o presiune masurata a aerului la scula de 6,2 bar (90 psi
(r)) atunci cand scula functioneaza cu maneta complet apasata.
Este recomandat sa utilizati o conducta de aer aprobata cu lun-
gimea maxima de 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft). Este recomandat
ca scula sa fie conectata la sursa de alimentare cu aer ca in
Figura 1.

Nu conectati scula la un sistem de alimentare cu aer fara a
include un ventil de inchidere usor de accesat si actionat. Sursa
de alimentare cu aer trebuie sa fie lubrifiatd. Este recomandat cu
tarie sa utilizati un filtru de aer, regulator si lubrificator (FRL) ca
n Figura 1, deoarece acestea vor furniza aer curat, lubrifiat si la
presiunea corecta in sculd. Puteti obtine informatji despre aceste
echipamente de la furnizorul dvs. Daca aceste echipamente nu
sunt utilizate, atunci scula trebuie lubrifiatd manual

Pentru a lubrifia manual scula, deconectati conducta de aer si pu-
neti 2—3 picaturi de ulei de motor pneumatic potrivit, de exemplu
Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 sau Shell TORCULA® 32,

n capatul furtunului (admisia) aparatului. Reconectati scula la
alimentarea cu aer si lasatj-o sa functioneze incet timp de cateva
secunde pentru a permite aerului sa puna uleiul in migcare. Daca
scula este utilizata frecvent, lubrifiati-o zilnic sau atunci cand
ncepe sa piarda putere.

Este recomandat ca presiunea aerului la nivelul sculei sa fie de
6,2 bar (90 psi (r)) cat timp aceasta este in functiune. Scula poate
functiona la presiuni mai mici, dar niciodata mai mari de 6,2 bar

uni de utilizare”. (90 psi (r).

In tiuni de utilizare

1) Cititi toate instructiunile inainte de a utiliza aceasta scula. Toti operatorii trebuie sa fie instruiti complet
in legatura cu utilizarea ei si sa cunoasca aceste reguli de siguranta. Toate operatiile de intretinere si
reparatii trebuie efectuate de catre personal instruit.

2) Asigurati-va ca scula este deconectata de la alimentarea cu aer. Selectati un material abraziv potrivit
si fixati-l pe placuta de sprijin. Aveti grija sa centrati materialul abraziv pe acesta.

3) Cand utilizati aceasta sculd, purtati intotdeauna echipamentul de protectie obligatoriu.

4) Cand slefuiti, asezati intotdeauna scula pe piesa de lucru, apoi porniti-o. indepartati intotdeauna scula
de pe piesa de lucru inainte de oprire. Aceste masuri de precautie vor preveni crestarea piesei de
lucru din cauza vitezei excesive a materialului abraziv. r

5) indepartati intotdeauna alimentarea cu aer a masinii de
slefuit inainte de montarea, reglarea sau indepartarea
materialului abraziv sau a placutei de sprijin.

6) Adoptati intotdeauna o pozitie in care sa aveti echilibru
si/sau o pozitie ferma si luati in considerare reactia la
cuplu dezvoltata de masina de slefuit.

7) Utilizati numai piese de schimb corespunzatoare.

8) Asigurati-va intotdeauna ca materialul de slefuit este
fixat bine pentru a preveni deplasarea acestuia.

9) Verificati regulat daca exista uzura la nivelul furtunului
si fitingurilor. Nu transportati scula tinand de furtun;
aveti grija intotdeauna sa preveniti pornirea accidentala
a sculei atunci cand o transportati conectata la alimen-
tarea cu aer.

10) Praful poate fi foarte inflamabil. Punga de colectare a
prafului trebuie curatata sau inlocuita zilnic. Curatarea
sau nlocuirea sacului garanteaza si performanta
optima.

11) Nu depasiti presiunea maxima recomandata a aerului.
Utilizati echipamentul de protectie conform recomanda-
rilor.

12) Scula nu este izolata electric. Nu o utilizati acolo unde
exista posibilitatea de intrare in contact cu conductori/
piese aflate sub tensiune, conducte de gaz sau de apa etc. Verificati zona de lucru inainte de desfasu-
rarea activitatji.

13) Aveti grija sa evitati contactul dintre elementele mobile ale sculei si piese de imbracaminte, cravate,
par, lavete de curatat etc. In caz de contact, corpul va fi tras catre piesa de lucru si componentele
mobile ale aparatului, iar acest lucru poate fi foarte periculos.

14) Pastrati mainile la distanta de placuta care se invarte in timpul utilizarii.

15) Daca scula pare ca functioneaza defectuos, scoateti-o imediat din functiune si solicitati repararea si
intretinerea acesteia.

16) Nu lasati scula sa functioneze liber fara a lua masuri de precautie pentru protejarea oricaror persoane
sau obiecte de posibila desprindere a materialului abraziv sau a placutei.

Sistemul de conducte cu bucla inchisa
se inclina n direcia fluxului de aer

La stafia de scule

Filtru

Robinet

cubila Regulator
Element de lubrifiere

Robinet
cu bila

1t Flux de aer

Robinet de drenare \

Uscator de aer

Catre cupla de la
sau de langa scula

Furtun de aer

Compresor §i
rezervor de aer
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Date tehnice

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB
Mél_'imevrecomandaté linie de aer 10mm 3/8in
- minima
Lunglme_maxmé recomandata a 8 meters 25 feet
furtunului

Presiunea aerului - Presiune de
lucru maxima

Presiunea aerului - Minima
recomandata

6.2 bar 90 psig

Neaplicabil

Configuratia si specificatiile produsului: Masina de slefuit orbitald de 10.000 OPM 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm
(3in.x5in.)
Nota: Toate masinile cu vacuum folosesc standardul de fitinguri pentru furtunuri de vacuum @ 28 mm (1 in.). Este disponibil @ 19 mm (3/4 in.).
.| Dimensiune x Greutate neta | inaltime | Lungime *Nivel de | *Nivel de *Coeficient
s Tip aspi- PR Numar = N N Putere, | Consum de aer, ; " -
Orbita ratie placuta in model produsinkg | n mm fnmm |\ ©P) LPM (scfm) zgomot vibratji de variatie K
i mm (in.) (livre) (inch) (inch) dBA m/s? m/s?
Vacuum 70x198 118 248 179
3 mm central (3x8) 0S383CV | 096 1) | g5 | (976) | (0.24) 453 (16) 75 33 0.83
(1/8in.) | Vacuum
70 x 198 118 261 179
auteorgfn- (Bx8) 0S383DB | 0,97 (2,14) @85 | (1026) | (0.24) 453 (16) 85 2,8 0.77
Aspiratie 75 x 100 83,5 202,4 179
centrala (Bx4) 08343CV 0,72 (1,58) (3,29) 8.0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
Aspiratie
3 mm 75 x 100 83,5 208,9 179
(8in.) aut?;%éene- (3x4) 08343DB 0,72 (1,58) (3,29) 82) (0,24) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
Fara 75 x 100 83,5 139,3 179
aspiratie (3x4) OS343NV | 0,70 (1,55) (3.29) 5.5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Aspiratie 81x133 95 217 179
centrala (3x5) 0S353CV | 0.85(1.9) (3.7) (8.5) (0,24) 453 (16) 76,5 323 0,81
3 mm
(1/81n.) .
Vid auto- 81x133 95 224 179
gen. (3x5) | OS353DB | 085(19) | 537, ©®8) | (0.24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
Testul de zgomot este efectuat in conformitate cu EN ISO 15744:2008 — Masini portabile manuale neelectrice — Cod de masurare a zgomotului — Metoda tehnica
(clasa de exactitate 2) si cu EN ISO 11203:2009 Acustica — zgomot emis de utilaje si echipamente — Stabilirea nivelurilor de presiune a emisiilor de zgomot la o
statie de lucru si la alte distante specificate fata de nivelul de putere a sunetului.
Testul de vibratii este efectuat in conformitate cu EN 1ISO 28927-3 — Masini portabile manuale cu motor — Metode de testare pentru evaluarea emisiei de vibratji.
Partea 3: Masini de lustruit si masini de slefuit rotative, orbitale si orbitale speciale.

Specificatjile pot fi schimbate fara notificare prealabila.

*Valorile specificate in tabel provin din teste efectuate in laborator in conformitate cu standardele si codurile declarate si nu sunt
suficiente pentru evaluarea riscurilor. Valorile masurate intr-o anumita zona de lucru pot fi mai mari decat cele declarate. Valorile
efective ale expunerii si nivelul de risc sau accidentare la care este supus un individ sunt specifice pentru fiecare situatie si depind
de urmatorii factori: mediul inconjurator, modul de lucru al individului, materialul cu care se lucreaza, configuratia statiei de lucru,
precum si de timpul de expunere si conditia fizica a utilizatorului. Mirka, Ltd. nu poate fi responsabila pentru consecintele utilizarii
valorilor declarate n locul valorilor efective pentru expunere, pentru nicio evaluare individuala a riscurilor.

Mai multe informatii despre sanatate ocupationald si siguranta pot fi obtinute prin vizitarea urmétoarelor site-uri web:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (SUA)
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Ghid de depanare

Simptom

Cauza posibila

Solutie

Putere redusa si/sau turatie de
rotire libera scazuta

Presiune insuficienta a aerului

Verificati presiunea din conducta de aer, la admisia
masinii de slefuit, in timp ce scula functioneaza in
rotatie libera. Aceasta trebuie sa fie de 6,2 bar (90
psi (r)/620 kPa).

Amortizor (amortizoare) obturat(e)
Model: OS 70x198mm

Vezi sectiunea ,Dezasamblarea carcasei* pentru
demontarea amortizorului. inlosuiti elementul 48,
insertie amortizor (vezi sectiunea ,Asamblarea
carcasei).

Amortizor infundat
Model: OS 75x100mm

Consultati sectiunea ,Demontarea carcasei” pentru
informatii despre demontarea amortizorului de
zgomot. Schimbati articolul 46, Elementul amorti-
zorului de zgomot (consultati sectiunea ,Montarea
carcasei”)

Amortizor infundat
Model: OS 81x133mm

Consultati sectiunea ,Demontarea carcasei” pentru
informatii despre demontarea amortizorului de
zgomot. Schimbati articolul 50, Elementul amorti-
zorului de zgomot (Consultati sectiunea ,Montarea
carcasei”).

Sita de admisie colmatata

Curatati sita de admisie cu o solutie de curatare
adecvata. Daca sita de admisie nu poate fi curata-
ta, schimbati-o.

Una sau mai multe palete uzate sau
deteriorate

Instalati un set complet de palete noi (pentru o
functionare corespunzatoare trebuie inlocuite toate
paletele). Acoperiti toate paletele cu ulei de calitate
pentru scule pneumatice. Consultati ,Demontarea
motorului” si ,Montarea motorului”.

Scurgerea de aer spre interior de la
carcasa motorului este indicata de un
consum de aer mai mare decét valoarea
normala si de o viteza mai scazuta decat
cea normala.

Verificatj alinierea corespunzatoare a motorului si
cuplarea inelului de blocare. Verificati daca este
deteriorata garnitura inelara din canelura inelului
de blocare. Indepartati ansamblul motor si apoi
reinstalati-l. Consultati ,Demontarea motorului” i
+Montarea motorului”.

Componente de motor uzate

Reconditionati motorul. Contactati Centrul de
service autorizat Mirka.

Rulmentii axului sunt uzati sau deteriorati

Tnlocuiti rulmentji uzati sau deteriorati. Consultati
sectiunile ,.Demontarea tijei de echilibru si a axului”
si ,Montarea rulmentilor axului, AirSHIELD™ si a
tijei de echilibru”.

Scurgerea aerului prin comu-
tatorul pentru controlul vitezei
si/sau tija supapei.

Arc de supapa, supapa sau scaun de
supapa murdare, deteriorate sau indoite.

Dezasamblati, inspectati si inlocuiti componentele
uzate sau deteriorate. Consultatj etapele 2 si 3 din
sectiunea ,Dezasamblarea carcasei” si etapele 2 si
3 din ,Asamblarea carcasei’.

Vibratji/functionare neuni-
forma.

Placuta incorecta.

Utilizati numai placute cu dimensiunile si greutatile
adecvate pentru aparat.

Adaugarea de material de interfatd sau a
altor materiale

Utilizati numai material abraziv si/sau de interfata
proiectat pentru aparat. Nu atasati pe fata placutei
masinii de slefuit obiecte sau materiale, care sa nu
fi fost special proiectate pentru utilizarea cu placuta
sau masina de slefuit.

Lubrifiere necorespunzatoare sau acumu-
lare de reziduuri straine.

Demontati masina de slefuit si curatati-o cu o
solutie adecvata. Reasamblati masina de slefuit.
(Consultati ,Manualul de service”)

Rulmenti de motor fatd/spate uzati sau
deteriorati

Tnlocuiti rulmentji uzati sau deteriorati. Consultatj
,Demontarea motorului” i ,Montarea motorului”.

in cazul sculelor cu aspiratie centrala,
este posibil s obtineti o aspiratie prea
puternica in timpul slefuirii unei suprafete
netede, fapt care determina lipirea placutei
de suprafata de slefuit.

Pentru sculele cu aspiratie centrald, reduceti
aspiratia din sistemul de aspiratie.
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OPBUTAIJIbHbLIE LWITN®OBAJIbHBLIE
MALLWHbI MIRKA CO CKOPOCTbIO
BPALLEHWA 10 000 O6./MUH U PA3-
MEPOM NMOAOLLBbI

,EleKnapauMﬂ COOTBETCTBUA
Mirka Ltd.
66850, Menno (Jeppo), duHnsHans
OTBETCTBEHHO 3asIBNSET, YTO OpOUTasbHbIE WNNEOBAnbHbIE MaLLMHBI CO CKOPOCTbIO BpalyeHust 10 000 06./MVH 1 paamepoM NoAOLLBbI
70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) (cM. TaGNULY KOHUrypaLMUi N TEXHU-
YeCKMX XapaKTepUCTUK AN KOHKPETHOW MOZENMW) COOTBETCTBYIOT TPe6OBaHUAM CrieayoLmx CTaHAAPTOB U UHbIX HOPMATUBHBIX AOKY-
meHTOB: EN ISO 12100:2010, EN I1SO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN 1SO 28927-3:2009 cornacHo avpektusam 2006/42/EC.

Jeppo 04.06.2020 MIRKA

MecTo 1 gata Bbinycka OpraHusauus CredpaH LL&6epr (Stefan Sjdberg), ncnonHuTenbHLIN BULE-NPE3NAEHT

PykoBoacTBO no akcnnyatauuu | BHumanwme!

HacTosiiee pykoBOACTBO BKIOYaeT B cebst Mepen Havanom nioGeix pacor,

- «H CBSI3aHHbIX C MOHTaXXOM,
crepytowme pasaensl: «HopmatusHas SKCTINyaTaLMEN, TEXHIIBCKIM
AOKyMeHTaums», «HasHaueHune», «Paboyee o6cnyXuBaHUEM U PEMOHTOM
MecTo», «BBog B akcnnyataumio», «Kenny- [LaHHoro naaenus, HeobxoanMo

BHMMaTeslbHO O3HAaKOMUTLCS
ataumsiy, «KoHdurypaumus n TexHudeckue C HACTOSILMM PYKOBOACTBOM.
XapakTepucTukmy, «anenve B pasoGpaHHoOM PYKOBOACTBO [OMKHO XPaHUTLCS!

Buge», «lepeveHb Aetanen», «YcTpaHeHue B HaJ1€XXHOM MW NErkoAoCTYNHOM

HeMcnpaBHOCTE». vecre.
MpousBoauTtenb | nocTaBLWMK Heob6xoaumsbie cpeacTtea VIH,D,VIBVI,qyaanOﬁ 3aWnTbI
Mirka Ltd.
66850 Jeppo Finland 3aLmTHbIE 04KN Pecnupatopbl

Ten.: + 358 20 760 2111 @ @ Pabouve pykaBuLibl CpepcTBa 3aluThl OpraHoB criyxa

/\ BHUMAHVE!

B npouecce paﬁOTbl HQOGXO,QMMD MOCTOSAHHO UCNONb30BaTbCA CPEACTBa VlHIJ,VlEVl,ClyaanOﬁ 3awuTbl, NepeYvncrieHHble B

PpyKkoBOACTBE NO 3KCnnyartauum MHCTPYMEHTa, a Takke B COOTBETCTBYIOLLMX HOPMATUBHbIX JOKYMEHTax.

. 3al‘|pe|.|.laeTC$i paGOTaTb C UHCTPYMEHTOM B COCTOSIHMM YCTanocCTn, a Takxe noa EOaﬂel}lCTBVleM ankorons, HapkOTUKOB U MeQVUKaMEeHTOB.

. nepeﬂ Ha4yanom paGOTbI HEOSXDAMMO 03HaKOMUTBLCS C nacnopTamu 6esonacHocTn OﬁpaﬁaTblBaeMle marepuanos.

. ,anHblla WHCTPYMEHT A0IKEeH UCnonb3oBarbCsA COBMECTHO C cuctemon nbineyaaneHus. Mcnonb3oeaHne Ha,ﬂne)KaLU,eﬁ

CUCTeMbI NbineyaaneHusi No3BoNsieT CHU3UTb KONU4YecTso Bpel:LHOI?I Nblnn B 30HE paﬁOT.

B npouecce pa601b| C MHCTPYMEHTOM 3anpeLyaeTcs BblTArMBaTbCs. HeDGXOﬂMMO TBEpAO CTOATb Ha HOrax U COXpaHATb paBHOBECKHE.

« 3anpewyaetcs pabotath B CBOGOAHON HeobreratoLLeil ofexae, a Takke NPy HaNMunU1 Ha Tene Kakux-n6o

yKpaLueHuii. B npouecce paBoThl He crieflyeT [onyckaTb NONaaaHus BOSOC, YacTel OAeXAb! 1 PyKaBuLL B 30HY ABWXKYLLMXCA YacTeil MHCTpyMeHTa.

Yactn HeOGﬂeralOLLleVl oaexabl, yKpaleHusa U ANvHHbIE BONOCHI MOTYT 3auennuTbCs 3a ABUXKYLLMEeCHA YaCcTu UHCTPYMEHTa.

B cny4ae nosiBnexHnsa Kakux-nmbo HENPUATHBLIX OLLlyLLleHVlla B KUCTSAX U 3anACTbAX HeOGXDﬂMMO OCTaHOBUTb paGOTy n OGPETMThCﬂ 3a Meﬂ,l’lLlVlHCKOﬁ NOMOLLIbIO.
MHOTOKpaTHble 0AHOOBpPasHbIE ABWXEHIS 1 YPE3MEPHO MHTEHCMBHAA BUGPALMS MOTYT CTaThb MPUUMHOI 3aBONEeBaHMIl KUCTEN PyK, 3ANACTUI 1 NPeanneYmil.
. 3al‘|pe|.|.laeTC$| paGOTaTb C NHCTPYMEHTOM BO BSprBOOI‘IaCHOlﬁ aTMOCCbE!pe, Hanpumep, B NPUCYTCTBUN NIErKOBOCNIIAMEHSAOLLNXCA ra3os, nbinv n )KMIJ,KOCTel;‘.
+ B KOHCTPYKUMM YCTPOIACTBA He NPeayCMOTPeHa arekTpudeckasi usonsiums. Nepen HaYanom paboT HeobXoaMMO

YAOCTOBEPUTLCA, YTO B 30HE paGOT OTCYTCTBYIOT 3r1€KTpU4eCcKue nposoaa noj HanpsikeHnem, ra3oBble pr6b| nTn

A OCTOPOXHO!

* Heo6XxoA1MOo UCKMIOUNTL CaMOMPOU3BOIbHBIN 3aMyCK MHCTPYMEHTa.

« Mepen NOAKIIOHEHUEM MHCTPYMEHTA K MCTOUHIKY CXAaToro Bo3ayxa HeobXoAnMo yaanuTh Kiiod NOAOLLBbI.

* MecTo npoBeaeHust paboT AOMKHO BbiTb YMCTBIM 1 XOPOLLO OCBELLEHHbIM.

» ObpabatbiBaemas geTank JomkHa BbiTe HaAeXHO 3akpenneHa.

« Mepen 3ameHoi abpaanBHOro MaTepuana Heo6XoAMMO OTKIKUYUTL MHCTPYMEHT OT UCTOYHIKA CKATOro BO3Ayxa.

& [lononHuTenbHbIe NpaBuUna TexHUKK GesonacHoCTn

« Mepen Ha4anom MCNONb30BaHNS MHCTPYMEHTa HeOGXOAMMO TLLATENbHO U3y Tb JaHHOe pykoBoACTBo. Bee nuua,

paBoTaioLLne ¢ MHCTPYMEHTOM, JOMKHbI NPOMTU NOMHbINA Kypc 0By4eHuUsi NpaBUnbHOMY U 6e30NacHOMy 0GpaLLEHMIO C HUM.

* JTioBble paboTbl, CBSA3aHHbIE C TEXHUYECKUM OBCNYXXNBAHUEM UHCTPYMEHTA, [OMKHbI BbINOMHSATLCS

KBaNMMULIMPOBAHHBIM NepCoHanom. Mpu BO3HUKHOBEHUM HEOBXOAMMOCTH B TEXHUYECKOM OGCNYXUBaHNM

VHCTPyMeHTa crieayeT o6paTuTLCs B YNOMHOMOYEHHDBIN CEPBUCHBIV LIEHTP Komnanuu Mirka.

* B TeueHue Bcero BpemeHn paGoThbl C MHCTPYMEHTOM HEOGXOAVNMO MCTONb30BaTh Haanexalle cpeacTea

VHOMBMAYanbHOM 3aLUUTbI (CM. COOTBETCTBYIOLLMIA pa3aen).

» OnepaTop AOMKEH COXPaHSITb YCTONUMBOE MOMOXKEHNE, HAAEKHO YAEPKMBATL UHCTPYMEHT U HAZIEXHO CTOSITb HA HOTax Ha TBepAOM Mony.
+ ObpabatbiBaemas geTank JomkHa ObiTe HAAEXHO 3akpenneHa.

* Heo6xoAnMo perynsipHo NpoBepsiTb UHCTPYMEHT, ANCK-NOAOLLBY, LMAHT U (OUTUHIY Ha NPpeaMET U3Hoca.

« Haxopsicb Ha pabodeM MecTe, HeOBXOAMMO MOCTOSIHHO CNeanTL 3a COBMoAEHNEM NPaBU TEXHUKN Ge30MacHOCTM.

KaTeropuieckut 3anpeLaeTcs XpaHUTb MHCTPYMEHT 1 OCTaBMsATb ero 6e3 NpucMoTpa 6e3 OTKIIOUEHNs! OT UCTOYHMKA BO3AyXa.

* MeLLoK-NbINecGOPHUK MbINEcoca AOMKEH OMOPOXHATLCS UM 3aMEHSITLCS XeHEBHO. [MbiNlb MOXET GbiTb NErkoBOCNNAMEHSIIOLENCS.
MomMKUMOo NpoYero, ONOPoXHEHUE U 3amMeHa MeLLKa-MbinecGopHka Heobxoarma Anst obecneyeHns MakCUMAasbHOI MPOU3BOAUTENLHOCTU YCTPONCTBA.
« [laBneHve nogaBaemMoro Bo3ayxa He JOIKHO MpeBbILllaTh MakcuMaribHoe pekoMeHyeMoe 3HaveHve 6,2 6ap (90 dyHTOB/KB. AtoMM).

* B npouecce paGoTbl HEOGXOANMO CNEAUTL 3a TeM, YTOBbI ABUXYLLMECS HYACTU MHCTPYMEHTa He 3aLenuninch 3a OeXAy, LHYPKW, BOMOCHI, BETOLb U T.N.
* B npouecce paGoTbl HEO6X0AMMO epXaTb PYKU Ha AOCTATO4HOM yAaneHuu OT BpaLLatoLLerocst Ancka.

* B cnyyae o6HapyXeHWsi NPU3HAKOB HEMCMPABHOCTU MHCTPYMEHTa HEO6X0AMMO HEME/IEHHO OCTaHOBUTL paGoTy 1

OTNPaBUTb MHCTPYMEHT B PEMOHTHYIO MacTepCKyHo.

« Mepen 3ameHoi abpaanBHOrO MaTepuana Heo6XoAMMO OTKIKUYUTL MHCTPYMEHT OT UCTOUHIMKA CKATOro BO3AyXa.

Mpu 3TOM HeobXxoAnMo 06paTUTL 0coBoe BHUMAaHKe Ha NpaBUIbHOE 3akpenrieHne abpasuBHOrO MaTepuana u ero

LUEeHTpUpoBaHNe OTHOCUTENBHO AUCKa-NOAOoLBbI. nepeBO,D, oerMHaanle MHCprKLlMVI
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HopmaTtnBHas gokymeHTaums

BBoa B akcnnyaTtaumio

1) General Industry Safety & Health Regulations (O6wwue npasuna
TEXHUKN Ge30MacHOCTY 1 OXpaHbl TPYAA B NPOMBILLTIEHHOCTH),

Part 1910, OSHA 2206. W3paTtenb: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Safety Code for Portable Air Tools (MpaBuna TexHuku 6e3onacHocTn
npu paboTe ¢ NOPTaTUBHLIM NHEBMATUYECKUM UHCTPYMeHTOM), ANSI
B186.1. N3patens: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018.

3) PefeparnbHble U DErMoHasnbHbIe HOPMATUBHbIE aKTbl.

HasHa4yeHne

Hacrosiwas wnudgosanbHas MallmMHa npegHasHayeHa ans wnvdo-
BaHWA Matepuanos BCEX TUNOB, B T.4. METaNN0B, APEBECUHbI, KAMHS,
nnactmMacc un 1.4., C UICNonb3oBaHMeM NpeaHasHa4yeHHbIX ANnsA 3Toro
abpa3uBHbIX MaTepuanos. 3anpeLlaeTcs UCnonb30BaThb WNngoBans-
HY0 MalVHy B NoBbIX UHBIX uensax 6e3 cornacoBaHus ¢ npoussogu-
Tenem unu oulmansHeiM Aunepom. 3anpeLuaercs Ucnonb3oBaTh C
A@HHOW MaLLMHOW NOAOLLBbI, PACCHMTaHHbIE Ha CKOPOCTb BpaLLeHUs
6e3 Harpy3ku MmeHee 10 000 06./MUH.

Paboyee mecTo

[laHHbBIN MHCTPYMEHT SIBASIETCS PyYHbIM. HacTosTensHO pekoMeHayeTcst
paboTaTtb C MHCTPYMEHTOM, CTOS Ha TBepaoM nony. B npouecce paGotsi
NONOXEHWE UHCTPYMEHTA MOXET BbITb NMtoGbIM. OAHAKO Nepeq Hadanom
KaX/oM onepaLmn HeobxoAMMO NpuAaTH TeNy yCTONYMBOE NOMOXEHNE.
Mpu 3TOM crieayeT HaAEXHO YAEPXKVUBATb MHCTPYMEHT W TBEPAO CTOSTL
Ha Horax. HeoGXxoayMo yumnTbIBaTL BO3MOXHOCTbL OTAA4M OT NHCTPYMEH-
Ta. CM. pasgen «3kcnnyarauus».

Ha MHCTpYMeHT cneayeT nogaBaTk YMCTLIA BO3AYX C JoBaBneHnem
Macna oT UCTOYHMKA, 0BecrneynBaloLLEero M3MepeHHOE Ha MHCTPY-
MeHTe JaBneHue, paBHoe 6,2 6ap (90 dyHTOB/KB. AtoliM) Npu paboTte
VHCTPYMEHTA B YCIOBUSIX ONYLLEHHOTO B KpaiiHee HKHEE NosiokeHne
[ApOccenbHOro pbiyara. Mogady Bo3ayxa pekoMeHayeTCst OCYyLLECTBAATL
0 SIMHUN YTBEPXAEHHOI KOHCTPYKUMM AnameTpom 10 mm (3/8 atonma)
n AnuHoi He 6onee 8 M (25 cyToB). PekomeHayemas cxema noaknioye-
HUSI MHCTPYMEHTA K UCTOYHUKY BO3AyXa NpeACTaBneHa Ha puc. 1.

Ha Tpy6onpoBoae Nogayu cKaToro Bo3ayxa K UHCTPYMEHTY JOMKeH
6bITb NPEAYCMOTPEH NErkoAoCTYMHbIA U NPOCTOI B aKCnnyaTaumm
OTCe4Ho knanaH. Moaasaemblit BO3AYX AOMKEH CofiepKaTb HEKOTopoe
KONNYEeCTBO Macna. HacTosTensHO pekoMeHyeTCst pacnonoXuTb BO3-
AYLWHBIA OUNLTP, PErynNUPOBOYHbINA KNanaH 1 cMa3oyHoe yCTPONCTBO

B NocnefoBaTenbHOCTU, NpeAcTaBneHHon Ha puc. 1 (dunbtp, perynu-
pyloLLMiA KnanaH, CMa3oyHoe YCTPOICTBO). ATO No3BONUT obecneunTs
noaavy Ha MHCTPYMEHT YMCTOro Bo3ayxa C AobaBneHnem macna nog
Haanexawmm AasneHnem. Ceeaenns o6 ykasaHHOM 06opyaoBaHUM
MoOryT 6bITb NpefocTaBneHb AUNepoM komnaHun. Ecnv aaHHoe oGopy-
[0BaHWe OTCYTCTBYET, UHCTPYMEHT AOMKEH CMa3blBaTbCs BPYUHY!HO.
[Insi CMa3ku MHCTPYMEHTa BPYYHYIO CreayeT OTCOEANHUTL BO3AYLLHYO
NUHWIO, NOCHE Yero BNWTb B LUNAHT (BMYCKHOE OTBEPCTUE) UHCTPYMEHTa
[ABE-TPY Kansu NoAXoAsLLEro CMasoyHOro Macna Ans NHeBMaTUYecKnxX
psurateneii (Hanpumep, Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 unu Shell
TORCULA® 32). 3aTemM Heob6Xx0AMMO BHOBb NOACOEANHUTL BO3AYLLUHYO
TIMHWIO W BKIIOYUTb UHCTPYMEHT Ha HECKOMbKO CEKYHA Ha Manoi ckopo-
CTu BpalleHusi. Mpu aTom ABWXEHWE BO3ayxa obecneuuT pacnpeaene-
Hue macna. Mpu 4acToM UCMOMNb30BaHUN UHCTPYMEHTa ero HeobxoarMo
CMa3blBaTh eXEeAHEBHO NUGO NPK NOSIBNEHUU NPU3HAKOB CHUXKEHUS
CKOPOCTM BpaLLEHNS 1 NOTEPN MOLLHOCTY.

PekomeHayeMmoe AaBneHve Bo3ayxa, NofaBaemMoro Ha paboTaroLuii
VHCTPYMEHT, cocTaBnseT 6,2 6ap (90 cyHToB/kB. AtoiM). MNpeBbilLeHne
YKa3aHHOrO 3Ha4eHNA He JoMnyckaeTcs, oiHaKo BO3MOXHA aKkcnyaTa-
LSt MNHCTPYMEHTa Npu 6onee HU3KOM AaBNEHU.

Qkcnnyatauus

1) Tlepen Ha4anom MCnonNb3oBaHUS UHCTPYMEHTa HEOBXOAMMO TLLATENBHO U3Y4nUTb AaHHOe pyKoBoACTBO. Bee nuua, paboratowme ¢ MHCTpY-
MEHTOM, AO0SMKHbI I'IpOl7|TI/I MOMNHbINA Kypc HeOﬁXO,ELVIMOI’O oqueHm 1 03HAaKOMUTLCA C HACTOALWMMU NpasunaMmn TEXHUKU BHe3sonacHocTu.
Tto6ble paboTbl, CBSA3aHHbBIE C TEXHUYECKUM 06CMY>XMBaHUEM Y PEMOHTOM MHCTPYMEHTA, AOMMKHbI BbINOMHATLCS KBANU(ULMPOBaHHbIM

nepcoHarom.

2) YOOCTOBEPUTLCS, YTO MHCTPYMEHT OTCOEAMHEH OT MCTOYHMKA CXXaToro Bo3ayxa. BeibpaTtb noaxoasiumin abpasvsHbIn Matepuan 1 3akpenuTb
€ero Ha nogowise. I'Ipm 3TOM HSOGXO,CU/IMO OGpaTI/ITh ocoboe BHUMaHWe Ha npasunbHoOe LeHTpupoBaHue aspasmaHoro mMarepuana oTHoCU-

TenbHO NOAOLBbLI.

3) B TeyeHue Bcero BpemMeHu paﬁOTbI C UHCTPYMEHTOM HSOSXO,CU/IMO ucnone3oBaTb Hagnexauue cpeacrea I/IH,C(I/IBI/I,ClyaJ'IhHOVI 3awunTbl.
4) TMepep Havano wnundgoBaHys HEOBXOAMMO NOMECTUTb MHCTPYMEHT Ha obpabaTbiBaemyto NOBEPXHOCTb M NMULLIL 3aTeM BKIOYUTL ero. Mo
3aBepLueHun paﬁorbl cnenyet BHa4ane y6pa‘rb WHCTPYMEHT C OﬁpaﬁaTblBaeMOM NOBEPXHOCTU U NULLL 3aTeM OTKIOYUTL ero. 370 nossonuT

n3bexaTb obpa3oBaHus 6oposy Ha obpabaTbiBaemoii NOBEPXHOCTH
BCneacTeve Ype3mepHo BbICOKOMN CKOpPOCTU BpaLLeHns EGDEBVIBHOI’O
matepuana.

5) [Mepep Hayanom nMobbix paBoT, CBS3aHHbIX C 3aKpenneHnem,
nepemMeLLeHVeM 1 yaaneHvem abpasvBHOro Matepuana v NoAoLLBbI
OTCOEANHUTbL OT MHCTPYMEHTA LUNaHr noga4u Bosayxa.

6) B npouecce paboTbl ¢ MHCTPYMEHTOM HEOGXOAVMO MOCTOSIHHO
TBEpPAO CTOSATb Ha HOrax, AepxaTb Teno B yCTOW-WIEOM NONOXeHuu n
6bITb rOTOBLIM K BO3MOXHOMN oTAave OT UHCTPyMEHTa.

7) B npouecce peMOHTa UHCTPYMEHTa crieflyeT UCMonb3oBaTh Haane-
Kawue 3anyactu.

8) MMepep Hayanom paboTbl HEOBXOAMMO YAOCTOBEPUTLCS, YTO
obpabaTbiBaemblil NpeaMeT HafexXHo 3akpenneH Bo usbexaHune ero
CcMeLleHns.

9) Heobxoammo perynsipHo NpoBEpsiTb LWMAHT U (UTUHMU Ha NpeameT
n3Hoca. 3anpeluaeTcs aepxaTb MHCTPYMEHT 3a LwnaHr. Mpu npuco-
©MHEHHOM K UHCTPYMEHTY LunaHre Heo6xoauMo cneauTb 3a TeMm,
4YTOGbI HE AaonyckaTtb cnyqaﬁuoro BKMIOYEHNA UHCTPYMEHTa.

K coeputenHoit
Myce, pacnonoxemHoi
Ha WHCTPYMEHTe Wi BGUaH Hero

3auKyTas CHCTENa TPYG C HaKTOHOM
B HANPaBIeHM NOTOKA BO3AYXa

K pabosey wecry]

ounsTp
Perynupyiowit knanas

Cwmax0iHoe yCTpoiicTa0

CrmeHoit
oo Ny
Ocywwrens sosayxa

Bosgywhsih

10) Mbinb MOXeET BbITb NerkoBocnamMeHstoLwencs. Mewok-nbinecéop- naer
HVK MblNecoca A0MKEH OMOPOXHATLCS UMW 3aMEHSATLCS EKEAHEBHO. KB:;’:;:‘:;‘;MSSMM
MomMuMo npoyero, onopoXXHeHMe 1 3ameHa Meluka-nbinecbopHuka
Heoﬁxonmma ans obecrneyeHns MakcmarnbHo nNpou3BoAUTENbHOCTN ycrpoﬁc‘raa.
11) [daBneHve nogaBaeMoro Bo3ayxa He [OMMKHO NpeBbillaTe MakcMMarnbHoe pekoMeHayemoe 3HaqeHve. B npouecce paboTbl ¢ MHCTPYMEHTOM

cnegyet Ucnonb3oBaTh peKoMeHayeMble CpeacTBa 3allunTbl.

12) B KOHCTPYKLWK YCTPOICTBA He NpedyCcMOTPEHa arneKTpuyeckas nsonauus. 3anpeLaercs ucnonb3oBaTth YCTPOWCTBA B Cryyasix, KOrga OHO
MOXEeT COMPUKOCHYTLCA C INEKTPU4YECKUMMN NpoBOoAaMKN NOA HanpsikKeHnem, rasoBbiMun prﬁaMM, BOAONPOBOAHLIMW prGaMM nTn. I'Iepe,q
Havanom paboTt Heo6xoAMMO OCMOTPETL 30HY paboT.

13) B npouecce paboTbl HEOGXOAUMO CNEAUTB 3a TEM, YTOObI ABWKYLLMECS HYacTU UHCTPYMEHTA He 3aLenunuch 3a OAexay, LUHYPKK, BONOCHI,
BETOLLb 1 T.N. ITO MOXET CTaTb NPUYNHOI 3aTArMBAHWS YacTen Tena B 30Hy paboT v NONyYeHWs TSHKENbIX TPaBM.

14) B npouecce paboTbl HEOGXOAUMO AepXaTb PYKM Ha AOCTAaTOMHOM yAANEHUM OT BpaLLaoLLeics NOAOLLBbI.

15) B cnyyae o6HapyXeHWsi NPU3HaKOB HEUCMPABHOCTU UHCTPYMEHTa HEOBXOAMMO HEMEEHHO OCTaHOBUTL PaboTy U OTNPaBUTb MHCTPYMEHT
B PEMOHTHYIO MacTepCKyio.

16) He cnepyet gonyckaTtb cBOGOAHOO BpaLLEHVsi NOAOLLBbLI MHCTPYMEHTa, He 06ecneynB NpeaBapuTENbHO 3aLLUTy NPUCYTCTBYIOLMX NUL, U
OKpyXxatoLmx npegmMeToB OT BO3MOXHOro pasneta aﬁpaﬁMEHOl’O martepuana v noaoLBbl.
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TexHun4yeckne XapaKTePUCTUKN

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB

PekomeHayeMbIn MUHUManbHbLIA
AMameTp NIMHUM NofaYyn Bosayxa
PekomeHayemas makcumarbHas
[NVHa WnaHra

[NaBnexue Bo3gyxa - MakcumansHoe
paboyee gaBneHve

[aenexue Bo3ayxa -
PekomeHayemoe MUHUManbHoe -
paboyee nasnexve

10 mm 3/8in

8 meters 25 feet

6.2 bar 90 psig

KoHdpurypauus u TexHmueckne xapaktepucTuku: opbuTtanbHas wnmdoBanbHas

MaLlunHa co ckopocTbio BpalleHmsa 10 000 06./muH

KoHdurypaums n TexHuyeckue xapakrepuctuku: OpbutansHas wnndosanbHas MallHa co ckopocTbio BpaleHust 10 000 06./MuH, paamepom nogoLwussl 70 mm x
198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5in.)
MpumeyaHue: Ha Bcex MaluMHax ¢ BakyyMOM CTaHAAPTHLIM SIBNSIOTCS (PUTUHIM BaKyyMHbIX LunaHroB & 28 mm (14torm). Mmeetcs Take @ 19 mm (3/4 pioiima).

OpbuTa, Ouametp Macca 6e3 Beicora, [OnuHa, Mouw- | Pacxop Bosayxa, |* YposeHb | * Bubpoy- «
Meineyna- MM . Morpeuw-
MM nemve noaowWsbl, Mopens YNaKoBKM, K& (aioi- MM (Atoi- | HOCTb, | N/MuH (ky6. cyTsl/ | wyma, AB | CkopeHue, K. mic2
(nroimbl) MM (AtoiiMbl) (cbyHTBI) Wb Mbl) Br (n.c.) MUH) (A) w/c? HoeTb R, mic
LleHTpanbHbIn 70 x 198 118 248 179
s e BakyyM (3x8) 0S383CV 0.96 (2.1) (4.65) (©.76) (0.24) 453 (16) 75 3.3 0.83
ABTOreHHBbIi 70x 198 118 261 179
BakyyM (3x8) 0S383DB | 0.97 (2.14) .65) | (10.26) | (0.24) 453 (16) 85 238 0.77
75x 100 83,5 202,4 179
LlentpansHoe (3x4) 0S343CV | 0,72 (1,58) (3.29) 8.0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
75x 100 83,5 208,9 179
3(1/8) | ABTOHOMHOE (Bx4) 0OS343DB | 0,72(1,58) (3.29) ©.2) 0.24) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
75x 100 83,5 139,3 179
OtcyTcTayeT (Bx4) OS343NV | 0,70 (1,55) (3.29) 6.5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
LleHTpanbHbIin 81x 133 95 217 179
3 8) sakyym (3x5) 08353CV 0,85 (1,9) ) 8.5) (0,24) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
ABTOreHHbII 81x133 95 224 179
Bakyym (3x5) 0S353DB 0,85 (1,9) G.1) .8) (0.24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72

Onpenenexune ypoBHs Liyma NPOBOAMIOCKL CornacHo TpeGosaHuam cTaHaapta EN ISO 15744:2008 Hand-held non-electric power tools. Noise measurement code.
Engineering method (grade 2) («Py4Hoit HeaneKTpuyeckuii MexaH13npoBaHHbI MHCTPYMEHT. MpaBuna n3MepeHns YpoBHs Liyma. TexHnieckas Metoauka (knacc
2)») u ctaHpapta EN 1ISO 11203:2009 Acoustics. Noise emitted by machinery and equipment. Determination of emission sound pressure levels at a work station and
other specified positions from the sound power level («AkycTtuka. LLlym, usnasaemblit MalmHamu v o6opyaosaHuem. OnpeaeneHne ypoBHeil 3ByKOBOTO AaBMEHUs Ha
paboyem MecTe 1 B Apyrux BbliGpaHHbIX TOUKax UCXOAS 3 YPOBHS 3BYKOBOW MOLLIHOCTUY).

Onpenenexue yposHs BubpaLv NpoBoannock cornacHo TpeGosannsm ctaHaapta EN ISO 28927-3 Hand-held portable power tools. Test method for evaluation of
vibration emission.

Part 3: Polishers and rotary, orbital and random orbital sanders. («Py4Hoi nopTaTUBHbIN MEXaHU3MPOBAHHbIA UHCTPYMEHT. MeToa UCTbITaHUS AN1st OLIEHKU

[ o1 BUGpaumu. Yacte 3. MonuposanbHble MallvHbI, a Takke POTOPHbIE, OpBUTanbHbIE U SKCLEHTPUKOBLIE OpBUTanbHbIE LNMGOBANbHBIE MALLMHBIY).

TexHunyeckve XapaKkTepuCTUKn moryt 6bITb M3MeHeHbI 6e3 npeasapuUTenbHOro yBe4OMITEeHUA.

* YkasaHHble B TabnuLie 3Ha4eHWsi NosyyeHbl B Xoae nabopaTopHbIX UCTbITAHWIA, MPOBEAEHHbBIX B COOTBETCTBUN C TpeGoBaHNsIMU
yKasaHHbIX CTaHAapTOB, U SIBMSIOTCS HEAOCTATOMHbIMM AMSi OLIEHKN PUCKOB. Pe3ynbTaTel 3MepeHuii Ha pabounx MecTax MoryT
npeBbilaTh AaHHbIe 3HaYeHNst. PakTU4eckue YpoBHN BO3AENCTBYS U hakTUYeckast OMacHOCTb Aflst 340POBbs orepaTopa siBfs-
10TCS YHUKaNbHbIMM AMsi KaXO0# KOHKPETHOW CUTYaLMM 1 3aBUCSIT OT OKPYXXaloLLMX YCIOBWIA, METOLOB paboTbl, UCMONb3yeMbIX
MaTepuarnos, ocobeHHOCTel paboyero MecTa, a Takke OT NMPOLOIDKUTENBHOCTH PaboThl 1 hU3MYECKOrO COCTOSIHS onepaTopa.
Komnanwus Mirka, Ltd. He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a UCMOMb30BaHNE 3asIBIIEHHbIX 3HAYEHWI BMECTO (DaKTUHECKN MMEIOLLMXCA NpY
oLieHKe BO3MOXHbIX PUCKOB Aflst 340pOBbS orepaTopa.

[lononHuTenbHble CBeeHNst O NPOU3BOACTBEHHOI IMIMeHe 1 TeXHUKe 6e30MacHOCTU MOryT GbITb MOMyYeHbl HA CreayoLLnX
Beb-caiitax:

https://osha.europa.eu/en (Europa)

http://www.osha.gov (CLLUA)
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YcTpaHeHne HencnpaBHOCT

HewncnpaBHocTb

Bo3moxHast npuyvHa

Cnocob ycTpaHeHust

Hwakas MoLHoCTb 1
(1nn) HU3Kas CKOPOCTb
cBOGOAHOrO BpaLleHus

HeﬂOCTaTOHHOe AaeneHve Bo3gyxa

MpoBepuTb AaBneHne NMHUM NoJayy Bodyxa Ha BXoae
LWnNMoBanbHON MaLlWHbl B YCNOBUSAX ee CBO6OAHOro
BpaLleHuns. OHo AOMmMKHO cocTaBnsTb 6,2 6ap (90 dyH-
TOB/KB. Atoim / 620 klMa)

3abuT(bl) rmywmTtens(v)
Model: OS 70x198mm

MHCTPYKLMIO MO CHATUMIO FMYLUMTENS CM. B pasperne
“Pasbopka kopnyca”. 3ameHuTe o3. 48, Bknagpiw
rnywwuTens (cM. pasgen “Cbopka kopnyca”).

BacopeHue rnywuTens (rylmTeneit)
Model: OS 75x100mm

CHATb MMyLwmTenb CornacHo ykasaHusm pasgena «Pas-
6opka kopryca». 3aMeHWUTb BCTaBKy rmywuTtens 46 (cm.
pasaen «CBopka kopnycay)

3abut(bl) rywnTens(n)
Model: OS 81x133mm

MHCprKLlVIIO MO CHATUIO rMyLuuTens cM. B pasaene
“Pasbopka kopnyca”. 3amenute [Mo3. 50, BknagbILu
rmywwuTens (cM. pasgen “C6opka kopnyca”).

3acop BryCcKHOrO ceTyaToro unsTpa

MpOoMBbITb BNYCKHO ceTyaTblii (oUnbLTP NOAXOASLLUM
YNCTBIM MOKOLLIMM pacTBopoM. Ecnu ceTyaTbiii omnstp
He y/aeTcs OTMbITb, OH JOMKeH ObITb 3aMeHeH

O,ClHa WINN HECKOMbKO NonacTei N3HoLWeHb!
nnu BbIWNK N3 CTpoSA

YCTaHOBWTL NOMHbI KOMMIEKT HOBbIX nonacten. fns
obecneyeHns Haanexallei paboTbl ycTponcTea Heob-
XOAMMO 3aMeHWTb BCe nonacTu. HaHecTun Ha kaxayto
1onacTb BbICOKOKAYeCTBEHHOe Macno Ans nHeBma-
TUYECKUX MHCTPYMeHTOoB. CM. pasaensl «Pasbopka
Asuratens» u «Coopka asuratens»

BHyTpeHHsisl yTeuka Bo3yxa B koprnyce
[ABUraTens, Ha KOTOPYo yKa3sblBaloT HELLTaTHO
BbICOKUI Pacxof BO3ayxa U HelTaTHO Hu3kas
CKOpOCTb BpalLeHnst

YaocToBepuTbCS B OTCYTCTBUM NEPEKOCOB ABUraTens

W Hagnexaluei yKcaLmm Kpyrion LNULEeBO raiku.
YaocToBepuTLCS, YTO KOMbLIEBOE YNNOTHEHE B xenobe
KPYrMoW LUNMLEBOW raikv He noBpexaeHo. CHATb 1
BHOBb YCTaHOBUTbL ABuratens B cbope. CM. pasaensl
«Pasbopka asuratensi» n «Cbopka asuratens»

W3Hoc petaneit asuratenst

[Buratenb HyaaeTcsi B KanuTanbHOM PEMOHTE.
OBpaTUTLCS B YNOMHOMOYEHHbIN CEPBUCHBIN LIEHTP
KomnaHuu Mirka

W3HOLWEHHbIe UK BblleaLune n3 cTpost
NOALWMNHUKK WNUHAeNs

3aMeHUTb U3HOLLEHHbIE UMW BbILLEALINE U3 CTPOS!
noAwunHukK. CMm. paszensl «Pasbopka ypaBHoBeLLN-
BaloLLero Bana v WnuHaens» u «C6opka NoaLMNHUKOB
wnuHaens, ysna AirSHIELD™ n ypaBHoBeluMBatoLLero
Bana»

YTeuka Bo3gyxa vepes
perynsTop ckopocTu n
(vnu) WToK knanaxa

3arpsisHeHHble, BbILUEALINE U3 CTPOS UNK fe-
hOpMUPOBAHHbIE NPYXUHA KNnanaHa, Knanaw
U1 ceano knanawa.

Pa3obpatb knanaH, 0CMOTPEeTb ero AeTanu, 3aMeHnTb
WN3HOLWLEHHbIe U NoBpeXAeHHble AeTanu. Cwm. NYHKTbI 2n
3 pasgena «Pa3bopka koprnycay, a Takke MyHKTbl 2 1 3
paspena «C6opka kopnyca»

Bubpauus v (unum) npepbl-
BucTas pabora

HeHnagnexauasa nogowsa

YcTaHOBUTL NOAOLIBY HAAMEXaLlEero pasmepa u Macch!

Hanuune npoknagkv unu MHOM ocHacTKu

He vcnonb3oBath HeHagdnexalume abpasveHble
marepuarnsl 1 (unu) npoknagku. He ycraHaenveaTth Ha
NOBEPXHOCTb NOAOLLBbLI Kakne 6bl TO HY GbINO 3NEMEHTbI
OCHacCTKW, He NpefHa3Ha4YeHHble ANa UCNOoSb30BaHUA C
AaHHbIM NOAOLLBOW W AaHHOW LUNMOBANbHOW MaLLUHON

HeHagnexalas cmaska unu ckonmnexnve
3arpsasHeHuin

Pa3o6patb WnndoBanbHy MalnHy 1 NPOMbITh ee
noaXoAsLLMM MOLLMM pacTBOpoM. BHoBb cobpaTb
WnndoBanbHyo MaLunHy (CM. «PykoBOACTBO MO TEXHW-
Yeckomy 0BCNyXVBaHUIO»)

W3HoLEHHbIe unu BbllwegLune n3 CTpoA 3a-
AHve unu nepefHve NOALWMNHUKN ABUratens

3aMEeHUTb U3HOLLEHHbIE UMK BbllleaLwmne u3 cTpos
nogwmnuukn. CMm. pasgensl «Pasbopka auratens» n
«Cbopka gsurartens»

Mpw wnndoBaHNM NNOCKUX NOBEPXHOCTEN
WNpoBanbHLIMU MalLMHAMMK C LieHTparb-
HbIMU MblrieyaneHneM BO3MOXHO Co3faHune
Ype3MepHOTo paspshKeHNsi, B pesyneraTe
Yero HabrogaeTcs NpununaHne NopoLLBbI K
Wwnndyemon noBepxHoCTH

B cryyae mMaluvHbI C LeHTparibHbIM NbineyaaneHnem
(CV) yMeHbLUNTb pa3psbkeHne B MMHUM BaKyyma

DOC 0745
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MIRKA 10.000 NIHAJI/MIN
BRUSILNIKI Z IZSREDINSKIM
KROZENJEM

Izjava o skladnosti
Mirka Ltd.
F1-66850 Jeppo, Finska
S polno odgovornostjo izjavljamo, da je brusilnik z izsredinskim krozenjem s 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x
4in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5in.) in 10.000 nih./min (glejte tabelo “Konfiguracija/specifikacije izdelka” za posamezni model), na
katere se nanasa ta izjava, v skladu z naslednjimi standardi ali drugimi normativnimi dokumenti: EN ISO 12100:2010, EN ISO 11148-
8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN ISO 28927-3:2009 v skladu s predpisi 2006/42/ES.

Jeppo, 04. 06. 2020 MIRKN

Kraj in datum izdaje podjetje Stefan Sjoberg, izvréni direktor
Navodila za uporabo Pomembno
Vklju€ujejo: Preberite in upostevajte, Pravilna uporaba orodja, | Pred namestitvijo, uporabo
Delovne postaje, Uporaba orodja, Navodila za uporabo, ali vzdrzevanjem tega orodja
Tabele konfiguracije/specifikacij izdelka, Stran z deli, Seznam | natancno preberite ta navodila.
delov, Kompleti nadomestnih delov brusilnika, Vodnik za Shranite ta navodila na varnem
odpravljanje napak in dostopnem mestu.

Proizvajalec/dobavitelj Obvezna osebna varnostna oprema
Mirka Ltd.

FI1-66850 Jeppo, Finska @; @E Zascitna ocala Dihalne maske

Tel.: +358 20 760 2111 Zascitne rokavice ZasScita za uSesa

/\ opozoriLo

Med uporabo orodja vedno nosite obvezno osebno varnostno opremo v skladu z navodili proizvajalca in lokalnimi/
nacionalnimi standardi.

« Ne uporabljajte elektricnega orodja, ¢e ste utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola ali zdravil.

« Preberite varnostni list (Materials Safety Data Sheet - MSDS) za delovno povrsino.

« Uporabite orodje s funkcijo odsesavanja prahu. Ustrezna enota za odsesavanje prahu enota zmanj$a emisije nevarnih prahov.
« Ne segajte predale¢. Ves ¢as imejte trdno oporo in ravnotezje.

« Ne nosite ohlapnih obladil ali nakita. Pazite, da se z lasmi, oblacili in rokavicami ne pribliZzujete premikajocim se delom.
Ohlapne obleke, nakit ali dolgi lasje se lahko zataknejo v premikajoce se dele.

« Ce obgutite fizicno nelagodje v rokah/zapestju, prenehajte z delom in poiégite zdravnigko pomog.

Do poskodb rok, zapestja in ramen lahko pride zaradi ponavljajoega dela, gibov in prekomerne izpostavljenosti tresljajem.

« Ne uporabljajte elektricnega orodja v eksplozivno ogrozenih okoljih, kot je na primer v blizini vnetljivih teko¢in, plinov in prahu.
« Orodje ni elektri¢no izolirano. Pred delovanjem preverite delovno obmocje za elektricno napetostjo, plinske cevi itd.

& POZOR

« Preprecite nenameren zagon.

« Pred prikljuéitvijo naprave na dovod zraka odstranite klju¢ blazinice.
« Vzdrzujte delovni prostor Cist in dobro osvetljen.

« Vedno preverite, da je kos, ki ga Zelite zbrusiti, trdno pritrjen.

« Pred zamenjavo brusilnega sredstva izkljucite dovod zraka.

& Dodatna varnostna opozorila

« Pred uporabo tega orodja preberite vsa navodila. Vsi upravljalci morajo biti popolnoma usposobljeni za pravilno in varno uporabo tega orodja.
* Vsa vzdrzevalna dela mora opraviti usposobljeno osebje. Za servisiranje se obrnite na pooblasceni servisni center podjetja Mirka.

« Vedno nosite obvezno varnostno opremo (glejte opozorila).

« Upravljalec mora stati na varnem mestu z moé&nim oprijemom in stabilno oporo na trdnih tleh.

« Vedno preverite, da je kos, ki ga Zelite zbrusiti, trdno pritrjen.

« Redno preverjajte obrabo naprave, podlozne blazinice, cevi in nastavkov.

« Vedno zagotavljajte varnost pri delu, orodja s priklju¢enim dovodom zraka pa nikoli ne prenasajte, shranjujte ali pustite brez nadzora.

« Sesalno vrecko za zbiranje prahu je treba ocistiti ali zamenjati vsak dan. Prah je lahko zelo vnetljiv.

Ciséenje ali zamenjava vre¢ke zagotavlja tudi optimalno delovanje.

« Ne presezite najvecjega priporoenega zrac¢nega tlaka 6,2 bara (90 psi).

« Pazite, da se premicni deli orodja ne zapletejo z oblacili, kravatami, lasmi, ¢istilnimi krpami itd.

« Med uporabo se z rokami ne dotikajte vrtece se blazinice.

« Ce se zdi, da naprava ne deluje pravilno, nemudoma prenehajte z uporabo in se dogovorite za servis in popravilo.

« Pred zamenjavo brusilnega sredstva izkljucite dovod zraka. Poskrbite, da je brusilno sredstvo pravilno prikljuéeno in na sredini podlozne
blazinice.

Originalna navodila
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Preberite in upostevajte

1) Okvirna direktiva o varnosti in zdravju pri delu, del 1910, OSHA
2206, na voljo pri: Superintendent of Documents, Government
Printing Office, Washington DC 20402.

2) Pravila varnega ravnanja s prenosnimi pnevmatskimi orodji,
ANSI B186.1, na voljo pri: American National Standards Insti-
tute, Inc., 1430 Broadway, New York, New York 10018.

3) Drzavni in lokalni predpisi

Pravilna uporaba orodja

Ta brusilnik je zasnovan za brusenje vseh vrst materialov, tj.
kovin, lesa, kamna, plastike itd., z brusilnimi sredstvi za ta namen.
Brez posvetovanja s proizvajalcem ali pooblas¢enim dobaviteljem
brusilnika ne uporabljajte za druge namene, ki niso dolo¢eni. Ne
uporabljajte podloZnih blazinic z delovno hitrostjo nizja od 10.000
nihajev/min prostega teka.

Delovne postaje

Orodje deluje kot ro¢no orodje. Vedno je priporoéljivo, da orodje
uporabljate, ko stojite na trdnih tleh. Lahko je v katerem koli
polozaju, vendar mora biti upravljalec pred takno uporabo na
varnem polozaju z dobrim oprijemom in oporo za noge ter mora
upostevati, da lahko pride do sunka brusilnika. Glejte poglavje
“Navodila za uporabo”.

Uporaba orodja

Uporabite ¢ist podmazan dovod zraka, ki bo med delovanjem
orodja in pri do konca pritisnjeni ro€ici sprejel izmerjen zrac¢ni tlak
na orodju s 6,2 bara (90 psig). Priporo€ljivo je, da uporabite odob-
reno najvecjo dolzino zraénega voda 10 mm (3/8 palca) x 8 m (25
&evljev). Priporocljivo je tudi, da je orodje povezano z dovodom
zraka, kot je prikazano na sliki 1.

Orodja ne povezite na sistem zracnega voda, ¢e niste vgradili
lahko dostopnega zra¢nega zapornega ventila, ki je preprost za
uporabo. Dovod zraka je treba namazati. Zelo priporoéljivo je, da
zraéni filter, regulator in napravo za mazanje (FRL) uporabljate,
kot je prikazano na sliki 1, saj s tem zagotovite Cist in namazan
zrak pri ustreznem tlaku na orodje. Podrobnosti glede tak$ne
opreme najdete pri dobavitelju. Ce takne opreme ne boste
uporabljali, morate orodja ro€no namazati.

Ce zelite orodje ro&no namazati, odklopite zraéni vod in namazite
2-3 kapljice ustreznega olja za mazanje pnevmatskega motorja,
kot je Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ali Shell TORCULA®
32, v konec cevi (dovod). Ponovno povezite orodje z dovodom
zraka in ga pustite, da nekaj sekund deluje pocasi, da zrak razSiri
olje. Ce orodje pogosto uporabljate, ga mazite vsak dan ali ga
namazite, ¢e zaéne delovati pocasi ali izgublja mo¢.
Priporogljivo je, da je med delovanjem zracni tlak na orodju 6,2
bara (90 psig). Orodje lahko deluje pri nizjem tlaku, nikoli pa pri
tlaku, ki je visji od 6,2 bara (90 psig).

Navodila za uporabo

1) Pred uporabo tega orodja preberite vsa navodila. Vsi upravljalci morajo biti
povsem usposobljeni za uporabo orodje in upostevati varnostna pravila.
Vsa servisna in vzdrzevalna dela mora opraviti usposobljeno osebje.

2) Preverite, ali je orodje izklju¢eno iz dovoda zraka. Izberite ustrezno brusilno
sredstvo in ga pritrdite na podlozno blazinico. Poskrbite, da je brusilno

sredstvo na sredini podloZne blazinice.

3) Pri uporabi tega orodja imejte vedno obvezno za$¢itno opremo.

4) Pri bruSenju orodje vedno postavite na delovno povrsino
pred vklopom orodja. Pred zaustavitvijo orodja tega vedno
umaknite z delovne povrsine. Tako ne bo prislo do izdolbe-
nja delovne povrsine zaradi prekomerne hitrosti brusilnega
sredstva.

5) Pred namestitvijo, prilagajanjem ali odstranjevanjem
brusilnega sredstva ali podloZne blazinice vedno odklopite
dovod zraka iz brusilnika.

6) Vedno prilagodite trdno podlago in/ali poloZaj ter uposte-
vajte sunke brusilnika.

7) Uporabljajte samo ustrezne nadomestne dele.

8) Vedno zagotovite, da je material za bruSenje trdno pritrien
in je onemogoceno njegovo premikanje.

9) Redno preverjajte obrabo cevi in nastavkov. Orodja ne
nosite za njegovo cev; vedno pazite, da ne pride do vklopa
orodja, ko ga nosite s priklju¢enim dovodom zraka.

10) Prah je lahko zelo vnetljiv. Sesalno vrecko za zbiranje
prahu je treba ogistiti ali zamenjati vsak dan. Cigéenije ali
zamenijava vrecke zagotavlja tudi optimalno delovanje.

11) Ne presezite najvecjega priporocenega zracnega tlaka.
Uporabite zascitno opremo v skladu s priporo€ili.

12) Orodije ni elektri¢no izolirano. Ne uporabljajte, ¢e obstaja
moznost stika z elektricno napetostjo, s plinskimi cevmi, z
vodovodnimi cevmi itd. Pred uporabo preverite obmocje
delovanja.

Do spojnika na orodju
aliv njegovi biizini

Do postaje orodja

Filter

Krogiicni

Regulator
venti eguiato

Naprava za mazanje

Kroglieni venti

Oavosnivenii —_ |
v

Suilnik zraka

Cev za zrak

Kompresor in
posoda za zrak

13) Pazite, da se premicni deli orodja ne zapletejo z oblacili, lasmi, s kravatami,
Cistilnimi krpami itd. Sicer lahko pride do vlecenja telesa proti delu in

premic¢nim delom stroja, kar je lahko zelo nevarno.
14) Med uporabo se z rokami ne dotikajte vrteCe se blazinice.

15 Ce se zdi, da naprava ne deluje pravilno, nemudoma prenehaijte z uporabo

in se dogovorite za servis in popravilo.

16) Brez ustreznih zascitnih ukrepov za za$¢ito vseh oseb ali predmetov ne
dovolite, da orodje deluje s Stevilom vrtljajev prostega teka, ¢e se brusilno

sredstvo ali podlozna blazinica slu¢ajno odklopi.



Tehni¢ni podatki

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB
Pripc_)roce_na velikost zranega voda 10mm 3/8in
— najmanj
Priporo€ena najvecja dolzina cevi 8 meters 25 feet
Zracni tlak - Najvecji delovni tlak 6.2 bar 90 psig
Zracni tlak - Priporo¢ena najmanj$a ni podatka
vrednost

iguracije/specifikacije izdelka: Brusilnik z izsredinskim kroZenjem 000 nihaji/min

Konfiguracije in specifikacije izdelka: Brusilnik z izsredinskim kroZenjem z 10.000 nihaji/min, 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x4 in.) &
81mmx 133 mm (3in. x 5in.)
Opomba: Vsi stroji s vakuuma serijsko uporabljajo nastavke sesalne cevi s @ 28 mm (1 palec). @ 19 mm (3/4 palca) je na voljo.

- Velikost . Neto teza Visina | Dolzina | Mogiv * Raven *Raven "
Nllr:sjm va{[lslfna podlozke v it:;ll: izdelka v kg vmm v mm vatih Pﬂranﬁa(sz;:f M hrupav | tresljajev v NeQOtO/ngt K
9 mm (palci) (funti) (palci) | (palc) | (HP) P! dBA mis 2 v mis
Centralni 70 x 198 18 248 179
aRuum 3x8) 0S383CV | 0,96 (2,1) @65) | ©76) | (0.24) 453 (16) 75 33 0,83
3 mm
(1/8 palca)
Samo-
. 70 x 198 118 261 179
proiz. 0S383DB | 0,97 (2,14) 453 (16) 85 238 0,77
vakuam (3x8) (4.65) | (10,26) | (0,24)
Centralni | 75 x 100 83,5 202,4 179
vakuum (3x4) 0S343CV 0,72 (1,58) (3.29) ©.0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
Samop-
3 mm . . 75 x 100 83,5 208,9 179
(1/8 palca) roizvodni (3x4) 0S343DB 0,72 (1,58) (3.29) ©2) (0,24) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
vakuum
Brez 75 x 100 83,5 139,3 179
vakuuma (Bx4) OS343NV | 0,70 (1,55) (3.29) .5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Centralni 81x133 95 217 179
vakuum (3x5) | OSS53CV | 085(19) | 33, 5 | 024 453 (16) 76,5 3,23 0,81
3 mm
(1/8 palca)
Samop-
. . 81x133 95 224 179
r\l:;zk\:loud';u (3x5) 0S353DB 0,85 (1,9) (3.7) ©8) (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72

Merjenje hrupa je izvedeno v skladu s standardom EN ISO 15744:2008 — Neelektricna ro¢na orodja — Merjenje hrupa — Tehni¢ne metode (2. stopnja) in standardom
EN ISO 11203:2009 Akustika — Emisija hrupa naprav in opreme — Smernice za uporabo temeljnih standardov za ugotavljanje emisijske ravni zvoénega tlaka na
mestu delovanja in na drugih opredeljenih mestih z ravni zvo¢ne modi.

Preizkus vibracij je izveden v skladu s standardom EN ISO 28927-3, Ro¢na prenosna elektricna orodja — Preskusna metoda za vrednotenje oddajanja vibracij —
3. del: Orodja za poliranje ter rotacijski in vibracijski brusilniki ter brusilniki z izsredinskim kroZenjem.

Pridruzujemo si pravico do spremembe specifikacij brez predhodnega obvestila.

*V tabeli navedene vrednosti so dolo¢ene v laboratorijskih preizkusih v skladu z navedenimi pravilniki in standardi ter ne zados-
tujejo za oceno tveganja. lzmerjene vrednosti na doloéenem delovnem mestu so lahko vi§je od navedenih vrednosti. Vrednosti
dejanske izpostavljenosti in stopnja tveganja ali $kode za posameznika se razlikujejo za vsako posamezno situacijo in so odvisni
od okolice, nacina upravljanja strojev, obdelave doloéenega materiala, zasnove delovne postaje ter ¢asa izpostavljenosti in fizicne
pripravljenosti uporabnika. Podjetje Mirka, Ltd. ne prevzema nikakr§ne odgovornosti za posledice uporabe navedenih vrednosti
namesto vrednosti dejanske izpostavljenosti za nobeno individualno oceno tveganja.

Dodatne informacije o varnosti in zdravju pri delu lahko dobite na naslednjih spletnih mestih:

https://osha.europa.eu/en
http://www.osha.gov (ZDA)
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Navodila za odpravljanje napak

Tezava

Mozen vzrok

Resitev

Nizke porabe energije in/ali
nizke hitrosti v prostem teku.

Nezadosten tlak zraka.

Preverite tlak zracnega voda na vhodu brusilnika,
medtem ko je orodje v prostem teku. Biti mora 6,2
bara (90 psig/620 kPa).

Zamaseni dusilniki
Model: OS 70x198mm

Za odstranitev dusilnikov si oglejte “Razstavljanje
ohi§ja”. Zamenjajte element 48, vlozek dusilnika
(glejte poglavje “Sestavljanje ohisja”).

Zamaseni dusilniki
Model: OS 75x100mm

Za odstranitev dusilnikov si oglejte “Razstavljanje
ohi§ja”. Zamenjajte element 46, viozek dusilnika
(glejte poglavje “Sestavljanje ohisja”).

Zamaseni dusilniki
Model: OS 81x133mm

Za odstranitev dusilnikov si oglejte "Razstavljanje
ohigja". Zamenjajte izdelek 50, vloZek dusilnika
(glejte poglavje "Sestavljanje ohija").

Zama$ena mreza za dovod.

Ocistite mrezo za dovod s Cisto ustrezno Cistilno
raztopino. Ce mreze ni mogoce ocistiti, jo zame-
njajte.

Eno ali ve¢ obrabljenih ali zlomljenih
lamel.

Namestite celoten komplet novih lamel (za
ustrezno delovanje morate zamenjati vse lamele).
Namazite vse lamele s kakovostnim oljem za pnev-
matska orodja. Oglejte si poglavji “Razstavljanje
motorja” in “Sestavljanje motorja”.

Notranje uhajanje zraka v ohi§ju motorja,
oznaceno z vi§jo porabo zraka od normal-
ne in nizjo hitrostjo od normalne.

Preverite ustrezno poravnavo motorja in aktivacijo
zaklepnega obro¢a. Preverite, ali sta O-tesnilo in
zaklepni obro¢ poskodovana. Odstranite sklop mo-
torja in ga ponovno namestite. Oglejte si poglavji
“Razstavljanje motorja” in “Sestavljanje motorja”.

Deli motorja so obrabljeni.

Natanéno preglejte motor. Obrnite se na pooblas-
&enega serviserja podjetja Mirka.

Obrabljeni ali zlomljeni lezaji vretena.

Zamenjajte obrabljene ali zlomljene lezaje. Glejte
poglavja “Centrirnik gredi in razstavljanje vretena”
in “Lezaji vretena, AirSHIELD™ in sklop centrirnika
gredi”.

Uhajanje zraka skozi krmilni
element za hitrost in/ali cev
ventila.

Umazana, zlomljena ali zvita vzmet venti-
la, ventil ali sedez ventila.

Razstavite, preglejte in zamenjajte obrabljene
ali poskodovane dele. Oglejte si koraka 2 in 3 v
poglavju “Razstavljanje ohisja” ter koraka 2 in 3
poglavja “Sestavljanje ohisja”.

Vibracije/grobo delovanje.

Nepravilna blazinica.

Uporabljajte blazinice z velikostmi in s tezami,
dolo¢enimi samo za stroj.

Dodatek vmesne blazinice ali drugega
materiala.

Uporabljajte brusilna sredstva in/ali vmesnike,
dolo¢ene samo za stroj. Na sprednjo stran blazi-
nice brusilnika ne pritrjujte nicesar, kar ni posebej
namenjeno za uporabo z blazinico ali brusilnikom.

Nepravilno mazanje ali nabiranje tujkov.

Razstavite brusilnik in ga odistite v ustrezni
Gistilni raztopini. Znova sestavite brusilnik. (Glejte
“Priro¢nik”.)

Obrabljeni ali zlomljeni zadniji ali spredniji
lezaji motorja.

Zamenjajte obrabljene ali zlomljene lezaje. Oglejte
si poglavji “Razstavljanje motorja” in “Sestavljanje
motorja”.

Pri strojih s centralnim vakuumom je
mozen premoc¢an vakuum med brusenjem
na ravni povrsini, zaradi ¢esar se blazinica
prilepi na brusilno povrsino.

Zmanj$ajte mo¢ vakuuma pri strojih s centralnim
vakuumom.

DOC 0745
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ORBITALNE BRUSILICE MIRKA
M I RKA brzine 10.000 orbita/min

I1zjava o uskladenosti
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finska
prema sopstvenoj odgovornosti izjavljujemo da je proizvod orbitalna brusilica, 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in.
x 4in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) brzine 10.000 orbita/min (u odeljku ,Konfiguracija/specifikacije proizvoda“ pogledajte tabelu
za odgovarajuéi model), na koji se ova izjava odnosi, uskladen sa slede¢im standardima ili drugim normativnim dokumentima: EN ISO
12100:2010, EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN 1SO 28927-3:2009 u skladu
s propisima 2006/42/EZ.

Jeppo 04.06.2020 MIRKA

Mesto i datum izdanja Kompanija Stefan Sjoberg, izvr$ni potpredsednik
Uputstvo za rukovaoca Vazno
Sadrzaj- uputstvo za rukovaoce, priru¢nik o praviinom Pre instalacije, koris¢enja i A
kori§¢enju alata, priruénik o pustanju alata u rad, radna servisiranja ili popravljanja ovog
uputstva, tabele s konfiguracijama/specifikacijama proizvoda, | alata paZljivo procitajte ovo A A
stranu sa navedenim delovima, popis delova, rezervne delove | uputstvo za rad i odrzavanje. 14
za brusilicu, vodi¢ za uklanjanje problema Drzite ovo uputstvo na sigurnom

i dostupnom mestu.

Proizvodac/dobavlja¢
Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finska @@

Neophodna liéna zastitna oprema
Zastitne naocare Respiratorna maska

@ Zastitne rukavice Zaétita za sluh
& UPOZORENJE

Tokom upotrebe ove alatke uvek nosite propisanu li€nu zastitnu opremu u skladu sa uputstvima proizvodaca i
lokalnim/nacionalnim standardima.

« Nemojte da koristite elektricnu alatku ako ste umorni ili pod uticajem droga, alkohola ili lekova.

« Procitajte list sa bezbednosnim podacima za materijale (MSDS) za radnu povr$inu.

« Alatku koristite sa sistemom za izbacivanje prasine. Odgovarajuca jedinica za izbacivanje prasine smaniji¢e koli¢inu opasne prasine.
« Nemojte previSe da se isteZete. Sve vreme odrzavajte dobru ravnotezu i stabilan stav.

+ Nemojte da nosite komotnu odecu niti nakit. Kosu, odecu i rukavice drzite dalje od pokretnih delova.

Pokretni delovi mogu da uhvate komotnu odecu, nakit ili dugacku kosu.

« Ako dode do bilo kakve fizicke nelagodnosti u ruci/zglobu, prestanite sa radom i potrazite pomo¢ lekara. Radnje koje
se ponavljaju, pokreti i prekomerno izlaganje vibracijama mogu da dovedu do povrede Sake, zgloba ili ruke.

« Nemojte da koristite elektricne alatke u okruZenjima u kojima postoji opasnost od eksplozije, na primer u prisustvu
zapaljivih te€nosti, gasova ili prasine.

« Alatka nije elektri¢no izolovana. Pre rada proverite da li u radnoj oblasti postoje delovi pod naponom, cevi s gasom itd.

& OPREZ

« Sprecite slu¢ajno pokretanje.

« Uklonite klju¢ za podlogu pre nego $to poveZete alatku na dovod vazduha.
« Radni prostor odrzavajte Cistim i dobro osvetlienim.

« Uvek proverite da li je predmet obrade koji ¢ete brusiti ¢vrsto fiksiran.

« Uvek iskljucite dovod vazduha pre zamene brusnog papira.

Tel.: +358 20 760 2111

& Dodatna bezbednosna upozorenja
« Procitajte sva uputstva pre kori¢enja ove alatke. Svi rukovaoci moraju da produ kompletnu obuku u vezi sa
upotrebom i bezbedno$¢u za ovu alatku.
« Svo odrzavanje mora da obavlja obu¢eno osoblje. Ako je potrebno servisiranje, obratite se ovla§¢enom servisnom centru kompanije Mirka.
« Uvek nosite propisanu zastitnu opremu (pogledajte upozorenja).
* Rukovalac mora da bude u bezbednom poloZaju, uz &vrst stisak i stajanje na tvrdoj podlozi.
« Uvek proverite da li je predmet obrade koji ¢ete brusiti ¢vrsto fiksiran.
« Redovno proveravaijte alatku, potpornu podlogu, crevo i spojeve na znakove habanja.
« Uvek obezbedite sigurnost tokom rada; nikada nemojte da nosite, odlaZete niti da ostavljate alatku bez nadzora dok
je povezan dovod vazduha.
« Vrecicu za usisavanje prasine treba ocistiti ili zameniti svakog dana. Prasina moze da bude vrlo zapaljiva.
Pored toga, ¢is¢enje ili zamena vrecice osigurava optimalne performanse pri radu.
« Nemojte da prekoracite preporu¢eni maksimalni pritisak vazduha od 6,2 bara (90 psig).
« Vodite racuna kako biste izbegli upetljavanje odece, veza, kose, krpa za ¢is¢enje itd. u pokretne delove.
« Ruke drzite dalje od rotiraju¢e podloge tokom upotrebe.
« Kada alatka pocinje neispravno da radi, odmah je uklonite iz upotrebe i organizujte servisiranje i popravljanje.
« Uvek iskljucite dovod vazduha pre zamene brusnog papira. Budite pazljivi kako biste pravilno postavili i centrirali
brusni papir na potpornu podlogu.
Originalno uputstvo
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Procitajte i primenite

1) Opsti industrijski propisi za bezbednost i zdravlje, deo
1910, OSHA 2206, izdava¢: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Bezbednosna pravila za prenosne alatke na komprimovani
vazduh, ANSI B186.1, izdavac: American National Standards
Institute, Inc.; 1430 Broadway; New York, New York 10018.

3) Drzavni i lokalni propisi

Pravilna upotreba alatke

Ova brusilica je namenjena za brusenje svih vrsta materijala,
tj. metala, drva, kamena, plastike itd. pomoc¢u brusnih papira
namenijenih za tu svrhu. Nemojte da koristite ovu brusilicu

ni za jednu drugu namenu, sem navedene, ako se niste

prvo posavetovali sa proizvodacem ili njegovim ovlas¢enim
zastupnikom. Nemojte da koristite podmetace umetaka &ija je
radna brzina bez optere¢enja manja od 10.000 o/min.

Alatka je namenjena da se koristi kao ru¢na alatka. Preporucuje
se da alatku koristite samo kada stojite na ¢vrstom tlu. Alatka
moze da se koristi u svakom poloZaju, ali pre svake takve
upotrebe rukovaoc mora da zauzme bezbedan polozaj, da ¢évrsto
drzi alatku i da stabilno stoji i mora biti svestan da moze do¢i do
nezeljene reakcije brusilice usled obrtnog momenta. Pogledajte
odeljak ,Uputstva za rad“.

Upotreba alatke

Koristite dovod vazduha sa ¢istim podmazivanjem koji ¢e
obezbediti pravilan vazdusni pritisak na alatki od 6,2 bara

(90 psig), kada alatka radi sa polugom pritisnutom do kraja.
Preporucuje se upotreba odobrenog vazdusnog voda maksimalne
duzine 10 mm (3/8 in.) x 8 m (25 ft). Preporucuje se da alatka
bude priklju¢ena na dovod vazduha na nacin prikazan na slici 1.
Nemojte da prikljucite alatku na sistem vazdusnog voda ako nije
postavljen ventil za prekid dovoda vazduha kojem se lako moze
prici i rukovati. Dovod vazduha mora da bude podmazan. Strogo
se preporucuje da se koriste vazdusni filter, regulator i mazalica
(FRL), kao $to je prikazano na slici 1, jer ¢e se samo tako alatki
obezbediti dovod €istog, podmazanog vazduha ispravnog pritiska.
Detaljne informacije o takvoj opremi moZete da dobijete od svog
dobavlja¢a. U slu¢aju da se ne koristi takva oprema, alatku treba
ruéno podmazivati

Da biste ruéno podmazali alatku, odvojite vazdusni vod i nanesite
od 2 do 3 kapi odgovarajuceg ulja za podmazivanje pneumatskog
motora, kao $to je npr. Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 ili Shell
TORCULA® 32, na kraj creva (ulaz) na masini. Ponovo prikljucite
alatku na dovod vazduha i pustite da polako radi nekoliko

sekundi da biste omogucili cirkulaciju ulja putem vazduha. Ako
Cesto koristite alatku, redovno je podmazuijte svakog dana ili je
podmazite kada po¢ne da se usporava ili gubi snagu.

Za vreme rada preporucuje se vazdusni pritisak u alatki od 6,2
bara (90 psig). Alatka moze da radi i pri nizim pritiscima, ali nikada
ne na viS§im od 6,2 bara (90 psig).

Uputstva za rad

1) Pazljivo progitajte sva uputstva za rad pre kori§¢enja ove alatke. Svi rukovaoci moraju da budu
potpuno obuéeni za njeno kori§¢enje i upoznati sa ovim bezbednosnim pravilima. Sva servisiranja i

popravke mora da obavlja obuéeno osoblje.

2) Proverite da li je alatka odvojena od dovoda vazduha. Izaberite odgovarajuci brusni papir i pricvrstite
ga za podmeta¢ umetka. Budite pazljivi i centrirajte brusni papir na podmetacu umetka.

3) Uvek nosite potrebnu zastitnu opremu kad koristite ovu alatku.

4) Prilikom brusenja, alatku uvek postavite na mesto rada, a zatim pokrenite alatku. Pre zaustavljanja,

alatku uvek odmaknite od mesta rada. Tako ¢ete
spreciti stvaranje zlebova na mestu rada zbog suvise
velike brzine brusnog papira.

5) Pre ugradnje, podesavanja ili uklanjanja brusnog papira
ili podmetac¢a umetka uvek odvojite dovod vazduha od
brusilice.

6) Uvek obezbedite stabilan stav i/ili polozaj i imajte u vidu
reakciju obrtnog momenta koju moze da stvori brusilica.

7) Koristite samo ispravne rezervne delove.

8) Pobrinite se da materijal koji treba da se brusi bude
ucvrséen da biste sprecili njegovo pomeranje.

9) Redovno proveravajte da li na crevima i spojevima ima
tragova istroSenosti. Alatku nemojte da nosite drzec¢i
je za crevo; budite oprezni da biste sprecili eventualno
pokretanje alatke kada nosite alatku na koju je
priklju¢en dovod vazduha.

10) Prasina moze biti vrlo zapaljiva. Vakuumsku kesu za
skupljanje prasine je potrebno svakodnevno distiti
il menjati. Cigéenje ili zamena kese obezbeduje
optimalne performanse.

11) Nemojte da prekoracujete maksimalni preporuceni
vazdus$ni pritisak. Koristite zastitnu opremu, kao $to je
preporuceno.

12) Alatka ne poseduje elektri¢nu izolaciju. Ne koristite
alatku na mestima na kojima bi mogla da dode u

Do spojnice na
alatki ili blizu nje

%) Sistem cevovoda zatvorene petlje

nagnut u smeru toka vazduha

Do stanice
za alatke ¢

Filter

Kugliéni
ventil

Regulator
Podmazivaé

Kugliéni ventil * Tok vazduha

Ispusni ventil
N

Susat vazduha

Crevoza
dovod vazduha

Vazdu$ni kompresor
i rezervoar

kontakt sa strujnim vodovima, cevima za gas, vodovodnim cevima itd. Pre pocetka rada proverite

radnu oblast.

13) Budite pazljivi da biste izbegli da pokretni delovi alatke zahvate odecu, vezice, kosu, krpe za ¢is¢enje
itd. U slucaju zahvatanja, mozete da budete povucéeni prema mestu rada, a pokretni delovi masine

mogu da budu veoma opasni.
14) Ruke drzite dalje od rotirajuc¢ih umetaka tokom upotrebe.

15) Ako alatka pocne neispravno da radi, odmah prestanite da je koristite i organizujte servisiranje i

popravku.

16) Ne dozvolite da alatka radi bez opterecenja ako niste preduzeli mere predostroznosti kako biste zastitili

sve osobe ili predmete od ispadanja brusnog papira ili podloge.
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hni¢ki podaci

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB
Prepo_ruceni vazdusni vod VeliCina 10mm  38in
— Minimum
Preporu¢ena maksimalna duzina 8 meters 25 feet
creva
Va;dusnl pritisak - Maksimalni radni 6.2 bar 90 psig
pritisak
Vazdus$ni pritisak - Preporuceni N/D
minimum

guracija/specifikacije proizvoda: Orbitalna brusilica 10.000

Konfiguracija i specifikacije proizvoda: Orbitalna brusilica 10.000 orbita/min 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm
(Bin.x5in.)
Napomena: Sve masine koje imaju sistem za usisavanje koriste standardni pre¢nik @ od 28 mm (1 in¢a) za prikljucke za crevo usisivaca. Pre¢nik @ od 19 mm (3/4
in¢a) je dostupan.
Velicina Neto tezina - 5 Potrosnja N *Nivo «
Krug Tip vakuuma umetka u ngoej‘a proizvoda u xlfnm(\anu) E;U;IT;? SWna(?(aS;J vazduha LPM Nn;oaiuke vibracija Nec:(dre/dtznost
mm (in.) kg (funtama) ) } (scfm) m/s? mis
Centralno 70x 198 118 248 179
3mm usisavanje (3x8) 0S383CV | 0,96 (2,1) (4,65) (9,76) (0,24) 453 (16) 75 33 0.83
(1/8in.) Automatsko 70 x 198 118 261 179
usisavanje (3x8) 0S383DB | 0,97 (2,14) (4,65) (10,26) (0,24) 453 (16) 85 2,8 0.77
Centralni 75x 100 83,5 202,4 179
vakuum (Bx4) 0S343CV | 0,72 (1,58) (3.29) ©.0) (0.24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
3mm |Samogenerisuce| 75 x 100 83,5 208,9 179
(8in) | usisne masine | (3x4) | OS343DB| 072(158) | 309 | ‘®2) | (0.24) 453 (16) 805 2,02 0,70
75 x 100 83,5 139,3 179
Bez vakuuma (Bx4) OS343NV | 0,70 (1,55) (3.29) (5.5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Centralni 81x133 95 217 179
3mm vakuum (Bx5) 0OS353CV | 0,85(1,9) G.1) ®.5) (0.24) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
(1/81in.) Samo-gen. 81x133 95 224 179
kum (3x5) |OSIB| 085(19) | o5 9 | 024) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
Ispitivanje buke sprovedeno je u skladu sa standardom EN ISO 15744:2008 — Ruéne neelektricne alatke — Pravila za ispitivanje buke — InZenjerska metoda (klase 2)
i EN 1SO 11203:2009 Akustika — Buka koju emituju masina i oprema — Utvrdivanje nivoa emisije zvuénog pritiska radne stanice i drugih navedenih poloZaja za nivo
zvuénog pritiska.
Test na vibracije sproveden je u skladu sa standardom EN ISO 28927-3, Ru¢ne prenosne elektricne alatke — Metode ispitivanja za procenu emisije vibracija — Deo 3:
Polirke i rotacione brusilice, orbitalne brusilice i orbitalne brusilice dvostrukog dejstva.

Zadrzavamo pravo na izmene specifikacija bez prethodnog obavestenja.

*Vrednosti navedene u tabeli predstavljaju vrednosti laboratorijskih ispitivanja u skladu sa navedenim zakonima i standardima i
nisu dovoljne za procenu rizika. Vrednosti izmerene na odredenom radnom mestu mogu da budu vise od objavljenih vrednosti.
Stvarne vrednosti izloZenosti i koli¢ina rizika ili Stete koju pojedinac moze da iskusi, jedinstveni su za svaku situaciju i zavise

od okruZenja, nacina na koji pojedinac radi, odredenog materijala koji se obraduje, konstrukcije radne stanice, kao i vremena
izloZzenosti i fizicke kondicije korisnika. Kompanija Mirka, Ltd. ne moZe da se smatra odgovornom za posledice koje mogu nastati
kori§¢éenjem objavljenih vrednosti umesto stvarnih vrednosti izloZenosti za bilo koju individualnu procenu rizika.

Ostale informacije o bezbednosti i zastiti zdravlja na radnom mestu mozete da pronadete na sledeéim veb-lokacijama:

https://osha.europa.eu/en (Evropa)
http://www.osha.gov (SAD)
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Vodi¢ za otklanjanje problema

Simptom

Moguéi uzrok

Resenje

Mala snaga i/ili mala brzina
rotacije u slobodnom hodu.

Nedovoljan vazdu$ni pritisak

Proverite pritisak u vazdusnom vodu na ulazu
brusilice dok alatka radi bez optere¢enja. Pritisak
mora biti 6,2 bara (90 psig/620 kPa).

Zacepljeni prigusivaci
Model: OS 70x198mm

Za uklanjanje prigusivaca pogledajte poglavlje
“Rastavljanje kucista”. Zamenite stavku 48, umetak
prigusivaca (pogledajte poglavlje “Sklop kuéista”).

Zapusen prigusivac (prigusivaci)
Model: OS 75x100mm

Pogledajte odeljak ,Rastavljanje kucista“ za
skidanje prigusivaca. Zamenite stavku 46, umetak
za prigusivac (pogledajte odeljak ,Sastavljanje
kucista“).

Zapus$en prigusiva¢ (prigusivaci)
Model: OS 81x133mm

Pogledajte odeljak ,Rastavljanje kucista“ za
skidanje priguSivaca. Zamenite stavku 50, umetak
za prigusivac (pogledajte odeljak ,Sastavljanje
kucista®).

Zapu$ena ulazna reSetka

Ocistite ulaznu reSetku cistim, odgovaraju¢im
rastvorom za Ci§éenje. Zamenite reSetku ukoliko je
nije moguce odistiti.

Jedna ili vise pohabanih ili slomljenih
lopatica

Postavite ceo set novih lopatica (sve lopatice
se moraju zameniti da bi se omogucio ispravan
rad). Premazite sve lopatice kvalitetnim uljem
za pneumatske alatke. Pogledajte naslove
,Rastavljanje motora“ i ,Sastavljanje motora*“.

Unutrasnje propustanje vazduha u
kucistu motora na koje ukazuje pove¢ana
potrosnja vazduha i smanjena brzina.

Proverite da li je motor centriran kako treba i da
li blokiraju¢i prsten dobro hvata. Proverite da

li u Zlebu blokiraju¢eg prstena postoji ostecen
O-prsten. Skinite sklop motora i ponovo ga
postavite. Pogledajte naslove ,Rastavljanje
motora“ i ,Sastavljanje motora*“.

Pohabani delovi motora

Remontujte motor. Obratite se ovla§éenom Mirka
servisnom centru.

Pohabani ili neispravni vretenasti leZajevi

Zamenite pohabane ili neispravne lezajeve.
Pogledajte odeljke ,Rastavljanje uravnotezivaca
osovine i vretena“ i ,Sastavljanje Stitnika vretena,
AIrSHIELD™ i uravnotezivaca osovine"“.

Propustanje kroz kontrolu
brzine i/ili telo ventila.

Prljava, neispravna ili iskrivljena opruga
ventila, ventil ili leZiste ventila.

Rastavite, proucite i zamenite pohabane ili
os$tecene delove. Pogledajte 2. i 3. korak u odeljku
,Rastavljanje kuc¢ista“ i 2. i 3. korak u odeljku
,Sastavljanje kucista“.

Vibracije/grub rad

Neodgovarajuéi podmetad.

Koristite samo podmetace odgovarajuée veli¢ine i
tezine za ovu masinu.

Dodavanje medu-podmetaca ili drugog
materijala

Koristite samo brusni papir i/ili umetke dizajnirane
za ovu masinu. Nemojte spajati niSta na povrsinu
podmetaca brusilice Sto nije namenski dizajnirano
da se koristi sa tim podmetacem ili brusilicom.

Neodgovarajuée podmazivanije ili
nakupljanje naslaga otpadaka.

Rasklopite brusilicu i o€istite je odgovaraju¢im
rastvorom za cCi$éenje. Ponovo sklopite brusilicu.
(Pogledaijte ,Uputstvo za servisiranje®.)

Pohabani ili neispravni zadnji ili prednji
leZajevi motora

Zamenite pohabane ili neispravne leZajeve.
Pogledajte naslove ,Rastavljanje motora“ i
,Sastavljanje motora“.

Za centralne usisne masine moguce je
imati previSe vakuuma pri bruSenju na
ravnoj povrsini, Sto dovodi do toga da

se podmetac ,zalepi“ za povrsinu koja
se brusi.

Kod CV masine smanjite vakuum kroz vakuumski
sistem.
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MIRKA 10 000 varv/min.
M I RKA OSCILLERANDE RONDELLSLIP-
MASKIN

Férsakran om Gverensstdammelse
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
forsakrar harmed att produkten 70 mm x 198 mm (3 in. x 8in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) 10 000
varv/min. oscillerande rondellslipmaskin (se tabellen "Produktinformation/Specifikationer” for respektive modell), for vilken denna for-
sakran galler, dverensstdammer med foljande standard(er) eller andra normativa dokument: EN ISO 12100:2010, EN I1SO 11148-8:2011,
EN ISO 15744:2008 & EN 1SO 28927-3:2009 i enlighet med forordningarna 2006/42/EG.

Jeppo 04.06.2020 MIRKN
Ort och datum Bolag Stefan Sjoberg, Vice VD
Bruksanvisning Viktigt
Inkluderar — Las igenom och f6lj, Ratt anvandning av verkty- Las dessa instruktioner noggrant

get, Arbetsstationer, Borja anvanda verktyget, Bruksanvisning, | fore installation, anvéndning, ser-
Produktkonfigurations-/specifikationstabeller, Komponentsida, | vice eller reparation av verktyget.

Komponentlista, Reservdelskit for slipmaskin, Felsoknings- Férvara instruktionerna pé ett

guide sakert, men latt atkomligt, stalle.

Tillverkare/leverantor @ @ Erforderlig personlig skyddsutrustning

Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finland Skyddsglaségon Andningsskydd

Tel: +358 20 760 2111 @ @ .
Skyddshandskar Horselskydd

& VARNING

Anvand alltid erforderlig personlig skyddsutrustning i enlighet med tillverkarens instruktioner och lokala/nationella
standarder nar du anvander verktyget.

« Anvand aldrig ett elverktyg nar du ar trott eller paverkad av droger, alkohol eller Iakemedel.

« Las sakerhetsdatabladet for arbetsytan.

« Anvand verktyget med dammutsug. Passande dammutsug minskar antalet farliga dammpartiklar.

« Strack dig inte. Ha hela tiden sakert fotfaste och god balans.

« Anvand inte |6st sittande klader eller smycken. Hall har, klader och handskar pa sakert avstand fran rorliga delar. Lost
sittande klader, smycken eller langt har kan fastna i verktyg med rérliga delar.

« Om dina hander/handleder domnar eller gor ont, sluta anvénda verktyget och uppsok lékare. Repetitiva
arbetsstallningar och rorelser samt Gverexponering for vibrationer kan orsaka skador pa hander, handleder och armar.
« Anvand inte elverktyg i explosiva miljéer dar det forekommer brandfarliga vétskor, gaser eller dammpartiklar.

« Verktyget &r inte elektriskt isolerat. Kontrollera om det finns nagra elledningar, gasrér eller liknande i narheten innan
du borjar anvanda verktyget.

ﬁ VAR FORSIKIG

« Undvik att verktyget startas av misstag.

« Ta bort skruvnyckeln innan du kopplar pa lufttillférseln.

« Se till att arbetsomradet ar rent och har tillrécklig belysning.
« Se till att arbetsstycket som ska slipas sitter fast ordentligt.
« Koppla alltid fran lufttillférseln innan du byter slipmaterial.

& Ytterligare sakerhetsforeskrifter
« Las igenom alla instruktioner fére anvandning av verktyget. Alla anvéndare bor kunna anvénda verktyget och vara
medvetna om sékerhetsforeskrifterna.
« Allt underhall bor utféras av utbildad personal. For service, kontakta ett auktoriserat Mirka servicecenter!
« Anvand alltid erforderlig sékerhetsutrustning (se under Varning).
« Anvandaren maste befinna sig i en séker position pa ett stadigt underlag med ett fast grepp om slipmaskinen.
« Se till att arbetsstycket som ska slipas sitter fast ordentligt.
« Kontrollera verktyget, underlagsplattan, slangen och kopplingarna regelbundet med avseende pa slitage.
« Tank alltid pa arbetssakerheten — verktyget far aldrig baras, férvaras eller lamnas utan uppsikt med lufttillférseln pakopplad.
« Dammuppsamlingspasen bor tdmmas eller bytas dagligen. Damm kan vara extremt brandfarligt. Témning eller byte
av pasen garanterar dessutom en optimal prestanda.
« Overskrid inte det rekommenderade maximala lufttrycket pa 6,2 bar (90 psig).
« Se till att rérliga delar inte kommer i kontakt med klader, slipsar, har, rengéringsdukar m.m.
« Hall handerna borta fran den roterande underlagsplattan under anvandning.
« Om verktyget inte fungerar som det ska, upphdr genast med anvandningen och lamna in det pa service eller reparation.
« Koppla alltid fran lufttillférseln innan du byter slipmaterial. Se till att du satter fast och centrerar slipmaterialet pa
underlagsplattan ordentligt.
Overséttning av bruksanvisning
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Las igenom och folj

1) General Industry Safety & Health Regulations, Part 1910,
OSHA 2206, kan bestallas via: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402, USA.

2) Safety Code for Portable Air Tools, ANSI B186.1, kan bestéllas
via: American National Standards Institute, Inc.; 1430 Broad-
way; New York, New York 10018, USA.

3) Nationella och lokala bestammelser.

Ratt anvandning av verktyget

Denna slipmaskin ar avsedd for slipning av alla slags material,
t.ex. metall, trd, sten, plast etc. med slipmaterial speciellt utfor-
made for dessa &ndamal. Anvand inte slipmaskinen for andra
andamal an de specificerade, utan att forst radfraga tillverkaren
eller tillverkarens auktoriserade leverantor. Anvand inte underlags-
plattor som har lagre hastighet &n 10 000 varv/min.

rbetsstationer

Verktyget ska anvandas som handverktyg. Anvandaren re-
kommenderas att alltid sta pa ett stadigt underlag nar han eller
hon arbetar med verktyget. Innan slipmaskinen startas maste
anvandaren befinna sig i en séker position pa ett stadigt underlag
med ett fast grepp om maskinen samt vara medveten om att

det kan uppsta en momentreaktion vid uppstarten. Se avsnittet
"Bruksanvisning”.

Borja anvanda verktyget

Anvand en ren oljad luftkélla som ger ett jamnt Iufttryck pa 6,2
bar (90 psig) till verktyget da verktyget anvands med handtaget
fullt nedtryckt. Det rekommenderas att man anvander ett godkant
luftrér pa max. 10 mm x 8 m. Det rekommenderas att verktyget
kopplas till luftkallan enligt Bild 1.

Koppla inte verktyget till luftsystemet utan att inkludera en
luftstdngningsventil som &r I&tt att komma at. Luftkallan bor vara
oljad. Det rekommenderas att man anvander luftfilter, regulator
och olja (FRL) som visas pa Bild 1, eftersom verktyget da forses
med ren oljad luft med ratt tryck. Detaljerad information om sadan
utrustning kan fas fran din aterférsaljare. Om sadan utrustning
inte anvands bor verktyget oljas manuellt.

For att olja verktyget manuellt, koppla bort luftréret och applicera
2 till 3 droppar lamplig motorolja, t.ex. Fuji Kosan FK-20, Mobil
ALMO 525 eller Shell TORCULA® 32 i luftréret (inloppet) pa ma-
skinen. Koppla verktyget till luftkéllan igen och lat det ga med lag
hastighet i nagra sekunder, sa att oljan far cirkulera. Om verktyget
anvands ofta bér det smorjas dagligen eller nar verktyget bérjar
ga langsammare eller forlorar kraft.

Det rekommenderas att lufttrycket vid verktyget ar 6,2 bar (90
psig) nar verktyget &r igang. Verktyget kan fungera med lagre
tryck, men aldrig hogre &n 6,2 bar (90 psig).

Bruksanvisning

1) Las igenom alla instruktioner fére anvandning av verktyget. Alla anvandare bér kunna anvanda verktyget och
vara medvetna om sakerhetsforeskrifterna. Alla service- och reparationsarbeten maste utféras av utbildad

personal.

2) Settill att koppla fran Iufttiliférseln. Valj ett Iampligt slipmaterial och fast det pa underlagsplattan. Se till att slip-

materialet ar centrerat pa underlagsplattan.
Anvand alltid erforderlig sékerhetsutrustning.

e

Placera alltid verktyget pa arbetsstycket innan du startar det. Ta alltid bort verktyget fran arbetsstycket innan du

stanger av det. Det forhindrar att djupa spar uppstar i arbetsstycket pa grund av fér hog hastighet pa sliprondel-

len.

5) Koppla alltid fran lufttiliférseln innan du mon-
terar, justerar eller tar bort slipmaterialet eller
underlagsplattan.

6) Sta alltid pa ett stadigt underlag/i en saker
stéllning och var medveten om att det kan
uppsta en momentreaktion vid uppstarten av
slipmaskinen.

) Anvand endast korrekta reservdelar.

) Se alltid till att materialet som ska slipas sitter
fast ordentligt, sa att det inte ror sig.

9) Kontrollera slangen och kopplingarna regelbun-

det med avseende pa slitage. Lyft inte verktyget
i slangen och se till att verktyget inte startas nar
du bar det med Iufttillférseln pakopplad.

10) Damm kan vara extremt brandfarligt. Damm-
uppsamlingspasen bor tommas eller bytas dag-
ligen. Témning eller byte av pasen garanterar
dessutom en optimal prestanda.

11) Overskrid inte det rekommenderade maximala
lufttrycket. Anvand rekommenderad sékerhets-
utrustning.

12) Verktyget ar inte elektriskt isolerat. Anvand det
inte pa platser déar det finns elkablar, gasror,
vattenledningar eller liknande i narheten.
Kontrollera arbetsomradet innan du startar
verktyget.

Draneringsventil
Y

Till koppling vid eller
inérheten av verktyget

Till
verktyget ¢

Filter

Kulventil Regulator
Olia

Kulventil

Lufttorkare

Luftslang

Luftkompressor
och tank

13) Se till att rorliga delar inte kommer i kontakt med kléder, slipsar, har, rengéringsdukar m.m. Om verktyget fastnar
i nagot finns det risk for att anvandaren dras mot arbetsstycket och maskinens rérliga delar, vilket kan vara

mycket farligt.

14) Hall handerna borta fran den roterande underlagsplattan under anvandning.
15) Om verktyget inte fungerar som det ska, stang genast av det och 1amna in det pa service eller reparation.
16) Lat inte verktyget kora fritt utan att vidta sakerhetsatgarder for att skydda personer eller foremal fran skador

orsakade av att slippappret eller underlagsplattan lossnar.



Tekniska data

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB
R_ek_ommenderat luftrér Storlek - 10mm  3/8in
minimum
Rek_z_:mmenderad maxlangd pa 8 meters 25 feet
luftréret
Lufttryck - Maximalt arbetstryck 6.2 bar 90 psig
Lufttryck - Minsta rekommenderade

NA

tryck

Produktkonfiguration och specifikationer: 10 000 varv/min. 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) Oscille-
rande rondellslipmaskin
Obs: Alla maskiner med utsug anvéander @ 28 mm (1 ") utsugsslang som standard. @ 19 mm (3/4 ") finns ocksa.
Storlek pa X *Mattolerans
o underlags- | Modellnum. | Produktens | HOjd, | Langd, | peo | | aterbrukning I/ | *Ljudniva | *Vibrations-
Oscillering Utsug nettovikt, kg mm mm ; R 2 (K-faktor),
platta, mm mer (hk) min (scfm) dBA niva m/s
(pounds) (tum) (tum) m/s?
(tum)
Centralt 70 x 198 118 248 179
s utsug (3x8) 08383CV 0.96 (2.1) (4.65) (9.76) (0.24) 453 (16) 75 3.3 0.83
(1/8tum) | Sjalvge-
70x 198 118 261 179
neﬁ;zgde (3x8) 0S383DB 0.97 (2.14) (4.65) (10.26) (0.24) 453 (16) 85 28 0.77
Centralt 75 x 100 83,5 202,4 179
utsug (3x4) 0S343CV 0,72 (1,58) (3.29) ©0) (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
Sjalvge-
3 mm 75 x 100 83,5 208,9 179
(178 tum) ne:’ﬁ;lajgde (Bx4) 0S343DB 0,72 (1,58) (3,29) 82) (0,24) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
75x 100 83,5 139,3 179
Utan utsug (Bx4) OS343NV 0,70 (1,55) (3,29) (5.5) (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Centralt 81x133 95 217 179
uisug 3x5) 0S353CV | 0,85(1,9) @7 ©5 | 024) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
3 mm
(1/8 tum)
Sjalvgen. 81x 133 95 224\ 179
utsug (3x5) 08353DB 0,85 (1,9) @67 ©8) (0,24) 453 (16) 84,0 2,30 0,72
Bullertestet har utforts i enlighet med EN ISO 15744:2008 — Handhallna icke-elektriskt drivna maskiner — Bullerméatmetod — Teknisk metod (grad 2) och EN ISO
11203:2009 Akustik — Buller fran maskiner och utrustning — Matning av ljudtrycksniva vid operatérsplats.
Vibrationstestet har utférts i enlighet med ISO 28927-3 — Handhallna motordrivha maskiner — Provningsmetod for vibrationsemission —
Del 3: Polermaskiner, putsmaskiner med cirkuldr rérelse samt putsmaskiner med oscillerande och roterande-oscillerande rorelse.

Specifikationerna kan komma att &ndras utan féregaende meddelande.

*Vardena som anges i tabellen har uppmatts vid laboratorietester i enlighet med angivna koder och standarder och bér inte
anvandas for riskbeddmning. Varden som uppméts pa enskilda arbetsplatser kan vara hégre an de angivna vardena ovan. De
faktiska exponeringsvéardena och skaderiskerna som en enskild anvandare utsétts for ar unika och beror pa hur personen arbetar,
arbetsmaterialet och utformningen av arbetsplatsen, liksom pa exponeringstiden och anvandarens fysiska tillstand. Mirka Ltd.

kan inte hallas ansvarigt for konsekvenser av att de angivna vardena anvénds i stéllet for de faktiska exponeringsvardena vid en
enskild riskbeddmning.

Ytterligare information om arbetshélsa och arbetssékerhet finns pa féljande webbplatser:

https://osha.europa.eu/en (Europa)
http://www.osha.gov (USA)
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Felsdkningsguide

Symptom

Méjlig orsak

L&sning

Kraftlés och/eller lag hastighet

Otillrackligt lufttryck

Kontrollera lufttrycket vid luftintaget nar slipmaski-
nen gar med fri hastighet. Det maste vara 6,2 bar
(90 psig/620 kPa).

Stockad ljuddampare
Model: OS 70x198mm

Se "Demontering av maskinhus” for att ta bort
ljudd@mparen. Byt ut nummer 48 lijuddampare (Se
"Montering av maskinhus”).

Igensatt(a) ljuddampare
Model: OS 75x100mm

Se avsnittet "Demontering av maskinhus” for att ta
bort ljuddamparen. Byt komponent nr 46, ljuddam-
parinsats (se avsnittet "Montering av maskinhus”).

Stockad ljuddampare
Model: OS 81x133mm

Se "Demontering av maskinhus” for att ta bort
ljudddmparen. Byt ut nummer 50 ljuddémpare (Se
"Montering av maskinhus”).

Igensatt inloppssil

Rengér inloppssilen med ett lampligt rengdrings-
medel. Om inloppssilen inte kan rengdras ska den
bytas ut.

En eller flera lameller &r slitna/skadade

Installera en komplett uppséttning nya lameller
(alla lameller maste bytas ut for att maskinen ska
fungera ordentligt). Bestryk alla lameller med en
pneumatisk verktygsolja av hég kvalitet. Se "De-
montering av motor” och "Montering av motor”.

Internt luftlackage i motorn, visar sig som
hégre luftforbrukning &n vanligt och lagre
hastighet &n vanligt

Kontrollera att motorn ar korrekt placerad och

att lasringen sitter fast. Kontrollera om O-ringen i
lasringssparet ar skadad. Montera ur motorn och
montera in den pa nytt. Se "Demontering av motor”
och "Montering av motor”.

Slitna motordelar

Lamna in motorn pa service. Kontakta ett auktori-
serat Mirka servicecenter.

Slitna eller skadade spindellager

Byt ut de slitna eller skadade lagren. Se "Demonte-
ring av balansaxel och spindelaxel” och "Montering
av spindelaxellager, AirSHIELD™ och balansaxel”.

Luftlackage genom hastighets-
kontrollen och/eller ventilhuset

Smutsig, séndrig eller krokig ventilfjader,
ventil eller ventilsate

Demontera, kontrollera och byt ut slitna eller ska-
dade delar. Se steg 2 och 3 under "Demontering
av maskinhus” och steg 2 och 3 under "Montering
av maskinhus”.

Vibration/ojamn gang

Felaktig underlagsplatta.

Anvand endast de storlekar och vikter som ar
anpassade for maskinen.

Tillagg av mellanlaggsplatta eller annat
material

Anvand endast de slipmaterial och/eller mellan-
laggsplattor som ar anpassade fér maskinen.
Fast ingenting pa slipmaskinens underlagsplatta
som inte ar speciellt konstruerat for att anvandas
i kombination med den aktuella underlagsplattan
och slipmaskinen.

Otillracklig smorjning eller skrapbildning

Demontera slipmaskinen och rengér med ett
lampligt rengdringsmedel. Montera slipmaskinen
igen. (Se "Servicemanual”).

Slitna eller skadade bak- eller framlager

Byt ut de slitna eller skadade lagren. Se "Demonte-
ring av motor” och "Montering av motor”.

For maskiner med centralt utsug kan det
handa att undertrycket ar fér hogt nar
man slipar pa en plan yta, vilket gor att
sliprondellen fastnar pa ytan.

Reducera da undertrycket via undertryckssyste-
met.

DOC 0745
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MIRKA 10.000 devir/dakika

(OPM)

ORBITAL ZIMPARALAMA MAKI-

NELERI

Uygunluk Beyani
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finlandiya
bu beyanin ilgili oldugu 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5 in.) 10.000 devir/

dakika Orbital Zimparalama Makineleri (Bkz. belirli modele iliskin “Uriin Konfigiirasyonu/Teknik Ozellikler” tablosu) iiriinlerinin, agagida-

ki standart(lar) ve diger normatif belge(ler) ile uyumlu oldugunu, sadece kendi sorumlulugunda olmak kaydi ile beyan eder: 2006/42/EC
diizenlemeleri uyarinca EN 1SO 12100:2010, EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008 & EN 1SO 28927-3:2009

Jeppo 04.06.2020 MIRKA

Tanzim yeri ve tarihi Sirket Stefan Sjoberg, Baskan Yardimcisi
Kullanici Talimatlan Onemli
igindekiler — Liitfen Okuyun ve Uygulayin, Aletin Dogru Kul- Bu aletin montaj, galistirma,
lanimi, s Istasyonlari, Aleti Servise Alma, Isletim Talimatlari, servis veya onarim galismalarin-
Uriin Konfigiirasyonu/Ozellikler, Parga Sayfasi, Parga Listesi, | dan énce, bu talimatlar dikkatle
Zimparalama Makinesi Yedek Parga Kitleri, Sorun Giderme okuyun. Bu talimatlari emniyetli,
ulagilabilir bir yerde muhafaza
edin.
Uretici/Tedarikgi Gerekli Kigisel Koruyucu Donanim
Mirka Ltd. Koruyucu Gozliikler Solunum Maskeleri
66850 Jeppo, Finlandiya
Tel: +358 20 760 2111 @ Guvenlik Eldivenleri Kulak Tamponlari

& UYARI

Bu aleti kullanirken gerekli kisisel koruyucu donanimlari, Ureticilerin talimatlarina ve yerel/ulusal kurallara uygun
sekilde takin.

« Yorgun veya ilag, alkol veya uyusturucu madde etkisi altindayken, herhangi bir elektrikli alet kullanmayin.

« Calisma yuzeyi icin Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi’'ni (Materials Safety Data Sheet — MSDS) okuyun.

« Aleti, toz emici ile birlikte kullanin. Uygun bir toz emici tnite, tehlikeli tozlar azaltacaktir.

« Aletin Gzerinden uzanmayin. Ayaklarinizi her zaman dengeli ve uygun bir konumda tutun.

« Bol giysiler giymeyin ve cikintili veya sallantili, uzun takilar takmayin. Saginizi, giysilerinizi ve eldivenlerinizi hareketli
pargalardan uzak tutun.

Bol giysiler, gevsek takilar veya uzun saglar hareketli parcalara takilabilir.

« Herhangi bir fiziksel el/bilek rahatsizligi yasandiginda, ¢alismayi durdurun ve tibbi destek alin. El, bilek ve kol
yaralanmalari tekrarlanan ¢alisma, hareket ve titresimlere asin maruz kalmaktan kaynaklanir.

« Elektrikli aletleri, 6rnegin yanici sivi, gaz veya tozlarin bulundugu patlayici ortamlarda galistirmayin.

« Aletin elektrik yalitimi bulunmamaktadir. Calistirmadan 6nce, is alanini elektrik akimi, gaz borulari, vb.’ne karsi kontrol edin.

& DIKKAT

« Aletin istenmeyen sekilde galismaya baglamasini 6nleyin.

« Aleti hava beslemesine baglamadan 6nce ped anahtarini ¢ikarin.

« Calisma alanini temiz tutun ve iyi aydinlatiimis olmasini saglayin.

« Zimparalanacak galisma pargasinin hareketini 6nlemek igin her zaman sikica sabitlenmis olmasini saglayin.
« Zimparayi degistirmeden 6nce, hava beslemesinin bagdlantisini mutlaka kesin.

& Ek giivenlik uyarlar
« Bu aleti kullanmadan 6nce tiim talimatlari okuyun. Tim operatérler, aletin kullanim ve glivenligi konusunda tam egitimli olmalidir.
« Tim bakim galigmalari egitimli personel tarafindan yirittimelidir. Servis igin, Mirka yetkili servis merkezi ile irtibat kurun!
« Gerekli glivenlik ekipmanlarini mutlaka kullanin (bkz. Uyarilar).
« Operat6r emniyetli bir pozisyonda, aleti sikica kavramis ve ayaklari zeminde sabit sekilde ¢alismalidir.
« Zimparalanacak galisma pargasinin hareketini 6nlemek igin her zaman sikica sabitlenmis olmasini saglayin.
« Aleti, destek pedini, hortumu ve baglanti parcalarini aginmaya karsi diizenli araliklarla kontrol edin.
« Calisirken glivenliginizi saglamaya her zaman 6zen gésterin; aleti, hava beslemesi bagh sekilde kesinlikle tagimayin,
depolamayin veya denetimsiz sekilde birakmayin.
« Vakum Unitesi toz toplama torbasi her giin temizlenmeli veya yenilenmelidir. Toz, kolayca tutusabilir.
Torbanin temizlenmesi veya yenilenmesi, optimum performans da saglar.
« Onerilen 6,2 bar (90 psig) maksimum hava basinci dederini asmayin.
« Aletin hareketli pargalarinin giysiler, kordonlar, saglar, temizlik bezleri, vb. ile dolasmamasina dikkat edin.
« Kullanim sirasinda ellerinizi dénen destekten uzak tutun.
« Alet arizali galisiyor goriinimiindeyse, derhal kullanmayi sona erdirin ve servis ve onarimini ayarlayin.
« Zimparayi degistirmeden 6nce, hava beslemesinin bagdlantisini mutlaka kesin. Zimparayi, destek pedine gereken
sekilde takmaya ve ortalamaya dikkat edin.
Orijinal Talimatlar
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Latfen Okuyun ve Uygulayin

1) Genel Endustriyel Saglik ve Guvenlik Yonetmelikleri, Kisim
1910, OSHA 2206, Kaynak: Superintendent of Documents;
Government Printing Office; Washington DC 20402.

2) Tasinabilir Havali Aletler igin Giivenlik Yasasi, ANSI B186.1
Kaynak: American National Standards Institute, Inc.; 1430
Broadway; New York, New York 10018.

3) Yerel ve Ulusal Diizenlemeler

Aletin Dogru Kullanimi

Bu zimpara makinesi metal, ahsap, tas, plastik, vb. her tirlli mal-
zemeyi, bu amagla Uretilen zimparayi kullanarak zimparalamak
lizere tasarlanmistir. Bu zimpara makinesini, Ureticiye veya Ureti-
cinin yetkili saticisina danigmadan, belirtilenler disinda herhangi
bir amagla kullanmayin. 10.000 devir/dakika serbest hizdan daha
disik galisma hizina sahip destek pedlerini kullanmayin.

Is Istasyonlari

Alet, bir el aleti olarak kullaniimak lzere tasarlanmistir. Aletin
her zaman sabit bir zemin lizerinde ayakta durarak kullaniimasi
onerilir. Alet herhangi bir konumda kullanilabilir, ancak kullanim
oncesinde operatdr, makineyi elleriyle sikica kavramis durumda
olmali, ayaklari sabit zeminde guvenli bir pozisyonda durmali
ve zimpara makinesinin bir tork reaksiyonu gelistirebileceginin
bilincinde olmalidir. Bkz. “Isletim Talimatlari” bélima.

Aleti Servise Alma

Alet, kol tam basili durumda ¢alisirken, 6,2 bar (90 psig) dege-
rinde olglilen bir hava basincini verecek, temiz bir yaglanmis
hava beslemesi kullanin. Onaylanmig 10 mm (3/8 ing) x 8 m (25
ft) maksimum uzunlukta bir hava yolunun kullaniimasi 6nerilir.
Aletin hava beslemesine Sekil 1'de gdsterilen bicimde baglanmasi
onerilir.

Aleti hava yolu sistemine, ulasiimasi ve galistiriimasi kolay hava
kesme valfini dahil etmeden baglamayin. Hava beslemesi yag-
lanmalidir. Bir hava filtresi, regiilatér ve yaglayicinin (FRL) Sekil
1'de gosterilen bigimde kullaniimasi, bu, alete dogru basingta
temiz, yaglanmis hava saglayacagindan, 6nemle tavsiye edilir. Bu
ekipmanin ayrintilarini tedarikginizden edinebilirsiniz. Bu tir bir
ekipman kullaniimiyorsa, alet manuel olarak yaglanmalidir

Aleti manuel olarak yaglamak icin, hava yolu baglantisini kesin
ve Fuji Kosan FK-20, Mobil ALMO 525 veya Shell TORCULA® 32
gibi uygun bir pnématik motor yagindan 2 ila 3 damlayr makinenin
(giris) hortum ucuna damlatin. Aleti hava beslemesine tekrar bag-
layin ve havanin yag: sirkiile etmesi igin, birka¢ saniye yavasca
calistirin. Alet sik kullaniliyorsa, her giin veya alet yavaslamaya
veya gli¢ kaybetmeye basladiginda yaglayin.

Aletteki hava basincinin, aletin galismasi sirasinda 6,2 bar (90
psig) olmasi 6nerilir. Alet daha diisiik basinglarda da galisabilir,
ancak basing kesinlikle 6,2 bar (90 psig) dederini asmamalidir.

isletim Talimatlari

1) Bu aleti kullanmadan 6nce tiim talimatlari okuyun. Tim operatorler, aletin kullanimi
konusunda tam egitimli ve bu glvenlik kurallarinin farkinda olmahdir. Tim servis ve onarim

calismalari egitimli personel tarafindan yuritilmelidir.

2) Aletin hava beslemesi ile olan baglantisinin kesildiginden emin olun. Uygun bir zimpara
segin ve destekleme pedine sabitleyin. Zimparayi, destekleme pedinin lizerinde dikkatle

ortalayin.

3) Bu aleti kullanirken gerekli glivenlik donanimini mutlaka kullanin.

4) Zimparalama islemi sirasinda, aleti her zaman 6nce isin Uzerine yerlestirin ve sonra calig-

tirin. Aleti her zaman isin tzerinden kaldirdiktan sonra
durdurun. Bu, zimparanin asiri hizi nedeniyle calisma
alaninda kanal agilmasini 6nleyecektir.

5) Zimpara makinesine giden hava beslemesini, zimpara
veya destekleme pedini her takma, ayarlama veya
s6kme islemi 6ncesinde ¢ikartin.

6) Ayaklarinizi ve/veya pozisyonunuzu her zaman sikica
sabitleyin ve zimpara makinesinin olusturabilecegi tork
reaksiyonuna kars! dikkatli olun.

7) Sadece dogru yedek pargalari kullanin.

8) Zimparalanacak malzemenin hareketini 6nlemek igin
her zaman sikica sabitlenmis olmasini saglayin.

9) Hortumu ve baglanti pargalarini, aginmaya karsi du-
zenli araliklarla kontrol edin. Aleti hortumundan tutarak
tasimayin; aletin, hava beslemesi baglh durumda tasi-
nirken galigmaya baslamasini 6nlemek igin her zaman
dikkatli olun.

10) Toz, kolayca tutusabilir. Vakumlu toz toplama torbasi
her giin temizlenmeli veya yenilenmelidir. Torbanin
temizlenmesi veya yenilenmesi, optimum performans
da sagdlar.

11) Onerilen maksimum hava basincini asmayin. Giivenlik
ekipmanlarini 6nerilen sekilde kullanin.

12) Aletin elektrik yalitimi bulunmamaktadir. Elektrik akimi,

Aletteki veya
yakinindaki baglayiciya

A
Hava akig! yéniinde Egimli
Kapali Devre Boru Sistemi
Drenaj ayag!

v Bilya Valf

Alet istasyonuna
Filtre

Regiilator
Yaglayici

Bilya Valf * Hava akis!

Drenaj vanasi \
-

Havall kurutucu

Hava
hortumu

Hava kompresorii ve tanki

dogal gaz borulari, su borulari, vb. ile temas etme olasiliginin bulundugu yerlerde kullanma-

yin. Operasyon 6ncesinde ¢alisma alanini kontrol edin.

13) Aletin hareketli pargalarinin giysiler, kordonlar, saglar, temizlik bezleri, vb. ile dolasmama-
sina dikkat edin. Dolasti§i takdirde, viicudun (zerinde galigilan ise ve makinenin hareketli
pargalarina dogru ¢ekilmesine ve son derece tehlikeli bir duruma neden olacaktir.

14) Kullanim sirasinda ellerinizi hareket eden pedden uzak tutun.

15) Alet arizali galigiyor gériinimindeyse, derhal onu kullanmayi durdurun ve servis ve onari-

mini ayarlayin.

16) insan veya cisimleri zimpara veya ped kaybindan koruma tedbirlerini almadan, aletin

serbest hizda galismasina izin vermeyin.
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nik veriler

Mirka® OS 343CV ‘ 343DB ‘ 343NV ‘ 353CV ‘ 353DB ‘ 383CV ‘ 383DB
One_rilen Hava Yolu Boyutu - 10mm 3/8in
Minimum
Onenlelj Maksimum Hortum 8 meters 25 feet
Uzunlugu
Hava Basinci - Maksimum Calisma 6.2 bar 90 psig
Basinci
Hava Basinci - Onerilen Minimum Yok

rasyonu/Ozellikler: 10.000 devir/dakika Orbital Zimparalama Makinesi

Uriin Konfigiirasyonu ve Teknik Ozellikler: 10.000 devir/dakika 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm (3 in. x 5in.)
Orbital Zimparalama Makinesi.
Not: Vakumlu makinelerin tamami @ 28 mm (1 in.) kullanmaktadir. Vakumlu Hortum Donanimi Standardi @ 19 mm (3/4 in.) kullanilabilir.
- o Glig watt PR *Titrasi
Urlin Net Yiksek- N PR *Guralta Titresim Dl
Yériinge | Vak Tipi P:‘r’n%':'a‘;‘ Model No. | Agirhgikg | lik mm gfg‘z‘:k) Beygr Hf;m:';:ﬂlr)”' Seviyesi | Seviyesi Be"'j'zz“k K
s (pound) (ing) s HP) dBA m/s? mis
Merkezi 70x 198 118 248
Vakum (3x8) 0S383CV | 096 (2.1) 4,65) | (9,76) 179 (0,24) 453 (16) 75 33 0.83
3 mm
(1/8 ing) .
Kendinden | 70 x 198 118 261
Vakumiu @x8) 0S383DB | 097(214) | (g5 | (1926) | 170024 453 (16) 85 238 0.77
Merkezi 75 x 100 83,5 202,4
Vakum (Bx4) 0S343CV | 0,72 (1,58) (3,29) 8.0) 179 (0,24) 453 (16) 72,5 2,80 0,77
Kendili-
3 mm P 75 x 100 83,5 208,9
(118 ing) ginden (Bx4) 0S343DB | 0,72(1,58) (3.29) ©.2) 179 (0,24) 453 (16) 80,5 2,02 0,70
Vakumlu
75 x 100 83,5 139,3
Vakumsuz (Bx4) OS343NV 0,70 (1,55) (3.29) (5.5) 179 (0,24) 453 (16) 76,0 2,60 1,30
Merkezi 81x133 95 217
Vakum (3x5) | OS353CV | 085(19) @7 @5 |179029) 453 (16) 76,5 3,23 0,81
3 mm
(1/8 ing) Kendili-
ginden | 81X133 | 5s3530B | 085(1.9) 95 224 | 479(0,24) | 453 (16) 84,0 2,30 0,72
(3x5) (3,7) (8,8)
Vakumlu
Giiriiltd testi, EN 1SO 15744:2008 — Elektrikli olmayan sarjli/pilli el aletleri — Guriilti 6lgim kodu — Mihendislik yéntemi (kademe 2) ve bir is istasyonunda ve ses
glic seviyesinden kaynaklanan diger belirli pozisyonlarda emisyon ses basinci seviyelerinin Akustik —makine ve ekipmanin yaydigi giriiltii— Belirlenmesi EN ISO
11203:2009 uyarinca gergeklestirilmistir.
Titresim testi EN 1ISO 28927-3, Tasinabilir elektrikli el aletleri —Titresim emisyonunu degerlendirme test ydntemi— uyarinca gergeklestirilmistir.
Bolim 3: Cilalama makineleri ve doner, orbital ve rastgele orbital zimparalama makineleri.

Teknik dzellikler n-ihbarsiz degistirilebilir.

*Tabloda belirtilen degerler, belirtilen kural ve standartlara uyumlu laboratuvar testlerinden alinmistir ve risk degerlendirmesi igin
yeterli degildir. Belirli bir is yerinde 6lglilen degerler, beyan edilen degerlerden daha yliksek olabilir. Fiili maruziyet degerleri ve
risk miktari veya bireyin yasadigi hasar, duruma 6zeldir ve gevreleyen ortama, bireyin galisma sekline, islenen belirli malzemeye,
i istasyonunun tasarimina ve maruziyet siiresine ve kullanicinin fiziksel kosullarina dayanir. Mirka, Ltd., herhangi bir bagimsiz
risk degerlendirmesinde fiili maruziyet degerleri yerine beyan edilen degerleri kullanmanin dogurabilecegi sonuglardan sorumlu
tutulamaz.

Mesleki saglik ve glivenlik bilgilerine iligkin ayrintili veriler, asagidaki web sitelerinde mevcuttur:

https://osha.europa.eu/en (Avrupa)
http://www.osha.gov (ABD)
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Sorun Giderme Kilavuzu

Belirti

Olasi Neden

Cozim

Dustk glc ve/veya disik
serbest hiz

Yetersiz hava basinci

Alet serbest hizda galisirken, Zimparalama Maki-
nesinin girisindeki hava hatti basincini kontrol edin.
6,2 bar (90 psig/620 kPa) olmalidir.

Tikanmis Susturucu(lar)
Model: OS 70x198mm

Susturucularin nasil gikarilacagi ile ilgili olarak
"Mahfazanin Sokilmesi" béllimiine bakin. Un-
suru 48, Susturucu Ekini degistirin (“Mahfazanin
Takilmasi” Bolimine bakin).

Tikall Ses Emici(ler)
Model: OS 75x100mm

Ses Emicinin gikartilmasi igin, bkz. “Gévde De-
montajl” bélimi. Uriin 46 Ses Emici Ek Pargasini
yenisiyle degistirin (Bkz. “Govde Montaji” bolim).

Tikali Ses Emici(ler)
Model: OS 81x133mm

Ses Emicinin gikartilmasi igin, bkz. “Gévde De-
montaji” bélimi. Uriin 50 Ses Emici Ek Pargasini
yenisiyle degistirin (Bkz. “Govde Montaji” bélimii).

Tikal Girig Elegi

Girig Elegini temiz, uygun bir temizleme soliisyonu
ile temizleyin. Elek temizlenemiyorsa, yenisiyle
degistirin.

Bir veya daha fazla sayida asinmis veya
kirik Vana

Komple yeni bir vana setini monte edin (dogru
isletim igin tim vanalar degistirimelidir). Tim
vanalari kaliteli bir pnématik alet yag: ile kaplayin.
Bkz. “Motor Demontaji” ve “Motor Montaji”.

Motor Gévdesinde, normal hava tliketimin-
den daha yliksek ve normal hizdan daha
dusik degerlerle kendini gésteren dahili
hava sizintisi.

Gerekli Motor hizalamasini ve Kilit Halkas! baglan-
tisini kontrol edin. Kilit Halkasi olugundaki hasarl
O-Halkasini kontrol edin. Motor Takimini Sokiin
ve Motor Takimini Tekrar Monte Edin. Bkz. “Motor
Demontaji” ve “Motor Montaji”.

Motor Pargalari Asinmis

Motoru revizyondan gegirin. Yetkili Mirka Servis
Merkezi ile irtibat kurun.

Asinmis veya kirik Mil Rulmanlari

Asinmis veya kirik rulmanlari degistirin. Bkz.
“Denge Safti ve Mil Demontaji” ve “Mil Rulmanlari,
AIrSHIELD™ ve Denge Safti Montaj”.

Hiz Kumandasi ve/veya
Subap Govdesi yoluyla hava
sizintisi.

Kirli, kirik veya bikilmis Vana Yayi, Vana
veya Vana Yatagi.

Asinmig veya hasarli pargalari sokin, kontrol edin
ve yenileriyle degistirin. Bkz. “Gévde Demontaji”
bélimiinde Adim 2 ve 3 ile “Gévde Montaji” bolii-
miinde Adim 2 ve 3.

Titresim/dlizensiz galisma

Hatali Ped.

Sadece makine igin tasarlanmis Ped ebatlarini ve
agirhklarini kullanin.

Arayliz pedinin veya diger materyalin
eklenmesi

Sadece makine igin tasarlanmis zimpara ve/veya
arayuzleri kullanin. Zimparalama Pedinin yiiziine,
Ped ve Zimparalama Makinesi ile birlikte kullanim
icin 6zel olarak tasarlanmamis herhangi bir sey
eklemeyin.

Uygun olmayan sekilde yaglama veya
yabanci kirlerin birikimi.

Zimparalama Makinesini demonte edin ve uygun
bir temizleme soliisyonunda temizleyin. Zimpara-
lama Makinesini tekrar monte edin. (Bkz. “Servis
Kilavuzu”.)

Asinmis veya kirik arka veya 6n Motor
Rulman(lar)i

Asinmig veya kirik Rulmanlari degistirin. Bkz.
“Motor Demontaji” ve “Motor Montaji”.

Vakumlu makinelerde, diiz bir yiizeyin
Gizerinde zimparalama yaparken kullanilan
cok fazla vakum, pedin zimparalama yiize-
yine yapismasina neden olabilir.

CV makinelerde vakumu, vakum sistemi yoluyla
azaltin.
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MIRKRA

Mirka 10,000 OPM
ORBITAL SANDERS

Declaration of conformity
Mirka Ltd.
66850 Jeppo, Finland
declare on our sole responsibility that the products 70 mm x 198 mm (3 in. x 8 in.), 75 mm x 100 mm (3 in. x 4 in.) & 81 mm x 133 mm
(3in. x 5in.) 10,000 OPM Orbital Sanders (See “Product Configuration/Specifications” table for particular model) to which this declara-
tion relates are in conformity with the following standard(s) or other normative document(s) BS EN ISO 12100:2010, BS EN ISO 11148-
8:2011, BS EN ISO 15744:2008, and BS EN ISO 28927-3:2009 in accordance with the Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008.

Jeppo 14.07.2021 MIRKA
Place and date of issue Company Stefan Sjoberg, CEO
Operator Instructions Important Importer Information

Includes — Parts Page, Parts List,
Sander Spare Parts Kits, Please
Read and Comply, Proper Use of
Tool, Work Stations, Putting the Tool
Into Service, Operating Instructions,
Product Configuration/Specifications
Tables, Troubleshooting Guide.

Read these instruc-
tions carefully before
installing, operating,
servicing or repairing
this tool. Keep these
instructions in a safe
accessible location.

Mirka (UK) Ltd

Saxon House

Shirwell Crescent
Furzton Lake

Milton Keynes

MK4 1GA

Tel. +44 (0)1908 866100

Manufacturer/Supplier
Mirka Ltd.

66850 Jeppo, Finland

Tel: + 358 20 760 2111

@ Required Personal Safety Equipment

Safety Glasses Breathing Masks

= Safety Gloves Ear Protection
0 '

This chapter is an addition to the English language chapter of the manual in order to fulfill the UKCA regulation requirements.
Please refer to the English language chapter for more information about your product.
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MIRKA

Mirka Ltd
Finland

Brazil Mirka Brasil Ltda.

Belgium Mirka Belgium Logistics NV
Canada Mirka Canada Inc.

China Mirka Trading Shanghai Co., Ltd
Finland & Baltics Mirka Ltd

France Mirka France Sarl

Germany Mirka GmbH

India Mirka India Pvt Ltd

Italy Mirka Italia s.r.l., Cafro S.p.A.
Mexico Mirka Mexicana S.A.de C.V.
Russia Mirka Rus LLC

Singapore Mirka Asia Pacific Pte Ltd
Spain Mirka Ibérica S.A.U.

Sweden Mirka Scandinavia AB

Turkey Mirka Turkey Zimpara Ltd Sirketi
United Kingdom Mirka (UK) Ltd
United Arab Emirates Mirka Middle East FZCO
USA Mirka USA Inc.

For contact information,
please visit www.mirka.com

Dedicated to the finish

© Mirka Ltd 08/2020



