Studium przypadku: RTC-ST usprawnia prace i zmniejsza koszty na O$ w mleczarni

RTC-ST reguluje dozowanie koagulantu,
a takze obniza koszty eksploataciji,
kontrolujac jednoczesnie poziomy TSS i pH

Problem

Oczyszczalnia sciekow duzego
zaktadu mleczarskiego szukata
sposobow na zmniejszenie
kosztow koagulantu i naktadu
pracy, jakiego wymaga monito-
rowanie i obstuga instalacji
flotacji cisnieniowej (DAF).

Rozwiazanie

Modut optymalizacji zagesz-
czania osadu (ang. Real-Time
Control for Sludge Thickening,
RTC-ST) firmy Hach® umozliwia
analize i optymalizuje dozowa-
nie. Pozwala to ha monitoro-
wanie i usuwanie zawiesiny
bez nadmiernego dozowania

Zalety

Rozwigzanie RTC-ST umozliwito
temu zaktadowi kontrole

nad kosztami zakupu substancji
chemicznych, a takze umozliwito
mechanikom i operatorom
przeznaczenie wiekszej ilosci
czasu na bardziej produktywne
zadania.

koagulantu w urzgdzeniu DAF.

Podstawowe informacje

Podobnie jak wiele zaktadow mleczarskich, ten takze
wykorzystuje urzgdzenia DAF do usuwania biatek, ttusz-
czow, olejow, smarow i zawiesiny ze strumienia sciekow.
Instalacje DAF wykorzystujg koagulanty i flokulanty do
zwiekszenia wielkosci czgstek statych. Mikropecherzyki
0sadzajg sie na czastkach i unosza je na powierzchnie,

z ktorej nastepnie s3 zbierane. Proces ten pozwala na
podczyszczenie sciekow przed ich odprowadzeniem do
miejskiej sieci kanalizacyjnej.

Prezentowany zaktad mleczarski przetwarza ok. 2,7 mln
litrow sciekéw dziennie we wtasnej podczyszczalni scie-
kéw. Przed instalacjg modutu RTC-ST* operator podczysz-
czalni pracujgcy na nocnej zmianie recznie zmieniat
nastawy — na podstawie obserwacji wzrokowych i odczy-
tow z sondy Hach Solitax — w celu uzyskania wymaganego
stezenia zawiesiny (TSS) w odptywie.

Wyzwania podczyszczalni

Jednym z wyzwan jest utrzymanie pH odprowadzanych
sciekow na poziomie wskazanym w pozwoleniu. Jest to
trudne, poniewaz substancje chemiczne wykorzystywane
do usuwania TSS, obnizajg takze wartos¢ pH. Wysokosc¢
optat za odprowadzanie sciekow jest uzalezniona od prze-
ptywu oraz wartosci BZT i stezenia zawiesiny w odptywie
z podczyszczalni, w zwigzku z czym bardziej efektywne
oczyszczanie i rownowazenie tych parametrow moze
miec rzeczywisty wptyw na wyniki finansowe.

Rysunek 1. Zainstalowany modut optymalizacji zageszczania osadu
w czasie rzeczywistym (RTC-ST) firmy Hach pomaga monitorowac
i dopasowywac oczyszczanie chemiczne, poziom pH i przeptyw
w podczyszczalni zaktadu mleczarskiego.

Na bazie opisywanego tu modutu RTC-ST, firma
Hach opracowata rowniez modut RTC-DAF.
Rozszerzona funkcjonalnos¢ modutu RTC-DAF
przynosi wiele korzysci w zakresie zarzadzania
instalacjami DAF, takich jak wieksza efektywnosc,
przejrzystosc procesow i obnizenie kosztow.
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Wyzwania operacyjne

Oprocz operatora podczyszczalni na nocnej zmianie kie-
rownik ds. konserwacji czesto musiat prosic innych pracow-
nikow o poswiecenie czasu na sprawdzenie dziatania DAF
w ciggu dnia, co odciggato ich od wykonywania gtownych
obowigzkdw. Mimo ze kierownictwu zalezato na minimal-
nej obstudze, w ostatecznosci brano pod uwage mozliwosc
zatrudnienia dodatkowego operatora podczyszczalni, jesli
system RTC-ST nie spetnitby oczekiwan. ,Zastanawialismy
sie nad utrzymaniem status quo, czyli systemu manualnego.
RozpatrywaliSmy zatrudnienie nowego pracownika do
obstugi DAF", mowi kierownik ds. konserwacji.

Rozwiazania i usprawnienia

W celu zapewnienia odpowiednich wartosci TSS i pH, przy
jednoczesnym zmniejszeniu naktadu pracy operatorow,
zaktad szukat rozwigzania, ktore ograniczytoby liczbepro-
bek chwilowych i czas poswiecony na reczng analize.

W porozumieniu z dostawcg srodkow chemicznych pole-
cono zaktadowi rozwigzanie RTC firmy Hach. Po przepro-
wadzeniu testu na miejscu, w trakcie ktorego inzynierowie
Hach zoptymalizowali nastawy modutu w celu uzyskania
wymaganej efektywnosci instalacji, zaktad potwierdzit
zmniejszenie dawkowania koagulantu i zdecydowat sie na
zainstalowanie systemu RTC-ST na state.

RTC-ST zostat tatwo zintegrowany ze stosowanym w zakta-
dzie rozwigzaniem HydroCal DAF. Pozwala mierzy¢ w czasie
rzeczywistym wartosci TSS, pH oraz przeptyw ze zbiornika
buforowego wraz wartoscig TSS w odptywie z DAF. Stanowi
to usprawnienie w stosunku do wczesniejszych metod
oceny wizualnej TSS. Kontrola w czasie rzeczywistym po-
zwala uzyskac znacznie szybszg analize niz w przypadku
korzystania z cotygodniowych lub miesiecznych probek

Z niezaleznego laboratorium. Eliminuje to potrzebe zawy-
zania dawek koagulantu w celu utrzymania wtasciwych
poziomow TSS i pH. ,Pomogto nam to w uzyskaniu wyma-
ganej jakosci odptywu”, mowi kierownik ds. konserwacji.
.Nie mielismy zadnych problemow, odkad regularnie
wykorzystujemy ten system”.

RTC-ST zawiera algorytm, ktory zmniejsza dawkowanie
koagulantu w miare spadku wartosci pH. RTC-ST wspot-
pracuje z sondami Solitax i pH w celu zapewnienia, ze war-
tosci TSS i pH beda miescic¢ sie w dopuszczalnym zakresie.
Poniewaz zaktad musi utrzymac odpowiednig wartosc¢ pH,
system RTC-ST automatycznie dawkuje koagulant w celu
utrzymania wartosci TSS, chyba ze sonda pH wykaze spa-
dek pH ponizej okreslonej wartosci. System RTC-ST jest
zaprogramowany tak, aby w takim przypadku odejmowat
20 % dawki koagulantu na kazde 0,1 % spadku pH. Umozli-
wia to usrednienie wartosci pH. Pomiary wykonywane sg
W sposOb ciggty zapewniajgc rozwigzanie w czasie rzeczy-
wistym.

Rysunek 2: Optymalizacja w czasie rzeczywistym automatycznie
rownowazy wymagania TSS z granicznymi wartosciami poziomu pH,
eliminujac potrzebe przeprowadzania recznego pomiaru i dozowania.

Kontrola w czasie rzeczywistym pozwala zaktadowi zarza-
dzac podczyszczalnig przy minimalnym nadzorze ze strony
mechanikow pracujgcych w ciggu dnia. Ponadto operator
Z nocnej zmiany moze poswieci¢ wiecej czasu na konser-
wacje prewencyjng. Dzieki wsparciu pracownikow pomocy
technicznej firmy Hach i systemowi Prognosys (system
diagnostyki predykcyjnej), obstuga jest powiadamiana gdy
urzadzenia pomiarowe wymagajg ich uwagi.

Whioski

Dzieki swojemu duzemu zaangazowaniu na rzecz poprawy
wydajnosci pracy zaktad otrzymat w 2015 roku od agencji
EPA nagrode National Food Recovery Challenge w kategorii
innowacji. Rozwigzanie RTC-ST pozwala zaktadowi na
spetnienie wymagan lokalnych wodociggow, okreslonych
w pozwoleniu na odprowadzanie $ciekow, przy jednocze-
snym obnizeniu dawkowania koagulantéw i kosztow opera-
cyjnych. Po zaledwie kilku miesigcach od wdrozenia,
podczyszczalnia odnotowata obnizenie kosztow zakupu
srodkow chemicznych, nizsze rachunki za odprowadzanie
sciekow i optymalizacje eksploatacji. Kierownik ds. konser-
wacji mowi: ,Mysle, ze kazdy eksploatator systemu DAF
odniesie korzysc¢ z takiego wdrozenia”
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