Browar poprawia efektywnos$é oczyszczania sciekéw dzieki zastosowaniu RTC

Dunski browar poprawia proces
oczyszczania $Sciekow poprzez
optymalizacje dozowania pozywek

Problem

Firma Harboes Bryggeri A/S staneta
przed wyzwaniem zwigzanym

z dziataniem jej oczyszczalni scie-
kow, wynikajgcym z duzej zmien-
nosci wartosci ChZT w Sciekach
surowych. Przez wiele lat wysokie
wartosci ChZT przy niskim steze-
niu azotu ogolnego powodowaty
koniecznos$¢ dozowania zwigzkow
azotu w celu uzyskania wymaganej
efektywnosci redukcji ChZT

w Sciekach oczyszczonych.

Rozwiazanie

Firma Harboes Bryggeri A/S
wykorzystata w petni zintegrowane
rozwigzanie firmy Hach®. W celu
zapewnienia wtasciwej proporcji
pozywek zastosowano analizator
BioTector do pomiaru online OWO
na wlocie oczyszczalni, pomiary
azotu amonowego i azotanowego
w reaktorze w zbiorniku proceso-
wym oraz oprogramowanie Claros
Real-Time Control Process Mana-
gement do optymalizacji dozowania
pozywek (RTC-C/N/P).

Dziatania podjete w Harboes Bryggeri A/S

Harboes Bryggeri A/S to uznany dunski browar zatozony w 1883 roku w Skaelskoer
w Danii. Harboe produkuje piwo i napoje bezalkoholowe na ponad 90 rynkéw na
catym swiecie, skupiajac sie na jakosci produktéw i wypracowywaniu strategii
poprawy ich wptywu na srodowisko poprzez optymalizacje zuzycia wody, emisji

CO, i oczyszczania sciekow.

Harboes Bryggeri A/S ma wtasng oczyszczalnie sciekow, ktéra odprowadza
wode bezposrednio do niewielkiego cieku wodnego. Ciek ten jest niezwykle
wrazliwy na zmiany stezenia azotu, fosforu oraz BZT/ChZT.

Rygorystyczne wymagania dotyczace jakosci sciekéw oczyszczonych w Danii
Dania ma jedne z najsurowszych na swiecie wymagan dotyczacych jakosci
sciekow oczyszczonych. Wiekszos¢ oczyszczalni sciekow przemystowych

i komunalnych musi oczyszczac scieki do poziomu stezenia azotu ogolnego
wynoszgcego 5 - 8 mg/L, fosforu ogélnego wynoszacego 0,1 - 1,5 mg/L,

ChZT do 75 mg/LiBZT do 12 mg/L.

Wymagania te moga byc¢ trudne do spetnienia nawet w przypadku oczyszczania
wzglednie stabilnych jakosciowo sciekdw bytowych. Nieprzewidywalne
scieki przemystowe charakteryzujgce sie wysoce zroznicowanymi tadunkami
zanieczyszczen sg dodatkowym wyzwaniem dla osadu czynnego i efektywnosci

przyzaktadowych oczyszczalni sciekow.

Zalety

To kompleksowe rozwigzanie
natychmiast umozliwito przepro-
wadzenie petnego procesu
usuwania ChZT i azotu ogolnego,
Co znacznie polepszyto zarowno
efektywnosc¢ oczyzczania sciekow,
jak i charakterystyke sedymenta-
cyjng osadu.

Zdjecie 1: Analizator Hach BioTector
wykonujacy pomiar online OWO
w sciekach surowych.
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Putapki recznego dozowania

Dla wiekszosci browardw i zaktadow przemystu spozywczego duze tadunki
ChZT przy niskiej zawartosci azotu stanowig wyzwanie dla systemow biologicznego
oczyszczania Sciekow. Dodatkowe dozowanie zwigzkéw azotu jest wymagane
.do zrownowazenia ilosci pozywek niezbednych do poprawnego rozwoju mikro-
organizow odpowiedzialnych za oczyszczanie sciekow przemystowych.

Browary i zaktady przemystu spozywczego najczesciej polegajg na recznym
dopasowywaniu ilosci dozowanych zwigzkow azotu na podstawie analizy
laboratoryjnej pobranych prébek i/lub analizy sredniodobowych probek sciekow
surowych. Probki chwilowe lub sredniodobowe bardzo rzadko odzwierciedlajg
rzeczywistg zmiennosc tadunku zanieczyszczern doprowadzanego do oczyszczalni,
wiec nawet najlepsi operatorzy oczyszczalni sciekow nie sg w stanie nadgzyc za
wymaganymi korektami.

Zjawiskami wskazujgcymi na problemy z utrzymaniem wymaganej dawki pozywek
jest pojawienie sie piany lub problemy z sedymentacjg osadu. Scieki oczyszczone
charakteryzuja sie niespodziewanie wysokimi wartosciami ChZT, azotu lub fosforu
ogolnego.

Podobny problem z dozowaniem recznym dotyczyt rowniez firmy Harboes
Bryggeri A/S, ktéra szukata rozwigzania pozwalajgcego ograniczy¢ koniecznosé

Zdjecie 2: Analizator azotu amonowego

i i o ) - ) o o Hach Amtax sc, sonda azotu amonowego
recznej analizy laboratoryjnej, zautomatyzowac dozowanie N i poprawic jakosc¢ Nitratax sc i modut SC1000.

sciekdéw oczyszczonych.

Zautomatyzowane rozwigzanie zarzadzajace dozowaniem

Browar Harboes Bryggeri A/S wybrat kompleksowy pakiet rozwigzan firmy Hach obejmujacy wymagane oprogramowanie
Claros Process Management (RTC-C/N/P) oraz urzadzenia online niezbedne do automatyzacji dozowania N w celu optymalizacji
jakosci sciekow oczyszczonych w browarze.

Rozwigzanie to obejmuje:
» Analizator online stezenia azotu amonowego oraz sonde do pomiaru stezenia azotu azotanowego online w reaktorze.

» Oprogramowanie online Claros RTC-C/N/P do optymalizacji dozowania P i N na podstawie pomiaréw OWO z analizatora
BioTector.

e Rozruch oraz parametryzacje systemu RTC przez specjalistow firmy Hach ds. optymalizacji.

e Lepszg jakosc Sciekdw oczyszczonych i wynikajgce z niej nizsze ryzyko koniecznosci uiszczania kar za nieodpowiednig
jakosc sciekow oczyszczonych.
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Browar poprawia efektywnos$é oczyszczania sciekow dzieki zastosowaniu RTC
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Zdjecie 3: Analizator OWO BioTector B7000i firmy Hach sparowany z oprogramowaniem Claros RTC-C/N/P do dozowania pozywek.

BioTector + oprogramowanie Claros RTC-C/N/P

Analizator BioTector dokonuje pomiaru online OWO na wlocie i wylocie oczyszczalni $sciekow. Nastepnie oprogramowanie
Claros RTC-C/N/P wykorzystuje te pomiary do okreslenia doktadnej ilosci pozywki niezbednej do uzyskania wymaganej
proporcji wskaznikow zanieczyszczen.

Wiecej informacji na temat systemu Claros Process Management do zarzadzania procesami oczyszczania sciekéw
w czasie rzeczywistym
Dozowanie pozywek (RTC-C/N/P)

Prawidtowa rownowaga C/N/P jest kluczowa w procesie biologicznego oczyszczania sciekdw. System RTC C/N/P firmy
Hach optymalizuje dozowanie zwigzkdw zawierajgcych pozyweki, takich jak mocznik i kwas fosforowy w przemystowych
oczyszczalniach $ciekdw w celu zapewnienia wymaganej jakosci sciekow oczyszczonych pod katem ChZT / BZT, azotu
amonowego oraz fosofru. Koszty oczyszczania sciekow oraz dozowania srodkow chemicznych sg ograniczane do
absolutnego minimum.

Amtax + Nitratax + przetwornik SC1000 do zoptymalizowanego dozowania

Pomiary online stezen azotu amonowego i azotanowego automatycznie uwzgledniajg zmiennosc aktywnosci biologicznej
osadu czynnego i stanowig informacje dla petli sprzezenia zwrotnego systemu RTC, wykorzystywanej do doktadnego
dostosowania dozowania sktadnikow odzywczych do reaktorow przemystowych oczyszczalni sciekow. Ta strategia
sterowania w czasie rzeczywistym pomaga zapobiegac skokom stezania azotu i ChZT w sciekach oczyszczonych.

To zaawansowane rozwigzanie udowodnito swojg wysoka niezawodnos¢ umozliwiajgc tym samym petng automatyzacje
dozowania pozywek i ograniczajac ryzyko uzyskania niewtasciwej jakosci sciekow oczyszczonych w browarze Harboes
Bryggeri A/S.
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Browar poprawia efektywnos¢ oczyszczania sciekéw dzieki zastosowaniu RTC

Zdjecie 5: Czujnik azotu Zdjecie 6: Modut sond
azotanowego Nitratax sc przetwornika SC1000

Zdjecie 4: Analizator azotu amonowego Hach Amtax sc

Zdjecie 7: System filtracji probek Filtrax (eco)

Wykres ilustruje polepszenie jakosci Sciekow oczyszczonych wynikajgce z lepszego dozowania pozywek po uruchomieniu
systemu Claros RTC-C/N/P. Nalezy zwrdci¢ uwage na zmniejszenie niepozgdanych skokow ChZT oraz TN na wylocie.

OUTLET ANALYSIS
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Zdjecie 8: Zmiennosc wartosci ChZT i stezenia azotu ogolnego w sciekach oczyszczonych przed i po wdrozeniu systemu Claros RTC-C/N/P.
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Strategia z potencjatem

Wspolna strategia firm Harboes Bryggeri A/S i Hach
w zakresie kontroli dozowania pozywek do
Sciekédw wskazuje na ogromny potencjat dla innych
przemystowych oczyszczalni sciekow.

Urzadzenia firmy Hach zainstalowane w browarze to:

Analizator OWO BioTector B7000i
Czujnik azotu azotanowego Nitratax sc
Analizator azotu amonowego Amtax sc
Systemy filtracji probek Filtrax (eco)

Claros Process Management RTC-C/N/P —
system optymalizacji

Whnioski

System optymalizacji firmy Hach dziata w browarze od czerwca 2017 roku, a firma Harboes Bryggeri A/S potwierdzita, ze
od tego czasu nieprzerwanie obserwuje poprawe efektow oczyszczania. Co najwazniejsze, wyzwania zwigzane z manualng
adaptacjg dawki pozywek to juz przesztosc, a stabilnie prowadzony proces oczyszczania sciekow stat sie nowg norma.

Informacje o kliencie
Harboes Bryggeri A/S

Zastosowanie + branza: oczyszczanie sciekdw, produkcja napojow

Region: Skaelskoer, Dania

Zalety
Korzysci ptynace z optymalizacji dozowania i lepszej
efektywnosci oczyszczania Sciekow:

Bezpieczne, zgodne z przepisami odprowadzanie Sciekow
Automatyzacja dozowania pozywek

Doktadne (i zmniejszone) dozowanie mieszanki pozywek
Lepsza charakterysytyka sedymentacyjna osadu

Mniejsza zaleznosc¢ od sity roboczej w zakresie regulacji
procesow

Mniej analiz laboratoryjnych

Wykorzystanie petnych mozliwosci oczyszczalni
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