ZASTOSOWANIE RTC-P W OCZYSZCZALNIACH SCIEKOW MLECZARSKICH

Optymalizacja usuwania fosforu w
oczyszczalniach sciekow mleczarskich
poprzez sterowanie w czasie rzeczywistym

Problem

Zazwyczaj 1 litr mleka zawiera

1 gram fosforu. Zmiany w pro-
dukgcji i utrata produktu przyczy-
niajg sie do wahan stezenia
fosforu w sciekach. W celu osig-
gniecia wymaganej jakosci
sciekow oczyszczonych czesto
przedawkowuje sie koagulant.
Prowadzi to jednak do wzrostu
kosztow i nie gwarantuje wyma-
ganej jakosci sciekow oczysz-
czonych w przypadku tadunkow
szczytowych.

Rozwigzanie

Modut RTC-P firmy Hach® na
podstawie pomiarow on-line
stezenia ortofosforanow opty-
malizuje dozowanie srodkow
stracajgcych zwigzki fosforu

i automatycznie dostosowuje
dawke koagulantu w przypadku
wystepowania tadunkow szczy-
towych. Pracownicy firmy Hach,
zarowno podczas wizyt na obiek
cie, jak i zdalnie, zapewniaja
operatorom pomoc w optyma-
lizacji dziatania modutu RTC-P.

Zalety

Kontrola usuwania fosforu w
czasie rzeczywistym gwarantuje
stabilnosc¢ procesu i zgodnosc

Z przepisami oraz minimalizuje
prace eksploatacyjne. Zoptyma-
lizowane dozowanie srodkow
chemicznych przyczynia sie do
obnizenia kosztow od 20 % do
60 % (w zaleznosci od sytuacji
wyjsciowej) i mniejszej produkcji
osadu.

Czym jest modut RTC-P?

Od 1947 r. firma Hach pomaga oczyszczalniom sciekow
mleczarskich spetnia¢ najwyzsze standardy jakosci dzieki
rozwigzaniom w zakresie analizy i oczyszczania Sciekow.
Gotowy do natychmiastowego uzycia modut RTC-P firmy
Hach, optymalizujagcy chemiczne strgcanie fosforu w czasie
rzeczywistym, zostat opracowany w jednym celu: aby
umozliwi¢ operatorom i kierownikom jak najbardziej efek-
tywne pomiary i usuwanie zwigzkow fosforu.

Niech sobie Panstwo wyobraza, ze majg Panstwo mozliwosc¢
wykonywania ciggtego pomiaru stezenia ortofosforanow.
W takiej sytuacji, przy odpowiedniej czestotliwosci wykony-

phosphax

wania pomiarow, mozliwe bytoby dozowanie srodkow
stragcajagcych w zaleznosci od potrzeb, nawet w okresach

szczytowego obcigzenia, dzieki czemu uzyskanie wymaga-

nej jakosci sciekdw oczyszczonych bytoby jedynie formal-

noscig. Wtasnie to stanowi o sile systemu RTC-P firmy Hach:

pewnosc, ze stezenie fosforu nie przekracza ustalonych

progow, a jednoczesnie dozowana jest minimalna ilosc¢ srodkow strgcajgcych.

Jak dziata modut RTC-P?

Rysunek 1: Modut RTC-P i urzgdzenia wspotpracujace

Do pracy modutu RTC-P wykorzystywane sg pomiary stezenia ortofosforandw w czasie rzeczywistym, na podstawie
ktorych nastepuje automatyczny dobor optymalnej dawki srodka strgcajgcego gwarantujgcej wymagang jakosc sciekow.
Brak koniecznosci pobierania probek, wykonywania analiz i recznych zmian dawki lub podejmowania dziatan ,w ciemno”,
to mniej interwencji operatora. Analiza i sterowanie w czasie rzeczywistym pozwalajg oczyszczalniom $ciekow przy zakta-
dach mleczarskich osiggnac¢ wymagang jakosc sciekow oczyszczonych przy zastosowaniu optymalnych dawek srodkow
chemicznych, co skutkuje minimalizacjg ich zuzycia i obnizeniem kosztow eksploatacyjnych.
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ZASTOSOWANIE RTC-P W OCZYSZCZALNIACH SCIEKOW MLECZARSKICH

Modut RTC-P w praktyce

Zastosowanie modutu RTC-P w pewnej wytworni serow
umozliwito bezproblemowe osiggniecie stabilnej jakosci
sciekow oczyszczonych, pomimo bardzo duzych wahan
tadunkow w Sciekach surowych i przy jednoczesnej mini-
malizacji kosztow dozowania srodkow chemicznych.

W oczyszczalni tej istnieje koniecznos¢ koncowego che-
micznego strgcania fosforu w celu osiggniecia wymaga-
nego stezenia fosforu ogolnego w sciekach oczyszczonych
ponizej 1,0 mg P/L. Przed wdrozeniem modutu RTC-P dawki
srodkow chemicznych byto korygowane recznie, co pocig-
gato za sobg ciggte ryzyko przekroczen na odptywie. Steze-
nie ortofosforanow w $ciekach oczyszczonych okresowo
byto rowne nawet 4 mg PO4-P/L.

Modut RTC-P zostat zainstalowany w lipcu 2015 ., co
poskutkowato zwiekszeniem stabilnosci procesu i utrzymy-
waniem stezenia ortofosforanow na zatozonym poziomie
(patrz rysunek 2).

Na rysunku 3 przedstawiono korzysci ekonomiczne.
Dozowanie zelaza zostato zmniejszone srednio 0 33 %
przy zachowaniu wymaganej jakosci $ciekow oczyszczo-
nych. Miesieczne oszczednosci siegnety 1700 euro.

Kompleksowos$é rozwigzania

Firma Hach zapewnia uzytkownikom modutu RTC-P
wsparcie specjalistow - zarowno na obiekcie, jak i zdalnie.

Modut RTC-P wspotpracuje z systemem diagnostyki pre-
dykcyjnej Prognosys firmy Hach. Umozliwia to optymaliza-
cje chemicznego strgcania fosforu przy jednoczesnym
zapewnieniu petnej funkcjonalnosci urzagdzen pomiarowych
i minimalizacji prac eksploatacyjnych i serwisowych.

Podsumowanie

Jakos¢ sciekéw oczyszczonych
« Stezenie fosforu ponizej wymagan

Optymalizacja

* tatwe dostosowanie w przypadku
zmiany przepisow

chemicznych

Zaktad mleczarski: Optymalizacja usuwania fosforanéw dzieki modutowi RTC-P
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Rysunek 2: Optymalizacja usuwania fosforu w z modutem RTC-P

Zaktad mleczarski: Minimalizacja zuzycia $rodka stracajacego dzieki modutowi RTC-P
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e Zwiekszona stabilnos¢ procesu
* Minimalizacja korekt recznych

e Zmniejszenie dozowania srodkow

Rysunek 3: Zuzycie srodka stragcajgcego z i bez modutu RTC-P

Zysk
o Nizsze koszty z tytutu zakupu srod-
kéw chemicznych od 20 do 60 %

o Mozliwos¢ natychmiastowej
instalacji i uruchomienia

» Redukcja ilosci wytwarzanego osadu

Kontakt z firmg Hach

Aby dowiedziec sig, jakie korzysci moze przynies¢ Panstwa zaktadowi mleczarskiemu zastosowanie modutu RTC-P i systemu
Prognosys firmy Hach, prosimy o kontakt pod numerem +48 71 717 77 77 lub poprzez naszg strone pl.hach.com.
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