OPTIMIZAREA RTC-P iN APLICATIILE DIN INDUSTRIA PRODUSELOR LACTATE

Sistemul de control in timp real
optimizeaza eliminarea fosforului
in industria produselor lactate

Problema

De obicei, laptele contine 1 gram
de fosfor (P) per litru. Modificarile
in productie, curatarile si pierde-
rile de produs contribuie la apa-
ritia concentratiilor fluctuante
de fosfor. Statiile supradozeaza,
de obicei, precipitantii pentru ca
acestia sa ramana in conformi-
tate cu reglementarile; cu toate
acestea, supradozarea duce la
costuri excesive si hu garanteaza
respectarea reglementarilor
cand apar sarcini maxime.

Solutie

RTC-P de la Hach® optimizeaza
dozarea chimica pentru elimina-
rea fosforului pe baza masurato-
rilor fosforului in timp real si o
ajusteaza automat pentru sarci-
nile maxime de fosfor. Tehnicie-
nii Hach de la fata locului si
operatorii de asistenta in moni-
torizarea de la distanta asigura
performanta optima a RTC-P.

Avantaje

Controlul in timp real garantat
al eliminarii P conduce la o mai
mare stabilitate a procesului,
asigurarea respectarii reglemen-
tarilor si la mai putine interventii
ale operatorului. Dozarea chi-
mica optimizata si usor de ajus-
tat (ca urmare a conditiilor de

la punctul de lucru sau modifi-
carii reglementarilor de mediu)
duce la economii de costuri

si reducerea namolului intre

20 % si 60 %.

Ce este RTC-P?

Incepand din anul 1947, Hach a ajutat unitétile cu aplicatii
din industria produselor lactate sa indeplineasca cele mai
inalte standarde de calitate, prin analiza si epurarea apei.
RTC-P de la Hach este o solutie autonoma de control al
fosforului chimic in timp real, proiectata cu un singur scop:
sa ajute operatorii si managerii sa analizeze si sa trateze

fosforul cat mai eficient posibil.

Imaginati-va cum ar fi daca unitatea dvs. ar fi avut resursele
pentru a masura continuu un singur parametru, asa cum

este fosforul. Cu masuratori suficient de frecvente, dozarea
chimica se va potrivi intotdeauna nivelurilor reale de fosfor,

chiar si la sarcinile maxime, iar dvs. nu trebuie sa va maiin-
grijorati cu privire la conformitatea cu reglementarile.

Aceasta este puterea solutiei RTC-P de la Hach: cunoasterea

faptului ca nivelurile dvs. de fosfor sunt in permanenta in
limitele stabilite, reducand, in acelasi timp, dozarea chimica

si productia de namol.

Cum functioneaza RTC-P?

Figura 1: solutia RTC-P

RTC-P masoara cu exactitate nivelurile de fosfor din influent in timp real si ajusteaza automat dozele precipitantului pentru
a mentine nivelurile de fosfor in conformitate cu reglementarile. Fara probe punctuale, teste manuale, fara modificari in
dozarea manuala, iar absenta lucrului pe ghicite conduce la putine interventii ale operatorului si la automatizarea completa.
Analiza si controlul in timp real permit Statiilor de epurare a apelor uzate din industria produselor lactate sa asigure respec-
tarea reglementarilor in timp ce optimizeaza dozarea chimica ce scade volumul tratamentelor chimice. Acest lucru gene-
reaza economii semnificative privind substantele chimice, reduce namolul fizico-chimic, creste productia unitatii si, lucrul

cel mai important, asigura respectarea reglementarilor.
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Testarea RTC-P

Intr-o unitate de procesare a branzeturilor, RTC-P a permis
operatorilor si managerilor statiei sa obtina cu incredere
conformitatea cu limitele efluentului in conditii de sarcina
variabile, in timpul reducerii costurilor dozarii chimice.

Aceasta statie genereaza cantitati mari de productie de
fosfor care trebuie sa fie eliminate pentru a atinge limita
reglementaté de fosfor total de 1,0 mg/L. Inainte de imple-
mentarea RTC-P, dozarea chimica a fost ajustata manual,
iar statia a prezentat continuu risc de incalcare a limitelor,
cu valorile fosfatului din efluenti ajungand uneori la 4 mg/L.

RTC-P a fostinstalat in iulie 2015 si unitatea a fost capabila
sa mentind nivelul de fosfor sub limitele de conformitate
datorita stabilitatii crescute a procesului (consultati figura 2).

Figura 3 ilustreaza beneficiile economice. Dozarea ferica a
fost redusa cu o medie de 33 %, mentinand in acelasi timp
un nivel conform al efluentului. Acest lucru a dus la economii
de 1.700 € pe luna in unitate.

O solutie completa

Clientii RTC-P primesc asistenta pentru monitorizarea la fata
locului si de la distanta din partea specialistilor Hach, menti-
nandu-se astfel desfasurarea fara probleme a operatiunilor.

RTC-P poate fi asociat cu sistemul de diagnosticare predic-
tiva Prognosys de la Hach pentru a asigura conformitatea
cu reglementarile prin prevenirea situatiilor de urgenta ne-
prevazute ale instrumentelor. Asocierea RTC-P cu Prognosys
permite unitatilor sa isi gestioneze eliminarea fosforului,
indiferent de fluctuatiile de debit, sarcinile maxime sau pro-
blemele instrumentelor.

Rezumat al solutiei RTC-P

Conformitate
« Ramaneti sub limitele de P ale
efluentului

Optimizare

e Parametri usor de ajustat pentru
modificarile de reglementare sau
ale punctului de lucru

Aplicatie din industria produselor lactate: optimizarea eliminarii fosfatului cu RTC-P
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Figura 2: RTC-P optimizand eliminarea fosfatului

Aplicatie din industria produselor lactate: reducerea consumului de precipitant cu RTCP
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RTC-P optimizat: economisire medie
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 Stabilitate crescuta a procesului
* Interventie manuala redusa

e Dozare chimica redusa

Figura 3: consum de precipitant cu RTCP

Valoare
e Economii chimice de 20-60 %

e Autonom: usor de pus in aplicare
si de modificat

e Productie de namol redusa

Contactati Hach

Pentru a afla mai multe despre modul in care RTC-P de la Hach sau sistemul Prognosys pot ajuta unitatea dvs. de produse
lactate, contactati Hach la +7 495 664 75 05. Sau accesati site-ul web la www.hach.com
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