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Cast’' 1

Technické udaje

Technické udaje podliehaji zmenam bez predchadzajuceho upozornenia.

Vyrobok ma len uvedené schvalenia a registracie, certifikaty a vyhlasenia, ktoré sa
oficialne dodavaju spolu s vyrobkom. Pouzitie tohto vyrobku v aplikacii, pre ktoru nie je
povoleny, nie je vyrobcom schvalené.

Komponent

NITRATAX plus sc

NITRATAX eco sc

NITRATAX clear sc

Ponorny snima¢ NITRATAX sc

Technika merania

Meranie absorpcie UV, bez reagencii

Metéda merania

Patentovana dvojlu¢ova metdda

Meraci priestor

1 mm (0,04 in.), 2 mm
(0,08 in.), 5 mm (0,20 in.)

1 mm (0,04 in.)

5 mm (0.20 in.)

Meraci rozsah
Standardnych roztokov
NO;-N

0,1 - 100,0 mg/l NOg,3—N
(1 mm/0,04 in.)

0,1 - 50,0 mg/L NOp,3-N
(2 mm/0,08 in.)

0,1 - 25,0 mg/l NOg,5-N
(5 mm/0,20 in.)

1,0 — 20,0 mg/l NO, 5N

0,5 20,0 mg/l NO,,5-N

Dolny limit detekcie (mg/l)

NO;-N 0,1 (5 mm/0,20 in.) 1 0,5

:gg']ﬁ"m“ detekeie (mg/l) | 440 (1 mm/0,04 in.) 20 20

Chyba merania (mg/l) 13 % strednej hodnoty MW 15 % strednej hodnoty MW 15 % strednej hodnoty
NO;-N 10,5 +1,0 MW 0,5

RozliSenie (mg/l) 0,1 0,5 0,1

Kompenzacia kalu ano ano —
Meraci interval (\>= min) 1 5 5

Doba odozvy T100 (min) 1 15 5

Integracia \>1 min., nastavitelna 15 — 30 min., nastavitelna \>5 min., nastavitelna
Spotreba energie 2W
Dizka kabla 10 m (30 ft)

Tlakovy limit snimaca

maximalne 0,5 baru (7 psi)

Teplota okolia

2az 40 °C (36 az 100 °F)

Rozmery H x D
(Obrazok 1 na strane 5)

priblizne
70 x 229 — 333 mm
(3x13,1in.)

priblizne
75 x 323 mm
(3x12,91in.)

priblizne
75 x 327 mm
(3x12,7in.)

Hmotnost’

priblizne 3,6 kg (7,9 Ib)

priblizne 3,3 kg (7,3 Ib)

priblizne 3,3 kg (7,3 Ib)

Prietokové jednotky snimac¢ov NITRATAX sc

Prietokova rychlost’ vzorky

0,5 — 10 I vzorky/hod.

0,5 - 10 I vzorky/hod.

Pripojenie vzorky

Hadi¢ka s vn. priem. 4
mm/vonk. priem. 6 mm

Hadi¢ka s vn. priem. 4
mm/vonk. priem. 6 mm

Teplota vzorky

2 a2 40 °C (36 a2 100 °F)

2 a2 40 °C (36 aZ 100 °F)

Rozmery

§ x v x h priblizne 500 x 210 x
160 mm (20 x 8,3 x 6,3 in.)

§ x v x h priblizne 500 x 210 x
160 mm (20 x 8,3 x 6,3 in.)




Technické udaje

Komponent

NITRATAX plus sc

NITRATAX eco sc

NITRATAX clear sc

Hmotnost’ (bez snimaca)

priblizne 3,6 kg (7,9 Ib)

priblizne 3,6 kg (7,9 Ib)

Material snimacov NITRATAX sc

Snimacé

Kryt snimaca

Nehrdzavejuca ocel 1.4571

Nehrdzavejuca ocel 1.4581

Os stieraca

Nehrdzavejuca ocel 1.4104

Nehrdzavejuca ocel 1.4571

Kablova priechodka

Nehrdzavejuca ocel 1.4305

Nosnik profilu, 1 mm/2 mm

Nehrdzavejuca ocel 1.4310

Rameno stierac¢a, 5 mm

Nehrdzavejuca ocel 1.4581

Profil stieraca

Silikén

Meracie okienka

SUPRASIL (kremenné sklo)

Tesnenia krytu Silikén

Tesnenie, kablova

priechodka PVDF
PUR

Kabel snimaca

10 m (33 ft) Standardny

Volitelné predizovacie kable dostupné v dizkach 5, 10, 15, 20, 30, 50 m
Celkova maximalna dizka: 60 m (196 ft)

Podpery

Adaptér filtracného
shimaca

Nehrdzavejuca ocel 1.4308

Podpery

Nehrdzavejuca ocel 1.4301

Prietokova kyveta (obtok)

Meracia kyveta PVC
Tesnenia EPDM
Priechodky PVDF
Hadi¢ka na vzorku PVC
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Obrazok 1 Rozmery snimaca

1 NITRATAX plus sc 4 Profil stierata 1 a2 mm (0,04 in. a 0,08 in.)

2 NITRATAX clear sc 5 Profil stieraca 5 mm (0,20 in.)

3 NITRATAX eco sc
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Cast' 2 Vseobecné informacie

2.1 Bezpecnostné informacie

Pred vybalenim, nastavenim alebo prevadzkou tohto zariadenia si preditajte prosim cely
navod. Davajte pozor na vSetky upozornenia na nebezpecenstvo. Ak by ste tak neurobili,
mézZe to mat za nasledok vznik vaznych zraneni obsluhy alebo poskodenie zariadenia.

Ak chcete zabezpecit, aby bezpecnost tohto zariadenia nebola porusena, nepouzivajte
alebo neinstalujte toto zariadenie inym sp6sobom, ako je uvedeny v tomto navode.

2.1.1 Pouzitie informacii o nebezpecenstve

ANEBEZPECENSTVO

Oznacuje potencialne alebo bezprostredne nebezpeénu situaciu, ktora, ak sa jej nezabrani,
spOsobi smrt’ alebo vazne zranenie.

AVYSTRAHA

Oznacuje potencialne alebo bezprostredne nebezpecnu situaciu, ktora, ak sa jej nezabrani, by
mohla spdsobit’ smrt alebo vazne zranenie.

AUPOZORNENIE

Oznacuje potencialne ohrozenie s moznym lahkym alebo stredne tazkym poranenim.

Oznaduje situaciu, ktora v pripade, Ze jej nezabranite, méze spdsobit’ poskodenie pristroja.
Informacie, ktoré vyzaduju Specialnu pozornost.

POZNAMKA

Poznamka: Informécie, ktoré doplfiajii body uvedené v hiavnom texte.

2.1.2 Vystrazné symboly

Preditajte si vSetky nalepky a Stitky, ktoré sa nachadzaju na zariadeni. Ak tak neurobite,
mdze to mat’ za nasledok zranenie osdb alebo posSkodenie pristroja. Ak sa symbol
nachadza na pristroji, v tomto navode je vysvetleny spolu s upozornenim na
nebezpecenstvo.

Tento symbol, ak je umiestneny na pristroji, odkazuje na navod na obsluhu, kde najdete informacie o
prevadzke a/alebo bezpecnosti .

Elektrické zariadenie oznacené tymto symbolom nesmie byt po 12. auguste 2005 zneskodniované eurépskym
systémom verejného zneskodrovania odpadov. Podfa eurépskych miestnych a narodnych predpisov (smernica EU
2002/96/ES), eurdpski pouzivatelia elektrickych zariadeni musia teraz vratit' staré zariadenie alebo zariadenie po
ukonéeni jeho Zivotnosti vyrobcovi, ktory ho musi zneskodnit na svoje naklady.

Poznamka: Pri vrateni na recyklaciu sa skontaktujte prosim s vyrobcom alebo dodavatefom zariadenia, aby vam
poskytol pokyny ako vratit' zariadenie po ukonéeni jeho Zivotnosti, elektrické prislu§enstvo dodané vyrobcom

a vSetky pomocné poloZky, aby ich spravne zneskodnil.

Tento symbol na kryte vyrobku alebo na bariére oznaluje nebezpelenstvo zasahu elektrickym pradom alebo
usmrtenia elektrickym pradom.

Ak je tento symbol uvedeny na vyrobku, oznacuje potrebu nosenia ochrannych okuliarov.

©® P> =t P

Ak sa tento symbol nachadza na vyrobku, oznacuje umiestnenie pripojenia ochranného uzemnenia (zem).

~



VSeobecné informacie

Ak sa tento symbol nachadza na vyrobku, ozna€uje umiestnenie poistky alebo zariadenia na obmedzenie
elektrického pradu.




VSeobecné informacie

2.2 Prehlad zariadenia

Snimac NITRATAX plus sc (Obrazok 2, polozka 1) meria koncentraciu dusi¢nanov az do
100 mg/I N pri priamom ponoreni do prislusného média. Pouzivajte tento snimac bez
potreby Cerpania a kondiciovania v nadrziach s aktivovanym kalom v komunalnych
Cistiarfiach odpadovych vbd, v povrchovej vode, neupravovanej vode a upravovanej pitnej
vode. Tento systém je mozné pouzit aj na kontrolu odtoku v &istiarnach odpadovych vod.

Snima¢ NITRATAX eco sc (Obrazok 2, polozka 2) meria koncentraciu dusi¢nanov az do
20 mg/I N pri priamom ponoreni do prisluSného média. Pouzivajte tento snimac bez
potreby Cerpania a kondiciovania v nadrziach s aktivovanym kalom v komunalnych
Cistiarnach odpadovych vod.

Snimac¢ NITRATAX clear sc (Obrazok 2, polozka 3) meria koncentraciu dusi¢nanov az do
20 mg/I N pri priamom ponoreni do prisluSného média. Pouzivajte tento snimac bez
potreby Cerpania a kondiciovania v &irych médiach, ako je povrchova voda, upravovana
pitna voda a odtoky Cistiarni odpadovych véod.

Poznamka: Prietokové jednotky vysoko presnych snimacov NITRATAX plus sc a NITRATAX
clear sc sa pouzivaju vSade tam, kde nie je mozné priame meranie v médiu z konS$trukénych
dévodov alebo kde zataz média vyZaduje meranie filtrovanej vzorky (velmi vysoky obsah pevnych
Castic, vstup cCistiarne odpadovych véd, priesakova voda zo skladky odpadu atd’.).

™
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Obrazok 2 Verzie snimaca NITRATAX sc

DT

‘ 1 NITRATAX sc plus ‘ 2 NITRATAX sc eco 3 NITRATAX sc clear




VSeobecné informacie

2.3 Teoreticky princip ¢innosti

Dusiénany rozpustené vo vode absorbuiju UV svetlo s vinovymi dizkami pod 250 nm. Tato
prirodzena absorpcia dusi€¢nanmi umozriuje fotometrické stanovenie koncentracie
dusi¢nanov bez reagencii pomocou snima¢a umiestneného priamo v prisluSnom médiu.
KedZe princip merania (Obrazok 3) je zalozeny na vyhodnocovani (neviditelného) UV
svetla, farba média nie je podstatna.

Snimac obsahuje dvojlicovy absorpény fotometer s kompenzaciou turbidity. Meracie
okienko je mechanicky Cistené pomocou stieraca.

Intervaly merania a Cistenia je mozné zadat pomocou prislusného kontroléra. Namerana
hodnota sa zobrazi ako NO,-dusik v mg/l NO,—N (NO->—N je vo vysledku merania
zahrnuty ako dusitanovy dusik) a je k dispozicii na prudovych vystupoch. Rézne
prevadzkové rezimy pre prislusné vystupy dovoluju miestnu regulaciu bez dalSieho
spracovania procesnych udajov.

Obrazok 3 Princip merania snimaca NITRATAX sc

1 Prijimag, referenCny prvok 3 UVliampa 5 Zrkadlo

2 Obojstranny stierac 4  Meracia $trbina 6  Prijimac¢, meraci prvok

10



Cast' 3 Instalacia

AUPOZORNENIE

Intalaciu tohto systému mézu vykonat len kvalifikovani odbornici v stlade so vSetkymi
miestnymi bezpe¢nostnymi predpismi. Viac informacii najdete na karte s pokynmi pre inStalaciu.

3.1 Prehlad instalacie

Obrazok 4 obsahuje priklad snimada NITRATAX sc pripevneného ku kontroléru sc
pomocou volitelnej montaznej konzoly.

-)p

\

Obrazok 4 Priklad inStalacie s volitelnym prisluSenstvom

1 Kontrolér sc s volitelnym tienidlom 4  Minimalna vzdialenost 100 mm (3,94 in.) odo dna
2 Konzola snimaca 5 NITRATAX plus sc: 468 — 472 mm (18,4 — 19,6 in.)
3 Snimaé NITRATAX sc NITRATAX eco sc: 466 mm (18,3 in.)

NITRATAX clear sc: 462 mm (18,1 in.)

1




InStalacia

3.2 Vybalenie snimaca

Snimac vyberte z prepravného obalu a skontrolujte ho, &i nie je poSkodeny. Skontrolujte,
¢i nechyba niektora z poloziek uvedenych na Obrazok 5. V pripade, ze by niektora
polozka chybala alebo bola poskodena, kontaktujte vyrobcu alebo predajcu.

BEN
L -

—
Obrazok 5 Dodavané polozky
1 Snima¢ NITRATAX sc s kablom 3 1 suprava stieracov (5 kusov) pre 1 alebo 2 mm (0,04 in.
a 0,08 in.) snimace
2 Standardny roztok dusiénanov (1 1) 4 1 suUprava stieracov (5 kusov) pre 5 mm (0,20 in.)
snimace

3.3 Bezpecnostné informacie o kabloch

AVYSTRAHA

Nebezpeclenstvo zdsahu elektrickym pradom. Pred pracou na elektrickych pripojeniach vzdy
odpojte zariadenie od napajania.

3.3.1 Pripojenie a zapojenie snimaca

AUPOZORNENIE

Pred zapnutim napajania si prec€itajte navod na pouZzitie kontroléra.

Tento snimac je mozné pripojit' ku ktorémukolvek kontroléru sc pomocou zostavenej
rychlospojky. Tento snima¢ méze byt aj pevne zapojeny do kontroléra sc100 alebo
s¢1000 (pozri Obrazok 7 pre viac informacii).

Pripevnenie snimaca ku kontroléru pomocou rychlospojky:

1. Zo zasuvky kontroléra odskrutkujte ochranny kryt (Obrazok 6). Tento ochranny kryt si

odloZte na neskorsie utesnenie spojovacieho otvoru v pripade, Ze sa snima& musi
demontovat.

12




InStalacia

2. ZastrCku zasunte do zasuvky a ru¢ne dotiahnite spojovaciu maticu.

Poznamka: Stredna pripojka kontroléra sc1000 je vyhradena vyluéne pre modul displeja.

Poznadmka: Na prediZenie kébla snimad&a je mozné zakupit volitelné prediZovacie kable (pozri Cast

8 na strane 31).

»
N

-

Obrazok 6 Pripevnite snimac ku kontroléru pomocou rychlospojky

®®

Yg\o@
\O\/

&

Obrazok 7 Usporiadanie kolikov konektora snimaca

Cislo svorky

Oznacenie svorky

Farebné oznacenie vodica

Opletenie/tienenie

opletenie/tienenie (siva)

1 +12V DC hneda
2 Kostra/spoloény vodi¢ Cierna
3 Data (+) modra
4 Data (-) biela
5
6

Strediaci kolik

13
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Cast' 4 Spustenie systému

4.1 Zapnutie pristroja
1. Zapojte snimac do kontroléra.
Pripojte kontrolér k napajaciemu zdroju.

3. Pri prvom zapnuti kontroléra sa automaticky otvori ponuka pre vyber jazyka. Vyberte
poZadovany jazyk.

4. Po vybere jazyka a naslednom opatovnom zapnuti bude kontrolér hfadat pripojené
snimace. Displej zobrazi hlavnu obrazovku merania. Stlacte klaves MENU pre
pristup k ponukam.

15
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Cast'5 Prevadzka

5.1 Pouzitie kontroléra sc

Pred pouzitim snimaca v kombinacii s kontrolérom sc si preStudujte navod na obsluhu
kontroléra, kde najdete informacie o navigacii.

5.2 Nastavenie snimaca

Pri prvej indtalacii snimaca sa na displeji zobrazi ako nazov snimaca jeho sériové Cislo.
Zmenu nazvu mozno uskuto¢nit nasledovne:

1.

o > DN

Zvolte MENU.

V hlavnej ponuke zvolte SENSOR SETUP (Nastavenie snimaca) a potvrdte.
Ak je pripojeny viac ako jeden snimac, zvolte vhodny snimac a potvrdte.
Zvolte CONFIGURATION (Konfiguracia) a potvrdte.

Zvolte EDIT NAME (Upravit nazov) a upravte nazov snimaca. Potvrdte alebo zruste
vyber, ¢im sa vratite do ponuky konfiguracie.

Na dokoncéenie konfiguracie snimaca pouzite nasledujuce prikazy, pozri¢ast 5.5 na
strane 18.

PARAMETER

MEAS UNIT (Jednotka merania)

MEAS INTERVAL (Interval merania)
RESPONSE TIME (Doba odozvy)
CLEANING (Cistenie)

WIPER MODE (Rezim stieraca)

BYPASS (Obtok)

TEST/MAINT (Test/udrzba)

SET DEFAULTS (Predvolené nastavenia)

5.3 Protokol udajov snimaca

Kontrolér sc poskytuje jeden protokol dat a jeden protokol udalosti pre kazdy snimac.
Protokol dat vo vybranych intervaloch uklada udaje merania. Protokol udalosti obsahuje
velky pocet udalosti, ktoré vznikaju na pristrojoch, ako si zmeny konfiguracie, alarmy,
vystrahy atd. Protokol dat a udalosti je mozné exportovat do formatu CSV. Tieto
protokoly je mozné prevziat' cez digitalny sietovy port, servisny port alebo port IrDA. Na
prevzatie zaznamov do pocitaca je potrebny DataCom. Informacie o preberani protokolov
najdete v navode na pouzitie kontroléra sc.

Protokol dat pristroja sc100 obsahuje poslednych 7000 hodnét snimaca NITRATAX sc.
Protokol dat pristroja sc1000 dokaze zaznamenat viac ako 7000 hodnét. Interval
zaznamu je rovnaky ako interval merania snimaca NITRATAX sc.

17



5.4 Ponuka diagnostiky snimaca

SELECT SENSOR STATUS\>SELECT SENSOR (Vybrat’ stav snima¢a\>Vybrat’ snimac) (ak je pripojeny viac ako jeden

snimac)

ERROR LIST (Zoznam
chyb)

Zobrazi vSetky aktualne chybové hlasenia:
MOIST, R < M, DEXT < 0.0, W. POS. UNKNOWN, W. BLOCKED, FLASH FAILURE, R TOO
HIGH, REPLACE SHAFT SEAL, SENSOR MISSING

WARNING LIST
(Zoznam vystrah)

Zobrazi vSetky aktualne chybové hlasenia:
EM TOO HIGH, CONC. TOO HIGH, CHECK CALIBR., REPLACE PROFILE, SERVICE
REQUIRED, REPLACE SEALS, SHAFTSEALS REPL.

Poznamka: Pre viac informécii o chybovych hléseniach a vystrahéch pozri Cast 7 na strane 29.

5.5 Ponuka nastavenia snimaca

SELECT SENSOR (Vybrat’ snimac) (ak je pripojeny viac ako jeden snimac)

CALIBRATE (Kalibrovat) (pozri 5.6 na strane 20)

FACTOR (Faktor)

Faktor korekcie pre nameranu hodnotu.
Mozné nastavenia: 0,80 — 1,20
Predvolené nastavenie: FACTOR =1

Nastavitelna od -250 do +250 mE pre korekciu nulového bodu

OFFSET (Odchylka) Predvolené nastavenie: OFFSET =0
OFFSET ADJUST . S .
(Nastavenie odchylky) Vykonajte kalibraciu nulového bodu

1 SAMPLE CAL
(1-bodova kalibracia)

Vykonajte 1-bodovu kalibraciu

CAL CONFIG
(Nastavenie kalibracie)

Zvolte OUTPUT MODE (Rezim vystupu) alebo CAL INTERVAL (Interval kal.)

OUTPUT MODE (Rezim vystupu): Vyberte spravanie sa vystupov pocas kalibracie nastavenia
nulového bodu (Hold (Podrzat), Active (Aktivny), Transfer (Prenos), Choice (Vyber)). Hold
(Podrzat) podrzi poslednu hodnotu pred vstupom do ponuky. Active (Aktivny) odosiela aktualne
hodnoty Urovne korigované predoslymi idajmi kalibracie az do zadania novych udajov. Transfer
(Prenos) odosle hodnotu uréenu pocas nastavenia systému.

CAL INTERVAL (Interval kal.): Zadajte pocet dni.

SET CAL DEFLT
(Nastavit' predv. hodn.
kalibracie)

Pristroj obnovi nastavenia na predvolenud konfiguraciu.

CONFIGURATION (Konfig

uracia)

EDIT NAME (Upravit
nazov)

MoZe sa upravit podla potreby (do 10 znakov)

PARAMETER

NOx-N alebo NO3 (eco len NOx-N)

MEAS UNIT (Jednotka
merania)

Jednotka nameraného vysledku.
Mozné nastavenia: mg/l, ppm

MEAS INTERVAL
(Interval merania)

eco/clear: 5, 6, 10, 12, 15, 20, 30 min.
plus: 15,20, 30s; 1, 2, 3,4, 5, 6, 10, 12, 15, 20, 30 min.
Poznamka: Interval protokolu dat je rovnaky ako interval merania.

RESPONSE TIME
(Doba odozvy)

Indikacia skuto¢nej doby odozvy v poctoch (pocet x interval merania = doba odozvy)
eco: 3 — 6 x MEAS INTERVAL (Interval merania)

clear: 1 — 6 x MEAS INTERVAL (Interval merania)

plus: 1 — 12 x MEAS INTERVAL (Interval merania)

Poznamka: Pohyblivy priemer z 2 — 12 merani.

CLEANING (Cistenie)

eco, clear: 1/MEASURE (Meranie)

plus: 1/MEASURE (Meranie); 1,2,3,5,6,10,12,15,20,30 min.; 1,2,3,4,6,12 hod., 10:00 hod.
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5.5 Ponuka nastavenia snimaca (pokrac¢ovanie)

WIPER MODE (Rezim
stieraca)

Interval stierania.

Vyberte SINGLE (Jednoduché) alebo DOUBLE (Dvojité) A-B-A alebo DOUBLE (Dvojité¢) B-A-B
SINGLE (Jednoduché): predvolené nastavenie (predvolené: eco)

DOUBLE A-B-A: dvojnasobna frekvencia stierania

DOUBLE B-A-B: dvojnasobna frekvencia stierania (predvolené: plus, clear)

BYPASS (Obtok)

YES/NO (Ano/Nie) (plus a clear)
YES (Ano): nastavenie pre aplikaciu obtoku (zabrariuje ,roztiahnutiu“ stiera¢a)

Pocitadlo pre zakaznicke servisné nastavenia: 0 — 1000 dni (odportc¢a sa 180 dni)

nastavenia)

TEST/,MAleT Skontrolujte servisni zmluvu a zadajte definovand hodnotu (pocet dni).
(Test/Gdrzba) . . .
0 = servis deaktivovany
Pristroj obnovi nastavenia na predvolenu konfiguraciu.
SET DEFAULTS PARAMETER: eco: NO,-N; plus, clear: NO3
(Predvolené MEAS UNIT (Jednotka merania): mg/I

MEAS INTERVAL (Interval merania): 5 min.
RESPONSE TIME (Doba odozvy): eco, plus: 3 pocty; clear: 1 pocet
WIPER MODE (Rezim stieraca): eco: SINGLE ; plus, clear: B-A-B, B-A-B

—

EST/MAINT (Test/adrzba

Zvolte NITRATAXplus/eco/clear, LOCATION, SERIAL NUMBER, RANGE, PATH LENGTH,
WIPER P/N, MODEL NUMBER,SOFTWARE VERS, DRIVER VERS., PRODUCTION DATE

Nazov pripojeného snimaca: NITRATAX plus/eco/clear

LOCATION (Umiestnenie)

SERIAL NUMBER (Sériové ¢islo): sériové Cislo pripojeného snimaca

RANGE (Rozsah): meraci rozsah zodpovedajlci meraciemu priestoru

PROBE INFO
(Informacie o sonde)

PATH LENGTH (Dizka meracieho priestoru): $irka meracieho priestoru

WIPER P/N (Cislo dielu stiera¢a): &islo poloZky

MODEL NUMBER (Cislo modelu): &islo polozky

SOFTWARE VERS (Verzia softvéru): softvér snimaca

DRIVER VERS. (Verzia ovladaga): STRUCTURE (Struktura), FIRMWARE (Firmvér), CONTENT
(Obsah)

PRODUCTION DATE (Datum vyroby): datum vyroby

Prehlad: OFFSET, FACTOR, DATE, DEXT 100%, DEXT 50%, DEXT 25%, CAL, R, M, IR a IM

OFFSET (Odchylka): nastavitelné v ponuke CALIBRATION (Kalibracia)

FACTOR (Faktor): nastavitefné v ponuke CALIBRATION (Kalibracia)

DATE (Datum): datum od poslednej zmeny OFFSET (Odchylka) a/alebo FACTOR (Faktor)

CAL DATA (Udaje
kalibracie)

Interné udaje kalibracie:
DEXT 100%

DEXT 50%

DEXT 25%

CAL.: interné udaje kalibracie

R: interné udaje kalibracie

M: interné udaje kalibracie

IR: interné udaje kalibracie

IM: interné Udaje kalibracie
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5.5 Ponuka nastavenia snimaca (pokrac¢ovanie)

COUNTERS
(Pogitadla)

Prehlad: TOTAL TIME, PROFILE, CAL CHECK, SERVICE, SEALS, SHAFTSEAL, MOTOR a
FLASH

TOTAL TIME (Celkovy ¢as): pocitadlo

PROFILE (Profil): pocitadlo 50 000 — 0 — zaporné cislo
Poznamka: Zaporné pri prechode za nulu. Zaporné cisla vytvaraju vystrazné hlasenia.

CAL CHECK (Kontrola kal.): pocitadlo x dni — 0 — zaporné cislo
Poznamka: Zaporné pri prechode za nulu. Zaporné Cisla vytvaraju vystrazné hlasenia.

SERVICE (Servis): pocitadlo 180 dni — 0 — zaporné ¢islo
Poznamka: Zaporné pri prechode za nulu. Zaporné cisla vytvaraju vystrazné hlasenia.

SEALS (Tesnenia): pocitadlo 365 dni — 0 — zaporné ¢islo
Poznamka: Zaporné pri prechode za nulu. Zaporné cisla vytvaraju vystrazné hlasenia.

SHAFTSEAL (Tesnenie hriadela): pocitadlo 500 000 — 0 — zaporné gislo
Poznamka: Zaporné pri prechode za nulu. Zaporné Cisla vytvaraju vystrazné hlasenia.

MOTOR: po¢itadlo

FLASH: pocitadlo

MAINT. PROC. (Postup
udrzby)

Zvolte REPLACE PROFILE, SERVICE DONE, WIPERTEST, SIGNALS alebo OUTPUT MODE

REPLACE PROFILE (Vymenit profil): pozri 6.3 na strane 25

SERVICE DONE: ARE YOU SURE? (Servis dokonceny: ste si isti?) Potvrdte alebo stlaéte
klaves BACK (Spat)

Potvrdenie: pristroj po potvrdeni vyzvy vrati nastavenia na predvolenu konfiguraciu.
Stlacte klaves BACK (Spéat) pre navrat do ponuky MAINT. PROC. (Postup udrzby) .

WIPERTEST (Test stieraca): zvolte WIPE (Stieranie) alebo DRIVE OUT WIPER (Roztiahnut
stierac), alebo MOTOR CURRENT (Prud motora).

WIPE (Stieranie): proces stierania

DRIVE OUT WIPER (Roztiahnut stierac): profil stieraca sa roztiahne, na prietokovych verziach
zakazané (pozri 6.2 na strane 24)

MOTOR CURRENT (Prad motora): meranie pocas procesu stierania (prad motora < 100 mA)

SIGNALS (Signaly): ENTER = WIPE: Potvrdte.
Priemerna hodnota: ciel: <100 mA

Jednotlivd namerana hodnota = zobrazena hodnota
Jedna namerana hodnota pre AQA (FACTOR (Faktor) = 1, OFFSET (Odchylka) = 0)
W.POS (poloha strieraca)

DEXT (delta extinkcia medzi EM a ER)

EM (meraci kanal extinkcie)

ER (referencny kanal extinkcie)

M (merana uUroven)

R (referenc¢na uroven)

IM (meraci kanal intenzity)

IR (referen¢ny kandl intenzity)

MOIST (VIhkost)

OUTPUT MODE (Rezim vystupu): vyberte ACTIVE (Aktivny), HOLD (Podrzat), TRANSFER
(Prenos) alebo CHOICE (Vyber)

5.6 Kalibracia snimaca

Ll

Zvolte MENU.

V hlavnej ponuke zvolte SENSOR SETUP (Nastavenie snimaca) a potvrdte.
Ak je pripojeny viac ako jeden snimag, zvolte vhodny snimac€ a potvrdte.
Zvolte CALIBRATE (Kalibrovat) a potvrdte.
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10.
1.

12,
13.
14.

15.
16.
17.

18.

19.

20.
21.

22,
23.

Prelepte otvor na zadnej strane meracieho priestoru 2 a 5 mm snimacov lepiacou
paskou tak, aby doplnena voda nemohla vytiect.

Zvolte OFFSET ADJUST (Nastavenie odchylky) a potvrdte.
Potvrdte zobrazené informacie o OUTPUT MODE (Rezim vystupu).

Zobrazi sa hlasenie FILL IN AQUA DEST PRESS ENTER TO CONTINUE (Doplrite
dest. vodu; stlacte Enter pre pokracovanie). Vyberte snimac z nadrze a oplachnite
meraci priestor destilovanou vodou. Vyrovnajte meraci priestor horizontalne a upine
ho naplite destilovanou vodou. Potvrdte.

Zobrazi sa hlasenie PRESS ENTER WHEN STABLE, CONC. X.X mg/l NO3, DEXT
X.X mE (Stlacte Enter po stabilizovani, konc...). Potvrdte po dosiahnuti stabilnej
hodnoty.

Zvolte WIPE (Stieranie). Spusti sa proces stierania.

Zobrazi sa hlasenie PRESS ENTER WHEN STABLE, CONC. X.X mg/l NO3, DEXT
X.X mE (Stla¢te Enter po stabilizovani, konc...). Pridavajte destilovanu vodu, kym je
namerana hodnota stabilna, a potvrdte.

Zvolte CALIBRATE (Kalibrovat) a potvrdte.
Zobrazi sa hlasenie COMPLETE OFFSET X.X mE (Dokon¢it odchylku...). Potvrdte.

Zobrazi sa hlasenie PRESS ENTER WHEN STABLE, CONC. X.X mg/l NO3, DEXT
X.X mE (Stla¢te Enter po stabilizovani, konc...). Potvrdte po dosiahnuti stabilnej
hodnoty.

Zvolte COMPLETE (Dokon¢it) a potvrdte.
Zvolte 1 SAMPLE CAL (1-bodova kalibracia) a potvrdte.

Zobrazi sa hlasenie FILL IN STANDARD PRESS ENTER TO CONTINUE (Doplrite
Standardny roztok; stlacte Enter pre pokraovanie).
Zvolte Option 1 (MoZnost 1) alebo Option 2 (MoZnost 2):

e Option 1 (Moznost’ 1): Vlozte teraz overovaci filter na kalibraciu.

e Option 2 (Moznost’ 2): Upravte kalibraciu snimaa pomocou Standardného
roztoku (alebo pouzivatelom Specifikovaného meracieho roztoku) a
laboratérneho spektrofotometra.

Potvrdte.

Zobrazi sa hlasenie PRESS ENTER WHEN STABLE, CONC. X.X mg/l NO3, DEXT
X.X mE (Stla¢te Enter po stabilizovani, konc...). Ak pracujete so vzorkou,
poznamenaijte si hodnotu mE a potvrdte.

Zvolte CALIBRATE (Kalibrovat). Upravte hodnotu XX.X mE filtra alebo vzorky z
predtym poznamenanej hodnoty a potvrdte.

Potvrdte COMPLETE FACTOR (Dokonéit' faktor) a faktor sa upravi automaticky.

Zobrazi sa PRESS ENTER WHEN STABLE, X.X mg/l NO3, X.X mE (Po stabilizovani
stladte Enter...).

e Option 1 (Moznost’ 1): Dokon&ené po potvrdeni. Ak sa toto hlasenie nezobrazi a
bola zvolena Option 1 (MoZnost 1), ocistite SoSovku a zopakuijte.

e Option 2 (Moznost’ 2): Pokrac¢ujte nasledovnymi krokmi.
Zvolte WIPE (Stierat) a potvrdte.

Zobrazi sa PRESS ENTER WHEN STABLE, X.X mg/l NO3, X.X mE (Po stabilizovani
stladte Enter...).
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24. Skontrolujte hodnoty. Potvrdte, ak je hodnota mE blizko k predtym poznamenanej
hodnote. MozZnost 2 je teraz dokon&ena.

25. Zvolte COMPLETE (Dokongéit) a potvrdte.

Poznamka: Len pristroj NITRATAXeco ma jednobodovu kalibraciu, ktora ovplyvriuje odchyilku.

26. Kalibracia snimaca je dokoncena.

5.6.1 Nastavenie kompenzacie turbidity

1. Odoberte vzorku aktivovaného kalu na meracom mieste po prvej polovici fazy
prevzdusfiovania. Okamzite po odbere priblizne 100 ml vzorku prefiltrujte pomocou
prelozeného filtra.

2. Podobne ako pri Standardnom roztoku nalejte filtrat do meracieho priestoru snimaca.
Meranu hodnotu je alternativne mozné stanovit laboratérnym meranim (pre NO,—N a
NO3-N).

Zvolte 1 SAMPLE CAL (1-bodova kalibracia) a odmerajte prefiltrovanu vzorku.
Zapnite stiera¢ a pridavajte vzorku, kym nie je merana hodnota stabilna.

Ponorte snima¢ do aktivacnej nadrze.

© o W

Spustite stiera€ niekolkokrat, kym sa pre aktivovany kal nedosiahne stabilny
vysledok. Pripocitajte rozdiel ME firovany—MEprevzdusiovany K nastavenej hodnote
odchylky.
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Udrzba

AUPOZORNENIE

Nebezpedenstvo pricviknutia. Ukony popisané v tejto &asti ndvodu smu vykonavat len

kvalifikovani pracovnici.

Spravna udrzba meracich okienok snimaca je pre presné merania kfu€ova. Kazdy
mesiac treba kontrolovat znecistenie meracich okienok a opotrebovanie profilu stieraca.

POZNAMKA

Tesnenia musi vymenit’ servisné oddelenie vyrobcu. Pre viac informacii si pozrite kartu s pokynmi
pre prietokové prislusenstvo snimaca NITRATAX sc.

6.1 Plan udrzby

Ukon adrzby Tyzdenne Kazd_ych 6 Rocne Podra pocitadla
mesiacov

Vizualna kontrola X

X
Kontrola kalibracie (v zaV|§|c?st| od

okolitych
podmienok)

Kontrola X (pocitadlo)
Vymena tesnenia X (pocitadlo)
Vymena profilu stieraca X

Opotrebovanie suciastok

Mnozstvo Popis Priemerna zivotnost’
1 Supravy stieracov 1 rok
1 Motor stieraca 5 rokov
1 Suprava tesneni 1 rok
1 Ziarovka 10 rokov
2 Meracie okienko 5 rokov
1 Suprava filtra 5 rokov
2 O-kruzok prietokovej kyvety 1 rok

1 Za normalnych prevadzkovych podmienok pri pouZiti nastaveni z vyroby.
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6.2 Cistenie meracieho priestoru

ANEBEZPECENSTVO

Potencialne nebezpecenstvo pri kontakte s chemickymi/biologickymi latkami.
Praca s chemickymi vzorkami, Standardmi a reagenciami mdze byt nebezpeéna.

Pred pouzivanim chemickych latok sa obozndmte s nevyhnutnymi bezpe&nostnymi postupmi a
ich spravnou manipulaciou a precitajte si a dodrziavajte vSetky relevantné karty bezpecnostnych
udajov.

Normalna prevadzka tohto zariadenia méze vyzadovat pouzitie chemickych latok alebo
vzoriek, ktoré su biologicky nebezpecné.

*  Pred pouzitim originalnych nadob s roztokmi si precitajte vSetky upozornenia, ktoré su
vytlaGené na ich etiketach, a vSetky relevantné karty bezpecnostnych udajov.

* VSetky spotrebované roztoky zneskodnujte v stlade s miestnymi a vnutroStatnymi
predpismi a zakonmi.

*  Zvolte vhodné prostriedky osobnej ochrany podla koncentracie a kvantity pouzitého
nebezpecného materialu.

Dodatoc¢né Cistenie meracieho priestoru nie je nutné, ak je interval stieraca nastaveny
podla prislusnej aplikacie a pravidelne sa vymiena profil stieraca.

Cistenie meracieho priestoru:

Zvolte MENU.

V hlavnej ponuke zvolte SENSOR SETUP (Nastavenie snimaca) a potvrdte.
Ak je pripojeny viac ako jeden snimac, zvolte vhodny snimac¢ a potvrdte.
Zvolte TEST/MAINT (Test/Udrzba) a potvrdte.

Zvolte MAINT.PROC. (Postup udrzby) a potvrdte.

Potvrdte zobrazené informacie o OUTPUT MODE (Vystupny rezim).

Zvolte SIGNALS (Signaly) a potvrdte.

Potvrdte ENTER = WIPE (Stieranie).

© ¥ N o g R~ 0N

Vyberte snimac z nadrze. V zavislosti od Urovne a povahy znecistenia odistite meraci
priestor pomocou disti¢a okien, odmastovaca alebo 5 % roztoku kyseliny
chlorovodikovej (pouzitie ramena stierata pomocou moznosti [WIPERTEST] (Test
stiera¢a), [WIPE] (Stieranie) mdze napomoct procesu Cistenia).

10. Navlhgite na 5 — 10 minat, potom meraci priestor dokladne o istite destilovanou
vodou. Ciel: [ER] a [EM] < 500

11. Stlacte BACK (Spat) pre navrat do MAINT.PROC. (Postup udrzby).

12. Opat stlacte BACK (Spat). Potvrdte hlasenie RETURN PROBE TO PROCESS
(Vratit sondu do procesu) (meracia prevadzka po automatickom stieranti).

13. Cistenie meracieho priestoru je dokon&ené.
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6.3 Vymena profilu stieraca

AUPOZORNENIE

Dodrziavajte platné miestne predpisy prevencie Urazov. Po¢as vymeny gumového profilu stieraca
majte nasadené ochranné rukavice.

Pri vymene profilu stieraca postupujte podla Obrazok 8 a nasledujucich krokov.

Poznamka: Najprv vyberte snimac z prietokovej jednotky do tej miery, aby bolo mozné stierac
roztiahnut bez odporu.

Na tento Ucel v ponuke nastavie SENSOR SETUP\>CONFIGURATION\>BYPASS
(Nastavenie snimaca\>Konfiguracia\>Obtok) na ,NO* (Nie). Viac informacii o prietokove;j
jednotke najdete na karte s pokynmi pre prietokové prisluSenstvo snima¢a NITRATAX sc.

1.

o o M DN

10.

1.

12,

13.
14.

15.

16.

Zvolte MENU.

V hlavnej ponuke zvolte SENSOR SETUP (Nastavenie snimaca) a potvrdte.
Ak je pripojeny viac ako jeden snimag, zvolte vhodny snimac a potvrdte.
Zvolte TEST/MAINT (Test/udrzba) a potvrdte.

Zvolte MAINT.PROC. (Postup udrzby) a potvrdte.

Vytiahnite snimac¢ z nadrze.

Poznamka: Viac informéacii o demontaZzi snimaca z prietokovej jednotky najdete na karte s
pokynmi pre prietokové prisluSenstvo snima¢a NITRATAX sc.

Potvrdte zobrazené informacie o OUTPUT MODE (Rezim vystupu).
Zvolte REPLACE PROFILE (Vymenit profil) a potvrdte.

Zdvihnite zachytny popruh (Obrazok 8, polozka 1), vytiahnite spodnu Cast uzaveru a
vyberte ho (Obrazok 8, polozka 2 a 3).

Potvrdte hlasenie REMOVE CAP! (Odstranit uzaver!).

Poznamka: Len pre verzie pristroja s 1 mm alebo 2 mm meracim priestorom.

Stieral sa automaticky roztiahne. Vymerite profil stieraa (Obrazok 8, polozka 4) a
opat nasadte uzaver tak, aby zacvakol na miesto (Obrazok 8, poloZka 5).

Potvrdte hlasenie REPLACE PROFILE! PUT ON CAP! (Vymenit profil! Nasadit
uzaver!).

Poznamka: Len pre verzie pristroja s 1 mm alebo 2 mm meracim priestorom.

Stlacte BACK (Spat).

Umiestnite snimac¢ spat do nadrze alebo ho nainstalujte go prietokovej jednotky. V
pripade potreby nastavte v ponuke konfiguracie ,YES* (Ano) pre prietokovu jednotku.

Potvrdte hlasenie RETURN PROBE TO PROCESS (Vratit sondu do procesu)
(meracia prevadzka po automatickom stieranti).

Vymena profilu stieraca je dokoncena.
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Obrazok 8 Vymena profilu stieraca

Zachytny popruh

3  Profil stieraca

Spodna Cast’ uzaveru

4  Zacvaknutie stiera¢a a uzaveru na mieste

6.4 Kontrola kalibracie

Program snimaca NITRATAX sc podporuje porovnavacie merania ako sucast
analytického zabezpecenia kvality (AQA) pomocou prikazu, ktory automaticky nastavi
faktor na ,1“ a odchylku na ,0% aby bolo mozné merat Standardné roztoky priamo bez
dal8ich nastaveni.

1.

© o N o g R~ oD

10.
1.

12.

Zvolte MENU.

V hlavnej ponuke zvolte SENSOR SETUP (Nastavenie snimaca) a potvrdte.
AK je pripojeny viac ako jeden snimac, zvolte vhodny snimac a potvrdte.
Zvolte TEST/MAINT (Test/Udrzba) a potvrdte.

Zvolte MAINT.PROC. (Postup udrzby) a potvrdte.

Potvrdte zobrazené informacie o OUTPUT MODE (Rezim vystupu).

Zvolte SIGNALS (Signaly) a potvrdte.

Potvrdte ENTER = WIPE (Stieranie).

Ponorna verzia: Vyberte snimac z nadrze, oplachnite meraci priestor vodou a
naplrite ho §tandardnym roztokom (pipetou), pozri Obrazok 9 na strane 27.
Prietokova verzia: Preruste privod vzorky a dodajte Standardny roztok (striekackou).

Pozorujte jednotlivé namerané hodnoty na displeji (3. ¢iselna hodnota od vrchu).
Merania sa vykonavaju automaticky v intervale 1 sekundy. Potom opat nainstalujte
snimac alebo pripojte privod vzorky.

Stlacte BACK (Spat) pre navrat do MAINT.PROC. (Postup udrzby).

Opat stlacte BACK (Spat). Potvrdte hlasenie RETURN PROBE TO PROCESS
(Vratit sondu do procesu) (meracia prevadzka po automatickom stieranti).

Kontrola kalibracie je dokonc¢ena.
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Obrazok 9 Kontrola kalibracie (ponorna verzia)

1 NITRATAX sc ‘ 2 Pipeta so Standardnym roztokom
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RieSenie problémov

7.1 Chybové hlasenia

Ak je snimac chybny, hodnota merania snimaca na obrazovke merania bude blikat a relé
analégovych vystupov spojené s tymto snimaom sa pozastavi. Chyby su definované v

Tabulka 1.

V hlavnej ponuke zvolte SENSOR STATUS (Stav snimaca) a potvrdte pre uréenie pri€iny

poruchy.

Tabulka 1 Chybové hlasenia

Zobrazena chyba

RieSenie

ZIADNA

MOIST (Vihkost)

Skontrolujte hodnotu MOIST (Vihkost) v ponuke
SENSOR-SETUP\>TEST/MAINT\>MAINT (Nastavenie
snimadéa\>Test/idrzba\>Udrzba). PROC.\> SIGNALS\>MOIST

(Proces\>Signaly\>VIhkost)

Vyberte snima¢ z nadrZe a zavolajte servis

R<M

Zavolajte servis

DEXT <0.0

Vykonajte kalibraciu nulového bodu

W. POS. UNKNOWN (Neznama
poloha stieraca)

Skontrolujte meraci priestor, vykonajte test stieraca

W. BLOCKED (Stiera¢ blokovany)

Skontrolujte meraci priestor, vykonajte test stieraca

FLASH FAILURE (Zlyhanie flash)

Zavolajte servis

R TOO HIGH (Ref. prili§ vys.)

Zavolajte servis

Wiper sealing (Tesnenie stieraca)

Zavolajte servis, stiera€ je deaktivovany

Sensor is missing (Snimac chyba)

Overte pripojenie

7.2 Vystrahy

Vystraha snimaca umozni normalnu &innost’ ponuk, relé a vystupov, ale spdsobi blikanie
vystraznej ikony.

Vystrahy sa m&zu pouZit na spustenie relé a pouzivatelia mdzu nastavit Urovne vystrahy,
ktoré definuju ich zavaznost. Vystrahy su definované v Tabulka 2.

V hlavnej ponuke zvolte SENSOR STATUS (Stav snimaca) a potvrdte pre uréenie pri€iny

poruchy.

Tabulka 2 Vystrahy

Zobrazena vystraha

Pric¢ina

RieSenie

ZIADNA

Spravna prevadzka merania

EM TOO HIGH (Prili§ vysoké EM)

Prili§ vysoka turbidita, organicky obsah
alebo koncentracia dusi¢nanov, ¢o viedlo
k prekroeniu meracieho rozsahu

Skontrolujte meranie v laboratoriu

CONC. TOO HIGH (Prili§ vysoka
konc.)

PriliS vysoké koncentracia dusi¢nanov,
¢o viedlo k prekro€eniu meracieho
rozsahu

Skontrolujte meranie v laboratériu

CHECK CALIBR. (Skontrolovat kalib.)

Vyprsal interval testu

Kontrola kalibracie

REPLACE PROFILE (Vymenit profil)

Cas potitadla vyprsal

Vymerite profil stieraca

SERVICE REQUIRED (Potrebny
servis)

Cas potitadla vyprsal

Zavolajte servis

REPLACE SEALS (Vymenit tesnenia)

Cas pogitadla vyprsal

Zavolajte servis

SHAFTSEALS REPL. (Vym. tesnenia
hriadela)

Cas potitadla vyprsal

Zavolajte servis
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RiesSenie problémov

Tabulka 2 Vystrahy (pokracovanie)

Zobrazena vystraha

Pri¢ina

RieSenie

Inspection necessary (Nevyhnutna
prehliadka)

Cas potitadla vyprsal

Zavolajte servis
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Cast' 8 Nahradné diely a prisluSsenstvo

8.1 Nahradné diely

Opis

Katalogové Cislo

NITRATAX plus sc (1 mm/0,04 in.)
NITRATAX plus sc (2 mm/0,08 in.)
NITRATAX plus sc (5 mm/0,20 in.)
NITRATAX clear sc: (5 mm/0,20 in.)
NITRATAX eco sc

Navod na pouzitie

LXV417.00.10000
LXV417.00.20000
LXV417.00.50000
LXV420.00.50000
LXV415.00.10000
DOC023.88.03211

8.2 Prislusenstvo

Popis

Katalégové cislo

Suprava predlzovacieho kabla, 5 m (16,4 ft)
Suprava predlZzovacieho kabla, 10 m (32,81 ft)
Suprava predlzovacieho kabla, 15 m (49,21 ft)
Suprava predlZzovacieho kabla, 20 m (65,62 ft)
Suprava predlzovacieho kabla, 30 m (98,43 ft)
Suprava predlzovacieho kabla, 50 m (164,04 ft)
Suprava predlzovacieho kabla, 100 m (328,08 ft)
Konzola snimaca s 90° adaptérom
Obsahuje:

Podstavec

Pripeviovaci drziak

Upevriovacia svorka (2x)

Montazna rurka, 2 m

Technické vybavenie HS
90° adaptér snimaca
Suprava malych dielov pre montaz technického vybavenia
Predlzovacia trubica, 1,8 m (5,91 ft)
PredlZovacia trubica, 1,0 m (3,28 ft)
Druhy pripevnovaci bod (s upevriovacou svorkou)
Prietokova jednotka pre NITRATAX plus sc (2 mm/0,08 in.)
Prietokova jednotka pre NITRATAX plus sc (5 mm/0,20 in.)
Prietokova jednotka pre NITRATAX clear sc (56 mm/0,20 in.)
Néhradné tesnenia
Suprava hadiciek
Imbusovy klu€ s nastavovacou skrutkou
Suprava tesneni pre prietokovu jednotku
Kontrolny Standard 25 mg/l NO3 (5,56 mg/l NO3-N)
Kontrolny Standard 50 mg/l NO3 (11,3 mg/| NO3-N)
Kontrolny Standard 100 mg/l NO3 (22,6 mg/| NO3-N)
Kontrolny Standard 200 mg/l NO3 (45,2 mg/l NO3-N)
Kontrolny Standard 400 mg/l NO3 (90,4 mg/| NO3-N)

LZX848
LZX849
LZX850
LZX851
LZX852
LZX853
LZY339
LZY714.99.53220

LZY827
LZY804
LZX200
LZY714.99.00020
LZY823
LZY714.99.50000
LZY822
LZY714.99.00030
LZY714.99.00040
LZY714.99.03000
LZX869
LZX867
LZX866
LZX428
LZX407
LZX875
LZX572
LCW828
LCW825
LCW826
LCw827
LCW863
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Nahradné diely a prislusenstvo

8.3 Opotrebovanie suciastok

Popis

Katalégové cislo

Profil stierac¢a (1 mm/0,04 in.) (5 kusov)
Profil stieraca (2 mm/0,08 in.) (5 kusov)

Profil stiera¢a (5 mm/0,20 in.) (5 kusov)

LZX148
LZX012
LZX117
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Cast'9

Zaruka a zodpovednost’

Vyrobca ruci, ze dodany vyrobok nema materialové a vyrobné chyby, a je povinny
bezplatne opravit’ alebo vymenit vSetky chybné diely.

Zaru€na doba na pristroje je 24 mesiacov. Ak sa servisna zmluva uzavrie do 6 mesiacov
od datumu zakupenia, zaru¢na doba sa predizi na 60 mesiacov.

S vyli€enim buducich narokov, dodavatel zodpoveda za poruchy vratane nesplnenia
zarucenych vlastnosti nasledujicim spdsobom: v ramci zaru¢nej doby, ktora sa pocita odo
diia prenosu rizika, vSetky sucasti, pre ktoré sa preukaze, ze sa stali nepouzivatefnymi
alebo Ze sa daju pouzivat len vo velmi obmedzenej miere v dosledku pricin, ktoré vznikli
pred prenosom rizika, najma nespravnou konstrukciou, nekvalitnym materialom alebo
nevhodnym spracovanim, budu opravené alebo vymenené podfa uvazenia dodavatela.
Zistenie takych chyb musi byt oznamené dodavatelovi pisomne bez odkladu, ale
najneskér do 7 dni od zistenia takych chyb. Ak zadkaznik o tom neupovedomi dodavatela,
vyrobok sa povazuje za prijaty napriek existencii chyby. Dal$ia zodpovednost za priame
alebo nepriame poskodenie je vylucena.

Ak zakaznik (udrzba) alebo dodavatefl (servis) v priebehu zaruénej doby vykona udrzbu
pristrojov a servisné prace definované dodavatelom a tieto poziadavky nie su spinené,
reklamacie tykajuce sa $kod v dosledku neplnenia poziadaviek sa povazuju za
neopodstatnené.

Nie je mozné podat’ ziadne dalSie reklamacie hlavne tykajuce sa naslednych $kod.

Tieto ustanovenia neplatia pre spotrebny tovar a Skody spdsobené nespravnou
manipulaciou, nespravnou instalaciou alebo nespravnym pouzitim.

Spolahlivost pristrojov pre proces u vyrobcu sa osvedcili v mnohych aplikaciach a preto
sa Casto pouzivaju v automatickych kontrolnych spatnych vazbach, o zarucuje
najhospodarnejSiu operaciu prislusného procesu.

Aby nedoslo k naslednému poskodeniu, alebo aby sa toto poSkodenie obmedzilo,
odporuca sa vytvorit regulaénu vazbu tak, aby porucha pristroja spésobila automatické
prepnutie na zalozny systém regulacie. To je najbezpelnejsi prevadzkovy stav pre
prostredie a proces.
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Priloha A

Informacie registra Modbus

Tabulka 3 Registre snimaé¢a Modbus

Nazov skupiny :v:’;:;";"é Druh tdajov Dizka ¢z Popis

measurement 40001 Float 2 R zobrazena hodnota merania

unit 40003 Unsigned Integer | 1 R/W jednotka: mg/l=0:g/l=1

parameter 40004 Unsigned Integer |1 R/W parameter

Measure interval 40005 Unsigned Integer |1 R/W interval merania

correction 40006 Float 2 R/W korekcia

offset 40008 Float 2 R/W odchylka

integration 40010 Unsigned Integer | 1 R/W integracia, vzdy 1

cleaning_interval 40011 Unsigned Integer |1 R/W interval Cistenia

wiper mode 40012 Unsigned Integer | 1 R/W rezim stieracaa

wiper state 40013 Unsigned Integer | 1 R/W stav stieraca

resp time 40014 Unsigned Integer | 1 R/W doba odozvy

drv_struct_ver 40015 Unsigned Integer | 1 R verzia Struktury ovladaca

drv_firmw_ver 40016 Unsigned Integer | 1 R verzia firmvéru ovladaca

drv_cont_ver 40017 Unsigned Integer |1 R verzia obsahu ovladaca

location 40018 String 5 R/W umiestnenie

path length 40023 Float 2 R diZka meracieho priestoru

profile 40025 Integer 2 R pocitadlo profilov

motor_cycles 40027 Integer 2 R cykly motora

flash_counter 40029 Integer 2 R pocitadlo flashov

sealing_counter 40031 Integer 2 R pocitadlo tesneniaa

service_counter 40033 Integer 2 R servisné pocitadlo

operating_hours 40035 Integer 2 R prevadzkové hodiny

shaft_sealing_counter 40037 Integer 2 R pocitadlo tesnenia hriadela

profile reset val 40039 Integer 2 R/W vynulovanie hodn. profilu

seals reset val 40041 Integer 2 R/W vynulovanie hodn. tesnenia

service reset val 40043 Integer 2 R/W vynulovanie hodn. servisu

shaft seal reset val 40045 Integer 2 R/W vynulovanie hodn. tesnenia hriadela

des_measurement 40047 Float 2 R pozadovana hodnota merania

meas_single_value 40049 Float 2 R jedina hodnota merania

dext 40051 Float 2 R delta koeficient extinkcie

EM 40053 Float 2 R m — extinkcia

ER 40055 Float 2 R r — extinkcia

M 40057 Float 2 R m

R 40059 Float 2 R r

intensity_mes 40061 Float 2 R m — intenzita

intensity_ref 40063 Float 2 R r — intenzita

humidity_main 40065 Float 2 R vlhkost — hlavna

conc_blank 40067 Float 2 R koncentracia bez korekcie

cal_date 40069 Time 2 R Cas a datum kalibracie

user_cal_date 40071 Time 2 R Cas a datum pouzivatefskej
kalibracie

std_s3 40073 Float 2 R Standard S3
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Informacie registra Modbus

Tabulka 3 Registre snima¢a Modbus (pokrac¢ovanie)

cal_L1 40075 Float 2 R kal. bod 1

cal_L2 40077 Float 2 R kal. bod 2

cal_L3 40079 Float 2 R kal. bod 3

cal_mes 40081 Float 2 R m — kalibracia

cal_ref 40083 Float 2 R r — kalibracia
cal_intensity_mes 40085 Float 2 R intenzita m — kalibracia
cal_intensity_ref 40087 Float 2 R intenzita r — kalibracia
cal_ext 40089 Float 2 R extinkcia — kalibracia
process 40091 Unsigned Integer |1 R/W register procesov

menu 40092 Unsigned Integer | 1 R stav ponuky

gain_ref 40093 Integer 1 R It?;/;/ebzt:rEhrg;}‘(;:l.é;;;s/w?ia, high
gain_mes 40094 | Integer 1 R | i byt - crché zach. sap.yp.
wiper_lim_a 40095 Integer 1 R limit stieraCa a
wiper_lim_b 40096 Integer 1 R limit stieraca b
wiper_lim_out 40097 Integer 1 R limit stieraca vyprsal
prg_vers 40098 String 4 R verzia programu

ser_no 40102 Integer 2 R sériove Cislo

cal_out_cfg 40104 Integer 1 R kal. vystupny rezim
user_cal_int 40105 Integer 1 R/W interval pouzivatelskej kalibracie
wiper_current 40106 Integer 1 R prud motora stiera¢a v mA
resp_time_min 40107 Integer 1 R doba odozvy v min.
flash_per_fil 40108 Integer 2 R flash na jeden filter

cm1 40110 Float 2 R/W mer. zach. 1

cm2 40112 Float 2 R/W mer. zach. 2

crl 40114 Float 2 R/W ref. zach. 1

cr2 40116 Float 2 R/W ref. zach. 2

lambda_m 40118 Float 2 R/W mer. lambda

lambda_r 40120 Float 2 R/W ref. lambda

transm_m 40122 Float 2 R/W mer. prenosu

transm_r 40124 Float 2 R/W ref. prenosu

cal_menu 40126 Unsigned Integer | 1 R/W ponuka kal.

wiper_menu 40127 Unsigned Integer | 1 R/W ponuka stieraca
maint_menu 40128 Unsigned Integer |1 R/W ponuka udrzby
service_menu 40129 Unsigned Integer | 1 R/W ponuka servisu

flash_repl 40130 Unsigned Integer | 1 R/W flashom nahradena otazka
edit_menu 40131 Unsigned Integer |1 R/W ponuka upravy

def_menu 40132 Unsigned Integer |1 R/W predvolena ponuka
filter_data_menu 40133 Unsigned Integer | 1 R/W ponuka udajov filtra
prod_date 40134 Time 2 R datum vyroby

sensor_type 40136 String 8 R/W typ snimaca

filter_set 40144 String 3 R/W sUprava filtra
user_cal_counter 40147 Integer 1 R pocitadlo pouzivatelskej kal.
pos_out_en 40148 Unsigned Integer |1 R/W aktivovanie poz. vonku
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