N~ N~
5 c
S S
; o =
o) -

) Yo}
Q 2
o o
S o
Q S

O

(724
=
=
<t
H
-
-
—

O

(724
=
=
™
L
-
-

0







Kapitola 1 Dopliujici informace....................cooo, 3
Kapitola 2 Technické Udaje..................cccooooviiiiioieiiceeeece e 3
Kapitola 3 Obecné informace................cccocooiiiiiiii e 4
3.1 BezpeCnostni iNfOrMACE .........ciiiiiiiiiie e e 4
3.1.1 Informace 0 mozZném Nebezpecti ..........cccviiiiiiiiiii 5

3.1.2 VystrazZné SymMDbOIY .......coooiiiiiii e 5

3.1.3 Laserovy produkt tHdy ... 6

3.1.4 MOQUI RFID ...ttt ettt 6

3.1.4.1 Bezpecnostni informace o modulech RFID...........ccccceviiiiiiieeeein, 6

3.1.4.2 Soulad zafizeni RFID s normou FCC..........ccccoiiiiiiiiieieieeeic 7

3.1.5 Shoda s elektromagnetickou kompatibilitou (EMC)..........cccceeviiiniiicinnenn. 7

3.2 POPIS VYTODKU ...ttt ettt 8

3.3 SOUCASH VYTODKU ...t e et e e e e e e e 9
Kapitola 4 Instalace................cccoooiiiic s 10
4.1 PoKyny K iNStalaci.......cueiiiiiiiiiie e 10
4.2 Piehled iNStalace ........ccuii i e 10

4.3 UPEVNENI NA SIENU ...uuiiiiiiiiiiiiiieee e a e e e e e e e e 11
4.3.1 Instalace nasténného montazniho drZdKu...........ccccocveviniiiniicniee e, 11

4.3.2 Instalace pFimo NA Z&d ...........uuiiiiiiiiiiiiiiiieeeee e 13

4.4 Instalace zasobniku vysouSeciho Cinidla..........cccocoiiiiiiiiiiiii e 13

4.5 Vyména Sroubl Cisticino ViKa .......c.ooiiiiiiiiie e 16

4.6 Instalace servisnino ArZaKU...........cccuviiiiiiiiiiie e 16

4.7 Instalace senzoru pratoku (VOIIteING) ........ccceeeiiiieiiiie e 16

4.8 Instalace modulu automatického Cisténi (voliteln€)..........ccceeevevieiiiieeeieee 16

4.9 Pripojeni ke KONtrol&ru SC..........ooiiiiiiiiee et 16
410 HAICKY ..ottt ettt et et a e reenneeenne e 17
4.10.1 Zapojeni armatur PriStroje .........ooviiiiiiiiiiiiee e 17

4.10.2 Nastaveni rychlosti pritoku..........cccccoiiiniiiiiini e, 21
Kapitola 5 Uzivatelska navigace. ... 21
Kapitola 6 Provoz. ... e 21
Kapitola 7 Kalibrace.................ccooooiiii s 22
Kapitola 8 Verifikace ..o 22
Kapitola 9 Udrzba..................ccoooiiiii e, 22
S I o = T T | 4 oY USSR 23

9.2 Odstranovani rozlitych Kapalin............coceiiiiiiiii e 23

9.3 CIStENT PHSIIOJE c..vvveveeececeeeeeececte e tee et te e e eae et ee s et esenasae s s enasaesesenne e aenas 23

9.4 CIBENT KYVOLY .. n e n e s ennas 23
9.4.1 Chemickeé CiStENI KYVELY .......oeeiiieiie e 24

9.5 CiSt&NT ProStoru NA KYVELY ........vvoveee ettt 25

9.6 VYMENA KYVELY ..ttt e 26

9.7 Vymeéna zasobniku vysouSeciho Cinidla............cccoovieeiiiiiiiiiii e 29

9.8 VYMENA hAICEK .....c..eeiiiiiiiiie e 29
Kapitola 10 ResSeni problému..................ccocoooiiiiiiiiiecee 29




Obsah

10,1 PHPOMENULI ...t et
T0.2 VYSITANY ...t

10.3 Chyby




Kapitola 1 Doplnujici informace

Na webovych strankach vyrobce je k dispozici rozSifena uzivatelska pfirucka.

Kapitola 2 Technické udaje

Technické udaje podléhaji zménam bez pfedchoziho upozornéni.

Technicky udaj

Podrobnosti

Metoda méfeni

Nefelometrie s rozptylenym svétlem potizena pod thlem 90 stuprid vaci dopadajicimu
svétlu a pfi ota€eni o 360 stuprid kolem kyvety se vzorkem

Shoda s normou

DIN EN ISO 7027

Kryt Material: ASA Luran S 777K / RAL7000, TPE RESIN Elastocon® STK40, termoplasticky
elastomer TPS-SEBS (60 Shore) a nerezova ocel
Kryti IP Prostor s elektronikou: IP55; procesni hlava nebo modul automatického ¢isténi pfipevnény

k pfistroji a véechny ostatni funkéni jednotky: IP65."

Rozméry (Sitka x
hloubka x vyska)

268 x 249 x 190 mm (10,6 x 9,8 x 7,5 palce)

Hmotnost PFistroj s procesni hlavou: 2,7 kg; pfistroj s volitelnym modulem automatického ¢isténi:
5,0 kg

Pozadavky 12Vss (+2V,-4 V), 14 VA

na napajeni

Trida ochrany

Stupen znecisténi

2

Kategorie prepéti

Podminky okolniho
prostiedi

Vnitfni prostory

Provozni teplota

0 a2 50 °C (32 a2 122 °F)

Skladovaci teplota

—40 az 60 °C (—40 az 140 °F)

Vihkost

Relativni vihkost 5 az 95 %, nekondenzujici

Délka kabelu sondy

TU5x00 sc bez modulu automatického ¢isténi nebo pritokového snimace:
50 m (164 stop); TU5x00 sc s modulem automatického ¢isténi: 10 m (33 stop).

Laser

Laserovy produkt tfidy 1: Obsahuje laser tfidy 1, jehoZ servis nemUze provadét uzivatel.

Opticky zdroj svétla

850 nm, maximalné 0,55 mW

Armatury

Vstup a vytok vzorku: ¥4" Vnéj$i primér hadicek (volitelny adaptér na hadicky, 4"
na 6 mm)

Nadmorska vyska

maximalné 2000 m (6562 stop)

Pozadavky
na hadicky

Hadicky z polyetylenu, polyamidu nebo polyuretanu. Kalibrovano V4" Vnéjsi pramér
+0,03 nebo -0,1 mm

Jednotky méreni

TU5300 sc: NTU, FNU, TE/F, EBC nebo FTU; TU5400 sc: NTU, mNTU?, FNU, mFNU,
TE/F, EBC, FTU nebo mFTU.

Rozsah

0az 1000 NTU, FNU, TE/F a FTU; 0 az 250 EBC

1 UvnitF krytu se mohou nachazet kapky vody, louZe nebo stékajici voda, které neposkodi pFistroj.
2 1 mNTU =0,001 NTU
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Technicky udaj

Podrobnosti

Detekéni limit
metody

0,0001 FNU pfi 25 °C

Doba odezvy

T90 < 30 sekund pfi 100 mL/min

Pramérovani signalu

TUS5300 sc: 30 - 90 sekund
TU5400 sc: 1 - 90 sekund

Spravnost + 2 % nebo + 0,01 FNU (vy$$i hodnota) od 0 do 40 FNU
+ 10 % naméfené hodnoty od 40 do 1 000 FNU na zakladé primarniho formazinového
standardu pfi 25 °C

Linearita LepSi nez 1 % pro 0 az 40 NTU na zakladé primarniho formazinového standardu pfi

25 °C.

Opakovatelnost

TUS5300 sc: 0,002 FNU nebo 1 % (vy$si hodnota) pfi 25 °C (77 °F) (rozsah > 0,025 FNU);
TU5400 sc: 0,0006 FNU nebo 1 % (vy$Si hodnota) pfi 25 °C (77 °F) (rozsah > 0,025 FNU)

Rozptylené svétio

<0,01 FNU

vzduchovych bublin

Reseni 0,0001 FNU (0,0001 aZ 0,9999/1,000 az 9,999/10,00 az 99,99/100,0 aZ 1 000 FNU)
Vychozi: TU5300sc: 0,001 FNU a TU5400sc: 0,0001 FNU
Kompenzace Fyzikalni, matematicka

Pozadavky
na vzorek

Teplota: 2 az 60 °C
Konduktivita: max. 3 000 pS/cm pfi 25 °C
Pritokova rychlost3: 100 az 1 000 mL/min; optimalni pratok: 200 az 500 mL/min

Tlak: maximalné 6 bar ve srovnani se vzduchem pfi 2 az 40 °C vzorku; maximalné 3 bar
ve srovnani se vzduchem pfi 40 az 60 °C vzorku

Moznosti kalibrace

StablCal® nebo formazin: 1bodova kalibrace (20 FNU) pro méfici rozsah 0 az 40 FNU,
2bodova kalibrace (20 a 600 FNU) pro (Uplny) méfici rozsah 0 az 1 000 FNU nebo
2bodova az 6bodova vlastni kalibrace pro méfici rozsah 0 FNU az po nejvyssi kalibraéni
bod.

Moznosti verifikace

Sklenény ovérfovaci standard (pevny sekundarni standard) < 0,1 NTU, standard StablCal
nebo formazin

Verifikace (RFID
nebo Link2SC®)

Verifikace naméfené hodnoty porovnanim procesniho a laboratorniho méfeni s RFID
nebo LInk2SC.

Certifikaty V souladu s CE; pfistupové ¢islo US FDA: 1420492-xxx. Tento produkt splfiuje normu
IEC/EN 60825-1 a normu 21 CFR 1040.10 v souladu s vyhla$kou o laserovych zafizenich
€. 56. Australské znaceni RCM.

Zaruka 1 rok (EU: 2 roky)

Kapitola 3 Obecné informace

Vyrobce v Zadném pripadé neodpovida za poskozeni vznikla v dusledku nespravného pouzivani
produktu nebo nedodrzeni pokynt v navodu k obsluze. Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét v tomto
navodu a vyrobcich v ném popisovanych zmény, a to kdykoliv, bez pfedchozich oznameni

¢i jakychkoli naslednych zavazkl. Revidovana vydani jsou dostupna na internetovych strankach

vyrobce.

3.1 Bezpecnostni informace

Vyrobce neodpovida za $kody zplsobené nespravnou aplikaci nebo nespravnym pouzitim tohoto
produktu véetné (nikoli pouze) pfimych, nahodnych a naslednych Skod a zfika se odpovédnosti

3 Nejlepsich vysledkt dosahnete pi pritoku 200 mL/min pfi maximalni velikosti &astic 20 um.
V pfipadé vétSich ¢astic (maximalné 150 um) je nejlepsi hodnota prutoku 350 az 500 mL/min.
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za takové Skody v plném rozsahu, nakolik to umozruje platna legislativa. Uzivatel je vyhradné
zodpoveédny za ur€eni kritickych rizik aplikace a za instalaci odpovidajicich mechanismua ochrany
procesl béhem potencialni nespravné funkce zafizeni.

Pfed vybalenim, montazi a uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozorné prectéte cely tento
navod. Zvlastni pozornost vénujte vSem upozornénim na mozna nebezpedi a vystraznym
informacim. V opacném pfipadé muze dojit k vaZnym poranénim obsluhy a po$kozeni pfistroje.
Pokud je zafizeni pouzivano zpusobem, ktery neni specifikovan vyrobcem, mize dojit ke zhorseni
ochrany poskytované zafizenim. Neinstalujte toto zafizeni ani jej nepouzivejte zadnym jinym
zplisobem, nez je uvedeno v tomto navodu.

3.1.1 Informace o mozném nebezpedi

ANEBEZPECI

Oznacuje moznou nebo bezprostfedné rizikovou situaci, jez mize v pfipadé, Ze ji nezabranite, vést k usmrceni
nebo vaznému zranéni.

Upozorfiuje na mozné nebo skryté nebezpecné situace, jez by bez vhodnych preventivnich opatfeni mohly vést
k umrti nebo vaznému poranéni.

APOZOR

Upozorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, jez by mohla mit za nasledek mensi nebo mirné poranéni.

UPOZORNENI

Oznaduje situaci, ktera muze zplsobit poSkozeni pfistroje, pokud se nezabrani jejimu vzniku. Upozorfiuje
na informace vyZaduijici zvlastni pozornost.

3.1.2 Vystrazné symboly

Prectéte si vSechny Stitky a etikety na pfistroji. V opaéném pfipadé muze dojit k poranéni osob nebo
poskozeni pfistroje. Odkazy na symboly na pfistroji naleznete v navodu spolu s vystraznou
informaci.

Elektrické zafizeni oznacené timto symbolem se nesmi likvidovat v evropskych systémech domaciho
nebo vefejného odpadu. Staré nebo vyslouzilé zafizeni vratte vyrobci k bezplatné likvidaci.

Tento symbol, pokud je uveden na zafizeni, odkazuje na provozni a/nebo bezpe¢nostni informace
uvedené v navodu k obsluze.

> [

Tento symbol oznacuje, Ze je tfeba pouzit ochranné pomucky pro oéi.

Tento symbol oznacuje, Ze se v pfistroji pouziva laserové zafizeni.

Tento symbol oznacuje misto, resp. soucast, které by mohly byt horké a jichz se je tfeba dotykat
se zvySenou opatrnosti.

ol
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Tento symbol upozoriiuje na nebezpeci plisobeni chemickych latek. Zachazeni s chemikaliemi
a provadéni udrzbovych praci na zafizenich dopravujicich chemické latky je dovoleno pouze
kvalifikovanym osobam vyskolenym k praci s chemikaliemi.

I Tento symbol oznaduje radiové viny.

3.1.3 Laserovy produkt tFidy 1

ANEBEZPECI

Nebezpeci poranéni osob. Nikdy neodebirejte kryty uvnitf zafizeni. Toto zafizeni vyuziva laser
a v pfipadé pfimého kontaktu s laserovym paprskem hrozi téZké zranéni uZivatele.

Laserovy produkt tfidy 1, IIEC60825-1:2014:2014, 850 nm, maximalné
0,55 mW
CLASS 1 LASER PRODUCT Umisténi: zadni ¢ast pfistroje.

IEC60825-1:2014
850nm / max. 0,55mW

Vyhovuje americkym predpisim 21 CFR 1040.10 a 1040.11 podle vyhlasky
o laserovych zafizenich &. 56.

Complies with 21 CFR 1040.10 and PP P v .
1040.11 except for conformance with Umisténi: zadni ¢ast pfistroje.
|IEC 60825-1Ed.3., as described in Laser
Notice No. 56, dated May 8,2019.

Tento pfistroj je laserovy produkt tfidy 1 . Je-li pfistroj vadny nebo viko pfistroje oteviené, vychazi

z n&j neviditelné laserové zareni. Tento produkt vyhovuje normé EN 61010-1 (Bezpeénostni
pozadavky na elektricka méfici, fidici a laboratorni zafizeni) a normé IEC/EN 60825-1 (Bezpecnost
laserovych zafizeni) a také normé 21 CFR 1040.10 v souladu s vyhlaskou o laserovych zafizenich €.
56. Viz udaje o laseru na S$titcich na pfistroji.

3.1.4 Modul RFID

Pristroje s volitelnym modulem RFID pfijimaji a pfenaseji informace a data. Modul RFID pracuje
na frekvenci 13,56 MHz.

Technologie RFID je vysokofrekvenéni aplikace. Vysokofrekvenéni aplikace podléha narodnim
pozadavkdm na schvaleni.

V pfipadé pochybnosti se obratte na vyrobce.

3.1.4.1 Bezpecnostni informace o modulech RFID

RUzna nebezpedi. Pfi udrzbé nerozebirejte pfistroj. Pokud je nutné vycistit nebo opravit vnitini
soucasti, obratte se na vyrobce.

@ Nebezpedi elektromagnetického zafeni. Nepouzivejte pfistroj v nebezpecném prostredi.
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UPOZORNENI

Tento pfistroj je citlivy na elektromagnetické a elektromechanické ruseni. Toto ruSeni muze ovlivnit analytickou
funkci pfistroje. Neumistuijte pfistroj v blizkosti jinych zafizeni, kterd mohou plsobit ruseni.

Dodrzujte nize uvedené bezpecnostni informace pro préaci s pfistrojem v souladu s mistnimi,
regionalnimi a narodnimi poZzadavky.

* Nepouzivejte pfistroj v nemocnicich a podobnych zafizenich ani v blizkosti Iékafského vybaveni,
napfiklad kardiostimulatorti nebo naslouchadel.

» Nepouzivejte pfistroj v blizkosti vysoce hoflavych latek, napfiklad paliva, vysoce hoflavych
chemikalii a vybusnin.

» Nepouzivejte pfistroj v blizkosti vybusnych plynd, vypart nebo prachu.

» Umistéte pfistroj mimo plsobeni silnych vibraci a otfesu.

« Pristroje muze plsobit ruSeni v bezprostiedni blizkosti televizor(, rozhlasovych pfijimact
a pocitaca.

+ Zaruka se nevztahuje na nespravné pouziti ani opotfebeni.

3.1.4.2 Soulad zafizeni RFID s normou FCC

Tento pfistroj mdZe obsahovat registrované radiofrekvencni identifikaéni zafizeni (RFID). Informace
o registraci Federal Communications Commission (FCC) viz Tabulka 1.

Tabulka 1 Informace o registraci

Parametr Hodnota
Identifika¢ni &islo FCC (FCC ID) YCB-ZBA987
IC 5879A-ZBA987
Frekvence 13,56 MHz

3.1.5 Shoda s elektromagnetickou kompatibilitou (EMC)
APOZOR

Toto zafizeni neni uréeno pro pouZiti v obytnych prostfedich a nemusi poskytovat pfiméfenou ochranu pro pfijem
radiového signalu v takovém prostredi.

CE (EU)
Zafizeni spliuje zakladni pozadavky smérnice 2014/30/EU o elektromagnetické kompatibilité.

UKCA (UK)
Zafizeni spliuje pozadavky nafizeni o elektromagnetické kompatibilité 2016 (S.l. 2016/1091).

Kanadské predpisy o zafizenich zpUsobujicich radiové ruseni, IECS-003, tfida A:

Zaznamy o testech jsou uloZeny u vyrobce.

Tento digitalni pfistroj tfidy A splfiuje vSechny poZzadavky kanadskych pfedpist o zafizenich
zpUsobujicich ruseni.

Cet appareil numérique de classe A répond a toutes les exigences de la réglementation canadienne
sur les équipements provoquant des interférences.

FCC Cast 15, meze tridy "A"

Zaznamy o testech jsou uloZeny u vyrobce. Zafizeni splfiuje pozadavky uvedené v ¢asti 15 pravidel
FCC. Jeho provoz je dovolen jen pfi splnéni nasledujicich podminek:

1. Zafizeni nemuze zpUsobit $kodlivé ruseni.
2. Zafizeni musi akceptovat veskeré pfijaté ruseni, véetné ruseni, které mize plsobit nezadouci
provoz.

Zmény nebo Upravy tohoto zafizeni, které nebyly vyslovné schvaleny stranou odpovédnou
za vyhovéni normam, mohou zpusobit neplatnost opravnéni uzivatele provozovat toto zafizeni. Toto
zafizeni bylo testovano a bylo zji§téno, Ze vyhovuje limitim digitalniho zafizeni Tridy A na zakladé
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¢asti 15 pravidel FCC. Uvedené meze byly stanoveny za ucelem poskytnuti dostateéné ochrany pred
Skodlivymi interferencemi, je-li zafizeni v provozu v komerénim prostfedi. Toto zafizeni vytvari,
pouziva a muze vyzafovat vysokofrekvenéni energii a jestlize neni instalovano a pouzivano

v souladu s navodem k pouziti, mdze pusobit ruseni radiovych komunikaci. Provoz tohoto zafizeni

v obytnych oblastech mGze pravdépodobné pusobit Skodlivé ruseni. V tomto pfipadé uzivatel bude
muset odstranit ruSeni na své vlastni naklady. Ke snizeni problému zplGsobenych rusenim Ize pouzit
nasledujici postupy:

1. Odpojenim zafizeni od elektrické sité se pfesvédcte, zda zafizeni je &i neni zdrojem ruseni.

2. Pokud je zafizeni pfipojeno do stejné zasuvky jako zafizeni trpici ruSenim, zapojte jej do jiné
z4asuvky.

3. Zafizeni posurite dale od ruSeného pfistroje.

4. Zmeérite polohu pfijimaci antény zafizeni, jez ruSeni pfijima.

5. Vyzkousejte pfipadné kombinaci nékolika uvedenych opatreni.

3.2 Popis vyrobku

ANEBEZPECI

Chemické nebo biologické riziko. Je-li tento pfistroj pouzivan ke sledovani procesu ¢isténi odpadnich
vod nebo pro systém dodavky chemickych latek, pro néz existuji legislativni limity a pozadavky

na sledovani souvisejici s vefejnym zdravim, vyrobou potravin nebo jejich zpracovanim, pak

je na odpovédnosti uzivatele tohoto pfistroje, aby se seznamil a dodrzoval vSechny platné zakony

a predpisy a zaved| dostate¢né a vhodné mechanismy zarucujici dodrzovani platnych zakonu

a predpisl v pfipadé poruchy pfistroje.

Turbidimetry TU5300 sc a TU5400 sc se pouzivaji spole¢né s kontrolérem SC pro méfeni turbidity
v nizkém rozsahu, vétSinou v aplikacich pro upravenou pitnou vodu. Viz Obr. 1.

Turbidimetry TU5300 sc a TU5400 sc méfi rozptylené svétlo pod uhlem 90° na radiusu 360° kolem
osy dopadajiciho svételného paprsku.

K dispozici je volitelny modul RFID a automatické kontrola systému?. Modul RFID je zobrazen

v Obr. 1. Modul RFID umozfiuje snadné porovnani procesnich a laboratornich méreni turbidity. Popis
volitelné automatické kontroly systému je uveden v rozSifeném uzivatelském navodu na webovych
strankach vyrobce.

K dispozici je prediktivni diagnosticky software PROGNOSYS pro turbidimetry
TU5300 sc a TU5400 sc. Chcete-li pouzit software PROGNOSYS, pfipojte turbidimetr ke kontroléru
SC se systémem PROGNOSYS.

Instruktazni videa jsou k dispozici v sekci podpory na webovych strankach vyrobce.
Informace o pfisluSenstvi viz rozSifena uzivatelska pfiru¢ka na webovych strankach vyrobce.

4 Modul RFID a automatické systémové kontrola jsou k dispozici pouze v dobé& nakupu.
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Obr. 1 Popis vyrobku

Odtok vzorku

1 Programovatelné tlagitko 9 Prostor na kyvety

2 Stavova kontrolka® 10 Vypust pfi preteceni

3 Indikator modulu RFID (volitelny) 11 Procesni hlava (otevfena)

4 Srouby gisticiho vika (3x) 12 Procesni hlava (zaviena)

5 Cistici viko 13 Kanaly pro kabely

6 Procesni hlava 14 RozSifovaci konektor pro pfisluSenstvi
7 Vstup vzorku 15 Kabel senzoru

8

3.3 Soucéasti vyrobku

Ujistéte se, Ze byly dodany vSechny soucasti. Viz Obr. 2. V pfipadé, ze nékteré polozky chybi nebo
jsou poskozené, se ihned obratte na vyrobce nebo pfisludného obchodniho zastupce.

5 Zobrazuije stav ptistroje. Dal$i informace naleznete v roz$ifené uzivatelské pfiruéce

na webovych strankach vyrobce.
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Obr. 2 Soucasti vyrobku

1 TUS5300 sc nebo TU5400 sc 6 Srouby a podloZky gisticiho vika pro horkovodni
aplikace
2 Nasténny montazni drzak (dvé hadickové svorky 7 Nastroj na vyménu kyvety
na drzaku)
3 Hadickové svorky 8 Regulator prutoku
4 Srouby hadic¢kovych svorek, 2,2 x 6 mm 9 Servisni drzak
Montézni Srouby, 4 x 16 mm 10 Zasobnik vysouseciho &inidla

Kapitola 4 Instalace

APOZOR

RUzna nebezpedi. Prace uvedené v tomto oddile dokumentu smi provadét pouze dostatecné
kvalifikovany personal.

4.1 Pokyny k instalaci
UPOZORNENI

Ovétte, Ze v blizkosti pfistroje je podlahovy odtok. Kazdy den kontrolujte pfipadné netésnosti pfistroje.

Tento pfistroj je uréen pro nadmorské vysky nejvyse 3 100 m. Pouziti tohoto pfistroje v nadmorské
vySce vice nez 2 000 m mGze lehce zvysit potencial k poruseni elektrické izolace, coz mize vést k
riziku Urazu elektrickym proudem. Vyrobce doporuduje, aby se uzivatelé se svymi obavami obratili
na technickou podporu.

4.2 Priehled instalace

Obr. 3 uvadi prehled instalace bez pfisluSenstvi a prostorovych pozadavki. Prehled systému
s veSkerym prisluSenstvim je uveden v rozSifené pfiru€ce na webovych strankach vyrobce.
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Obr. 3 Prehled instalace bez prislusenstvi

A
> 650 mm ’
[25.6 in] \ \
Tt 50
! — mm - > ~
T [1.97 in] ) ®
Y
1 Servisni drzak 5 Vstup vzorku
2 Procesni hlava 6 Odtok vzorku
3 Kontrolér SC 7 TU5300 sc nebo TU5400 sc
4 Regulator pratoku

4.3 Upevnéni na sténu
Nainstalujte pfistroj na zed ve svislé poloze. Nainstalujte pfistroj, aby byl vyrovnany.

4.3.1 Instalace nasténného montazniho drzaku

Nainstalujte pfistroj na zed pomoci nasténného montazniho drzaku podle nasledujicich
vyobrazenych krokl. Montazni material pro instalaci nasténného montazniho drzéku na zed doda
uzivatel.

Kdyz vymeéniujete pfistroj 1720D, 1720E nebo FT660, demontujte pfistroj ze zdi. Poté pomoci krokud
2 az 4 z nasledujicich vyobrazenych krokl nainstalujte pfistroj na stavajici hardware.

Poznamka: Pokud je pouZivano prislusenstvi, instaluji se hadi¢kové svorky jinam. Viz dokumentace dodana
spolecné s pfislusenstvim pro instalaci hadi¢kovych svorek.
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4.3.2 Instalace pfimo na zed’

Alternativné Ize nainstalovat pfistroj pfimo na zed, viz nasledujici vyobrazené kroky. Montazni
material doda uzivatel. Z montaznich otvord vzadu na pfistroji odstrarite tenkou, plastovou folii.

@ 4 mm " _
[0.16 in] ‘ N S— él

91 mm
[3.58 in]

4.4 Instalace zasobniku vysouseciho ¢inidla
UPOZORNENI

Ovéfte, Ze je nainstalovan zasobnik vysouseciho Cinidla, jinak se pfistroj poskodi.

PFi uvodni instalaci provedte niZze popsané kroky. Vyména je popsana v dokumentaci dodané
spole¢né se zasobnikem vysouseciho Cinidla.

1. Na baleni se podivejte na datum expirace. Viz Obr. 4. Zasobnik nepouzivejte, pokud je aktualni
datum starSi nez datum expirace.

2. Ovéfte, Ze indikator na novém zasobniku vysouseciho &inidla je svétle modry. Viz Obr. 4.
3. Nainstalujte novy zasobnik vysous$eciho &inidla. Ridte se nasledujicimi vyobrazenymi kroky.
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Obr. 4 Prohlidka zasobniku vysouseciho €inidla

3 Ochrana pfi pfevozu

neni

svétle modra
proslé)

(

2 Indikator
proslé, bila =

LXXXX / XX.XXXX

AN [ A~

mésic a rok)

1 Datum expirace (mm.rrrr
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4.5 Vyména Sroubl ¢Cisticiho vika
UPOZORNENI

Neutahujte Srouby nadmérng, jinak viko praskne. Utahnéte Srouby rukou.

Je-li teplota vzorku 40 az 60 °C, mohou se Srouby Cisticiho vika zahfat. Za ucelem prevence
popalenin vyménte standardni Srouby Cisticiho vika za Srouby a podlozky Cisticiho vika pro horkou
vodu. Rozmisténi Sroubt Eisticiho vika viz Obr. 1 na strané 9.

4.6 Instalace servisniho drzaku

Servisni drzak pfidrzuje procesni hlavu (nebo volitelné modul automatického ¢isténi), neni-li
nainstalovana na pfistroji.

Informace o instalaci servisniho drzaku ve spravné vzdalenosti od pfistroje viz Pfehled instalace
na strané 10. Nainstalujte servisni drzak podle nasledujicich ilustrovanych kroku.

80 mm

4x @ 5.5 mm | [3.151n]

[022in] \ ‘
is _ g 36 mm
| — [1.42 in]

170 mm

[6.69in]

4.7 Instalace senzoru prutoku (volitelné)

Volitelny senzor pratoku stanovi, zda pratok vzorku odpovida specifikacim. Na displeji kontroléru
se zobrazi varovani a stavova kontrolka v pfipadé varovani ohledné zadného, nizkého nebo
vysokého prutoku.

Nainstalujte volitelny senzor pritoku. Viz dokumentace dodana spole¢né s volitelnym senzorem
pritoku.

4.8 Instalace modulu automatického ¢isténi (volitelné)

Modul automatického cisténi Cisti vnitfni ¢ast procesni kyvety ve zvoleném ¢asovém intervalu.
Nainstalujte volitelny modul automatického cisténi. Viz dokumentace dodana spole¢né s modulem
automatického &isténi.

4.9 Pripojeni ke kontroléru SC

APOZOR

% Nebezpedi poranéni osob. Nedivejte se do kyvetového prostoru, kdyz je pfistroj pfipojeny k
napajeni
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1. Nejnové;jsi verzi softwaru mazete ziskat na strance. http://www.hach.com Pred pfipojenim
pfistroje ke kontroléru SC nainstalujte v kontroléru SC nejnové;jsi verzi softwaru.

Prostudujte si pokyny pro instalaci softwaru dodané v baleni nebo pfilozené ke stazenému
softwaru pro kontrolér SC.

2. Odpojte napajeni kontroléru SC.

3. Pripojte kabel senzoru k rychlospojce kontroléru SC. Viz Obr. 5. Uschovejte uzavér konektoru pro
pozdéjsi pouziti.

4. Pripojte napajeni kontroléru SC.
Kontrolér SC vyhledava pfistroj.

5. Po nalezeni pfistroje na kontroléru SC stisknéte enter.
Na hlavni obrazovce zobrazi kontrolér hodnotu turbidity zméFenou turbidimetrem.

@p P

Obr. 5 Pripojte kabel senzoru ke kontroléru SC.

4.10 Hadi¢ky

4.10.1 Zapojeni armatur pristroje

drenazni hadi¢ky muZe vyvolat v pfistroji vysoky tlak.

‘h \ Nebezpeci vybuchu. Zkontrolujte, zda drenazni hadi¢ka neni ucpana. Ucpani, sevieni nebo zauzleni
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Nebezpedi poranéni osob. Pfivod vzorku obsahuje vodu pod vysokym tlakem, kterd maze zpusobit
popaleni pokozky, je-li horka. Kvalifikovana osoba musi pfi této procedure odpojit tlak vody a nosit
ochranné osobni pomuicky.

UPOZORNENI

Nedovolte, aby se do kyvetového prostoru dostala voda, jinak dojde k po$kozeni pfistroje. Pfed instalaci procesni
hlavy na pfistroj zkontrolujte, zda nikde neunika voda. Zkontrolujte, jestli jsou vS§echny hadicky zcela nasazené.
Zkontrolujte, jestli je matice kyvety utazena. Systém by mél byt pod plnym tlakem vody, mél by byt zapnuty pritok
vody a ze sklenéné kyvety by neméla unikat voda.

UPOZORNENI

Pfi instalaci na pfistroj drzte modul automatického ¢isténi svisle, jinak se mize kyveta rozbit. Pokud se kyveta
rozbije, do prostoru na kyvety se dostane voda a dojde k poSkozeni pristroje.

UPOZORNENI

PFed zapojenim pfistroje ovérfte, Ze je nainstalovan zasobnik vysouseciho Cinidla a kyveta.

UPOZORNENI

V zavislosti na podminkach prostredi je zapotfebi minimalné 15 minut pockat, nez se systém stabilizuje.

Polozky dodané uzivatelem:

» Uzaviraci pritokovy ventil
+ Hadigky®
» Nastroj na fezani hadic¢ek

6 Pozadavky na hadigky viz Technické Gdaje na strané 3.
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1. Zapojeni armatur pfistroje. Viz nasledujici vyobrazené kroky a Obr. 6.

Poznamka: Pokud chcete k armaturam pfistroje zapojit pfislusenstvi, informace naleznete v dokumentaci
dodavané s prislusenstvim.

Poznamka: Pouzijte nepruhledné hadicky dodavané spole¢nosti HACH k prevenci bakterialniho rustu.

Obr. 6 Prehled hadi¢ek — bez prislusenstvi

%
o [T
1 Servisni drzak 4 Regulator prutoku
2 Vstup vzorku 5 Uzaviraci pratokovy ventil
3 Odtok vzorku
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4.10.2 Nastaveni rychlosti pritoku

1. Zméfte pratok pomoci zcela otevieného regulatoru pratoku. Zkontrolujte, Ze je prutok odpovida
prostfednim hodnotam specifikaci. Viz Technické udaje na strané 3.

2. Pomalu zavirejte regulator pratoku, dokud pritok neklesne o 20 az 30 %.
Poznamka: Regulator pritoku zplsobuje zpétny tlak v hadic¢kach a omezuje mnoZstvi bublin vytvarenych
v kyveté.

Kapitola 5 Uzivatelska navigace

Popis klavesnice a informace o navigaci naleznete v dokumentaci ke kontroléru.

Na kontroléru SC200 nebo SC1000 nékolikrat stisknéte Sipku DOPRAVA a zobrazte si dal$i
informace na domovské obrazovce; zobrazi se také graficky displej.

Na kontroléru SC1000 prejedte po hlavni obrazovce doleva nebo doprava a zobrazte si dalsi
informace na domovské obrazovce a také graficky displej.

Kapitola 6 Provoz

Konfigurace nastaveni pfistroje a porovnani procesnich a laboratornich méfeni popisuje rozsifena
uzivatelska pfiruc¢ka na webovych strankach vyrobce.
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Kapitola 7 Kalibrace

Nebezpedi styku s chemikaliemi. Dodrzujte laboratorni bezpe&nostni postupy a noste veskeré osobni
ochranné pomucky vyZzadované pro manipulaci s pfislusnymi chemikaliemi. Bezpecénostni protokoly
naleznete v aktualnich datovych bezpeénostnich listech (MSDS/SDS).

Pristroj je vyrobcem kalibrovan a zdroj laserového svétla je stabilni. Vyrobce doporucuje pravidelné
ovérovat kalibraci, aby byla zajiSt€na zamyslena funkénost systému. Vyrobce doporucuje kalibraci
v souladu s mistnimi pfedpisy a také po opravach nebo komplexni udrzbé.

Pro kalibraci pfistroje Ize pouzit voliteIné kalibra¢ni viko a kyvetu/y se standardem StablCal nebo
formazinovym standardem. Dalsi kalibrani postupy s kyvetami RFID a bez nich a pro 1bodové

a 2bodové kalibrace naleznete v dokumentaci ke kalibracnimu viku. Jako alternativu Ize pro kalibraci
pristroje pouzit stfikacku a standard StablCal nebo formazinovy standard.

Informace o kalibraci pfistroje a konfiguraci nastaveni kalibrace naleznete v rozsifeném navodu
k pouziti na www.hach.com.

Kapitola 8 Verifikace

Pro primarni ovéfeni kalibrace pouzijte volitelné kalibra¢ni viko a zatavenou kyvetu 10-NTU StablCal
(nebo standard StablCal 10 NTU a stfikacku). Jako alternativu Ize pro sekundarni ovéreni kalibrace
v dolnim rozsahu turbidity pouZit voliteIné kalibraéni viko a volitelny sklenény ovéfovaci standard

(< 0,1 NTU).

Postup ovéfeni a konfigurace nastaveni pro ovéfeni naleznete v rozsifeném navodu k pouziti na .

Kapitola 9 Udrzba

Riziko popaleni. Pfi kontaktu s horkymi kapalinami se fidte pfisluSnymi manipulacnimi protokoly.

APOZOR

Rlzna nebezpedi. Prace uvedené v tomto oddile dokumentu smi provadét pouze dostateéné
kvalifikovany personal.

APOZOR

Nebezpedi poranéni osob. Nikdy neodebirejte kryty uvnitf zafizeni. Toto zafizeni vyuziva laser
a v pfipadé pfimého kontaktu s laserovym paprskem hrozi téZké zranéni uzivatele.

APOZOR

Nebezpedi poranéni osob. Sklenéné soucasti se mohou rozbit. Se zafizenim zachazejte opatrné,
hrozi poSkrabani.

L e

UPOZORNENI

Pfi udrzbé nerozebirejte pfistroj. Pokud je nutné vycistit nebo opravit vnitfni soucasti, obratte se na vyrobce.

UPOZORNENI

Zastavte tok vzorku do pfistroje a pfed provadénim udrzby nechte pfistroj vychladnout.
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Chcete-li béhem udrzby nastavit chovani vystupu, stisknéte menu a zvolte SETUP
SENZORU>TU5x00 sc>DIAGNOZA/TESTY>UDRZBA>MOD VYSTUPU.

9.1 Plan udrzby

Tabulka 2 zobrazuje doporu¢eny harmonogram uloh udrzby. Pozadavky pracovisté a provozni
podminky si mohou vynutit CastéjSi provadéni nékterych tloh.

Tabulka 2 Plan udrzby

Ukony tdrzby 1 az 3 mésice | 1 az 2 roky | Podle potieby

Cisténi kyvety na strané 23 X
Poznamka: Interval ¢isténi zavisi na kvalité vody.

Cisténi prostoru na kyvety na strané 25 X

Vyména kyvety na strané 26 X

Vymeéna zasobniku vysouseciho Cinidla na strané 29 X7
Poznamka: Interval vymény zavisi na vihkosti okoli, teploté okoli a teploté
vzorku.

Vyména hadicek na strané 29 X

9.2 Odstrafiovani rozlitych kapalin
APOZOR

Nebezpecdi styku s chemikaliemi. Likvidujte chemikalie a odpad v souladu s mistnimi, regionalnimi
a narodnimi pfedpisy.

1. Dodrzujte veSkeré bezpecnostni protokoly pro odstrafiovani rozlitych kapalin, které jsou platné
ve vasi organizaci.

2. Likvidujte odpad podle pfislusnych ustanoveni.

9.3 Cisténi pristroje

UPOZORNENI

K ¢isténi pfistroje nepouzivejte rozpoustédia.

Pristroj je bezudrzbovy. Pravidelné €isténi neni pro normalni provoz nezbytné. Pokud se vnéjSek
pristroje znecisti, otfete povrch pristroje Cistou, navihéenou utérkou.

9.4 Cisténi kyvety

ochranné pomucky vyZzadované pro manipulaci s pfislu§nymi chemikaliemi. Bezpeénostni protokoly
naleznete v aktualnich datovych bezpecnostnich listech (MSDS/SDS).

if Nebezpedi styku s chemikaliemi. DodrZujte laboratorni bezpe€nostni postupy a noste veskeré osobni

Vycistéte kyvetu, pokud naméfena hodnota turbidity signalizuje kontaminaci v procesni kyvete,
anebo pokud se na displeji kontroléru zobrazi ZNECISTENI.

1. Stisknéte menu.

2. Zvolte SETUP SENZORU>TU5x00 sc>DIAGNOZA/TESTY>UDRZBA>CISTENI KYVETY.

3. Provedte kroky zobrazené na displeji kontroléru. PFistroj automaticky ulozi datum ¢isténi
po zobrazeni posledni obrazovky.

7 Dva roky, anebo jakmile na to pFistroj upozorni.
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4. Je-li nainstalovan volitelny modul automatického ¢isténi, stisknéte menu a volbou
NASTAVENI>TU5x00 sc>SETRIT spustte automatické ¢isténi.

5. Neni-li volitelny modul automatického &isténi nainstalovan, vycistéte kyvetu pomoci nastroje
na ruéni Cisténi kyvety.

UPOZORNENI

Opatrné odstrarite vétSinu vody z kyvety. Opatrné vlozte stéra¢ kyvety do procesni kyvety tak, aby nevytekla
voda.

Vycistéte procesni kyvetu pomoci nastroje na ruéni ¢isténi kyvety, jak je vyobrazeno nize.

9.4.1 Chemické cisténi kyvety
Pokud se namérené hodnoty turbidity nevrati na plvodni Groven, provedte nasledujici vyobrazené
kroky cisténi kyvety.

Poznamka: Pred provedenim vyobrazenych kroku podle potreby udrzujte vystupni hodnoty kontroléru SC. Udrzeni
vystupt viz dokumentace kontroléru SC.

=0
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9.5 Cisténi prostoru na kyvety

Prostor na kyvety Cistéte, pouze je-li kontaminovany. Ovéfte, Ze nastroj pro ¢isténi prostoru

na kyvety ma mékky povrch a neposkozuje pfistroj. Tabulka 3 a Obr. 7 zobrazuji moznosti Cisténi

kyvetového prostoru.

Tabulka 3 Moznosti pro ¢isténi

Kontaminant

Moznosti

Prach

Nastroj na cisténi prostoru na kyvety, mikroviaknova utérka, hadfik nepoustgjici viakna

Kapalina, olej

Utérka, voda a Cistici prostfedek
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Obr. 7 Moznosti pro ¢isténi

9.6 Vymeéna kyvety
UPOZORNENI

Zabrarnite vniknuti vody do kyvetového prostoru, jinak dojde k poSkozeni pfistroje. Pfed instalaci modulu
automatického &isténi na pristroj zkontrolujte, zda nikde neunika voda. Zkontrolujte, jestli jsou vSechny hadicky
zcela nasazené. Ujistéte se, Ze je na misté zeleny O-krouZek, aby byla kyveta utésnéna. Zkontrolujte, jestli

je matice kyvety utazena.

UPOZORNENI

P¥i instalaci na pfistroj drzte modul automatického cisténi svisle, jinak se miize kyveta rozbit. Pokud
se kyveta rozbije, do prostoru na kyvety se dostane voda a dojde k poSkozeni pfistroje.

UPOZORNENI

Nedotykejte se skla procesni kyvety, ani jej neposkrabejte. Necistoty na skle nebo jeho poskrabani mohou
zpuUsobit chyby méfeni.

UPOZORNENI

V zavislosti na podminkach prostfedi je nutné pockat minimalné 15 minut, aby se systém ustalil.

Poznamka: Dbejte na to, aby se do kyvetového prostoru nedostaly Zadné necistoty.

1. Stisknéte menu.

2. Vyberte moznost NASTA\{ENi SENZORU>[vyberte
analyzator]>DIAG/TEST>UDRZBA>VYMENA KYVETY.

3. Provedte kroky zobrazené na displeji kontroléru. Datum c&isténi kyvety se automaticky ulozi
po zobrazeni posledni obrazovky.

Prohlédnéte si nize zobrazené kroky postupu vymény kyvety. Na ochranu nové kyvety pred
kontaminaci pouzijte pro instalaci kyvety nastroj na vyménu kyvet.

Pokud neni servisni drzak nainstalovan v blizkosti pfistroje, umistéte procesni hlavu bo&ni
stranou na rovny povrch (viz vyobrazeny krok 3).
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9.7 Vyména zasobniku vysouseciho €inidla

Displej kontroléru zobrazi, Ze je tfeba vyménit zasobnik vysouseciho &inidla. Vyména zasobniku
vysouseciho ¢inidla je popsana v dokumentaci pfiloZzené k sacku se zasobnikem vysouseciho

Cinidla.

9.8 Vyména hadic¢ek

Vyménte hadi¢ky, kdykoli jsou ucpané nebo poskozené.

Uzavienim uzaviraciho pritokového ventilu zastavite tok do pfistroje. Vyménu hadi¢ek si poté
prostudujte v €asti Zapojeni armatur pfistroje na strané 17.

Kapitola 10 Reseni problémd

Dalsi informace o odstrariovani problémui naleznete v rozS$ifené uzivatelské pfiruc¢ce na webovych

strankach vyrobce.

10.1 Pripomenuti

Pfipomenuti se zobrazuiji na displeji kontroléru. Chcete-li zobrazit vSechna pfipomenuti, stisknéte
menu a poté zvolte DIAGNOSTIKA>TU5x00 sc>PRIPOMENUTI.

Zprava

Popis

Reseni

ROZSAH SUSICE

Je nizka kapacita zasobniku
vysous$eciho €inidla.

Vymeéna zasobniku vysouseciho €inidla. Viz
dokumentace dodana spole¢né se zasobnikem
vysous$eciho ¢inidla.

PROVEST KAL.

Je nutna kalibrace.

Provedte kalibraci. Viz Kalibrace na strané 22.

PERFORM VER
(Provést verifikaci)

Je nutné ovéreni.

Provedte ovéfeni. Viz Verifikace na strané 22.

VYMENA STERACE

Je nutna vyména stérace
v modulu automatického
cisténi.

Vymeérite stéra¢ v modulu automatického cisténi.
Postup vymeény stérace viz dokumentace dodana
spole¢né s modulem automatického cisténi.

10.2 Vystrahy

Vystrahy se zobrazuji na displeji kontroléru. Chcete-li zobrazit vSechny aktivni vystrahy, stisknéte
menu a poté zvolte DIAGNOSTIKA>TU5x00 sc>VYPIS VYSTRAH.

Vystraha

Popis

Reseni

CISTICI JED.

Modul automatického &isténi
nefunguje spravné.

Zkontrolujte, zda je spravné nainstalovana hlava
stéraCe a zda se rameno stérace muze pohybovat
nahoru a dold.

POH. VLH. STARY

Zasobnik vysouseciho ¢inidla
je starsi nez 2 roky.

Vyména zasobniku vysouseciho Cinidla. Viz
dokumentace dodana spoleéné se zasobnikem
vysous$eciho ¢inidla.

SUSIC VYCERP.

Zivotnost zasobniku vysouseciho
¢inidla je nulova.

Vyména zasobniku vysouseciho ¢inidla. Viz
dokumentace dodana spoleéné se zasobnikem
vysouseciho Cinidla.

VYSOKY PRUTOK

Rychlost prutoku je vy$si nez
limitni hodnota (vice nez
1 250 mL/min).

Podle potieby nastavte regulator pratoku. Zkontrolujte,
zda neni regulator pritoku vadny.

PCB SC VLHK.

Vlhkost v elektronice pfistroje.

Obratte se na technickou podporu vyrobce. Stale jsou
v§ak k dispozici méfeni s omezenou platnosti.

TEPL. LAS. VYS.

Teplota laseru je vySSi nez limitni
hodnota.

Snizte teplotu prostredi pfistroje.
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Vystraha

Popis

Reseni

SEN. TEPL. LAS.

Porucha teplotniho senzoru
laseru.

Obratte se na technickou podporu vyrobce. Stale jsou
vSak k dispozici méfeni s omezenou platnosti.

NiZKY PRUTOK

Rychlost pratoku je nizsi nez
limitni hodnota (méné nez
75 mL/min).

Zkontrolujte, zda neni v hadi¢ce néjak omezen prutok.
Pfipadné ucpavky nebo zavady odstrarite.

Podle potieby nastavte regulator pratoku. Zkontrolujte,
zda neni regulator pritoku vadny.

ZADNY PRUTOK

Rychlost pratoku je nizsi nez
10 mL/min.

Zkontrolujte, zda neni ucpana hadicka. Pfipadné
ucpavky nebo zavady odstrarite.

NESUSI

PFistroj nemuZze regulovat vnitfni
vlhkost.

Vymeéna zasobniku vysouseciho ¢inidla. Viz Vyména
zasobniku vysouseciho ¢inidla na strané 29.

Pokud chyba pretrvava, obratte se na technickou
podporu. Stéle jsou vSak k dispozici méfeni

s omezenou platnosti.

PROUD CERPADLA

Porucha vzduchového ¢erpadla
susiciho okruhu.

Obratte se na technickou podporu vyrobce. Stale jsou
v§ak k dispozici méfeni s omezenou platnosti.

SEN.SUCH: FUN.

Porucha vzduchového systému
susiciho okruhu.

Obratte se na technickou podporu vyrobce. Méfeni Ize
stale provadét, ale zasobnik vysouseciho &inidla ma
sniZzenou Zivotnost.

TURB. PRIL. VYS.

Odecet turbidity neni v ramci
kalibra¢niho rozsahu.

Zkontrolujte, zda vybrany kalibraéni rozsah plati pro
hodnotu turbidity vzorku.

VYMENA STERACE | Je nutna vyména stérace Vyméiite stéraé v modulu automatického &isténi.
v modulu automatického ¢isténi. | Postup vymény stérace viz dokumentace dodana
spole¢né s modulem automatického cisténi.
ZNECISTENI Znetisténa kyveta nebo prostor | Vygistéte a vysuste kyvetu a prostor na kyvety.
na kyvety.
10.3 Chyby

Chyby zobrazované na displeji kontroléru. Chcete-li zobrazit vSechny aktivni chyby, stisknéte menu
a poté zvolte DIAGNOSTIKA>TU5x00 sc>VYPIS CHYB.

Chyba

Popis

Reseni

AUT. KONTR. NEFUN.

dokoncena.

Automaticka kontrola systému nebyla

Obratte se na technickou podporu.

CISTICI JED.

cisténi.

Porucha modulu automatického

Obratte se na technickou podporu.

EE RSRVD ERR

Vyskytl se problém v interni paméti.

Obratte se na technickou podporu.

CHYBA PAMETI Poskozena interni kalibraéni pamét. Obratte se na technickou podporu.
PCB VLHKOSTI V pfistroji je vihkost. Obratte se na technickou podporu.
LAS. PRIL. Niz. Porucha laseru. Obratte se na technickou podporu.

ELEKTRON. MERENI

Doslo k chybé méreni. Vyskytl
se problém v elektronické jednotce.

Obratte se na technickou podporu.

PR. HLAVA OTEV.

procesni hlavy.

Procesni hlava je v oteviené poloze,
nebo doslo k poruse detektoru

Otocte procesni hlavu do zaviené polohy.

TURB. PRIL. VYS.

Odecet turbidity je vy$Si nez méfici
rozsah pfistroje (max. 1 000 FNU).

Ujistéte se, Ze je hodnota turbidity vzorku
v ramci méficiho rozsahu pfistroje.

KYVETA

kyveta.

V prostoru na kyvety neni zadna

Umistéte kyvetu do prostoru na kyvety.
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Chyba
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ZNECISTENI

Znecisténa kyveta nebo prostor
na kyvety.

Vycistéte a vysuste kyvetu a prostor
na kyvety.

WATER INGRESS (VODA
V PRISTROJI)®

V pfistroji je voda.

Okamzité zastavte prutok pfistrojem.
Odpojte kabel senzoru.

Naplfi desikantu maze byt horka. Vyvarujte
se styku s naplni desikantu a jeji
demontazi, pokud nema pokojovou
teplotu.

8 Uvnitf krytu se mohou nachazet kapky vody, louZe nebo stékajici voda, které neposkodi pfistroj.
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