RAPORTUL APLICATIEI: Statia de epurare a apei Sands, Anglia

OPTIMIZAREA DESHIDRATARII NAMOLULUI

Problema Solutie Avantaje

Dozarea polimerilor in procesul A fost utilizat un sistem de con- Sistemul a furnizat namol deshi-
de deshidratare a namolului a trolin timp real pentru optimiza-  dratat cu un continut constant
fost ajustata manual, ceea ce a rea procesului de deshidratare de solide uscate. Dozarea poli-
condus la un continut de solide  a namolului, adaptand dozarea merilor a fost redusa cu 40 %,
uscate (DS) instabil in namolul polimerilor la continutul schim- utilizarea de antispumant poate
furnizat procesului CAMBI si la bator de solide uscate (DS) al fi redusa cu 75 %.

un consum ridicat de polimeri namolului furnizat.

si antispumant.

Situatie initiala / Informatii contextuale

La Bran Sands in Teesside, locatia Northumbrian Water gaz-
duieste un centru regional de tratare namol si o statie de
epurare a efluentilor. Este una dintre cele mai mari locatii ale
Northumbrian Water, procesand majoritatea namolului din
regiunea de nord-est — avand capacitati de uscare si digestie.
Namolul este procesat utilizandu-se procesul de digestie prin
hidroliza termica, CAMBI.

Statia proceseaza 40.000 de tone de solide uscate din na-
molul de canalizare indigen si importat pe an si are o putere
instalata de 4,7 MW. Pe langa reducerea emisiilor de carbon,
procesul duce si la reduceri enorme in consumul de biogaz
si electricitate importata (90 % si respectiv 50 %) si, astfel, la
economii semnificative la costurile de exploatare.

In amonte de procesul CAMBI, ndmolul trebuie s& fie deshi-
dratat pentru a creste continutul de solide uscate de la ~ 2 %
la 18 %. Deshidratarea namolului necesita amestecarea aces-
tuia cu o solutie de polimeriinainte de etapa propriu-zisa de

deshidratare intr-un decantor centrifugal. Fig 1: Epurarea apelor uzate la Bran Sands

Ajustarea dozei de polimeri a fost efectuata manual in trecut,
ceea ce a condus la un consum ridicat de polimeri si, prin
urmare, la un consum ridicat de antispumant pentru a reduce
formarea spumei cauzate de excesul de polimeri.

Astfel, obiectivul optimizarii deshidratarii namolului a fost
mentinerea continutului de solide uscate la valoarea dorita
de 18 % si reducerea consumului de polimeri.

(@ach) LANGE ©




RAPORTUL APLICATIEI: Statia de epurare a apei Bran Sands, Anglia

Locatie / Statie Avantaje

* 1,0 mil. persoane echivalente » Continut constant de solide uscate la valoarea dorita de 18 %
* 40.000 t / namol deshidratat e Dozarea polimerilor redusa cu 40 %

» Reducerea utilizarii antispumantului cu 75 %

» Economii anuale de 186.000 €

Solutie

Optimizarea deshidratarii namolului necesita instalarea unui senzor care sa masoare continutul de solide uscate din namolul
admis. Sonda sc Solitax instalata, conectata la un controller SC1000, furnizeaza valoarea masuratorii pentru controllerul in
timp real de deshidratare a namolului (RTC-SD), care la randul sau controleaza pompa de polimeri. Modulul RTC-SD regleaza
doza de polimeri la continutul de solide uscate al namolului admis.

imbunatatiri

Reducerea obtinuta in consumul de materii prime utilizate a condus la economii anuale de peste 186.000 €, ceea ce a avut
drept rezultat o perioada de recuperare a investitiei de mai putin de doua luni.
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Fig. 2: Grafic stanga, inainte de optimizare: Variatii foarte mari ale valorilor de dozare a polimerilor, ceea ce a condus la
o calitate nesatisfacatoare a turtei de filtrare (subdozare) si la o cerere de antispumant datorita supradozarii. Grafic dreapta,
dupa optimizare: Valori de dozare a polimerilor foarte stabile — Medie 5,2 g polimeri / kg solide uscate.
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