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Section 1

Technicka data

Technické udaje se mohou bez ozndmeni zménit.

Zabudovany PC (kompaktni primyslovy PC)

Procesor

Pentium®1 , kompatibilni s MMX, taktovaci rychlost 500 MHz

Pamét’ Flash

Kompaktni karta Flash 2 GB

Interni pracovni pamét’

256 MB DDR-RAM (nerozsifitelna)

Rozhrani

1x RJ 45 (Ethernet), 10/100 Mbs

Diagnostické diody LED

1% napajeni, 1x rychlost LAN, 1x aktivita LAN, stav TC,
1x pristup k jednotce Flash

RozSitujici slot

1% slot pro kartu CompactFlash typu Il s vysouvacim mechanismem

Procesor

Interni hodiny na baterii zobrazuji datum a ¢as (baterii Ize ménit)

Operacni systém

Microsoft Windows®2 CE nebo Microsoft Windows Embedded Standard

Ovladaci software

TwinCAT PLC Runtime nebo TwinCAT NC PTP Runtime

Systémova sbérnice

16bitova ISA (standard PC/104)

Napajeni

Prostifednictvim systémové sbérnice (pfes modul napajeciho zdroje
CX1100-0002)

Max. pokles vykonu

6 W (vCetné systémovych rozhrani CX1010-N0Oxx)

Analogové vstupy

0/4 az 20 mA pro vstup pritokové rychlosti pfivodu a pritokové rychlosti
polymeru

Pocet vstupll

Jednokanalovy: 2 (KL3011)
Dvoukanalovy: 4 (KL3011)

Vnitfni odpor

80 Q + diodové napéti 0,7 V

Signalni proud 0/4 az 20 mA

Spoleény rezim napéti (Ucp) Max. 35V

Chyba méfeni (pro cely rozsah méfeni) <+ 0,3 % (od koncové hodnoty rozsahu méreni)
Odolnost proti prudkému nardstu napéti 35 V stejnosmérného proudu

Elektricka izolace

500 Vg (sbérnice K/ signalni napéti)

Digitalni vstupy

Aktivace fizeni s otevienou smyckou (Cerpadlo zhusténé usazeniny
zapnuté/vypnuté)

Pocet vstupll

2 (KL1002)

Jmenovité napéti

24V stejnosmérného proudu (-15 % / +20 %)

Signalni napéti 0 -3az+5V
Signalni napéti 1 15az30V
Vstupni filtr 30 ms

Vstupni proud 5 mA (typ.)

Elektricka izolace

500 V¢ (sbérnice K/ signalni napéti)




Technicka data

Analogové vystupy

Uprava rychlosti davkovani polymeru, pritokova rychlost pfivodu

Pocet vystuptl

Jednokanalovy: 2 (KL4012)
Dvoukanalovy: 4 (KL4012)

Napéjeci napéti

24 V stejnosmérného proudu pfes napajeci kontakty
(nebo 15 V stejnosmérného proudu vyvodem sbérnice KL9515)

Signalni proud

0/4 az 20 mA

Provozni odpor

<500 Q

Porucha méreni

+ 0,5 chyba linearity LSB
+ 0,5 chyba posunu LSB
% 0,1 % (relativné ke koncové hodnoté rozsahu méfeni)

Rozligeni

12 bitd

Cas prevodu

Pfiblizné 1,51,5 ms

Elektricka izolace

500 V¢ (sbérnice K/ signalni napéti)

Digitalni vystupy

Rizeni erpadla polymer: rychlost pritoku pfivodu a chybové zpravy

Pocet vystuptl

Jednokanalovy: 4 (KL2134)
Dvoukanalovy: 8 (KL2408)

Nominalni napéti pfi zatizeni

24 V stejnosmérného proudu (-15 % / +20 %)

Typ zatizeni

ohmické, zatizeni indukéni lampy

Max. vystupni proud

0,5 A (odolné proti zkratu) na kanal

Ochrana zpétné polarity

Ano

Elektricka izolace

500 Vg4 (sbérnice K/ signalni napéti)

Vlastnosti zarizeni

Rozméry (S x V x H)

Jednokanalovy: 191 x 120 x 96 mm (7,52 x 4,72 x 3,78 in)
Dvoukanalovy: 227 x 120 x 96 mm (8,94 x 4,72 x 3,78 in)

Hmotnost

Pfiblizné 0,9 kg (pfiblizné 1,98 Ib)

Podminky okolniho prostiedi

Provozni teplota

0az 50 °C (32 az 122 °F)

Skladovaci teplota

-25 az +85 °C (-13 a2 185 °F)

Relativni vihkost

95 %, nekondenzujici

Rlzné

Stupen znecisténi
Ochranna tfida

Instalacni kategorie
Maximalni nadmorska vyska

2
1
I
2000 m (6562 stop)

Ochranna tfida

IP 20

Instalace

Lista DIN EN 50022 35 x 15,0

1 Pentium je registrovana ochranna znamka spole¢nosti Intel Corporation.

2 Microsoft Windows je nazev znac¢ky operac¢nich systému spolecnosti Microsoft Corporation.




Section 2 VSeobecné informace

2.1 Bezpecnostni informace

Prostudujte si celou pfirucku jesté pfed rozbalenim, sestavenim nebo pouzivanim
pristroje. Pozorné Ctéte zejména vSechny informace tykajici se nebezpedi a varovani.
Pokud tak neucinite, mize dojit k vazZnému zranéni obsluhy nebo poskozeni pfistroje.

Aby nedoslo k poSkozeni nebo naruSeni funkce ochranného vybaveni, smi se toto
zafizeni pouzivat a instalovat pouze zpusobem uvedenym v tomto navodu.

2.1.1 Informace o rizicich v tomto navodu

ANEBEZPECI

Oznacuje moznou nebo hrozici rizikovou situaci, jez mize v pfipadé, Ze ji nezabranite, vést
k usmrceni nebo vaznému zranéni.

AVAROVANI

Oznaduje potencialné nebo bezprostfedné nebezpecnou situaci, ktera v pripade, ze ji
nezabranite, mize vést k imrti nebo vaznému zranéni.

AUPOZORNENI

Oznacuje potencialné nebezpecénou situaci, ktera mize zplsobit drobné nebo méné zavazné
zranéni.

POZNAMKA

Oznacuje situace, pfi nichz by mohlo dojit k poskozeni zafizeni. Informace, které je tfeba
zdUraznit.

Note: Dalsi doplriujici informace pro uZivatele.

2.1.2 Vystrazné stitky

Dodrzujte vSechny pokyny uvedené na &titcich a etiketach pfipevnénych k pfistroji.
Opomenuti tohoto Ukonu mize mit za nasledek zranéni osoby nebo poskozeni pfistroje.

Tento symbol mize byt umistén na zafizeni a odkazuje na upozornéni tykajici se obsluhy nebo bezpeénosti,
jez jsou uvedena v navodu k pouziti.

Tento symbol se mlze nachézet na krytu nebo prepaZce v produktu a oznacuje riziko elektrického Soku nebo
umrti zplsobeného elektrickym proudem.

Elektricka zafizeni oznacena timto symbolem jiz nesméji byt od 12. srpna 2005 v Evropé likvidovana
v netfidéném domacim nebo primyslovém odpadu. Ve shodé s platnymi nafizenimi (Smérnice EU
2002/96/ES), spotrebitelé v EU musi od tohoto data vratit pouzité elektrické pristroje vyrobci k likvidaci
a neplati za to zadny poplatek.

bl BB

Nofte: Pokyny ke sprdvné likvidaci vSech (oznacenych a neoznacenych) elektrickych produktd dodanych nebo
vyrobenych spolecnosti Hach-Lange Ize ziskat na prislusné obchodni pobocce Hach-Lange.

©



VSeobecné informace

2.2 Oblasti pouziti

Modul RTC113 ST (kontrolér v realném ¢ase, modul zhusténi usazenin) je fidici jednotka
s otevienou a uzavienou smyckou pro univerzalni aplikace. Mohou jej vyuzivat zafizeni
pro mechanické zhustovani usazenin, napfiklad pasové zhustovace nebo bubnové
zhust'ovace v Cistickach odpadnich vod.

Modul RTC113 ST
*  Optimalizuje spotfebu polymer( a
* Jednotné fidi koncentraci pevnych latek v husté usazeniné

Table 1 Verze modulu RTC113 ST

1kanalova Kontrolér s otevienou/uzavienou smyc¢kou pro jeden zhust'ovaé

2kanalova Kontrolér s otevfenou/uzavienou smyckou pro dva zhustovace

POZNAMKA

Pouziti modulu RTC nezbavuje obsluhu povinnosti peCovat o systém. Neposkytuji se zadné
zaruky funkénosti nebo provozni bezpeénosti systému.

Obsluha musi zejména ovéfit, ze pfistroje pfipojené ke kontroléru RTC s otevienou/uzavienou
smyckou jsou vzdy plné funkéni.

Maji-li tyto pristroje poskytovat spravné a spolehlivé hodnoty méfeni, je nezbytna pravidelna
udrzba (napfiklad ¢isténi snimace a srovnavaci laboratorni méfeni)! (Viz uzivatelska pfirucka
pfislusného pfistroje.)

2.3 Rozsah dodavky

Kombinace soucasti predem sestavenych vyrobcem nepredstavuje samostatnou funkéni
jednotku. V souladu se smérnicemi EU se tato kombinace soucasti predem sestavenych
vyrobcem nedodava se znackou CE a pro tuto kombinaci neni k dispozici prohlaseni o shodé EU.

Shoda kombinace soucasti se smérnicemi vS§ak mize byt ovéfena technickymi méfenimi.

Kazdy modul RTC je vybaven témito soucastmi:
*  Konektor SUB-D (9kolikovy)

« Uzivatelska pfirucka

* Feritové jadro

Zkontrolujte, zda je dodavka kompletni. Musi byt k dispozici vSechny uvedené soucasti.
Pokud néktera soucast chybi nebo je poSkozena, ihned se obrat'te na vyrobce nebo
distributora.

10



VSeobecné informace

Figure 1

2.4 Prehled pristroje

Zakladni modul verze RTC 24 V

Ocooaa

\

|

—|

PE (ochranné uzemnéni)

PFipojeni sc 1000: RS485 (CX1010-N031)

24V

Prostor pro baterie

ov

Zakladni modul CPU sestavajici z ethernetového portu s
prostorem pro baterie (CX1010-N000), modulu CPU s
kartou CF (CX1010-0021) a pasivniho prvku aerace.

Automaticky jisti¢ (vypinac pro polozku 7 a 8 bez funkce
pojistky)

Modul zdroje napajeni sestavajici ze spojovace sbérnice
(CX1100-0002) a terminalového modulu 24V.

Note: VVsechny soucadsti maji predpripravenou kabelaZz.

11




VSeobecné informace

Abbildung 2 Zakladni modul RTC verze 100-240 V

J 0

1 I(+) 7  Automaticky jisti¢ (vypina¢ pro polozku 10 a 11 bez
funkce pojistky)
N(-) 8 Pfipojeni sc 1000: RS485 (CX1010-N041)
Vstup stfidavého proudu 100-240 V / vstup 9 Prostor pro baterie

stejnosmérného proudu 95 V-250 V

4  PE (ochranné uzemnéni) 10 Zakladni modul CPU sestavajici z ethernetového portu s
prostorem pro baterie (CX1010-N000), modulu CPU s
kartou CF (CX1010-0021) a pasivniho prvku aerace.

Transformator 24 V (specifikace section 3.1.1, page 17) | 11 Modul zdroje napajeni sestavajici ze spojovace sbérnice
(CX1100-0002) a terminalového modulu 24V.

Vystup stejnosmérného proudu 24 V, 0,75 A

Nofte: Vsechny soucasti maji predpripravenou kabeldz.

12



VSeobecné informace

Figure 3 Design analogového a digitalniho vstupniho a vystupniho modulu
1 Vstupni- nebo vystupni- modul nebo modul zakon&eni 2 Oblast LED s nainstalovanymi diodami LED nebo
sbérnice analogovy nebo digitalni volnym prostorem pro instalaci diod LED

Note: Pocet diod LED oznacuje pocet kanald.

2.5 Teoreticky princip ¢innosti

2.5.1

252

253

Teoreticky princip €innosti Modulu RTC

Analogove (0/4—20 mA) a digitalni (0/24 V) signaly vystup( modulu RTC113 pro rychlost
davkovani polymerud nebo pratokovou rychlost pfivodu zafizeni pro mechanické zhusténi
usazenin. Lze také pouzit digitalni signaly sbérnice z komunikacnich karet sc1000.

Vstupni signaly
* Koncentrace TSS pfitoku usazeniny (koncentrace pevnych latek)
e Prutokova rychlost pfivodu pfistrojem fizeného zhusténi usazenin
* Koncentrace TSS zhusténé usazeniny (volitelné)

» Stav Cerpadla zhusténé usazeniny (zapnuto/vypnuto)

Parametry pro konfiguraci
« Pozadované specifické davkovani polymeru [gramd polymeru na kilogram TSS]
¢ Cilova koncentrace TSS ve zhusténé usazeniné

Nofte: V obvodu s uzavienou smyckou provddéjte méereni TSS ve zhusténé usazeniné.

13



VSeobecné informace

2.5.4 Provozni rezimy

Modul RTC113 ST Ize pouzivat jako kombinovany kontrolér s otevienou smyckou
s uzavienou smyckou. Lze konfigurovat nékolik variant.

1. Konfigurace specifikovaného pritoku polymeru [L/h] se specifikovanou pritokovou
rychlosti pfivodu [m3/h].
2. Konfigurace specifikované rychlosti davkovani polymeru [gram0 polymer na kilogram
TSS]. Nastavuje se jedno z nasledujicich nastaveni:
a. Prutokova rychlost polymeru podle koncentrace TSS a prutokové rychlosti
privodu (Figure 4).

* Na zakladé skute¢né pratokové rychlosti pfivodu [L/h] a koncentrace TSS [g/L]
privodovém toku se vypocita rychlost davkovani polymeru [I/h] pro specifikovanou
rychlost davkovani.

Nebo:

b. Pratokova rychlost pfivodu podle specifikované rychlost davkovani polymeru a
namérena koncentrace TSS pfitoku (Figure 5).

* Na zakladé hodnoty méfeni koncentrace TSS z pfitoku [g/L] a konfigurované
specifikované rychlosti davkovani polymeru [L/h] se vypogita priitokova rychlost
pfivodu [m3/h] tak, aby odpovidala pfedem definované specifikované rychlosti
davkovani polymeru [g/kg].

3. Obé varianty 2a a 2b Ize kombinovat s nize popsanym kontrolérem s uzavienou
smyckou:

a. Rizeni s uzavienou smygkou koncentrace TSS ve zhuéténé usazeniné

* Specificka rychlost davkovani polymeru se nastavuje podle rozdilu mezi cilovou a
skute€nou koncentraci TSS na vytoku.

14



VSeobecné informace

Figure 4 Uprava rychlosti davkovani polymeru podle pratokové rychlosti pfivodu

g

O@

1  Staticky zhuStovac 8 Cerpadlo pro fizeni rychlosti davkovani polymeru
s otevienou smyckou
2  Meéfeni pratokoveé rychlosti pfivodu 9 Cerpadlo pritokové rychlosti piivodu
3 Rizeni rychlosti davkovani polymeru s otevienou 10 Mechanicky zhuStova¢ usazeniny
smyckou (namérena hodnota pritokové rychlosti
pFivodu)
Méreni TSS na pritoku 11 Meéfeni TSS na vytoku zhusténé usazeniny
5 Rizeni rychlosti davkovani polymeru s otevienou 12 Rizeni rychlosti davkovani polymeru s uzavienou
smyckou (naméfena hodnota koncentrace TSS pfitoku) smyckou
Modul RTC113 ST 13 Cerpadlo zhuéténé usazeniny
PFivod polymeru 14 Digestor
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VSeobecné informace

Figure 5

Uprava pratokové rychlosti privodu podle specifikované rychlosti davkovani polymeru
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1  Staticky zhustovac Cerpadlo pro davkovani polymeru: zde konstantni
2  P¥itok 9 Mechanicky zhustova¢ usazeniny
3 Meéfeni TSS na pfitoku 10 Méfeni TSS na vytoku zhusténé usazeniny
4 Rizeni pratokové rychlosti privodu s otevienou smy&kou | 11 Rizeni pritokové rychlosti pfivodu s uzavienou smy&kou
5 Modul RTC113 ST 12 Cerpadlo zhu$téné usazeniny
6 Cerpadlo pro fizeni pritokové rychlosti pfivodu 13 Digestor
s otevienou smyckou
7 Pfivod polymeru
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Section 3 Instalace

ANEBEZPECI

Ulohy popsané v této &asti priruéky sméji provadét pouze kvalifikovani odborni pracovnici a
museji pfitom dodrzet platné mistni bezpecnostni predpisy.

AUPOZORNENI

Kabely a hadice vzdy pokladejte tak, aby byly rovné a nepfedstavovaly riziko zakopnuti.

AUPOZORNENI

Pfed zapnutim zdroje napajeni si prectéte pokyny v pfislusnych pfiruckach.

3.1 Instalace Modulu RTC

Modul RTC instalujte pouze na listu DIN. Modul pfipevriujte vodorovné a ponechejte
alespon 30 mm (1,2 palce) prostoru nahore a dole, aby spravné fungoval prvek pasivni
aerace.

Pfi internim pouziti je nutné modul RTC instalovat v fidici skFini. Pfi venkovnim pouziti
modul RTC vyzaduje vhodné pouzdro vyhovujici technickym specifikacim.

Modul RTC se pouziva pouze prostfednictvim kontroléru sc1000 (viz uzivatelska pfirucka
pro kontrolér sc1000).

Note: Verze softwaru kontroléru sc1000 musi byt V3. 14 nebo vyssi.

3.1.1  Napajeci napéti modulu RTC
Table 2 Napajeci napéti modulu RTC

" 24 V stejnosmérného proudu (-15 % / +20 %), max.
Napéti
25W
Doporucena pojistka C2
S mosnosti 100-230 ;;O\;ﬁBO Vstfidavého proudu, 50-60 Hz, pfiblizné

Note: Pro vSechny instalace se doporucuje externi dezaktivacni spinac.

3.2 Pripojeni procesnich méficich pristroji pro koncentraci TSS pevnych latek

Méfici signaly snimacu sc pro méfeni koncentrace pevnych latek (napfiklad SOLITAX sc)
se prenaseji do modulu RTC113 ST prostfednictvim komunikacni karty RTC (YAB117)
v kontroléru sc1000.

3.2.1  Zdroj napajeni snimacl a kontroléru sc1000

Viz navod k obsluze pfislusnych snimacl sc a kontroléru sc1000.

3.3 Pripojeni kontroléru sc1000

Pfipojte konektor SUB-D dodavany k dvojadrovému stinénému datovému kabelu (signalni
nebo sbérnicovy kabel). Dalsi informace tykajici se pfipojeni pomoci datového kabelu
ziskate v pfilozenych pokynech k montazi.
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3.4 Pfipojeni k automatizované jednotce v COV

Jednokanalové a dvoukanalové verze modulu ST jsou vybaveny rdznymi moduly, které je
nutné pfipojit k systému automatizace v zavodé.

Pritokovou rychlost pfivodu pfivedte do modulu ST jako signal 0/4 az 20 mA.

Pritokovou rychlost polymeru pfivedte do modulu ST (v obou verzich) jako signal
0/4 az 20 mA.

Stavovy signal Cerpadla zhusténé usazeniny (zapnuto/vypnuto) musi byt digitalnim
vstupnim signélem (24 V/0 V).

Cerpadlo polymeru Ize pouzivat v rezimu puls/pauza (PWM).
Stavove signaly a signalizace chyb jsou vystup jako signaly 0 V/24 V.

Chyby méfeni se zobrazi 5 minut po vyskytu chyby. Pokud se v pfipadé nového
spusténi (obnoveni dodavky proudu) se nevyskytnou zadné chyby méfeni, nastavi se
priblizné po 1 minuté a 40 sekundach jednotka zpét na ZAPNUTO (24 V).

V pfipadé nového spusténi (obnoveni dodavky proudu) nastavi se provozni signal
RTCV pfiblizné po 1 minuté a 25 sekundach zpét na ZAPNUTO (24 V).

Table 3 Pfipojeni pro jednokanalovy modul RTC113 ST

Modul Nazev Pfipojeni Signal Funkce
L Vstup + 24 V/OV | Stav Cerpadla zhusténé usazeniny (zapnuto/vypnuto)
2x digitalni vstup KL1002 X -
Zdroj + 24V 24 V prorelé
+24 VIOV Cerpadlo polymeru zapnuto/vypnuto (24 V/0 V)
5 +24 /0 V Rlzevnl prutolfov'e rychllostrl pfivodu s uzavienou
4x digitalni vystup' KL2134 smyckou aktivni/neaktivni (24 /0 V)
4 +24 VIOV Vstupni signaly OK (24 V), vstupni signal vadny (0 V)
8 +24 V0V RTC funkéni (24 V), RTC vadné (0 V)
o 1(+) - 3(-) 0/4 az 20 mA Vystup rychlosti pratoku cerpadla polymeru
2x analogovy vystup KL4012 . - — =
5(+)-7(-) 0/4 az 20 mA Vystup rychlosti pratoku pfivodu
1x analogovy vstup KL3011 1(+) - 2(-) 0/4 az 20 mA Vstup rychlosti pritoku pfivodu
1x analogovy vstup KL3011 1(+) - 2(-) 0/4 az 20 mA Vstup rychlosti pratoku polymeru
Zakonceni sbérnice KL9010 Zakonceni sbérnice

1 Zemnéni na pfipojku 3 a 7 nebo pfipojky napajeciho napéti

Table 4 Pfipojeni pro dvoukanalovy modul RTC113 ST

Modul Nazev Pfipojeni Signal Kanal Funkce
1 Vstup + 24 VIOV | 1 Stav Cerpadla zhusténé usazeniny
(zapnuto/vypnuto)
iqgitalni 2 Zdroj + 24V 1 24 \ prorelé
ys(tjlsltalm KL1002 J St p dla zhusténé i
5 Vstup + 24 VIOV |2 av Cerpadla zhusténé usazeniny
(zapnuto/vypnuto)
6 Zdroj + 24V 2 24 V prorelé
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Table 4 Pfipojeni pro dvoukanalovy modul RTC113 ST

Modul Nazev Pripojeni Signal Kanal Funkce
1 +24 VIOV 1 Cerpadlo polymeru zapnuto/vypnuto (24 /0 V)
Rizeni priitokové rychlosti pfivodu s uzavienou
5 *24VI0V ! smyckou aktivni/neaktivni (24 V/0 V)
2 +24 /O V 1 Vstupni signaly OK (24 V), vstupni signal vadny
oVv)
8x digitalni kL2408 +24 VIOV RTC funkéni (24 V), RTC vadné (0 V)
vystup! +24 VIOV 2 Cerpadlo polymeru zapnuto/vypnuto (24 V/0 V)
Rizeni priitokové rychlosti pfivodu s uzavfenou
7 ¥24 VIOV 2 smyckou aktivni/neaktivni (24 V/0 V)
4 +24V/0 V 5 Vstupni signaly OK (24 V), vstupni signal vadny
(oVv)
8 +24 VIOV 2 RTC funkéni (24 V), RTC vadné (0 V)
2x analogovy KL4012 1(+) - 3(-) 0/4 az 20 mA 1 Vystup rychlosti pratoku ¢erpadla polymeru
vystup 5(+)-7(-) 0/4 az 20 mA 1 Vystup rychlosti pratoku pfivodu
2x analogovy KL4012 1(+) - 3(-) 0/4 az 20 mA 2 Vystup rychlosti pratoku ¢erpadla polymeru
vystup 5(+)-7(-) 0/4 az 20 mA 2 Vystup rychlosti pratoku pfivodu
J;‘tsga'ogo"y KL3011 |1(+)-2(-) |0/4a220 mA 1 Vstup rychlosti pritoku pFivodu
J;‘tjga'ogo"y KL3011 |1(+)-2() |0/4a220mA 1 Vstup rychlosti préitoku polymeru
J:t;’ga'ogo"y KL3011 |1(+)-2(-) |0/4az20 mA 2 Vstup rychlosti préitoku pFivodu
J;‘tjga'ogovy KL3011 |1(+)-2(-) |0/4a220 mA 2 Vstup rychlosti prétoku polymeru
Zalfoqcenl KL9010 Zakonceni sbérnice
sbérnice

1 Zemnéni na piipojku 3 a 7 nebo pfipojky napajeciho napéti
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Section 4 Parametrizace a provoz

4.1 Obsluha kontroléru

Modul RTC Ize pouzivat pouze prostfednictvim kontroléru
sc1000 ve spojeni s komunikaéni kartou RTC. Pfed pouzitim

modulu RTC se uzivatel musi seznamit s fungovanim kontroléru
sc1000. Naucte se prochazet menu a provadét prislusné funkce.

4.2 Nastaveni kontroléru sc1000

Oteviete HLAVNI NABIDKU.

Zvolte moznost MODULY RTC / PROGNOSYS a potvrdte.
Zvolte moznost MODULY RTC a potvrdte.

P N =

Zvolte moznost RTC a potvrdte.

4.3 Struktura nabidky
431 DIAGNOZA

DIAGNOZA
RTC
Potencialni chybové zpravy:
VYPIS CHYB RTC CHYBI, RTC CRC, KONTROLA KONFIGURACE, SELHANI

RTC

Potencialni varovné zpravy:

VYPIS VAROVANI ADRESA MODBUS, SERVIS SONDY

REMINDER LIST (Seznam
pfipomenuti)

Note: Seznam mozZnych chybovych a varovnych zprav spolecné
s popisem vSech nutnych protiopatfeni naleznete v cdsti Section 6
Resen/ potiZi, page 37.

4.4 Konfigurace parametrd modulu RTC113 ST na kontroléru sc1000

V nastaveni jednotky SC1000 naleznete nasledujici polozky
nabidky.

441 Modul RTC113 ST, kontrolér s otevienou a uzavienou smyc¢kou

MODULY RTC / PROGNOSYS (Moduly RTC/Prognosys)

MODULY RTC

RTC

KONFIGURACE

Zvolte senzory nainstalované pro kontrolér

VOLBA SENZORU s otevienou/uzavienou smyckou (viz section 4.5, page 26).
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Parametrizace a provoz

441 Modul RTC113 ST, kontrolér s otevienou a uzavienou smyckou(Continued)

MODULY RTC / PROGNOSYS (Moduly RTC/Prognosys)

MODULY RTC
RTC
| PRESELECT PROG.
| KANAL 1

3 Na zéakladé prutokové rychlosti pfivodu [L/h] a naméfené

RiZENI DAVKOVANI koncentrace TSS [g/L] na pFitoku se vypogita rychlost davkovani | Aktivace/

POLYMERU polymeru [L/h] tak, aby odpovidala cilové specifické rychlosti deaktivace
davkovani polymeru [g/kg].

3 . Na zakladé namérfené koncentrace TSS [L/h] a fixni rychlosti

RIZENi PRUTOKU davkovani polymeru [L/h] se vypogita pratok pfivodu [m3/h] tak, | Aktivace/

PRIVODU aby odpovidal specifikované rychlosti davkovani polymeru deaktivace
[9/kg].
Je-li aktivovano, upravuje se specificka rychlost davkovani
polymeru FAKTOR DAVKOVANI POLYMERU na zékladé
rozdilu mezi cilovou a skute€¢nou koncentraci TSS ve zhusténé

RIZENiVYTOKU usazening. Aktivace/

S UZAVRENOU SMYCKOU | Zména specifického rychlosti davkovani ovliviiuje rychlost deaktivace

davkovani polymeru [L/h] v modulu RiZENi DAVKOVANI
E’OLYMERLDJ a oinvhuje pritokovou rychlost pfivodu v modulu
RIZENi PRUTOKU PRIiVODU.

KANAL 2

Jako kanal 1
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441 Modul RTC113 ST, kontrolér s otevienou a uzavienou smyc¢kou(Continued)

MODULY RTC / PROGNOSYS (Moduly RTC/Prognosys)

MODULY RTC

RTC

| RIDICi PARAMETR

| KANAL 1

FAKTOR DAVKOVANI

Pozadované specifické davkovani polymeru [g/kg]. Tento
parametr uréuje, kolik gramud polymeru na jeden kilogram TSS

glkg

koncentraci TSS ve zhusténé usazeniné.

POLYMERU stroj doda.

KONCENTRACE . o

POLYMERU Koncentrace polymeru [g/L] dodavaného Cerpadlem polymeru. g/L
RTC ma na vystupu rychlost pritoku polymeru [L/h], jestlize

L o *  je aktivovano RIZENI PRUTOKU PRIVODU

RUCNI DAVKOVANI *  neni aktivovan Zadny rezim fizeni s otevfenou smyckou (viz | |

POLYMERU vyse)
¢ mérfeni TSS na pfitoku hlasi chybu nebo
e méfeni prutoku na pfitoku hlasi chybu.

RTC ma na vystupu rychlost pritoku pfivodu [L/h], jestlize
+ je aktivovano RIZENI DAVKOVANI POLYMERU
RUGNI PRUTOK PRIVODU | * neni aktivovan zadny rezim Fizeni s otevienou smyc¢kou (viz m/h
vyse)
¢ mérfeni TSS na pfitoku hlasi chybu nebo
e méfeni prutoku na pfitoku hlasi chybu.
P - Tato hodnota definuje maximalni snizeni specifické rychlosti

'\S"QX SNIZENTUZAVRENE | 1 kovani polymeru FAKTOR DAVKOVANI POLYMERU [g/kg], | g/kg

je-li zvoleno RIZENi VYTOKU S UZAVRENOU SMYCKOU.
SE N « .= | Tato hodnota definuje maximalni zvySeni specifické rychlosti

'\S"I\/jl‘x ZVYSENIUZAVRENE | 1 kovani polymeru FAKTOR DAVKOVANI POLYMERU [g/kg], | g/kg
je-li zvoleno RIZENi VYTOKU S UZAVRENOU SMYCKOU.
PozZadovana nastavena hodnota koncentrace TSS ve zhusténé

NASTAVENA HODNOTA usazenine. "

TSS Note: Tento parametr se uvaZuje, pouze je-Ii aktivovéno RIZENf
VYTOKU S UZAVRENOU SMYCKOU.

Proporéni zisk pro kontrolér PID s uzavienou smyckou pro
koncentraci TSS ve zhusténé usazeniné.

PROP. ZISK TSS Note: PROP. ZISK TSS [L/g] se déli hodnotou 100 jesté predtim, | L/9
neZ se vynasobi odchylkou skutecné koncenfrace TSS od
poZadované nastavené hodnoty TSS.

Integralni doba pro kontrolér PID s uzavienou smyckou pro
koncentraci TSS ve zhusténé usazeniné.

INTEGRALNI DOBA TSS Note: INTEGRALNI DOBA TSS je nastavena na hodnotu 0, min
ktera deaktivuje integraini cast kontroléru Pl s ofevienou
smyckou.

DERIVAGNI DOBA TSS Derivacni doba pro kontrolér PID s uzavienou smyckou pro min

KANAL 2

Jako kanal 1
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441 Modul RTC113 ST, kontrolér s otevienou a uzavienou smyckou(Continued)

MODULY RTC / PROGNOSYS (Moduly RTC/Prognosys)

MODULY RTC

RTC

| MEZE VSTUPUNYSTUPU

| KANAL 1

. 5 Vstupni signaly rychlosti pratoku pfivodu pod touto hodnotou
PRUTOK PRIVODU NiZKY | [m3/h] se nastavuiji na tuto hodnotu (aby se pfedeslo vrcholdm | m3/h
s nizkym pritokem).

Vstupni signaly rychlosti pratoku pfivodu nad touto hodnotou

PRUTOK PRIVODU [m3/h] se nastavuji na tuto hodnotu (aby se pfedeslo vrcholdim m3/h

VYSOKY s vysokym pratokem).

VYHLAZENi PRUTOKU Namérené hodnoty prutoku pfivodu se vyhladi podle tohoto .
L min

PRIVODU parametru.

. o Namérené hodnoty TSS na pfitoku, které jsou pod touto
LIMIT TSS PRITOK NIZKY hodnotou [g/L] se nastavuji na tuto hodnotu (aby se predesio g/L
nizkym vrchold).

Namérené hodnoty TSS na pfitoku, které jsou nad touto
hodnotou [g/L] se nastavuji na tuto hodnotu (aby se predeslo g/L
vysokym vrchol().

LIMIT MAX TSS PRITOK
VYSOKY

Namérené hodnoty TSS na pfitoku e vyhladi podle tohoto

TSS PRITOK VYHLAZENI
parametru.

min

Hodnoty TSS zhusténé usazeniny, které jsou pod touto
LIMIT TSS ODTOK NizKY hodnotou [g/L] se nastavuiji na tuto hodnotu (aby se predeslo g/L
nizkym vrchol).

Hodnoty TSS zhus$téné usazeniny, které jsou nad touto
LIMIT TSS ODTOK VYSOKY | hodnotou [g/L] se nastavuji na tuto hodnotu (aby se predeslo g/L
vysokym vrchold).

Namérené hodnoty TSS na odtoku se vyhladi podle tohoto

TSS VYTOK VYHLAZENI min
parametru.
Je-li aktivovano RIZENi PRUTOKU PRIVODU, naméfené
MINIMUM DAVKOVANI hodnoty pro rychlost davkovani polymeru, které jsou pod touto ||
POLYMERU hodnotou [m3/h], se nastavi na tuto hodnotu (aby se pfedesio
nizkym vrcholm v davkovacim prutoku).
Veskeré kalkulace RTC nad touto hodnotou [g/L] se nastavi na
tuto hodnotu a pfedaji se ¢erpadlu polymeru.
MAXIMUM DAVKOVANI Je-li aktivovano RIZENi PRUTOKU PRIVODU, naméfené Lh
POLYMERU hodnoty pro rychlost davkovani polymeru, které jsou nad touto
hodnotou [m3h], se nastavi na tuto hodnotu (aby se pfedesio
vysokym vrcholtm v davkovacim pritoku).
KANAL 2 Jako kanal 1
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441

Modul RTC113 ST, kontrolér s otevienou a uzavienou smyc¢kou(Continued)

MODULY RTC / PROGNOSYS (Moduly RTC/Prognosys)

MODULY RTC

‘ RTC

| vsTUPY

| KANAL 1

Minimalni rychlost prutoku [m3/h] na pfitoku podle méficiho

° v 3
MIN. PRUTOK PRIVODU signalu 0/4 mA. m?h
MAX PRUTOK PRIVODU MaX|,maIn| rychlost pritoku [m?/h] na pfitoku podle méficiho m/h
signalu 20 mA.
Pfenosovy rozsah aktualni smycky 0/4 az 20 mA (podle

0/4...20 mA A R P
nastaveni v pfipojeném nastroji k méfeni pratoku).

MIN. PRUTOK POLYMERU Minimalni davkovani polymeru v [L/h] podle méficiho signalu L/h
0/4 mA.

MAX_PRUTOK POLYMERU g/loa)r(r:rxalnl davkovani polymeru v [L/h] podle méficiho signélu Uh
Pfenosovy rozsah aktualni smycky 0/4 az 20 mA (podle

0/4...20 mA A R M
nastaveni v pfipojeném nastroji k méfeni pratoku).

| KANAL 2 Jako kanal 1
| v¥sTUPY
| KANAL 1

MIN. PRUTOK PRiVODU Minimalni rychlost pratoku pfivodu [m3h] podle 0/4 mA. m3/h

MAX. PRUTOK PRiVODU Maximalni rychlost pratoku pfivodu [m3/h] podle 20 mA. m3/h
Pfenosovy rozsah aktualni smycky 0/4 az 20 mA (podle

0/4...20 mA S e .
nastaveni v pfipojeném nastroji k méfeni pratoku).

MIN. PRUTOK POLYMERU | Minimalni rychlost dodavky Cerpadla podle 0/4 mA. L/h

MAX. PRUTOK POLYMERU | Maximalni rychlost dodavky ¢erpadla podle 20 mA. L/h
Pfenosovy rozsah aktualni smycky 0/4 az 20 mA (podle

0/4...20 mA A AR M
nastaveni v pfipojeném nastroji k méfeni pratoku).
ReZim pulz/pauza pro fizeni Cerpadla polymeru s otevienou
smyckou pro rychlosti davkovani pod minimalni rychlosti pratoku
polymeru (MIN. PRUTOK POLYMERU). Trvani zapnuti/vypnuti
v rezimu pulz/pauza Ize ovliviiovat hodnotou trvanim KONTROL
CYKL. Napfiklad pfi hodnoté KONTROL CYKL 100 sekund a

KONTROL CYKL rychlosti davkovani 60 % se Cerpadlo polymeru pravidelné s
zapne na 60 sekund a vypne na 40 sekund. Kratsi doby cyklu
zvySuji frekvenci spinani, ale umozriuji pfesnéjsi pfizplsobeni
jednotlivym pozadavkim. Hodnota KONTROL CYKL by méla
byt délitelna hodnotou MIN RUNTIME a vysledkem by mélo byt
celé Eislo.
Minimalni doba zapnuti v davkovacim rezimu pulz/pauza.
Cerpadlo se neaktivuje na dobu krat$i, nez je tato doba.

MIN RUNTIME Hodnota MIN RUNTIME musi byt kratSi nez hodnota trvani s
KONTROL CYKL.

KANAL 2 Jako kanal 1
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441 Modul RTC113 ST, kontrolér s otevienou a uzavienou smyckou(Continued)

MODULY RTC / PROGNOSYS (Moduly RTC/Prognosys)

MODULY RTC
RTC

MODBUS

ADRESA Pocate¢ni adresa RTC v siti Modbus. Vychozi nastaveni: 41-61
v Urcuje poradi registrace dvouslovnym nazvem. Pfednastaveni:

USPORADANI DAT NORMALNi

DATALOG INTRVL Oznacuje interval, ve kterém jsou data ukladana do souboru [min]

protokolu.
TOVARNI NASTAV Obnovi vyrobni nastaveni.
| UDRZBA
| RTC DATA

RTC MERENI Urcuje hodnotu naméfenou na jednotce RTC, napriklad méfeni

pritoku.

Uréuje proménnou vypoctenou jednotkou RTC, napfiklad zda

RTC SPUS PROM i o
ma byt zapnuta €i vypnuta aerace.

DIAGNOZA/TESTY
EEPROM Test hardwaru
RTC KOMU TO Casovy limit komunikace
RTC CRC Kontrolni souéet komunikace
MODBUS ADDRESS Zde se zobrazuje adresa tam, kde skute¢né probiha

komunikace. Pfednastaveni: 41

4.5 Volba senzoru

1. Chcete-li zvolit senzory a jejich poradi pro modul RTC,
stisknéte moznost RTC > KONFIGURACE > VOLBA
SENZORU.
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Figure 6

Volba senzortl

EES =l

KONFIGURACE.

1 ENTER - Ulozi nastaveni a vrati se do menu

4 SMAZAT - Odstrani senzor z vybéru.

ulozeni zmén.

2  ZRUSIT - Vrati se do menu KONFIGURACE bez

5 NAHORU/DOLU - Pfesune senzory nahoru nebo dold.

3 PRIDAT - P¥ida do vybéru novy senzor.

[ orm]

!

SELECT DEVICE
(p) NITRATAXPLUS 85 [126130]

ABLAUF

[ SOLTAXsc  [116mH]

2 oUT]

SOLITAXsc  [1281]]
mA QUTPUT INT  [20814]

FIC AV KT oo

1.IN
000000020614

ANRNARNNAACD

Stisknéte PRIDAT (Figure 6, polozka 3).

Otevie se seznam vsSech ucastnikl sité sc1000.

Stisknéte pozadovany senzor pro modul RTC a vybér
potvrdte stisknutim ENTER pod seznamem vybéru.

Senzory ¢ernym pismem jsou dostupné u modulu RTC.
Senzory ¢ervenym pismem nejsou u modulu RTC dostupné.

Note: Senzory oznacené (p) jsou dostupné pro PROGNOSYS,
pokud byly tyto senzory zvoleny ve spojeni s modulem RTC (viz
uzivatelska pfirucka PROGNOSY'S).
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FERE EaC

SOLITAX sc 2 OUT -
1 000000035671 A

| #8] =] -
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(p) NITRATAXPLUS 3C [11309] ABLAUF
SOLITAX sc [122%i0] 1 IN]

mA OUTPUT INT  [20814] 000000020614 | g

FICL AV IR oo ANRNRRNAACD

o] g~ -«

SOLITAX sc 2 OUT
1 0000000B5871
SOLITAX sc 1. IN

(2 000000065871

==

FERE EaC

SOLITAX sc 1. IN -
1 0DO0DD035ET1 A
SOLITAX sc 2 OUT

2 000000035871

4. Vybrany senzor se zobrazi v seznamu senzor(.
Stisknutim PRIDAT (Figure 6, poloZka 3) znovu oteviete
seznam vybéru.

5. Zvolte druhy senzor pro modul RTC a vybér potvrdte

stisknutim tladitka ENTER pod seznamem vybéru.

Nofte: Drive vybrané senzory se zobraz/ v sedé barve.

Vybrané senzory se zobrazi v seznamu senzorU.

6. Chcete-li sefadit senzory v poradi specifikovaném pro modul

RTC, stisknéte senzor a pouzijte klavesy se Sipkami k jeho
presunuti (Figure 6, polozka 5).

Stisknutim tladitka SMAZAT (Figure 6, polozka 4) odeberete
senzor ze seznamu senzoru.

7. Stisknutim tlaCitka ENTER (Figure 6, polozka 1) potvrdte

dokonceny seznam.
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4.6 PREDVOLENY PROG
4.6.1 RIZENI DAVKOVANI POLYMERU

Na zakladé pratokové rychlosti pfivodu [m3/h] a naméfené
koncentrace TSS [g/L] na pfitoku se vypocita rychlost davkovani
polymeru [L/h] tak, aby nastavena hodnota odpovidala specifické
rychlosti davkovani polymeru [g/kg].

Nofte: Tenfo reZim rizeni s otevienou smyckou Ize aktivovat pouze
v pripadé, Ze je deaktivovano RIZENI PRUTOKU PRIVODU.
Note: Rychlost pritoku polymeru se fidf prostrednictvim RTC.

46.2 RIZENIi PRUTOKU PRIVODU

Na zakladé namérené koncentrace TSS [g/L] a specifikované
rychlosti davkovani polymeru [L/h] se vypogita rychlost pratoku
pFivodu tak, aby odpovidal specifické rychlosti davkovani
polymeru [g/kg] (FAKTOR DAVKOVANI POLYMERU).

Nofte: Tenfo reZim rizeni s otevienou smyckou Ize aktivovat pouze
v pfipadé, Ze je deaktivovano RIZENI DAVKOVANI POLYMERU.
Note: Rychlost pritoku privodu se ridi prostiednictvim RTC.

4.6.3 RIZENIi VYTOKU S UZAVRENOU SMYCKOU

Je-li aktivovano, upravuje se specificka rychlost davkovani
polymeru FAKTOR DAVKOVANI POLYMERU na zakladé rozdilu
mezi cilovou a skute¢nou koncentraci TSS ve zhusténé
usazening.

Je-li aktivovano RIZENi PRUTOKU PRIVODU, naplii TSS
s houstnouci usazeninou se nastavi podle rozdilu mezi cilovou a
skute€nou koncentraci TSS ve filtratu.

Note: Tolo fizeni s uzavienou smyckou Ize aktivovat pouze v pripade, Ze
Je aktivovdno RIZENI DAVKOVANI POLYMERU (section 4.6.1) nebo
RIZENI PRUTOKU PRIVODU (section 4.6.2).

4.7 RIDICI PARAMETR
471 FAKTOR DAVKOVANI POLYMERU

Pozadované specifické davkovani polymeru [g/kg]. Tento
parametr uréuje, kolik gram( polymeru na jeden kilogram TSS
stroj doda.

4.7.2 KONCENTRACE POLYMERU

Koncentrace polymeru [g/L] dodavaného Cerpadlem polymeru.
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4.7.3 RUCNIi DAVKOVANIi POLYMERU

4.7.4

4.7.5

4.7.6

4.7.7

4.7.8

4.7.9

RTC ma na vystupu rychlost davkovani polymeru [L/h], jestlize
 je aktivovano RiZENi PRUTOKU PRiVODU

* neni aktivovan zadny rezim fizeni s otevienou smyckou
(section 4.6.1 az section 4.6.3)

* meéfeni TSS na pfitoku hlasi chybu nebo

e meérfeni pratoku na pfitoku hlasi chybu.

RUCNi PRUTOK PRiVODU
RTC ma na vystupu rychlost pratoku privodu [m3/h], jestlize
+ je aktivovano RIZENi DAVKOVANi POLYMERU

* neni aktivovan zadny rezim fizeni s otevienou smyckou
(section 4.6.1 az section 4.6.3)

e méfeni TSS na pfitoku hlasi chybu nebo

e meérfeni pratoku na pfitoku hlasi chybu.

MAX SNIZENI UZAVRENE SM

Tato hodnota definuje maximaini snizeni specifické rychlosti
davkovani polymeru FAKTOR DAVKOVANI POLYMERU [g/kg],
je-li zvoleno RIZENI VYTOKU S UZAVRENOU SMYCKOU.

MAX ZVYSENI UZAVRENE SM

Tato hodnota definuje maximalni zvySeni specifické rychlosti
davkovani polymeru FAKTOR DAVKO\{ANi POLYMERU [g/kg],
je-li zvoleno RIZENI VYTOKU S UZAVRENOU SMYCKOU.

NASTAVENA HODNOTA TSS

Pozadovana nastavena hodnota koncentrace TSS ve zhusténé
usazeniné.

Note: Tento parametr se uvaZuje, pouze je-li aktivovdno RIZEN/
VYTOKU S UZAVRENOU SMYCKOU (section 4.6.3).

PROP. ZISK TSS

Proporéni zisk pro kontrolér PID s uzavienou smyckou pro
koncentraci TSS ve zhusténé usazeniné.

Note: PROP. ZISK TSS [L/g] se déli hodnofou 100 jeste predtim, neZ se
vynasobi odchylkou skutecné koncentrace TSS od poZadované
nastavené hodnoty TSS.

INTEGRALNi DOBA TSS

Integralni doba pro kontrolér PID s uzavienou smyckou pro
koncentraci TSS ve zhusténé usazeniné.

Note: INTEGRALNI DOBA TSS je nastavena na hodnotu 0, kterd
deaktivuje infegraini cast kontroléru Pl s otevienou smyckou.
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4.7.10 DERIVACNi DOBA TSS

4.8 MEZE VSTUPU/VYSTUPU
4.8.1 PRUTOK PRiVODU NizKY

4.8.2 PRUTOK PRiVODU VYSOKY

Derivacni doba pro kontrolér PID s uzavienou smyckou pro
koncentraci TSS ve zhusténé usazeniné.

Vstupni signaly rychlosti pratoku pfivodu pod touto hodnotou
[m3/h] se nastavuji na tuto hodnotu. To znamena, Ze Ize zamezit
velmi nizkym rychlostem pritoku pFivodu.

Vstupni signaly rychlosti priitoku pfivodu nad touto hodnotou
[m3/h] se nastavuji na tuto hodnotu. Tim se zamezi vrchol(im
zatizeni.

4.8.3 VYHLAZENI PRUTOKU PRIVODU

4.8.4 LIMIT TSS PRITOK NiZKY

Namérené hodnoty pritoku pfivodu se vyhladi podle tohoto
parametru.

VYHLAZENI = 1: Signal pro méfeni rychlosti priitoku neni
vyhlazovan.

VYHLAZENI = 2: Vyhlazeni se provadi po dobu 3 minut.

VYHLAZENI = 3: Vyhlazeni se provadi po dobu 5 minut.

VYHLAZENI = 5: Vyhlazeni se provadi po dobu 12 minut.

VYHLAZENI = 10: Vyhlazeni se provadi po dobu 25 minut.
Priklad:

Pfi nastaveni VYHLAZENI = 2 trva 3 minuty, neZ vyhlazena
hodnota dosahne 95 % finalni hodnoty po nahlé zméné rychlosti
pritoku pfivodu.

Nameéfené hodnoty TSS na pfitoku, které jsou pod touto
hodnotou [g/L] se nastavuji na tuto hodnotu (aby se pfedeslo
nizkym vrchold).

4.8.5 LIMIT MAX TSS PRITOK VYSOKY

4.86 TSSPRITOK VYHLAZENI

Nameérené hodnoty na pfitoku, které jsou nad touto hodnotou
[g/L] se nastavuji na tuto hodnotu (aby se predeslo vysokym
vrcholu).

Nameérené hodnoty TSS na pfitoku se vyhladi podle tohoto
parametru.

VYHLAZENI = 1: Signal neni vyhlazovan.

VYHLAZENI = 2: Vyhlazeni se provadi po dobu 3 minut.
VYHLAZENI = 3: Vyhlazeni se provadi po dobu 5 minut.
VYHLAZENI = 5: Vyhlazeni se provadi po dobu 12 minut.
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4.8.7 LIMIT TSS ODTOK NizKY

4.8.8 LIMIT TSS ODTOK VYSOKY

489 TSSVYTOK VYHLAZENI

VYHLAZENI = 10: Vyhlazeni se provadi po dobu 25 minut.

Hodnoty TSS zhusténé usazeniny, které jsou pod touto hodnotou
[g/L], se nastavuji na tuto hodnotu (aby se pfedeSlo nizkym
vrchol().

Hodnoty TSS zhusténé usazeniny, které jsou nad touto hodnotou
[g/L], se nastavuji na tuto hodnotu (aby se pfedeslo vysokym
vrchol().

Namérené hodnoty TSS na vytoku se vyhladi podle tohoto
parametru.

VYHLAZENI = 1: Signal neni vyhlazovan.

VYHLAZENI = 2: Vyhlazeni se provadi po dobu 3 minut.
VYHLAZENI = 3: Vyhlazeni se provadi po dobu 5 minut.
VYHLAZENI = 5: Vyhlazeni se provadi po dobu 12 minut.
VYHLAZENI = 10: Vyhlazeni se provadi po dobu 25 minut.

4.8.10 MINIMUM DAVKOVANI POLYMERU

VeSkeré kalkulace RTC pod touto hodnotou [g/L] se nastavi na
tuto hodnotu a pfenesou se Cerpadlu polymeru.

Note: Je-li aktivovéno RIZENI PRUTOKU PRIVODU, namérené hodnoty
pro rychlost davkovani polymeru, které jsou pod touto hodnotou [m¥h],
se nastavi na tufo hodnotu (aby se predesio nizkym vrcholum

v ddvkovacim prifoku).

4.8.11 MAXIMUM DAVKOVANI POLYMERU

49 VSTUPY
4.9.1 MIN. PRUTOK PRIVODU

4.9.2 MAX. PRUTOK PRiVODU

Kalkulace RTC nad touto hodnotou [g/L] se nastavi na tuto
hodnotu a pfenesou se ¢erpadlu polymeru.

Note: Je-li aktivovéno RIZENI PRUTOKU PRIVODU, namérené hodnoty
pro rychlost ddvkovani polymeru, které jsou nad fouto hodnotou [m%hj,
se nastavi na tufo hodnotu (aby se predesio vysokym vrcholim

v ddvkovacim prifoku).

Minimalni rychlost priitoku [m?®h] na pfitoku podle méficiho
signalu 0/4 mA.

Maximalni rychlost priitoku [m®/h] na pfitoku podle méficiho
signalu 20 mA.
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493

49.4

495

4.9.6

0/4...20 mA

MIN. PRUTOK POLYMERU

MAX. PRUTOK POLYMERU

0/4...20 mA

410 VYSTUPY

4.10.1

4.10.2

4.10.3

4104

4.10.5

4.10.6

410.7

MIN. PRUTOK PRIVODU

MAX. PRUTOK PRiVODU

0/4...20 mA

MIN. PRUTOK POLYMERU

MAX. PRUTOK POLYMERU

0/4...20 mA

KONTROL CYKL

PFenosovy rozsah aktualni smycky 0/4 az 20 mA (podle
nastaveni v pfipojeném nastroji k méreni pritoku).

Minimalni davkovani polymeru v [L/h] podle méficiho signélu
0/4 mA.

Maximalni davkovani polymeru v [L/h] podle méficiho signalu
20 mA.

PFenosovy rozsah aktualni smyc¢ky 0/4 az 20 mA (podle
nastaveni v pfipojeném nastroji k méreni pritoku).

Minimalni rychlost priitoku pfivodu [m?®/h] podle 0/4 mA.

Maximalni rychlost pritoku pfivodu [m?/h] podle 20 mA.

PFenosovy rozsah aktuélni smyc¢ky 0/4 az 20 mA (podle
nastaveni v pfipojeném nastroji k méfeni prutoku).

Minimalni rychlost dodavky ¢erpadla podle 0/4 mA.

Maximalni rychlost dodavky ¢erpadla podle 20 mA.

PFenosovy rozsah aktualni smyc¢ky 0/4 az 20 mA (podle
nastaveni v pfipojeném nastroji k méfeni pritoku).

Rezim pulz/pauza pro fizeni Cerpadla polymeru s otevienou
smyckou pro rychlosti davkovani pod minimalni rychlosti pratoku
polymeru (MIN. PRUTOK POLYMERU). Trvani zapnuti/vypnuti
v rezimu pulz/pauza Ize ovlivhovat hodnotou trvanim KONTROL
CYKL. Napfiklad pfi hodnoté KONTROL CYKL 100 sekund a
rychlosti davkovani 60 % se Cerpadlo polymeru zapne na

60 sekund a vypne na 40 sekund. KratSi doby cyklu zvySuji
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frekvenci spinani, ale umoznuji pfesnéjsi pfizplsobeni
jednotlivym pozadavkim.

Nofte: Hodnota KONTROL CYKL musi byt délitelna hodnotou MIN
RUNTIME a vysledkem by mélo byt celé cislo.

4.10.8 MIN RUNTIME

Minimélni doba zapnuti v davkovacim rezimu pulz/pauza.
Cerpadlo se aktivuje minimalné po tuto dobu béhu. Hodnota MIN
RUNTIME musi byt kratSi nez hodnota trvani KONTROL CYKL.

4.11 Zobrazené naméfené hodnoty a proménné

Nasledujici naméfené hodnoty a proménné za zobrazuji na
displeji kontroléru sc1000 a prenaseji se prostfednictvim
sbérnice (viz section Appendix B).

Mc.>dul RTC1,13 ,ST’ Parametr Jednotka Popis
jednokanalovy

Méfeni 1 Qin 1 m3/h Pratokova rychlost na pfitoku
Méreni 2 Qavg 1 m3/h Pramérna pritokova rychlost
Méfeni 3 Qdos1 L/h Pratokova rychlost polymeru
Méreni 4 TSin 1 g/L Méreni TSS na pritoku
Méfeni 5 TSef 1 g/L Méfeni TSS na vytoku
SPUS PROM 6 Pdos1 L/h Davkovani polymeru
Spus prom 7 Fact 1 ag/kg Specifické davkovani polymeru
Spus prom 8 PFivod 1 m3/h Pratokova rychlost pfivodu
Modul RTC113 ST, dvoukanalovy Parametr Jednotka Popis
Méreni 1 Qin 1 m3/h Pratokova rychlost na pfitoku 1
Méfeni 2 Qavg 1 m3/h Pramérna pratokova rychlost
Méreni 3 Qdos 1 L/h Pratokova rychlost polymeru 1
Méreni 4 TSin 1 g/L Méreni TSS na pritoku 1
Méreni 5 TSef 1 g/L Koncentrace TSS na pfitoku 1
Méfeni 6 Qin 2 m3/h Pratokova rychlost na pfitoku 2
Méreni 7 Qavg 2 m3/h Prdmérna pritokova rychlost
Méfeni 8 Qdos 2 L/h Pritokova rychlost polymeru 2
Méreni 9 TSin 2 g/L Koncentrace TSS na pfitoku 2
Méreni 10 TSef 2 g/L Koncentrace TSS na vytoku 2
Spus prom 11 Pdos 1 L/h Davkovani polymeru 1
Spus prom 12 Fact 1 a/kg Specifické davkovani polymeru 1
Spus prom 13 PFivod 1 m3/h Pratokova rychlost privodu 1
Spus prom 14 Pdos2 L/h Davkovani polymeru 2
Spus prom 15 Fact 2 a/kg Specifické davkovani polymeru 2
Spus prom 16 Pfivod 2 m3/h Pritokova rychlost pfivodu 2
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Section5  Udrzba

ANEBEZPECI

Prace uvedené v tomto oddile pfiru¢ky musi provadét pouze dostatecné kvalifikovany personal.

R{znéa nebezpedi

5.1 Plan udrzby

Interval Proces udrzby
Vizualni prohlidka Specifické podle pouziti | Zkontrolujte kontaminaci a korozi
Karta CF 2 rok Vymeéna provedena servisnim oddélenim vyrobce (Section 8,
y page 41)
Baterie 5 rok Vyména provedena servisnim oddélenim vyrobce (Section 8,
page 41)
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Section 6 Reseni potizi
6.1 Chybové zpravy
Mozné chyby jednotky RTC se zobrazuji na kontroléru sc.
Table 5
Zobrazené chyby Pficina Reseni
Napajeni jednotky RTC
RTC MISSING Neprot?lhel klomunlkace mezi jednotkou RTC a Zkusebm. kabel pfipojeni o
komunikacni kartou RTC Obnovte jednotku sc1000 a RTC (pfepnéte tak,
aby byla zcela bez napéti, a znovu zapnéte)
., . . Zkontrolujte spravnou instalaci pfipojek +/-
RTC CRC E;?nrzifkgi:?ggﬁa;$g6m jednotkou RTC a | ektorového kabelu mezi jednotkou RTC a
komunikacni kartou RTC v kontroléru sc1000.
V HLAVNI NABIDCE > MODULY RTC/
Vybér snimace jednotky RTC byl odstranén PROGNOSYS > MODULY RTC > RTC >
CHECK CONFIG odstranénim nebo vybérem nového ucastnika | KONFIGURACE > ZVOLIT SENZOR zvolte
jednotky sc1000. znovu spravny senzor pro RTC a volbu
potvrdte.
o Kratka obecna chyba &teni a zapisu na kartu g:;\t/(;d Leclgrr};?\ltje P;E:’ndusi;g;gjaﬁizuje
RTC SELHANiI CF, vétéinou zplisobena kratkym prerugenim 0, odstrante pricinu pref . .
napaieni napajeni. V pfipadé potfeby informujte servisni
pajent. tym vyrobce (Section 8, page 41).
NATOK1 NENI OK Zavada signalu méFeni pritoku Zkusebni snimac, kontrola kabelovych
pfipojeni
NATOK2 NENI OK Zavada signalu méfent pritoku sgngebnr;' snimac, kontrola kabelovych

6.2 Vystrahy

Mozna varovani snimace RTC se zobrazuji na kontroléru sc.

Table 6

Zobrazena varovani

Pficina

Reseni

Bylo otevieno menu RTC TOVARNI
NASTAVENI.

Piejdéte do HLAVNI NABIDKY > MODULY
RTC / PROGNOSYS > MODULY RTC > RTC

MODBUS ADDRESS Tim se odstranila adresa Modbus jednotky > KONFIGUROVAT > MODBUS > ADRESA a
RTC v jednotce sc1000. nastavte spravnou adresu MODBUS.
PROBE SERVICE Konfigurovany snima¢ vyzaduje servis. Snimaé musi ukongit stav vyzadovani servisu.

6.3 Spotrebni dily

Table 7
Nazev Cislo Provozni Zivotnost
Karta CF, typ modul RTC 1 kus ~2 roky
Baterie 1 kus ~5 let
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Section 7 Nahradni dily a prisluSenstvi

7.1 Nahradni dily

Popis Kat. &
Lista DIN NS 35/15 dérovana podle normy DIN EN 60715 TH35, vyrobené z galvanizované

oceli. Délka: 35 cm (13,78 palce) AR
Transformator 90-240 V stfid./24 V stejn. 0,75 A, modul pro sestaveni DIN listy LZH166
Vyvod pro pfipojeni 24 V bez napajeciho zdroje LZH167
Vyvod pro ochranné zemnéni LZH168
Konektor SUB-D LZH169
Jistic C2 LZH170
Zakladni modul CPU s portem Ethernet, prvek pasivni ventilace. Pfipojovaci modul LZH171
(CX1010-0021) a RS422/485 (CX1010-N031)

Modul napajeciho zdroje sestavajici z ménice sbérnice a terminalového modulu o napéti 24 V LZH172
(CX1100-0002)

Modul digitalniho vystupu 24 V stejnosmérného proudu (4 vystupy) (KL2134) LZH174
Analogovy vystupni modul (2 vystupy) (KL4012) LZH176
Analogovy vstupni modul (1 vstup) (KL3011) LZH177
Modul digitalniho vstupu 24 V stejnosmérného proudu (2 vstupy) (KL1002) LZH204
Modul digitalniho vystupu 24 V stejnosmérného proudu (8 vystupy) (KL2408) LZH205
Modul zakon&eni sbérnice (KL9010) LZH178
Komunikacni karta RTC YAB117
Karta typu CF pro modul RTC LZY748-00
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Section 8

Kontaktni informace

HACH Company
World Headquarters
P.O. Box 389
Loveland, Colorado
80539-0389 U.S.A.
Tel (800) 227-HACH
(800) -227-4224
(U.S.A. only)

Fax (970) 669-2932
orders@hach.com
www.hach.com

HACH LANGE GMBH
Willstatterstralie 11
D-40549 Dusseldorf

Tel. +49 (0)2 11 52 88-320
Fax +49 (0)2 11 52 88-210
info@hach-lange.de
www.hach-lange.de

HACH LANGE GMBH
Rorschacherstrasse 30a
CH-9424 Rheineck

Tel. +41 (0)848 55 66 99
Fax +41 (0)71 886 91 66
info@hach-lange.ch
www.hach-lange.ch

HACH LANGE APS
Akandevej 21
DK-2700 Bregnshgj
Tel. +45 36 77 29 11
Fax +45 36 77 49 11
info@hach-lange.dk
www.hach-lange.dk

HACH LANGE LDA

Av. do Forte n°8
Fraccdo M
P-2790-072 Carnaxide
Tel. +351 214 253 420
Fax +351 214 253 429
info@hach-lange.pt
www.hach-lange.pt

HACH LANGE KFT.
Voroskereszt utca. 8-10.
H-1222 Budapest XXII. ker.
Tel. +36 1 225 7783

Fax +36 1 225 7784
info@hach-lange.hu
www.hach-lange.hu

Repair Service in the
United States:

HACH Company
Ames Service

100 Dayton Avenue
Ames, lowa 50010
Tel (800) 227-4224
(U.S.A. only)

Fax (515) 232-3835

HACH LANGE LTD
Pacific Way

Salford

GB-Manchester, M50 1DL
Tel. +44 (0)161 872 14 87
Fax +44 (0)161 848 73 24
info@hach-lange.co.uk
www.hach-lange.co.uk

HACH LANGE FRANCE
S.AS.

8, mail Barthélémy Thimonnier
Lognes

F-77437 Marne-La-Vallée
cedex 2

Tél. +33 (0) 820 20 14 14

Fax +33 (0)1 69 67 34 99
info@hach-lange.fr
www.hach-lange.fr

HACH LANGE AB
Vinthundsvagen 159A
SE-128 62 Skdndal

Tel. +46 (0)8 7 98 05 00
Fax +46 (0)8 7 98 05 30
info@hach-lange.se
www.hach-lange.se

HACH LANGE SP. ZO.0.

ul. Krakowska 119

PL-50-428 Wroctaw

Tel. +48 801 022 442
Zamowienia: +48 717 177 707
Doradztwo: +48 717 177 777
Fax +48 717 177 778
info@hach-lange.pl
www.hach-lange.pl

HACH LANGE S.R.L.
Str. Caminului nr. 3,

et. 1, ap. 1, Sector 2
RO-021741 Bucuresti
Tel. +40 (0) 21 205 30 03
Fax +40 (0) 21 205 30 17
info@hach-lange.ro
www.hach-lange.ro

Repair Service in Canada:
Hach Sales & Service
Canada Ltd.

1313 Border Street, Unit 34
Winnipeg, Manitoba

R3H 0X4

Tel (800) 665-7635
(Canada only)

Tel (204) 632-5598

Fax (204) 694-5134
canada@hach.com

HACH LANGE LTD

Unit 1, Chestnut Road
Western Industrial Estate
IRL-Dublin 12

Tel. +353(0)1 460 2522
Fax +353(0)1 450 9337
info@hach-lange.ie
www.hach-lange.ie

HACH LANGE NV/SA
Motstraat 54

B-2800 Mechelen

Tel. +32 (0)15 42 35 00
Fax +32 (0)15 41 61 20
info@hach-lange.be
www.hach-lange.be

HACH LANGE S.R.L.
Via Rossini, 1/A
1-20020 Lainate (MI)
Tel. +39 02 93 575 400
Fax +39 02 93 575 401
info@hach-lange.it
www.hach-lange.it

HACH LANGE S.R.O.

Zastréena 1278/8

CZ-141 00 Praha 4 - Chodov
Tel. +420 272 12 45 45

Fax +420 272 12 45 46
info@hach-lange.cz
www.hach-lange.cz

HACH LANGE

8, Kr. Sarafov str.
BG-1164 Sofia

Tel. +359 (0)2 963 44 54
Fax +359 (0)2 866 15 26
info@hach-lange.bg
www.hach-lange.bg

Repair Service in

Latin America, the
Caribbean, the Far East,
Indian Subcontinent, Africa,
Europe, or the Middle East:
Hach Company World
Headquarters,

P.O. Box 389

Loveland, Colorado,
80539-0389 U.S.A.

Tel +001 (970) 669-3050
Fax +001 (970) 669-2932
intl@hach.com

HACH LANGE GMBH
Hutteldorfer Str. 299/Top 6
A-1140 Wien

Tel. +43 (0)1 912 16 92
Fax +43 (0)1 912 16 92-99
info@hach-lange.at
www.hach-lange.at

DR. LANGE NEDERLAND
B.V.

Laan van Westroijen 2a
NL-4003 AZ Tiel

Tel. +31(0)344 63 11 30
Fax +31(0)344 63 11 50
info@hach-lange.nl
www.hach-lange.nl

HACH LANGE S.L.U.
Edificio Seminario
ClLarrauri, 1C- 22 PI.
E-48160 Derio/Vizcaya
Tel. +34 94 657 33 88
Fax +34 94 657 33 97
info@hach-lange.es
www.hach-lange.es

HACH LANGE S.R.O.
Rolnicka 21

SK-831 07 Bratislava —
Vajnory

Tel. +421 (0)2 4820 9091
Fax +421 (0)2 4820 9093
info@hach-lange.sk
www.hach-lange.sk

HACH LANGE SU

ANALIZ SISTEMLERI
LTD.STI.

llkbahar mah. Galip Erdem
Cad. 616 Sok. No:9
TR-Oran-Cankaya/ANKARA
Tel. +90312 490 83 00

Fax +90312 491 99 03
bilgi@hach-lange.com.tr
www.hach-lange.com.tr
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Kontaktni informace

HACH LANGE D.O.0. HACH LANGE E.IN.E.
Fajfarjeva 15 AuAidog 27

S1-1230 Domzale GR-115 27 ABrva

Tel. +386 (0)59 051 000 TnA. +30 210 7777038
Fax +386 (0)59 051 010 Fax +30 210 7777976
info@hach-lange.si info@hach-lange.gr
www.hach-lange.si www.hach-lange.gr

HACH LANGE 000
Finlyandsky prospekt, 4A
Business Zentrum “Petrovsky
fort”, R.803

RU-194044, Sankt-Petersburg
Tel. +7 (812) 458 56 00

Fax. +7 (812) 458 56 00
info.russia@hach-lange.com
www.hach-lange.com

HACH LANGE D.O.O.
Ivana Severa bb

HR-42 000 Varazdin

Tel. +385 (0) 42 305 086
Fax +385 (0) 42 305 087
info@hach-lange.hr
www.hach-lange.hr

HACH LANGE MAROC
SARLAU

Villa 14 — Rue 2 Casa
Plaisance

Quartier Racine Extension
MA-Casablanca 20000

Tél. +212 (0)522 97 95 75
Fax +212 (0)522 36 89 34
info-maroc@hach-lange.com
www.hach-lange.ma
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Section 9

Zarucni informace

Vyrobce zaru€uje, Ze dodany vyrobek nevykazuje vady materialu a zpracovani a zavazuje
se proveést bezplathou opravu nebo vyménu veskerych vadnych soucasti.

Zaru¢ni doba je 24 mésicl. Je-li smlouva o servisu uzaviena do 6 mésicu od nakupu,
zarucni doba se prodluzuje na 60 mésica.

S vylou€enim dalSich naroku je dodavatel odpovédny za vady, v&etné chybéjicich
zajisténych vlastnosti, a to nasledujicim zplsobem: vSechny soucasti, u kterych Ize
prokazat, ze se béhem zarucni doby vypocitané ode dne prevedeni rizika staly
nepouzitelnymi nebo které Ize pouzivat pouze se zasadnimi omezenimi v dlsledku
okolnosti, které existovaly jiz pred pfevedenim rizika, zejména v dlsledku nespravné
konstrukce, nestandardnich materialt nebo nevhodného zpracovani, budou dle uvazeni
dodavatele opraveny nebo vyménény. Zavady tohoto druhu museji byt vyrobci sdéleny
pisemné co nejdfive, nejpozdéji do 7dnu od zjisténi poruchy. Pokud zakaznik dodavatele
neuvédomi, bude vyrobek i pfes vadu povazovan za odsouhlaseny. Vyrobce nenese
odpovédnost za zadné dalSi pfimé ani nepfimé Skody.

Pokud ma byt specificka udrzba pfistroje a servis pfedepsany vyrobcem provadéna
zakaznikem (udrzba) nebo dodavatelem (servis) v ramci zaruéni doby a tyto pozadavky
nejsou splnény, jsou naroky na odSkodnéni v disledku nesplnéni téchto pozadavki
neplatné.

DalSi naroky, zejména pak naroky na odskodnéni naslednych Skod, nemohou byt uznany.

Opotfebeni a poSkozeni zplsobena nespravnou manipulaci, nespravnou instalaci nebo
jinym nez ur€enym pouzitim jsou z tohoto ustanoveni vyjmuta.

Procesni pfistroje vyrobce jsou prokazatelné spolehlivé v mnoha aplikacich, a jsou proto
Casto pouzivany v automatickych regulacnich smyckach, aby zajistovaly co mozna
nejuspornéjsi provoz prislusného procesu.

Chcete-li predejit naslednym Skodam nebo je omezit, je doporueno navrhnout regulacni
smycku tak, aby porucha pfistroje zpUsobila automatické prepnuti na zalozni fidici
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Appendix A

Nastaveni adresy Modbus

Pro komunikaci Modbus na displeji kontroléru sc1000 a v modulu RTC je nutné nastavit
stejnou adresu slave. Protoze je pro interni Uucely vyhrazeno 20 Cisel slave, je mozné
prifadit nasleduijici Cisla:

1, 21, 41, 61, 81, 101...

Pocatec¢ni adresa 41 je pfednastavena pfi vyrobé.

Pokud tato adresa bude nebo musi byt zménéna, napfiklad proto, Ze jiz byla vydana pro jinou
jednotku RTC, musi byt zmény provedeny v kontroléru sc1000 i na karté CF modulu RTC.

Tento postup muze provadét pouze servisni oddéleni vyrobce (Section 8)!
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Appendix B Konfigurace sitovych modul

B.1 Telegram Profibus/Modbus modulu RTC113 ST

Table 8 Modul RTC113 ST, jednokanalovy

Registr Parametr Jednotka Popis
MERENI 1 Qin 1 m3/h Pritokova rychlost na ptitoku
MEREN/ 2 Qavg 1 m3/h Pramérna pratokova rychlost
MEREN:I 3 Qdos1 L/h Pratokova rychlost polymeru
MERENI 4 TSin 1 g/l Koncentrace TSS na pfitoku
MERENI 5 TSef 1 gL Koncentrace TSS na vytoku
ACTUAT VAR 6 Pdos1 L/h Davkovani polymeru
ACTUAT VAR 7 Fact 1 a/kg Specifické davkovani polymeru
ACTUAT VAR 8 Pfivod 1 m3/h Pratokova rychlost pfivodu

Table 9 Modul RTC113 ST, dvoukanalovy

Registr Parametr Jednotka Popis
MERENI 1 Qin 1 m3/h Pritokova rychlost na pfitoku 1
MERENI 2 Qavg 1 m3/h Pramérna pratokova rychlost
MERENI 3 Qdos 1 L/h Pritokova rychlost polymeru 1
MERENI 4 TSin 1 g/L Koncentrace TSS na pfitoku 1
MERENI 5 TSef 1 gL Koncentrace TSS na vytoku 1
MERENI 6 Qin 2 m3/h Priitokova rychlost z pfitoku 2
MERENI 7 Qavg 2 m3/h Pramérna pratokova rychlost
MEREN:I 8 Qdos 2 L/h Priitokova rychlost polymeru 2
MERENI 9 TSin 2 glL Koncentrace TSS na pfitoku 2
MERENI 10 TSef 2 gL Koncentrace TSS na vytoku 2
ACTUAT VAR 11 Pdos 1 L/h Davkovani polymeru 1
ACTUAT VAR 12 Fact 1 a/kg Specifické davkovani polymeru 1
ACTUAT VAR 13 Privod 1 m3/h Pratokova rychlost pfivodu 1
ACTUAT VAR 14 Pdos2 L/h Davkovani polymeru 2
ACTUAT VAR 15 Fact 2 a/kg Specifické davkovani polymeru 2
ACTUAT VAR 16 Pfivod 2 m3/h Pratokova rychlost pfivodu 2
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