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Bolum 1 Teknik veriler

Ozellikler 6nceden bildiriimeksizin degistirilebilir.

Gomiilu Bilgisayar (kompakt endiistriyel bilgisayar)

islemci

Pentium®1 | MMX uyumlu, 500 MHz saat hizi

Flas bellek

2 GB kompakt flag kart

Dahili galigma bellegi

256 MB DDR-RAM (genigletilemez)

Arayiizler

1x RJ 45 (Ethernet), 10/100 Mbit/s

Tani LED'i

1x glig, 1x LAN hizi, 1x LAN etkinligi, TC durumu,
1x flag erigimi

Genigletme yuvasi

Ejektor mekanizmali 1x CompactFlash tip Il yuva

Saat

Tarih ve saat igin dabhili, pilli saat (pil degistirilebilir)

isletim sistemi

Microsoft Windows®2 CE veya Microsoft Windows Embedded Standard

Kontrol yazilimi

TwinCAT PLC Calisma Zamani veya TwinCAT NC PTP Calisma Zamani

Sistem veri yolu

16 bit ISA (PC/104 standart)

Gii¢ kaynagi

Sistem veri yolu araciligiyla (CX1100-0002 guli¢ kaynagdi moduilu
Uzerinden)

Maks. gii¢ kaybi

6 W (CX1010-NOxx sistem arayUzleri dahil)

Analog girigler

Besleme akis hizi ve polimer akis hizi girisi igin 0/4 ila 20 mA

Bir kanalli: 2 (KL3011)

Giris sayisi iki kanalli: 4 (KL3011)

Dabhili direng 80 ohm + diyot gerilimi 0,7 V
Sinyal akimi 0/4 ila 20 mA

Genel mod gerilimi (Ucy) 35V maks.

Olgiim hatasi (6lgiim araliginin tamami igin)

< 10,3 % (6lciim arahidinin bitis degerinden)

Gerilim dalga direnci

35V DC

Elektrik izolasyonu

500 V¢ (K veri yolu/sinyal gerilimi)

Analog cikiglar

Polimer dozaj cikisi, besleme akis hizi gikisi

Cikig sayisi

Bir kanalli: 2 (KL4012)
iki kanalli: 4 (KL4012)

Besleme gerilimi

Gug¢ kontaklar yoluyla 24 V DC
(Alternatif olarak KL9515 veri yolu sonlandirmali 15V DC)

Sinyal akimi

0/4 ila 20 mA

Calisma direnci

<500 ohm

Olgiim hatasi

+ 0,5 LSB dogrusallik hatasi
+ 0,5 LSB ofset hatasi
1+ 0,1 % (6lgiim araligi bitis degerine gore)

Coziim

12 bit

Doéniistiirme siiresi

Yaklasik 1,5 ms

Elektrik izolasyonu

500 V¢ (K veri yolu/alan gerilimi)




Teknik veriler

Dijital ¢ikiglar

Polimer pompasi kontrolu: besleme akis hizi ve hata mesajlari

Cikis sayisi

Bir kanalli: 4 (KL2134)
iki kanalli: 8 (KL2408)

Nominal yiik gerilimi

24V DC (=% 15 / +% 20)

Yiik tiirii

ohmik, enduktif lamba yUki

Maks. cikis akimi

Her kanal icin 0,5 A (kisa devre korumasi)

Ters polarite korumasi

Evet

Elektrik izolasyonu

500 Vg (K veri yolu/alan gerilimi)

Ekipman o6zellikleri

Boyutlar (G x Y x D)

Bir kanalli: 191 x 120 x 96 mm (7,52 x 4,72 x 3,78 ing)
iki kanalli: 227 x 120 x 96 mm (8,94 x 4,72 x 3,78 ing)

Agirhik

Yaklasik 0,9 kg (yaklasik 1,98 Ib)

Ortam kosullan

Calisma sicakligi

0ila 50 °C (32 ila 122 °F)

Depolama sicakhgi

—25 ila +85 °C (—13 ila 185 °F)

Bagil nem

% 95, yogusmasiz

Cesitli

Kirlilik Derecesi
Koruma Sinifi

Montaj Kategorisi
Maksimum Yiikseklik

2
)
[
2000 m (6.562 ft.)

Koruma sinifi

IP20

Kurulum

DIN rayi EN 50022 35 x 15,0

1 Pentium, Intel Corporation sirketinin tescilli ticari markasidir.

2 Microsoft Windows, Microsoft Corporation sirketinin isletim sistemlerinin bir marka adidir.




Bolum 2

Genel bilgiler

2.1 Guvenlik bilgileri

Cihazi paketinden ¢ikarmadan, monte etmeden veya galistirmadan énce litfen kullanim
kilavuzunun tamamini dikkatlice okuyun. Tim tehlike ve uyari bildirimlerini dikkate alin.
Aksi halde, operatériin ciddi sekilde yaralanmasi ya da cihazin hasar gérmesi s6z konusu
olabilir.

Cihazin koruma donaniminin hasar gérmesini ya da bozulmasini engellemek icin, bu
cihaz sadece bu kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde kullanilabilir ve kurulabilir.

2.1.1 Bu kilavuzdaki tehlike bildirimleri

ATEHLIKE

Kaginilmamasi durumunda 6lim veya ciddi yaralanmalarla sonuglanabilecek tehlikeli veya tehlike
olusturan durumlari belirtir.

AUYARI

Kaginilmamasi durumunda 6lim ve ciddi yaralanmalara yol agabilecek tehlikeli veya tehlike
olusturan durumlari belirtir.

ADIKKAT

Kuguk ve orta siddette yaralanmalara yol agabilecek olasi tehlikeli bir durumu belirtir.

Kacinilmamasi durumunda cihaza zarar verebilecek bir durumu belirtir. Ozel olarak énem
g6sterilmesi gereken bilgiler.

Not: Ana metine ilave olarak verilen bilgiler.

2.1.2 Uyarn etiketleri

Cihaza iligtiriimis tim etiketleri ve uyari notlarini dikkatle okuyun. Aksi halde, yaralanmalar
ya da cihazin hasar gérmesi s6z konusu olabilir.

Bu sembol cihazda bulunabilir ve kullanim kilavuzundaki kullanim ve/veya emniyet notlarini isaret eder.

Bu sembol, Urln igindeki bir muhafaza ya da bariyerde bulunabilir ve elektrik garpmasi ve/veya elektrik
garpmasi sonucu 6lim riskini ifade eder.

bt BB

Bu sembolle isaretlenen elektrikli ekipman, Avrupa'da 12 Adustos 2005 tarihinden itibaren, islenmemis evsel
veya endustriyel atiklarla birlikte atilamaz. Yirurlikteki hikimler uyarinca (2002/96/EC sayili AB Direktifi),
AB'deki tuketiciler eski elektrikli cihazlarini bu tarihten itibaren herhangi bir Gcret ddemeksizin Ureticisine iade
etmelidir.

Not: Hach-Lange tarafindan tedarik edilen veya diretilen tiim elektronik Grtinlerin (igaretli olsun ya da olmasin)
dogru sekilde bertaraf edilmesine iliskin talimatlar ilgili Hach-Lange satis blirosundan temin edebilirsiniz.




Genel bilgiler

2.2 Uygulama alanlarn

RTC112 SD Modiilii (Camur Susuzlagtirma igin Gergek Zamanh Kontrol Unitesi) evrensel
uygulamalara ydnelik acik ve kapali déngl bir kontrol Unitesidir. Atik su aritma
tesislerindeki santrifijler gibi gamurun suyunun alinmasin yonelik mekanik cihazlar
tarafindan kullanilabilir.

RTC112 SD Modiili
e Polimer tiketimini optimize eder

e Suyu alinmig gamurdaki kati maddelerin konsantrasyonunu tek tip olarak yonetir

Tablo 1 RTC112 SD Modiiliiniin Versiyonlari

Bir kanalli gamur susuzlastirma sistemi icin agik/kapali déngu
1 kanalli P

kontrol Unitesi

Iki kanalli gamur susuzlastirma sistemi igin agik/kapali dongi
2 kanalli .

kontrol Unitesi

RTC Modilinun kullanimi, operatori sistem bakimi sorumlulugundan alikoymaz. Sistemin
fonksiyonelligini veya ¢alisma glvenligini garanti etmez.

Operator, 6zellikle RTC agik/kapali dongi kontrol tnitesine bagl cihazlarin her zaman diizgln
bicimde galistigindan emin olmalidir.

Bu cihazlarin dogru, guivenilir 6lgiim degerleri sagladigindan emin olunabilmesi icin bakim
islemlerinin (6rnegin, sensorin temizlenmesi ve laboratuvar karsilastirmali dlgiimleri) dizenli
olarak gergeklestirimesi biiyiik dnem tasir. (llgili cihazin kullanim kilavuzuna bakin.)

2.3 Teslimat kapsami

BILDIRIM
Uretici tarafindan tedarik edilen énceden monte edilmis bilesenlerin kombinasyonu bagimsiz bir
fonksiyonel birimi temsil etmez. AB talimatlariyla uyumlu olarak, énceden monte edilmis
bilesenlerin bu kombinasyonu CE igareti ile birlikte verilmez ve bu kombinasyon icin AB uygunluk
beyani yoktur.

Ancak, bilesen kombinasyonunun talimatlara uyumlulugu teknik élglimler yoluyla kanitlanabilir.

Her RTC Moddli ile birlikte asagidakiler verilir:
e SUB-D konektori (9 pimli)

e Kullanim kilavuzu

e Ferrit gekirdegi

Siparisin eksiksiz olarak teslim edildiginden emin olun. Listelenen tim bilesenler mevcut
olmalidir. Eksik veya hasarli bir sey varsa Uretici veya distribltor ile derhal irtibata gegin.

12



Genel bilgiler

2.4 Cihaza genel bakis

Sekil 1 Temel RTC modiilii 100-240 V versiyonu

\
O
O
O
O
O
._/i- i
1 L(+) 7 Otomatik devre kesici (6ge 10 ve 11 igin sigorta
fonksiyonu bulunmayan A¢gma/Kapatma anahtari)
N(-) 8 sc1000 baglantisi: RS485 (CX1010-N041)
AC 100-240 V Girisi /DC 95 V=250 V Girigi 9 Pil bdlmesi
PE (koruyucu topraklama) 10 Pil bolmeli (CX1010-N000) Ethernet portu iceren CPU

temel modull, CF karti (CX1010-0021) ve pasif
havalandirma 6gesi iceren CPU modul

24 V transformator (Spesifikasyon bolim 3.1.1, sayfa 19) | 11 Veri yolu baglastiricisi (CX1100-0002) ve 24 V terminal
DC 24V, 0,75 A Cikis! modulu iceren gu¢ kaynadr modulu.

Not: Tiim bilesenlerin kablo baglantilari dnceden yapilmigtir.

13



Genel bilgiler

Sekil 2 Analog ve dijital giris ve ¢ikis modiillerinin tasarimi

Modulu analog veya dijital

1 Girig- veya Cikis- Modiili veya Veri Yolu Sonlandirma 2 Monte edilmis LED'ler veya bog LED montaj alanlari

iceren LED alani

Not:

Yesil LED'lerin sayisi kanal sayisini belirtir.

2.5 Calisma yontemi

251 RTC Modilunun ¢aligma yontemi

Polimer dozaj hizi veya ¢amur susuzlastirmaya yonelik mekanik cihazlarin besleme akis

hizi

icin RTC112 SD Modiilu ¢ikiglari analog (0/4—-20 mA) ve dijital (0/24 V) sinyalleri.

sc1000 iletisim kartlarindan gelen dijital alan veri yolu sinyalleri de kullanilabilir.

2.5.2 Girig sinyalleri

En 6nemli girig sinyalleri sunlardir:

Camur giris akimi TSS konsantrasyonu (kati maddelerin konsantrasyonu)
Camur susuzlastirmasisteminin besleme akis hizi
Yogunlastiriimis gamur TSS konsantrasyonu (istege bagl)

Yogunlastiriimis gamur pompasinin durumu (agik/kapali)

2.5.3 Yapilandirma parametreleri

En 6nemli yapilandirma parametreleri sunlardir:

Gereken belirli polimer dozaji [g polimer/kg TSS]
Suyu alinmis gamurdaki hedef TSS konsantrasyonu veya

Camur sivisindaki hedef TSS konsantrasyonu

14




Genel bilgiler

Bir kapali dongu devresinde gamur sivisinda veya suyu alinmis gamurda TSS 6lgimu gereklidir.
RTC112 SD Modiiliiniin programi, RTC'nin kapali dongu pargasi icin kullaniimakta olan élgiim
lokasyonunun tiirine ayarlanmalidir. Bu islem RTC'nin CF kartindaki *.bat dosyalari yuritilerek

gercgeklestirilir. Camur sivisi TSS'nin 6lgtildigld uygulamalar igin Make_Filtrate.bat, suyu
alinmig/yogunlastiriimis gamurun 6lgildigu uygulamalar igin ise Make_Effluent yiritilmelidir.

Not: Gli¢ agikken higbir zaman RTC biriminden CF kartini almayin!

254 Calisma modlari

RTC112 SD Modiili kombinasyonlu, agik dongi veya kapali dongi bir kontrol Gnitesi
olarak calistirilabilir. Cesitli varyantlar yapilandirilabilir

1. Sabit besleme akig hizli [m3/s] sabit polimer hizi [L/s] yapilandirmasi.

2. Belirli bir polimer dozaj hizinin [g polimer/kg TSS] yapilandirmasi. Asagidaki
ayarlardan biri yapilir:

a. TSS konsantrasyonuna ve akis besleme akis hizina (Sekil 3) gére polimer akis
hizi.

*  Gereken belirli dozaj hizi i¢in polimer dozaj hizi [L/s], besleme akisindaki gercek
besleme akis hizina [L/s] ve TSS konsantrasyonuna [g/L] bagh olarak hesaplanir.

Alternatif olarak:

b. Belirtilen polimer dozaj hizina ve giris akiminin élgilen TSS konsantrasyonuna
(Sekil 4) gore besleme akis hizi.

*  Girig akimindan gelen TSS konsantrasyonunun 6lgiim degerine [g/L] ve belirtilen
yapilandirilabilir polimer dozaj hizina [L/s] bagli olarak, besleme akig hizi [m3/s]
Onceden tanimli belirli polimer dozaj hizina [g/kg] uyacak sekilde hesaplanir.

3. 2ave 2b varyantlarinin her ikisi de asagida agiklanan kapali déngu kontrol
Unitelerinden biri kombine edilebilir:

a. Suyu alinmis camurdaki TSS konsantrasyonunun kapali déngu kontroli

*  Belirli polimer dozaj hizi, suyu alinmis gamurdaki hedef ve gergek TSS
konsantrasyonu arasindaki farka gére ayarlanir. Daha ylksek TSS
konsantrasyonlari dozajin azalmasina yol agarken, daha dlsik konsantrasyonlar
RTC'nin agik déngi bélimiinde dnceden ayarlanandan daha yliksek dozaj
hizlarina yol acar.

b. Camur sivisi veya filtrattaki TSS konsantrasyonunun kapali déngl kontroll

*  Belirli polimer dozaj hizi, gamur sivisindaki hedef ve ger¢cek TSS konsantrasyonu
arasindaki farka goére ayarlanir. Daha ylksek TSS konsantrasyonlari dozajin
artmasina yol agarken, daha dugik konsantrasyonlar RTC'nin agik dongu
bdéliuminde 6nceden ayarlanan dozaj hizlarinin azalmasina yol agar.
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Genel bilgiler

Sekil 3

—

Polimer dozaj hizinin girig akimi TSS yiikiine gore ayarlanmasi

RTC112
SD-Module

1 Clrdtlch 9  Polimer beslemesi

2  Statik yogunlastirici 10 Polimer dozaj hizinin agik déngii kontroli pompasi

3 Besleme akis hizinin 6lgiimii 11 Camurun suyunun alinmasina yonelik mekanik cihaz

4  Girig akimindan gelen TSS 6lglimi 12 Suyu alinmig gamur

5  Polimer dozaj hizinin agik déngii kontrolii (besleme akig | 13 Camur sivisi
hizi 6lgim degeri)

6  Polimer dozaj hizinin agik déngii kontrolii (giris akimi 14 Segenek: camur sivisindaki TSS konsantrasyonunun
TSS konsantrasyonu 6lgim degeri) Olgimu
RTC112 SD Modulu 15 Secenek: camur sivisi yerine suyu alinmis gamurdaki
Besleme akis hizi pompasi (sabit) TSS konsantrasyonunun 6lgimu
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Genel bilgiler

Sekil 4 Besleme akis hizinin sabit polimer dozaj hizina ayarlanmasi

—

o/ o

— | SD-Module

1 Giritici 8 Polimer dozaj pompasi (sabit)
2  Statik yogunlastirici veya atik depolama 9 Camurun suyunun alinmasina yénelik mekanik cihaz
3 Giris akimindan gelen TSS 6lglimi 10 Suyu alinmis gamur
4 Besleme akis hizi igin agik déngii kontrolii 11 Camur sivisi
5 RTC112 SD Modiili 12 Segenek: camur sivisindaki TSS konsantrasyonunun
Olgimu
6 Besleme akis hizinin agik dongii kontroll pompasi 13 Secgenek: gamur sivisi yerine suyu alinmis gamurdaki
. . TSS konsantrasyonunun olgimu
Polimer beslemesi
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Genel bilgiler
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Bolum 3 Kurulum

ATEHLIKE

Kilavuzun bu bélimiinde agiklanan gorevler yalnizca egitimli personel tarafindan tim gecerli
yerel glivenlik dizenlemelerine bagh kalinarak yapiimalidir.

ADIKKAT

Kablolari ve hortumlari her zaman diiz olacak ve takilma tehlikesi olusturmayacak sekilde
yerlestirin.

ADIKKAT

Gug¢ kaynagi acilmadan 6nce ilgili kilavuzlardaki talimatlara bakin.

3.1  RTC Moduliiniin Montaji

RTC Modilini yalnizca bir DIN rayina monte edin. Modil, pasif havalandirma 6gesinin
dogru bigimde galismasini saglamak Gzere en Ustte ve en altta en az 30 mm (1,2 ing)
bosluk birakilarak yatay olarak takiimahdir.

ic mekanda kullanildiginda RTC Modiilii bir kontrol kabinine monte edilmelidir. Dig
mekanda kullanildiginda RTC Moduli Bélim 1béliminde belirtilen teknik 6zellikleri
karsilayan uygun bir muhafaza gerektirir.

RTC Modili sc1000 kontrol Unitesi yoluyla ¢alistirilir (sc1000 kontrol Gnitesinin kullanim
kilavuzuna bakin).

Not: sc1000 kontrol (initesinin yazilim versiyonu V3.20 veya (zeri olmalidir.

3.1.1 RTC Modiiliiniin besleme gerilimi

Tablo 2 RTC Modiiliiniin besleme gerilimi

Gerilim 24V DC (-%15 [ +%20 ), maks. 25 W
Onerilen sigorta Cc2
110-230 V secenedi ile 110-230 VAC, 50-60 Hz, yaklasik 25 VA

Not: Tiim montajlar icin harici bir devre disi birakma anahtari 6nerilir.

3.2 TSS konsantrasyonu igin proses olgum cihazlari baglantisi
Kati madde konsantrasyonunun (6rn . SOLITAX sc) 6lgiim sinyalleri sc1000 prob
modiltindeki RTC iletisim karti (YAB117) yoluyla RTC112 SD Moddline saglanir.
3.21 sc sensorlerinin ve sc1000 kontrol Unitesinin gli¢ beslemesi

ilgili sc sensérleri ve sc1000 kontrol Gnitesinin kullanim talimatlarina bakin.

3.3 sc1000 kontrol Unitesi baglantisi

SUB-D fisini gift ¢gekirdekli, kilifli bir veri kablosuna (sinyal veya veri yolu kablosu)
baglayin. Veri kablosu baglantisiyla ilgili ek bilgiler igin trtnle birlikte verilen montaj
talimatlarina bakin.
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Kurulum

3.4 Tesis otomasyon unitesine baglanti

RTC112 SD Modulindn bir kanalli ve iki kanalli versiyonlari tesis otomasyon sistemine
baglanmasi gereken cesitli modullerle donatiimistir.

* Besleme akis hizt RTC112 SD Modultune 0/4 ila 20 mA sinyal olarak saglanmalidir.
* Polimer akig hizt RTC112 SD Modultne 0/4 ila 20 mA sinyal olarak saglanmalidir (her

iki versiyonda).

*  Polimer pompasi titresim/duraklatma modunda (PWM) calistirilabilir.

*  Durum sinyalleri ve ariza gdstergeleri 0 /24 V sinyaller olarak verilir.

«  Olglim hatalar meydana geldikten 5 dakika sonra gésterilir. Yeniden baslatma (sistem
glictinin yeniden agilmasi) durumunda higbir 6l¢iim hatasi yoksa Unite yaklasik
1 dakika 40 saniye sonra Acik (24 V) olarak ayarlanir.

* Yeniden baslatma (sistem giiciiniin yeniden agiimasi) durumunda RTC calistirma
sinyali yaklasik 1 dakika 25 saniye sonra Agik (24 V) olarak ayarlanir.

Tablo 3 1 kanalli RTC112 SD Modiiliiniin baglantilari

Modiil Ad Baglanti Sinyal Fonksiyon
1 +24 VIOV Polimer pompasi agik/kapal (24 V/0 V); (LED a)
Besleme akis hizinin kapali déngt kontrolu
5 r24viov etkin/devre disi (24 V/0 V); (LED c)
4x dijital gikig! KL2134 iris si i iris sinvali .
jital GIkIS 4 +24 /0 V Girig sinyalleri OK (24 V), giris sinyali arizasi (0 V);
(LED b)
8 +24 /0 V dR)'I'C ¢alisir durumda (24 V), RTC arizah (0 V), (LED
1(+) - 3(- 0/4 ila 20 mA Polimer pompasi akis hizi gikigl
2x analog ¢ikis KL4012 () - 36) - pomp s sTs
5(+)-7(-) 0/4 ila 20 mA Besleme akis hizi gikigl
1x analog giris KL3011 1(+) - 2(-) 0/4 ila 20 mA Besleme akis hizi girisi
1x analog giris KL3011 1(+) - 2(-) 0/4 ila 20 mA Polimer akis hizi girisi
Veri yolu sonlandirma KL9010 Veri yolu sonlandirma

1 Baglanti 3 ve 7'ye veya besleme gerilimi baglantilarina topraklama

Tablo 4 2 kanalli RTC112 SD Modiiliiniin baglantilari

Modiil Ad Baglanti Sinyal Kanal Fonksiyon
1 +24 VIOV 1 Polimer pompasi agik/kapali (24 V/0 V) (LED a)
Besleme akis hizinin kapali déngu kontroli
5 *24VIOV L etkin/devre digi (24 V/0 V) (LED e)
Giris sinyalleri OK (24 V), giris sinyali arizasi (0 V)
2 +24 VIOV 1 (LED b)
6 +24 /0 V 1 :\)’TC calisir durumda (24 V), RTC arizal (0 V) (LED
8x dijital gikig! | KL2408 -
3 +24 VIOV 2 Polimer pompasi acgik/kapali (24 V/0 V) (LED c)
Besleme akis hizinin kapali déngu kontrolu
7 ¥24VIOV 2 etkin/devre disi (24 V/0 V) (LED g)
4 +24V/0V 2 Girig sinyalleri OK (24 V), giris sinyali arizasi (0 V)
(LED d)
8 +24 /0 V 9 E)TC calisir durumda (24 V), RTC arizah (0 V) (LED
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Kurulum

Tablo 4 2 kanalli RTC112 SD Modiiliiniin baglantilar

Modiil Ad Baglanti Sinyal Kanal Fonksiyon
1(+) - 3(- 0/4ila20 mA |1 Polimer pompasi akis hizi ¢ikisi
2x analog ¢ikis | KL4012 (+) - 36) pomp ® eis
5(+)-7(-) 0/4ila20 mA |1 Besleme akis hizi ¢ikigl
1(+) - 3(- 0/4ila20mA |2 Polimer pompasi akis hizi ¢ikisi
2x analog ¢ikis | KL4012 (+) - 36) - pomp s eis
5(+)-7(-) 0/4ila20mA |2 Besleme akis hizi ¢ikigl
1x analog giris | KL3011 1(+) - 2(-) 0/4ila20 mA |1 Besleme akis hizi girisi
1x analog giris | KL3011 1(+) - 2(-) 0/4ila20mA |1 Polimer akis hizi girisi
1x analog giris | KL3011 1(+) - 2(-) 0/4ila20 mA |2 Besleme akis hizi girigi
1x analog giris | KL3011 1(+) - 2(-) 0/4ila20mA |2 Polimer akis hizi girisi
Veri yolu KL9010 Veri yolu sonlandirma
sonlandirma

1 Besleme gerilimi baglantilarina topraklama
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Kurulum

Sekil 5 KL2408 dijital ¢cikis kartina yonelik baglantilar ve ilgiliLED'ler (yalnizca 2 kanalli segenek)
4 1
T S
a LEDa e LEDe
b LEDbDb f LEDf
¢ LEDc g LEDg
d LEDd h LEDh
1  Konektor 1 9  Konektor 5
2 Konektor 2 10 Konektor 6
3  Konektor 3 11 Konektor 7
4  Konektor 4 12 Konektdr 8
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Bolum 4 Parametrizasyon ve kullanim

4.1 sc kontrol unitesinin galigtiriimasi

RTC Moduli yalnizca RTC iletisim kartiyla birlikte sc1000 kontrol
Unitesi kullanilarak galistirilabilir. RTC Moduld kullaniimadan
dnce kullanici sc1000 kontrol tnitesinin fonksiyonelligi
konusunda bilgi sahibi olmalidir. Mentde nasil gezineceginizi ve
ilgili islevleri nasil gergeklestireceginizi 6grenin.

4.2 sc1000 kurulumu

1. MAIN MENU (Ana Menu) 6gesini agin.

2. RTC MODULES / PROGNOSYS (RTC Modulleri / Prognosis)
secenegini belirleyip onaylayin.

3. RTC MODULES (RTC Modilleri) secenegini belirleyip
onaylayin.

4. RTC secenegini belirleyip onaylayin.
4.3 Menu yapisi

4.3.1 DIAGNOSIS (Tani)

DIAGNOSIS (Tani)
RTC

Olasi hata mesajlari:
ERROR LIST (Hata Listesi) RTC YOK, RTC CRC, KONFiG KONTROL, RTC FAILURE (RTC
HATASI)

Olasi veri mesajlari:
MODBUS ADDRESS (MODBUS ADRESI), PROB SERVIS

WARNING LIST (Uyar Listesi)

REMINDER LIST (Hatirlatma Listesi)

Not: Olasi hata ve uyarilarin listesi ile alinmasi gereken gerekli tiim
6nlemler icin bkz. Béliim 6 Sorun Giderme, sayfa 41.

4.4 sc1000 kontrol Linitesindeki RTC112 SD Modiili parametrelerinin
yapilandirmasi

Asagidaki menu 6geleri SC1000 SETUP (sc1000 Kurulum)
menusinde bulunmaktadir.

441 RTC112 SD Modiilu acik ve kapali dongii kontrol linitesi
RTC MODULES / PROGNOSYS (RTC Modiilleri / Prognosis)

RTC MODULES (RTC Modiilleri)
RTC

CONFIGURE (Yapilandir)

Acik/kapali déngu kontrol Unitesi igin monte edilen sensoérleri

SENSOR SECIMI segin (bkz. bolim 4.5, sayfa 28).
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Parametrizasyon ve kullanim

441 RTC112 SD Modiilu acik ve kapali dongii kontrol linitesi (Devam)

RTC MODULES / PROGNOSYS (RTC Modiilleri / Prognosis)

RTC MODULES (RTC Modiilleri)

RTC
PRESELECT PROG. (On Segili
Prog.)
| KANAL 1
Besleme akis hizina [m?®/s] ve giris akimindan oélgllen TSS Etkinlestirme
POLIMER DOZAJ konsantrasyonuna [g/L] bagli olarak polimer dozaj hizi [L/s] /
KONTROLU hedefe 6zel polimer dozaj hizina [g/kg] uyacak sekilde devre digl
hesaplanir. birakma
Etkinlestirme

Olgiilen TSS konsantrasyonuna [g/L] ve sabit polimer dozaj

BESLEME AKIS KONTROLU | hizina [L/s] bagh olarak besleme akigl [m3/s] belirli polimer dozaj /

. devre disi
hizina [g/kg] uyacak sekilde hesaplanir. birakma
Etkinlestirilmesi durumunda belirli polimer dozaj hizi POLIMER
DOZAJ FAKTORU suyu alinmig gamurdaki hedef ve gergek Etkinlestirme
KAPALI DONGU DESARJ TSS konsantrasyonu arasindaki farka bagl olarak ayarlanir. /
KONTROLU Belirli dozaj hizindaki degisiklik, POLIMER DOZAJ KONTROLU | devre disi

modultndeki polimer dozaj hizini [L/s] veya BESLEME AKIS birakma
KONTROLU modiiliindeki besleme akis hizini etkiler.

Etkinlestirilmesi durumunda belirli polimer dozaj hizi POLIMER
DOZAJ FAKTORU filtrat/camur sivisindaki hedef ve gercek TSS
konsantrasyonu arasindaki farka bagli olarak ayarlanir.

Belirli dozaj hizindaki degisiklik, POLIMER DOZAJ KONTROLU Etkinlestirme
KAPALI DONGU FILTRAT moduliindeki polimer dozaj hizini [L/s] veya BESLEME AKIS /

KONTROLU KONTROLU modiiliindeki besleme akis hizini etkiler. devre disi

Not: KAPALI DONGU DESARJ KONTROLU veKAPALI DONGU birakma
FILTRE KONTROLU segenedinin etkinlestirilmesi ve devre digi
birakilmasi RTC CF kartindaki ilgili *bat dosyalari yiirtitiilerek
hazirlanmalidir (bkz. bélim 2.5.3).

l KANAL 2 Kanal bir uyarinca

| KONT. PARAMET.

| KANAL 1

Gereken belirli polimer dozaji [g/kg]. Bu parametre makine
POLIMER DOZAJ FAKTORU | tarafindan TSS'nin her kilogrami igin kag gram polimer a/kg
beslendigini belirler.

POLIMER KONSAN Polimer pompasi yoluyla beslenen polimer konsantrasyonu

TRASYONU [g/L]. gl

BESLEME AKIS KONTROLUNUN etkinlestiriimesi durumunda

RTC polimer akis hizini [L/s]

) e verir

MANUEL POLIMER DOZAJI |«  Higbir agik déngii kontrol modu (yukariya bakin) L/s
etkinlestiriimez

e Giris akimindan gelen TSS 6lguimi bir hata raporlar veya

e  Giris akimindan gelen akis 6lgiimii bir hata raporlar.

POLIMER DOZAJ KONTROLUNUN etkinlestirimesi durumunda

RTC besleme akis hizini [m?/s]

e verir

MANUEL BESLEME AKISGI |« Higbir agik ddngi kontrol modu (yukariya bakin) m/s
etkinlestiriimez

e Giris akimindan gelen TSS 6l¢iimi bir hata raporlar veya

e  Giris akimindan gelen akis 6lgimi bir hata raporlar

24



Parametrizasyon ve kullanim

441

RTC112 SD Modiilu acik ve kapali dongii kontrol linitesi (Devam)

RTC MODULES / PROGNOSYS (RTC Modiilleri / Prognosis)

RTC MODULES (RTC Modiilleri)

RTC

MAX DECREASE CLOSED
L (Maks. Duslis Kapali D)

Bu deger, KAPALI DONGU DESARJ KONTROLU segeneginin
belirlenmesi durumunda belirli polimer dozaj hizi POLIMER
DOZAJ FAKTORU [g/kg] degerindeki maksimum diisiisii
tanimlar.

glkg

MAX INCREASE CLOSED L
(Maks. Artis Kapali D)

Bu deger, KAPALI DONGU DESARJ KONTROLU segeneginin
belirlenmesi durumunda belirli polimer dozaj hizi POLIMER
DOZAJ FAKTORU [g/kg] degerindeki maksimum artisi tanimlar.

glkg

SET-POINT TSS (TSS Ayar
Noktasi)

Yogunlastiriimis camurdaki TSS konsantrasyonunun gerekli
ayar noktasi.

Not: Bu parametre yalnizca KAPALI DONGU DESARJ
KONTROLU segeneginin etkinlegtiriimesi durumunda géz
ontinde bulundurulur.

g/L

P GAIN TSS (O.Kaz. TSS)

Yogunlastiriimis camurdaki TSS konsantrasyonu igin PID kapall
déngu kontrol Unitesine yonelik oransal kazang.

Not: Bu parametre yalnizca KAPALI DONGU DESARJ
KONTROLU segeneginin etkinlegtirimesi durumunda géz
oniinde bulundurulur.P GAIN TSS (O.Kaz. TSS) [L/g], gereken
TSS ayar noktasi [g/L] degerinden gelen gergek TSS
konsantrasyonunun [g/L] sapmasiyla ¢arpilmadan énce 100'e
boéliindir.

L/g

INTEGRAL TIME TSS
(Integral Zaman TSS)

Yogunlastiriimis camurdaki TSS konsantrasyonu igin PID kapall
déngu kontrol Unitesine yonelik integral zaman.

Not: Bu parametre yalnizca KAPALI DONGU DESARJ
KONTROLU segeneginin etkinlegtirimesi durumunda géz
éniinde bulundurulur. INTEGRAL TIME TSS (integral zaman
TSS), Pl agik déngti kontrol (initesini devre disi birakmak lizere
"0" olarak ayarlanir.

dak

DERIVATIVE TIME TSS
(Tdrevsel Zaman TSS)

Yogunlastiriimis camurdaki TSS konsantrasyonu igin PID kapall
déngu kontrol Unitesine yonelik turevsel zaman.

Not: Bu parametre yalnizca KAPALI DONGU DESARJ
KONTROLU segeneginin etkinlegtirimesi durumunda géz
éniinde bulundurulur.

dak

SET-POINT FILT (Filt. Ayar
Noktasi)

Camur sivisindakiffiltrattaki TSS konsantrasyonunun gerekli
ayar noktasi.

Not: Bu parametre yalnizca KAPALI DONGU FILTRAT
KONTROLU segenedinin etkinlestiriimesi durumunda géz
oniinde bulundurulur.

g/L

P GAIN FILT (O.Kaz. Filt.)

Camur sivisindakiffiltrattaki TSS konsantrasyonu igin PID kapall
déngu kontrol Unitesine yonelik oransal kazang.

Not: Bu parametre yalnizca KAPALI DONGU DESARJ
KONTROLU segeneginin etkinlestiriimesi durumunda géz
ontinde bulundurulur.

P GAIN FILT (O.Kaz. Filt) [L/g], gereken TSS ayar noktasi
degerinden gelen gergek TSS konsantrasyonunun sapmasiyla
carpilmadan énce 100'e béliindir.

L/g
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Parametrizasyon ve kullanim

441

RTC112 SD Modiilu acik ve kapali dongii kontrol tinitesi (Devam)

RTC MODULES / PROGNOSYS (RTC Modiilleri / Prognosis)

RTC MODULES (RTC Modiilleri)

RTC
Camur sivisindakiffiltrattaki TSS konsantrasyonu igin PID kapali
déngu kontrol Unitesine yonelik integral zaman.
INTEGRAL TIME FILT Not: Bu parfametre yevv{n{zca KAPA.L{ DONGU DE$ARJ" dak
(integral Zaman Filt.) KONTROLU segeneginin etkinlegtiriimesi durumunda g6z
6niinde bulundurulur.
INTEGRAL TIME TSS (integral Zaman TSS), PID agik déngii
kontrol (initesini devre disi birakmak (izere "0" olarak ayarlanir.
Camur sivisindakiffiltrattaki TSS konsantrasyonu igin PID kapali
déngu kontrol Unitesine yonelik turevsel zaman.
DERIVATIVE TIME FILT . I dak
(Tirevsel Zaman Filt) Not: Bu parfametre yalnizca KAPALI DONGU FILTRAT
KONTROLU secgeneginin etkinlegtiriimesi durumunda g6z
6niinde bulundurulur.
l KANAL 2 Kanal bir uyarinca
‘ GIRDI/CIKTI LIMITLERI
| KANAL 1
FEED FLOW LOW (Besleme | Bu degderin [m3/s] altindaki besleme akis hizi girig sinyalleri m3/s
Akigi Duslk) (disuk akig piklerini 6nlemek igin) bu dedere ayarlanir.
FEED FLOW HIGH (Besleme | Bu degerin [m3/s] lizerindeki besleme akis hizi giris sinyalleri m3/s
Akisi Yuksek) (yuksek akis piklerini dnlemek icin) bu degere ayarlanir.
FEED FLOW SMOOQOTHING | Besleme akigi 6lglim degerleri bu parametre dogrultusunda
L . . dak
(Besleme Akisi Tesviyesi) tesviye edilir.
LIMIT TSS IN LOW (Limit Bu degerin [g/L] altindaki giris akimindan gelen TSS 6lgiim L
TSS Girigi Dusiik) degerleri (dUsik pikleri dnlemek icin) bu dedere ayarlanir. 9
LIM'T MAXTSS IN .HIC.;H Bu degerin [g/L] GUzerindeki giris akimindan gelen TSS 6lgim
(Limit Maks. TSS Girisi o S S o ~ g/L
N degerleri (yiksek pikleri dnlemek icin) bu degere ayarlanir.
Yiksek)
TSS IN SMOOTHING (TSS | Giris akimindan gelen TSS 6lgiim degerleri bu parametre
s L N . " dak
Girisi Tesviyesi) dogrultusunda tesviye edilir.
. Bu degerin [g/L] altindaki suyu alinmig gamur veya gamur sivisi
LIMIT TSS OUT LOW (Limit atiginin TSS degerleri (dusik pikleri 6nlemek icin) bu degere g/L
TSS Cikigl Duslk)
ayarlanir.
... | Bu degerin [g/L] Gzerindeki suyu alinmis gamurun veya gamur
LIMIT TSS OUT HIGH (Limit . N S T .
TSS Cikis! Yiiksek) swis atiginin TSS degerleri (ylksek pikleri dnlemek igin) bu g/L
degere ayarlanir.
TSS OUT SMOOTHING Desarjdan gelen TSS 6lgiim degerleri bu parametre dak
(TSS Cikisi Tesviyesi) dogrultusunda tesviye edilir.
POLYMER DOSING BESLEME AKIS KONTROLU etkinlestirildiginde bu degerin
MINIMUM (Polimer Dozaji [m3/s] altindaki polimer dozaj hizinin dlgiim degerleri (dozaj L/s
Minimum) akisindaki dusuk pikleri icin) bu degere ayarlanir.
Bu degerin lizerindeki tim RTC hesaplamalari bu degere [g/L]
POLYMER DOSING ayarlanir ve polimer pompasina iletilir.
MAXIMUM (Polimer Dozaiji BESLEME AKIS KONTROLU etkinlestirildiginde bu degerin L/s

Maksimum)

[m?/s] Gzerindeki polimer dozaj hizinin 6lgim degerleri (dozaj
akisindaki yiksek pikleri igin) bu degere ayarlanir.

KANAL 2

Kanal bir uyarinca
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Parametrizasyon ve kullanim

441

RTC112 SD Modiilu acik ve kapali dongii kontrol linitesi (Devam)

RTC MODULES / PROGNOSYS (RTC Modiilleri / Prognosis)

RTC MODULES (RTC Modiilleri)

RTC
| INPUTS (Girigler)
| KANAL 1
MIN FEED FLOW (Min. 0/4 mA 06lgiim sinyali ile uyumlu giris akimindan gelen minimum N
m?/s
Besleme Akigi) akis hizi [m?¥/s].
MAX FEED FLOW (Maks. 20 mA 8lgtm sinyali ile uyumlu giris akimindan gelen maksimum 3
m?/s
Besleme Akisl) akis hizi [m3¥/s].
0/4 ila 20 mA arasindaki gegerli dongiinun transfer araligi (bagl
0/4...20 mA e LS
akis dlciim cihazinda ayarlandigi gibi).
MIN POLYMER FLOW (Min. | 0/4 mA 6lgiim sinyali ile uyumlu olarak [L/s] cinsinden minimum s
Polimer Akigt) polimer dozaji.
MAX POLYMER FLOW 20 mA 06lgim sinyali ile uyumlu olarak [L/s] cinsinden maksimum
. . . L/s
(Maks. Polimer Akisi) polimer dozaji.
0/4ila 20 mA arasindaki gegerli dénglniin transfer aralidi (bagh
0/4...20 mA A A
akis 6lciim cihazindan ayarlandidi gibi).
| KANAL 2 Kanal bir uyarinca
| OUTPUTS (Gikiglar)
| KANAL 1
MIN FEED FLOW (Min. 0/4 mA ile uyumlu olarak minimum besleme akis hizi [m%¥/s]. m?s
Besleme Akisi)
MAX FEED FLOW (Maks. 20 mA ile uyumlu olarak maksimum besleme akis hizi [m*/s]. m3/s
Besleme Akigi)
0/4ila 20 mA arasindaki gegerli dongiinun transfer araligi (bagl
0/4...20 mA e R
akis dlciim cihazindan ayarlandigi gibi).
MIN POLYMER FLOW (Min. . . . -
Polimer Akisi) 0/4 mA ile uyumlu minimum polimer pompasi iletim hizi. L/s
MAX POLYMER FLOW . . . _
(Maks. Polimer Akis) 20 mA ile uyumlu maksimum polimer pompasi iletim hizi. L/s
0/4ila 20 mA arasindaki gegerli dongiinun transfer araligi (bagl
0/4...20 mA e R
akis dlciim cihazindan ayarlandidi gibi).
Minimum polimer akis hizi (MIN. POLIMER AKISI) altindaki
dozaj hizlarinin polimer pompa agik déngu kontrolu icin
titresim/duraklatma modu. Titresim/duraklatma modunda
acma/kapatma siiresi KONT. DONGUSU siiresinden
etkilenebilir. Ornegin, 100 saniyelik bir KONT. DONGUSU ve
KONT. DONGUSU % 60'Ik bir dozaj kontrol degeri ile polimer pompasi s
60 saniyeligine dizenli olarak agilir ve 40 saniyeligine dizenli
olarak kapatilir. Kisa déngu sireleri anahtarlama sikhidini artirir,
ancak bireysel gereksinimlere daha kesin adaptasyon saglar.
KONT. DONGUSU, MIN CALSM ZAM. degerine béliinebilir
olmali ve bir tam sayi vermelidir.
Titresim/duraklatma dozaj modunda minimum ACIK kalma
; suresi. Pompa bundan daha kisa sureler igin etkinlestiriimez.
MIN CALSM ZAM. MIN CALSM ZAM., KONT. DONGUSU siiresinden daha kisa S
olmalidir.
| KANAL 2 Kanal bir uyarinca
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441 RTC112 SD Modiilu acik ve kapali dongii kontrol linitesi (Devam)

RTC MODULES / PROGNOSYS (RTC Modiilleri / Prognosis)

RTC MODULES (RTC Modiilleri)

RTC
MODBUS
ADRES MOI?BUS agi icindeki RTC'nin baglangi¢ adresi. Varsayilan
ayar: 41-61
DATA ORDER (Veri Sirasi) Cift sézciik igindeki kayit sirasini belirtir. On ayar: NORMAL
ingglL)OG INTRVL (Veri Kaydi | |/ ilerin gainliik dosyasinda kaydedildigi araligi belirti. [dak]
SET DEFAULTS (Fabrika . -
Fabrika ayarlarini geri yUkler.
Ayarlarr)
| BAKIM
| RTC DATA

RTC, tarafindan élgllen degeri, 6 rn. giris sivisi dlgimani

RTC OLCUM DEG belirtir.

RTC tarafindan hesaplanan degiskeni, 6 r. havalandirmanin

RTC AKT. VAR aclimasinin mi yoksa kapatilmasinin mi gerekli oldugunu belirtir.
DIAG/TEST (Tani/Test)

EEPROM Donanim testi

RTC KOM ZAM AS iletisim zaman asimi

RTC CRC iletisim sinama toplami

MODBUS ADDRESS (Modbus | iletisimin fiili olarak gergeklestigi yerde gériintiilenen adres. On
Adresi) ayar: 41

4.5 Sensor se¢imi

1. Sensorleri ve RTC Modili sirasini se¢gmek igin RTC \>
CONFIGURE (Yapilandir)\> SENSOR SECIMi 6gelerine
basin.
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Sekil 6 Sensor segimi

o |

1 ENTER: Ayari kaydeder ve CONFIGURE (Yapilandir)
menusune doner.

4  SiL: Bir sensoérii segcimden kaldirir.

2 IPTAL: Kaydetmeden CONFIGURE (Yapilandir)
mendusune doner.

5 YUKARI/ASAGI: Sensérleri yukariya veya asagiya tasir.

3 EKLE: Segime yeni bir sensor ekler.

[ orm] 3.

| -
SELECT DEVICE
(p) NITRATAXPLUS 3C [1 33131?] ABLAUF [
_ SOLTA%sc  [1166H] 2 00T]
SCOLITAX sc [1229610] 1. IN

mA OUTPUT INT  [20814] 000000020614

FIC AV KT oo ANRNARNNAACD

EKLE (Sekil 6, 6ge 3) secenegine basin.

sc1000 agina yonelik tim abonelerin bir secim listesi agilir.

RTC Modiili igin gerekli sensére basin ve segim listesinin
altindaki ENTER tusuna basarak sec¢imi onaylayin.

Siyah metinle gosterilen sensérler RTC Moduili igin
kullanilabilir.

Kirmizi metinle gosterilen sensorler RTC Modiili igin
kullanilamaz.

Not: RTC ile baglantili olarak bu sensérier segilmisse PROGNOSIS
icin (p) ile isaretli sensérler kullaniabilir (PROGNOSIS kulanim
kilavuzuna bakin).
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FERE EaC

SOLITAX sc 2 OUT -
1 000000035671 A

| #8] =] -

| SOLITAX sc 2 QUT

!

SELECT DEVICE
(p) NITRATAXPLUS 85 [1261309] ABLAUF

SOLITAX sc [122%i0] 1 IN]

mA OUTPUT INT  [20814] 000000020614 | g

FICL AV IR oo ANRNRRNAACD

o] g~ -«

SOLITAX sc 2 OUT
1 0000000B5871
SOLITAX sc 1. IN
(2 000000065871

==

FERE EaC

SOLITAX sc 1. IN -
1 0DO0DD035ET1 A
SOLITAX sc 2 OUT

2 000000035871

4. Secili sensor, sensor listesinde gosterilir.

Secim listesini tekrar agmak igin EKLE (Sekil 6, 6ge 3)
segenegine basin.

RTC Modilu igin ikinci sensdru segin ve segim listesinin
altindaki ENTER tuguna basarak segimi onaylayin.

Not: Onceden segilmis sensérier gri olarak gésterilir.

Secili sensorler, sensor listesinde gdsterilir.

Sensorleri RTC Modulu igin belirtilen siraya gore siralamak
icin sensdre basin, sensoru tagimak icin ise ok tuslarini
kullanin (Sekil 6, 6ge 5).

Yanlig bir sensoril sensor listesinden tekrar kaldirmak igin
SIL (Sekil 6, 6ge 4) segenegdine basin.

islem bittikten hemen sonra listeyi onaylamak igin ENTER
(Sekil 6, 6ge 1) secenegine basin.

30



Parametrizasyon ve kullanim

4.6 PRESELECT PROG. (On Secili Prog)
4.6.1 POLIMER DOZAJ KONTROLU

Olgiilen besleme akis hizina [m?/s] ve giris akimindan dlglilen
TSS konsantrasyonuna [g/L] bagli olarak polimer dozaj hizi [L/s]
ayar noktasi dozaj hizina [g/kg] uyacak sekilde hesaplanir.

Not: Bu acik déngii kontrol modu, yalnizca BESLEME AKIS
KONTROLU segenedinin devre digi birakilmasi durumunda
etkinlestirilebilir.

Not: Polimer akis hizi RTC yoluyla kontrol edilir.

4.6.2 BESLEME AKIS KONTROLU

Olglilen TSS konsantrasyonuna [g/L] ve belirtilen polimer dozaj
hizina [L/s] bagli olarak besleme akis hizi belirli polimer dozaj
hizina [g/kg] (FAKTOR POLIMER DOZAJI) uyacak sekilde
hesaplanir.

Not: Bu agik déngii kontrol modu, yalnizca POLIMER DOZAJ
KONTROLU segenedinin devre digi birakilmasi durumunda
etkinlestirilebilir.

Not: Besleme akis hizi RTC yoluyla kontrol edilir.

4.6.3 KAPALIDONGU DESARJ KONTROLU

Etkinlestirilmesi durumunda belirli polimer dozaj hizi POLIMER
DOZAJ FAKTORU suyu alinmis gamurdaki hedef ve gergek TSS
konsantrasyonu arasindaki farka bagh olarak ayarlanir.

BESLEME AKIS KONTROLU segeneginin etkinlestiriimesi
durumunda ¢amurun yogunlastirilmasi ile TSS yuk akigi filtrattaki
hedef ve gergek TSS konsantrasyonu arasindaki farka bagl
olarak ayarlanir.

Not: Bu kapali déngii kontrolii yalnizca POLIMER DOZAJ KONTROLU
(béliim 4.6.1) veya BESLEME AKIS KONTROLU (béliim 4.6.2)
segenedinin etkinlestirilmesi durumunda etkin olur.

4.6.4 KAPALIDONGU FILTRAT KONTROLU

Etkinlestirilmesi durumunda belirli polimer dozaj hizi POLIMER
DOZAJ FAKTORU filtrat/camur sivisi icindeki hedef ve gercek
TSS konsantrasyonu arasindaki farka bagli olarak ayarlanir.

Belirli dozaj hizindaki degisiklik POLIMER DOZAJ KONTROLU
modyuilindeki polimer dozaj hizini [L/s] veya BESLEME AKIS
KONTROLU modiiliindeki besleme akis hizini etkiler.

Not: KAPALI DONGU DESARJ KONTROLU veKAPALI DONGU
FILTRAT KONTROLU segeneginin etkinlegtiriimesi ve devre disi
birakilmasi RTC CF kartindaki ilgili *bat dosyalari ydir(itlilerek
hazirlanmalidir (bkz.bélim 2.5.3 ).
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4.7 KONT. PARAMET.

4.71

4.7.2

4.7.3

4.7.4

4.7.5

4.7.6

4.7.7

POLIMER DOZAJ FAKTORU

Gereken belirli polimer dozaji [g/kg]. Bu parametre, sistem
tarafindan her TSS kilogrami i¢in kag gram polimer beslendigini
belirler.

POLIMER KONSANTRASYONU

MANUEL POLIMER DOZAJI

MANUEL BESLEME AKISI

Polimer pompasi yoluyla beslenen polimer konsantrasyonu [g/L].

BESLEME AKIS KONTROLUNUN etkinlestiriimesi durumunda
RTC polimer dozaj hizini [L/s]

e verir

* Higbir agik déngi kontrol modu (b6lim 4.6.1 ila bolim 4.6.3)
etkinlestiriimez

e Girig akimindan gelen TSS 6l¢gimu bir hata raporlar veya

e  Girig akimindan gelen akis 6lgiimi bir hata raporlar.

POLIMER DOZAJ KONTROLU seceneginin etkinlestiriimesi
durumunda RTC besleme akis hizini [m3/s]

e verir

* Higbir agik déngu kontrol modu (bélim 4.6.1 ila bélim 4.6.3)
etkinlestiriimez

» Girigteki TSS 6lcimu bir hata raporlar veya

* Girigs akimindan gelen akis dl¢gimu bir hata raporlar.

MAX DECREASE CLOSED L (Maks. Duigtis Kapali D)

Bu deger, KAPALI DONGU DESARJ KONTROLU seceneginin
belirlenmesi durumunda belirli polimer dozaj hizi POLIMER
DOZAJ FAKTORU [g/kg] degerindeki maksimum diisiisi
tanimlar.

MAX INCREASE CLOSED L (Maks. Artig Kapali D)

Bu deger, KAPALI DONGU DESARJ KONTROLU segeneginin
belirlenmesi durumunda belirli polimer dozaj hizi POLIMER
DOZAJ FAKTORU [g/kg] degerindeki maksimum artisi tanimlar.

SET-POINT TSS (TSS Ayar Noktasi)

Suyu alinmis gamurdaki TSS konsantrasyonunun gerekli ayar
noktasi.

Not: Bu parametre yalnizca KAPALI DONGU DESARJ KONTROLU
(boliim 4.6.3) segeneginin etkinlegstiriimesi durumunda géz 6niinde
bulundurulur.
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4.7.8

4.7.9

4.7.10

4.7.11

4.7.12

P GAIN TSS (0.Kaz. TSS)

Suyu alinmis gamurdaki TSS konsantrasyonu igin PID kapali
dongu kontrol Unitesine yonelik oransal kazang.

Not: P GAIN TSS (O. Kaz. TSS) [L/g], gereken TSS ayar noktasi
degerinden gelen gercek TSS konsantrasyonunun sapmasiyla
carpilmadan énce 100'e béliindir.

INTEGRAL TIME TSS (integral Zaman TSS)

Suyu alinmig camurdaki TSS konsantrasyonu icin PID kapal
déngu kontrol Unitesine yonelik integral zaman.

Not: INTEGRAL TIME TSS (integral Zaman TSS), Pl agik déngii kontrol
Unitesini devre disi birakmak lizere "0" olarak ayarlanir.

DERIVATIVE TIME TSS (Tlirevsel Zaman TSS)

Suyu alinmis gamurdaki TSS konsantrasyonu igin PID kapal
déngu kontrol Unitesine yonelik tirevsel zaman.

SET-POINT FILT (Filt. Ayar Noktasi)

P GAIN FILT (O.Kaz. Filt.)

Camur sivisindakiffiltrattaki TSS konsantrasyonunun gerekli ayar
noktasi.

Not: Bu parametre yalnizca KAPALI DONGU FILTRAT KONTROLU
secenedinin etkinlestirilmesi durumunda g6z éniinde bulundurulur.

Camur sivisindakiffiltrattaki TSS konsantrasyonu icin PID kapal
doéngu kontrol Unitesine yonelik oransal kazang.

Not: Bu parametre yalnizca KAPALI DONGU DESARJ KONTROLU
secgenedinin etkinlestirilmesi durumunda g6z éniinde bulundurulur.

P GAIN FILT (O.Kaz. Filt.) [L/g], gereken TSS ayar noktas! degerinden
gelen gercek TSS konsantrasyonunun sapmasiyla ¢arpiimadan énce
100'e béliindir.

4.7.13 INTEGRAL TIME FILT (integral Zaman Filt.)

Camur sivisindakiffiltrattaki TSS konsantrasyonu icin PID kapall
dongu kontrol Unitesine yonelik integral zaman.

Not: Bu parametre yalnizca KAPALI DONGU DESARJ KONTROLU
secgeneginin etkinlestiriimesi durumunda g6z éniinde bulundurulur.
INTEGRAL TIME TSS (integral Zaman TSS), PID agik déngii kontrol
Unitesini devre disi birakmak lizere "0" olarak ayarlanir.

4.7.14 DERIVATIVE TIME FILT (Tiirevsel Zaman Filt)

Camur sivisindakiffiltrattaki TSS konsantrasyonu icin PID kapali
déngu kontrol Unitesine yonelik tirevsel zaman.

Not: Bu parametre yalnizca KAPALI DONGU FILTRAT KONTROLU
segenedinin etkinlegtiriimesi durumunda g6z énlinde bulundurulur.
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4.8 GIRDI/GIKTI LIMITLERI

4.8.1

4.8.2

4.8.3

48.4

4.8.5

4.8.6

4.8.7

FEED FLOW LOW (Besleme Akigi Diislik)

Bu degerin [m3/s] altindaki besleme akig hizi girig sinyalleri bu
degere ayarlanir. Bu, ¢ok dislk besleme akis hizlarinin
Onlenebilecedi anlamina gelir.

FEED FLOW HIGH (Besleme Akisi Yiiksek)

Bu degerin [m3/s] lizerindeki besleme akig hizi giris sinyalleri bu
degere ayarlanir. Bu, yuk piklerini énler.

FEED FLOW SMOOTHING (Besleme Akigi Tesviyesi)

Besleme akisi 6lgim degerleri bu parametre dogrultusunda
tesviye edilir.

TESVIYE = 1: akis hizi élgtimiiniin sinyali tesviye ediimez.

TESVIYE = 2: Tesviye 3 dakika siireyle gerceklestirilir.

TESVIYE = 3: Tesviye 5 dakika siireyle gerceklestirilir.

TESVIYE = 5: Tesviye 12 dakika siireyle gergeklestirilir.

TESVIYE = 10: Tesviye 25 dakika siireyle gerceklestirilir.
Ornek:

TESVIYE = 2 ayari ile tesviye edilen dederin, besleme akis
hizindaki ani bir degisiklik sonrasinda son degerin % 95'ine
ulasmasi 3 dakika surer.

LIMIT TSS IN LOW (Limit TSS Girisi Dusuk)
Bu degerin [g/L] altindaki giris akimindan gelen TSS dlgim
degderleri (dusik pikleri dnlemek icin) bu degere ayarlanir.

LIMIT MAX TSS IN HIGH (Limit Maks. TSS Girisi Yuksek)

Bu degerin [g/L] GUzerindeki giris akimindan gelen dl¢giim degerleri
(yuksek pikleri 6nlemek igin) bu dedere ayarlanir.

TSS IN SMOOTHING (TSS Girisi Tesviyesi)

Giris akimindan gelen TSS 6l¢gim degerleri bu parametre
dogrultusunda tesviye edilir.

TESVIYE = 1: Sinyal tesviye edilmez.

TESVIYE = 2: Tesviye 3 dakika siireyle gerceklestirilir.
TESVIYE = 3: Tesviye 5 dakika siireyle gerceklestirilir.
TESVIYE = 5: Tesviye 12 dakika siireyle gerceklestirilir.
TESVIYE = 10: Tesviye 25 dakika siireyle gergeklestirilir.

LIMIT TSS OUT LOW (Limit TSS Gikisi Diisiik)

Bu degerin [g/L] altindaki suyu alinmis gamurun veya gamur
sivisinin TSS 6lgim degerleri (distk pikleri 6nlemek igin) bu
degere ayarlanir.
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4.8.8 LIMIT TSS OUT HIGH (Limit TSS Cikisi Yiiksek)

Bu degenn [m3s] uzenndek' suyu allnm|§ gamurun veya gamur sivisinin
TSS 6lgiim degerleri (ylksek pikleri dnlemek igin) bu dedere
ayarlanir.

4.8.9 TSS OUT SMOOTHING (TSS GIKISI TESVIYESI)

Desarjdan gelen TSS &lciim degerleri bu parametre
dogrultusunda tesviye edilir.

TESVIYE = 1: Sinyal tesviye edilmez.

TESVIYE = 2: Tesviye 3 dakika siireyle gergeklestirilir.
TESVIYE = 3: Tesviye 5 dakika siireyle gerceklestirilir.
TESVIYE = 5: Tesviye 12 dakika siireyle gergeklestirilir.
TESVIYE = 10: Tesviye 25 dakika siireyle gergeklestirilir.

4.8.10 POLYMER DOSING MINIMUM (Polimer Dozaji Minimum)

Bu degerin [g/L] altindaki RTC hesaplamalari bu degere goére
ayarlanir ve polimer pompasina transfer edilir.

Not: BESLEME AKIS KONTROLU etkinlestirildiginde bu degerin [m3s]
altindaki polimer dozaj hizinin él¢iim degerleri (dozaj akisindaki diisiik
pikleri icin) bu degere ayarlanir.

4.8.11 POLYMER DOSING MAXIMUM (Polimer Dozaji Maksimum)

Bu degerin [g/L] Gizerindeki RTC hesaplamalari bu degere goére
ayarlanir ve polimer pompasina transfer edilir.

Not: BESLEME AKIS KONTROLU etkinlegtirildiginde bu degerin [m3s]
lizerindeki polimer dozaj hizinin élgiim degerleri (dozaj akisindaki
yliksek pikleri igin) bu degere ayarlanir.

4.9 INPUTS (Girigler)

49.1 MIN FEED FLOW (Min. Besleme Akisgi)

0/4 mA dlgum sinyali ile uyumlu giris akimindan gelen minimum
akis hizi [m3¥/s].

49.2 MAXFEED FLOW (Maks. Besleme Akisi)

20 mA dlgum sinyali ile uyumlu giris akimindan gelen maksimum
akig hizi [m3/s].

493 0/4..20 mA

0/4 ila 20 mA arasindaki gegerli dongliniin transfer araligi (bagh
akis 6lciim cihazinda ayarlandigi gibi).

49.4 MIN POLYMER FLOW (Min. Polimer Akisi)

0/4 mA &lgum sinyali ile uyumlu olarak [L/s] cinsinden minimum
polimer dozajl.
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49.5 MAXPOLYMER FLOW (Maks. Polimer Akist)

49.6 0/4..20 mA

4.10 OUTPUTS (Gikislar)

20 mA 6lgtim sinyali ile uyumlu olarak [L/s] cinsinden maksimum
polimer dozaji.

0/4 ila 20 mA arasindaki gecerli ddngindn transfer araligi (bagh
akis 6lcim cihazinda ayarlandigi gibi).

4.10.1 MIN FEED FLOW (Min. Besleme Akisi)

0/4 mA ile uyumlu olarak minimum besleme akis hizi [m?/s].

410.2 MAX FEED FLOW (Maks. Besleme Akisi)

4.10.3 0/4...20 mA

20 mA ile uyumlu olarak maksimum besleme akis hizi [m?¥/s].

0/4ila 20 mA arasindaki gegerli donglinin transfer araligi (bagh
akis 6lgiim cihazinda ayarlandigi gibi).

4.10.4 MIN POLYMER FLOW (Min. Polimer Akist)

0/4 mA ile uyumlu minimum polimer pompasi iletim hizi.

4.10.5 MAX POLYMER FLOW (Maks. Polimer Akigi)

4.10.6 0/4...20 mA

4.10.7 KONT. DONGUSU

4.10.8 MiN CALSM ZAM.

20 mA ile uyumlu maksimum polimer pompasi iletim hizi.

0/4 ila 20 mA arasindaki gegerli dongindn transfer araligi (bagh
akis 6lgiim cihazinda ayarlandidi gibi).

Minimum polimer akig hizi (MiN. POLIMER AKISI) altindaki dozaj
hizlarinin polimer pompa agik déngu kontroli igin
titresim/duraklatma modu. Titresim/duraklatma modunda
agmalkapatma siiresi KONT. DONGUSU siiresinden etkilenebilir.
Ornegin, 100 saniyelik bir KONT. DONGUSU ve % 60'lik bir dozaj
kontrol degeri ile polimer pompasi 60 saniyeligine agilir ve

40 saniyeligine duzenli olarak kapatilir. Kisa déngi sureleri
anahtarlama sikligini artirir, ancak bireysel gereksinimlere daha
kesin adaptasyon saglar.

Not: KONT. DONGUSU, MIN CALSM ZAM. dederine béliinebilir olmali
ve bir tiim sayi lretmelidir.

Titresim/duraklatma dozaj modunda minimum ACIK kalma suresi.
Pompa en az bu galisma siiresine gére etkinlestirilmelidir. MiN
CALSM ZAM., KONT. DONGUSU siiresinden daha kisa
olmahdir.
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4.11 Goruntllenen olgim degerleri ve degiskenler

Asagdidaki 6lcim degerleri ve degiskenler sc1000 ekraninda
gOsterilir ve alan veri yolu araciligiyla transfer edilir (bkz.

bdélim Ek B).

RTC112 SD Modiilii, bir kanalli Parametre Birim Aciklama
Olgiim 1 Qin 1 m3/s Giris akimindan gelen akis hizi
Olgim 2 Qavg 1 m3/s Ortalama akis hizi
Olgim 3 Qdos1 L/s Polimer akis hizi
Olcim 4 TSin 1 g/L Giris akimindan gelen TSS konsantrasyonu
Olgim 5 TSef 1 g/L Desarjdan gelen TSS konsantrasyonu
Calisma var. 6 Pdos1 L/s Polimer dozaiji
Calisma var. 7 Fakt 1 a/kg Belirli polimer dozaji
Calisma var. 8 Besleme 1 m3/s Besleme akis hizi

RTC112 SD Modiili, iki kanalli Parametre Birim Aciklama
Olgiim 1 Qin 1 m3/s Giris akimi 1'in akis hizi
Olgim 2 Qavg 1 m3/s Ortalama akis hizi
Olgiim 3 Qdos 1 L/s Polimer akis hizi 1
Olgim 4 TSin 1 g/L Giris akimi 1'in TSS konsantrasyonu
Olgiim 5 TSef 1 g/L Desarj 1'deki TSS konsantrasyonu
Olgiim 6 Qin 2 m3/s Giris akimi 2'nin akis hizi
Olgiim 7 Qavg 2 m3/s Ortalama akis hizi
Olgiim 8 Qdos 2 L/s Polimer akig hizi 2
Olgim 9 TSin 2 g/L Giris akimi 2'nin TSS konsantrasyonu
Olgim 10 TSef 2 g/L Giris akimi 2'deki TSS konsantrasyonu
Calisma var. 11 Pdos 1 L/s Polimer dozaji 1
Calisma var. 12 Fakt 1 g/kg Belirli polimer dozaji 1
Calisma var. 13 Besleme 1 m3/s Besleme akis hizi 1
Calisma var. 14 Pdos2 L/s Polimer dozaji 2
Calisma var. 15 Fakt 2 g/kg Belirli polimer dozaji 2
Calisma var. 16 Besleme 2 m3/s Besleme akis hizi 2
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Bolum 5 Bakim

Birden fazla tehlike

Kilavuzun bu bélimiinde agiklanan gorevler yalnizca kalifiye personel tarafindan yerine
getirilmelidir.

5.1 Bakim gizelgesi

Aralik Bakim calismalan

Gdzle kontrol Uygulamaya 6zel Kirlilik ve korozyon kontrol

Uretici servis departmani tarafindan degistirme (B6lim 8,

Pil 5yl sayfa 45)
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Bolum 6

Sorun Giderme

6.1

Hata mesajlari

Olasi RTC hatalar sc kontrol Gnitesinde géruntulenir.

Gosterilen hatalar

Neden

Coziim

RTC VE RTC iletisim kart arasinda higbir

Gerilimli besleme RTC
Test baglanti kablosu

iletisim yok

RTC YOK iletisim yok 5c1000 ve RTCYi sifirlayin (cihazdaki gerilim
tamamen ortadan kalkacak sekilde kapatip
ardindan tekrar agin)

S o sc1000 igindeki RTC ve RTC iletisim karti

RTC CRC RTC VE RTC iletisim karti arasinda kesintisiz arasindaki konektdr kablosunun /-

baglantilarinin dogru yapildigindan emin olun.

KONFIG KONTROL

RTC'nin sensdr sec¢imi yeni bir sc1000
katihimcisi silinerek veya segilerek silindi.

ANA MENU \> RTC MODULES /
PROGNOSYS (RTC MODULLERI /
PROGNOSIS) \> RTC MODULES (RTC
MODULLERI) \> RTC \> CONFIGURE
(YAPILANDIR)\> SENSOR SEGIMi
béliminden RTC igin dogru sensori tekrar
secip onaylayin.

Cogdunlukla gii¢ kaynaginin kisa bir streligine

Hatayi onaylayin. Bu mesaj sik sik
goruntileniyorsa gli¢ kesintilerinin nedenini

RTC HATASI kesilmesinden kaynaklanan CF kartindaki kisa L )
siireli genel okumal/vazma hatasi ortadan kaldirin. Gerekirse Ureticinin servis
9 y ' ekibini bilgilendirin (Bolim 8, sayfa 45).
GiRi$ 1 KOTO Girig akimi 6lglim sinyali arizasi Test sensori, kablo baglantilarini kontrol edin
GiRi$ 2 KOTU Giris akimi 8lglim sinyali arizasi Test sensorl, kablo baglantilarini kontrol edin

6.2 Uyarilar

Olasi RTC sensor uyarilari sc kontrol Gnitesinde goérintulenir.

Gosterilen uyari

Neden

Coziim

MODBUS ADDRESS
(MODBUS ADRESI)

RTC meniisii SET DEFAULTS (FABRIKA
AYARLARI) agilmistir.

Bu iglem ile sc1000 igindeki RTC'nin MODBUS
adresi silindi.

ANA MENU \> RTC MODULLERI /
PROGNOSIS (RTC MODULLERI /
PROGNOSIS) \> RTC MODULLERI (RTC
MODULLERI) \> RTC \> CONFIGURE
(YAPILANDIR) \> MODBUS \> ADRES
bélimune gidin ve dogru MODBUS adresini
ayarlayin.

PROB SERVIS

Yapilandiriimis bir sensoér servis durumundadir.

Sensor servis durumundan agilmalidir.

6.3 Asinma parcalari

Tanimlama

Miktar

Servis omrii

Pil

1

~5yil
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Bolum 7 Yedek Parcgalar ve Aksesuarlar

7.1 Yedek parcgalar

Aciklama Kat. No
DIN EN 60715 TH35'e uygun olarak delinmis, galvanizli ¢elikten yapilmis NS 35/15 DIN rayi.

Uzunluk: 35 cm (13,78 ing) LARIED
90-240 V AC/24 V DC 0,75 A transformator, DIN rayr montaj modili LZH166
Glg kaynagi olmadan 24 V baglanti terminali LZH167
Koruyucu topraklama terminali LZH168
SUB-D konektoéri LZH169
C2 devre kesici LZH170
Ethernet portl__u__CPU ana modill, pasif havalandirma 6gdesi. (CX1010-0021) ve RS422/485 LZH171
baglanti moduli (CX1010-N031)

Veri yolu baglastiricisi ve 24 V terminal modulu (CX1100-0002) igeren gii¢c kaynadi modulu LZH172
Dijital ¢ikis modulu 24 V DC (4 c¢ikis) (KL2134) LZH174
Analog ¢ikis modull (2 gikig) (KL4012) LZH176
Analog giris modulu (1 ¢ikis) (KL3011) LZH177
Dijital giris modilii 24 V DC (2 giris) (KL1002) LZH204
Dijital ¢ikis modulu 24 V DC (8 cikis) (KL2408) LZH205
Veri yolu sonlandirma moduli (KL9010) LZH178
RTC iletisim karti YAB117
CF kart tipi RTC Modulu LZY748-00
Ferrit cekirdek LZH216
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Bolum 8
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Repair Service in Canada:
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Canada Ltd.
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Tel (800) 665-7635
(Canada only)

Tel (204) 632-5598

Fax (204) 694-5134
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Bolum 9

Garanti ve sorumluluk

Uretici, tedarik edilen (irinde malzeme ve Uretim hatasi olmadi§ini garanti eder ve
kusurlu herhangi bir par¢anin Ucretsiz olarak onarilmasi veya yenisiyle degistiriimesi
yukimlalagana ustlenir.

Cihazlar igin garanti suresi 24 aydir. Satin alma tarihinden itibaren 6 ay icinde bir servis
sb6zlesmesi yaptirilirsa, garanti siiresi 60 aya uzatilir.

Baska taleplerin hari¢ tutulmasiyla birlikte, tedarikgi firma giivence verilen 6zelliklerin
olmamasi dahil arizalara kargi asagida belirtildigi gibi sorumludur: Sigorta devrinden 6nce
mevcut olan, 6zellikle hatali tasarim, kalitesiz malzemeler veya yetersiz isleme sonucu
gibi bir durumdan 6tird kullanilamaz duruma geldigi ispat edilebilen veya sadece 6nemli
kisitlarla kullanilabilen, riskin devredildigi giinden itibaren hesaplanmak Uzere garanti
kapsamindaki tUm parcgalar tedarikginin yetkisinde duzeltilecek veya yenisiyle
degistirilecektir. S6z konusu hatalar, ariza ortaya ¢iktiktan sonra en fazla 7 glin iginde
tedarikgiye yazili olarak ve vakit gegirmeksizin bildirilmelidir. MUsterinin tedarikgiye haber
vermemesi durumunda, Urlin arizasina karsin kabul edilmis olarak dikkate alinacaktir.
Dogrudan veya dolayl hasarlara karsi bagka sorumluluk kabul edilmeyecektir.

Tedarikgi tarafindan tanimlanan cihaza 6zel bakim veya servis garanti siiresi icinde
misteri tarafindan (bakim) veya tedarikgi tarafindan (servis) gergeklestirilmis ve bu sartlar
karsilanmamigsa, sartlara uyulmamasi sonucu meydana gelen hasarlar igin talepler
gecersiz hale gelecektir.

Ozellikle 6nemli hasarlar igin olan talepler gibi bagka talepler yapilamaz.

Sarf malzemeler ve hatali isletim, yetersiz veya yanlis kullanim sonucu meydana gelen
hasarlar bu maddenin diginda birakilmistir.

Uretici proses cihazlari, birgok uygulamada givenilirlik agisindan kendini ispatlamistir ve
dolayisiyla ilgili prosesin miimkiin olan en ekonomik galismasini saglamak i¢in genelde
otomatik kontrol devrelerinde kullanilir.

Olasi hasarlari engellemek i¢in kontrol devresinin, bir cihazda ¢ikacak sorunda yedek
kontrol sistemi otomatik olarak devreye girecek sekilde tasarlanmasi tavsiye edilir; bu,
gevre ve proses igin en guvenli galisma durumudur.

47



Garanti ve sorumluluk

48



Ek A

MODBUS adres ayari

MODBUS iletisimi igin sc1000 kontrol Unitesi ekraninda ve RTC modiliinde ayni bagimli
adres ayarlanmalidir. Dahili amaglar icin 20 bagimli numara ayrildigindan atama igin
asagidaki numaralar kullanilabilir:

1, 21, 41, 61, 81, 101...

Baslangi¢ adresi olan 41 fabrikada 6énceden ayarlanmigtir.

Ornegin , zaten baska bir RTC'ye atandig igin bu adres degistirilecekse veya degistiriimesi
gerekiyorsa degisiklikler hem sc1000 kontrol Gnitesinde hem de RTC modulinin CF kartinda
yapiimalidir.

Bu islem yalnizca Uretici servis departmani tarafindan gerceklestirilebilir (Bolim 8)!
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Ek B

Ag modaullerinin yapilandirmasi

B.1 RTC112 SD Modiilu Profibus/MODBUS telegram

Tablo 5 RTC112 SD Modiilii, bir kanall

Kayit Parametre Birim Aciklama
OLCUM 1 Qin 1 m3/s Girigteki akis hizi
OLCUM 2 Qavg 1 m3/s Ortalama akis hizi
OLCUM 3 Qdos1 L/s Polimer akis hizi
OLCcUM 4 TSin 1 g/L Girigteki TSS konsantrasyonu
OLCUM 5 TSef 1 g/L Cikigtaki TSS konsantrasyonu
CALISMA VAR. 6 Pdos1 L/s Polimer dozaj
CALISMA VAR. 7 Fakt 1 a/kg Belirli polimer dozaji
CALISMA VAR. 8 Besleme 1 m3/s Besleme akis hizi

Tablo 6 RTC112 SD Modiilii, iki kanalli

Kayit Parametre Birim Aciklama
OLCUM 1 Qin 1 m3/s Giris 1'deki akis hizi
OLCUM 2 Qavg 1 m3/s Ortalama akis hizi
OLCUM 3 Qdos 1 L/s Polimer akis hizi 1
OLCUM 4 TSin 1 g/L Girig 1'deki TSS konsantrasyonu
OLCUM 5 TSef 1 g/L Cikis 1'deki TSS konsantrasyonu
OLCUM 6 Qin 2 m3/s Giris akimi 2'nin akis hizi
OLcUM 7 Qavg 2 m3/s Ortalama akis hizi
OLCUM 8 Qdos 2 L/s Polimer akis hizi 2
OLCcUM 9 TSin 2 g/L Giris 2'deki TSS konsantrasyonu
OLCUM 10 TSef 2 g/L Cikis 2'deki TSS konsantrasyonu
CALISMA VAR. 11 Pdos 1 L/s Polimer dozaiji 1
CALISMA VAR. 12 Fakt 1 g/kg Belirli polimer dozaji 1
CALISMA VAR. 13 Besleme 1 m3/s Besleme akis hizi 1
CALISMA VAR. 14 Pdos2 L/s Polimer dozaji 2
CALISMA VAR. 15 Fakt 2 a/kg Belirli polimer dozaji 2
CALISMA VAR. 16 Besleme 2 m3/s Besleme akis hizi 2
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