OPTIMALIZACE POMOCI RTC-P V MLEKARENSKYCH APLIKACICH

Systém Fizeni v realném c€ase optimalizuje
odstranovani fosforu v mlékarenstvi

Problém

Mléko bézné obsahuje 1 gram
fosforu (P) na jeden litr. Vyrobni
zmeny, Cisténi a ztraty produktu
prispivaji ke kolisani koncentrace
fosforu. V provozu se obvykle
davkuje pro dodrzeni limitu
nadmeérné mnozstvi srazedla;
soustavné predavkovani je vsak
nakladné a nezarucuje dodrzo-

vani limitu pri Spickovem zatizeni.

Reseni

Systém Hach® RTC-P optimali-
zuje davkovani chemikalii pro
srazeni fosforu na zakladé aktu-
alniho méreni fosforu a automa-
ticky upravuje davkovani pfi
Spickovém zatizeni fosforem.
Spravnou funkci RTC-P zajistuji
technici spolecnosti Hach pfimo
v provozu a také operatofi pro
vzdaleny pristup.

Vyhody

Rizeni odstranovani fosforu v
realném Case prinasi vétsi stabi-
litu procesu, dodrzovani limitu

a mensi potrebu zasahu obsluhy.
Optimalizované a snadno nasta-
vitelné davkovani chemikalii
(vyzadované provoznimi pod-
minkami nebo zménami v legisla-
tivé) prinasi 20 % az 60 % usporu
nakladu a omezeni produkce kalu.

Co je RTC-P?

Od roku 1947 spolecnost Hach pomaha mlékarenskym
firmam spliovat nejvyssi standardy kvality prostfednictvim
analyzy vody. RTC-P spole¢nosti Hach je hotove reSeni

pro optimalizaci fizeni odstranovani fosforu v realném cCase,
které ma jediny cil: pomoci obsluze a manazerum co
nejefektivnéji provadét analyzy a odstranovani fosforu.

Predstavte si, ze by Vas provoz mél prostfedky na kontinu-
alni méreni jednoho parametru, napfiklad fosforu. Pri dosta-
tecné frekvenci méreni muze davkovani chemikalii vzdy
odpovidat skutecnym hodnotam koncentraci fosforu, a to

i pfi Spickovém zatizeni, takze plnéni limitu by mélo byt

hrackou. V tom spociva sila reSeni RTC-P od spolecnosti
Hach: mate jistotu, ze koncentrace fosforu je neustale ve

stanovenych mezich, zatimco spotfeba chemikalii a tvorba

kalu je snizena.

Jak funguje RTC-P?

Obrazek 1: Schéma RTC-P

RTC-P méri pfesnée a v redlném Case koncentraci fosforu na pfitoku a automaticky upravuje davkovani srazedla pro dodrzeni
limitd fosforu. Provoz je plné automatizovany, obsluha témér nemusi zasahovat, neni nutny odbér vzorkud, manualni analyza
ani manualni zména davkovani. Analyza a fizeni v realném case umoznuje mlékarenskym cistirnam odpadnich vod dosaho-
vat pfedepsanych limitd pfi soucasné optimalizaci davkovani chemikalii, ¢imz se snizuje jejich mnozstvi potfebné pro
upravu. Dochazi tak k vyznamnym usporam chemikalii, snizuje se tvorba anorganického kalu, provoz ma vys$si produktivitu
a nejdulezitéjsi je dodrzovani limitu.
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Zavedeni systému RTC-P

Spusténi RTC-P umoznilo pracovniklim a manazerum
vyrobny syrt dosahovat spolehlivé limitl na odtoku i za
podminek proménlivého zatizeni, zatimco naklady na
davkovani chemikalii se snizily.

Provoz produkuje vysoké koncentrace fosforu, které je
nutné odstranovat, aby se dosahlo pozadovaného limitu
celkového fosforu 1,0 mg/L. Pfed implementaci RTC-P se
davkovani chemikalii upravovalo manualné a provoz byl
neustale vystaven riziku prekroceni limitd: hodnoty fosforu
na odtoku nékdy dosahovaly 4 mg/L.

Optimalizacni systém RTC-P byl nainstalovan v Cervenci
2015 a provoz diky zvysSené stabilité procesu dokazal udrzet

koncentrace fosforu pod predepsanymi limity (viz obrazek 2).

Obrazek 3 ilustruje ekonomicky pfinos. Davkovani zeleza (I11)
se snizilo v prameéru o 33 % pfi dodrzeni limitl koncentraci
na odtoku. Provoz takto usetfil 1 700 euro mésicné.

Kompletni Feseni

Podpora specialistu spolecnosti Hach pfimo v provozu i
podpora formou vzdaleného pripojeni umoznuje uzivate-
lim systému RTC-P udrzovat bezproblémovy provoz.

Systém RTC-P [ze zkombinovat s prediktivnim diagnostic-
kym systémem Prognosys spolecnosti Hach, ktery zajistuje
dodrzovani limitu prevenci neocekavanych problému pfi-
strojového vybaveni. Kombinace RTC-P se systémem
Prognosys umoznuje provozum Fidit odstranovani fosforu
bez ohledu na kolisani prutoku, Spickového zatizeni nebo
problémy s pfistrojovym vybavenim.

PFinos systému RTC-P

Dodrzovani limita

e Udrzovani koncentrace fosforu
na odtoku pod limity

Optimalizace

¢ Snadno nastavitelné parametry pfi
zmeénach nafizeni nebo provozu

e Snizena tvorba kalu

Mlékarenska aplikace: Optimalizace odstrariovani fosfore¢nanti pomoci RTC-P
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Obrazek 2: RTC-P optimalizuje odstrariovani fosforecnant

Miékarenska aplikace: Snizeni spotfeby srazedla pomoci RTC-P
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» Veétsi stabilita procesu
e Omezeni manualnich zasahu

e Snizeni davek chemikalii

Obrazek 3: Spotreba srazedla s RTC-P

Hodnota
« Uspory na chemikaliich 20-60 %

* Hotové reSeni: snadna
implementace i modifikace

Kontaktujte spole¢nost Hach

Chcete-li se dozveédét vice o pfinosech systému Hach RTC-P nebo Prognosys pro vas mlékarensky provoz, obratte
se na spole¢nost Hach na telefonnim ¢isle 272 12 45 45. Anebo muzete navstivit webovou stranku www.hach.com
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