Mirka Cafro Ultra-Flute

Hace facil lo dificil

La muela de rectificado Mirka® Cafro Ultra-Flute ha sido desarrollada para asegurar un rendimiento
superior durante el acanalado de herramientas de carburo de tungsteno.

Gracias a sus caracteristicas Unicas, es ideal para clientes que producen grandes series de herramientas.
Garantiza una mayor velocidad de avance, un extraordinario arranque de material, una calidad constante

y eficiencia energética.
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Mirka™ Cafro Ultra-Flute

Un paso adelante en el acanalado de herramientas

+ Capacidad de corte superior

- |deal para grandes series - excelente durabilidad y rendimiento
cuando se combina con cargadores automaticos de herramientas

« Intervalos de rectificado de la muela mas largos

« Mayor arranque de material en menos tiempo - mayor profundidad
de corte

+ Excelente retencion del Perfil
« Banda diamantada y cuerpo integrados en una sola pieza

+ Deja un acabado superficial fino Hatifiia @2 feﬁiﬁfjﬂ;’ k

- Alta eficiencia: bajo consumo de energia

» Funcionamiento silencioso: baja vibracién y uso estable de la energia

Estudio de caso: produccién de brocas de carburo de tungsteno

Tamano de la serie: 250 unidades
Didmetro: 18 mm - Profundidad de acanalado: 5,5 mm - Longitud: 90 mm - 2 acanalados
Méquina: Walter Helitronic Power 400 - Refrigerante: aceite - Presion del refrigerante: 10 bar

Tiempo de procesamiento
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