


Mirka Hakkinda

ailesinin sahip oldugu Finlandiyal bir sirkettir
ve zimpara teknolojileri alaninda diinya lideridir. Teknik
agidan Ustiin, yiiksek kaliteli zimpara Grlinlerinden yenilikgi
tasarima sahip aletlere, eksiksiz zimpara sistemlerinden
tamamlayici Grlinlere kadar genis bir yelpaze sunuyoruz.
Bu bitlincl yenilik¢i ¢c6ziim, en zorlu uygulamalarda dahi
musterilerimize hiz, birinci sinif verimlilik, ylizey kalitesi ve
maliyet avantaji gibi gercek faydalar saglar.

Mirka, sektoriinde Ui¢ ana kalite standardini birden

Uretim siirecimiz, 1ISO 9001 kalite giivence sistemiyle
yuksek standardi garanti altina alir. OHSAS 18001 is
saghgi ve glivenligi yonetim sistemi, is yerinde Ust
diizey glivenligi saglar. ISO 14001 ¢evre yOnetim
sistemi ise tim calismalarimizda cevreye verdigimiz
Onemi ortaya koyar.

Urtinlerimizin yiizde 97si, istiraklerimiz ve
ithalatgilarimiz araciligiyla diinyanin doért bir
yanina ihrac edilip satilmaktadir.

Daha fazla bilgi icin: www.mirka.com.tr

alan ilk sirkettir.

Kurumsal Sorumluluk

SURDURULEBILIRLIK YOLUNDA SUREKLI
GELISiM. Degisen kosullar, isimizi gelistirmek
ve blyiitmek icin bize ilham veriyor.
Mdsterilerimizin de stirdurilebilirlik
konusunda bizim kadar ilgili oldugunu
gorlyoruz. Bu nedenle triin gelistirmemizde
en iyi sirdurdlebilir Griin ve sistemleri
yenilik¢i bir sekilde tasarlamaya
odaklaniyoruz, ayni zamanda cevresel
performansimizi da surekli iyilestiriyoruz.

isimizin odaginda, musterilerimize en iyi
ylizey hazirlama ekipmanlarini ve sistemlerini
sunmak var. En surdurilebilir ylizey hazirlama
¢ozlimlerinin saglayicisi olmak icin,
sirketimizin 6zline inerek stirdirilebilirligin
bizim icin ne anlama geldigini sorguluyoruz.
Simdiye dek buylk adimlar attik ve daha
fazlasi icin hazinz
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gelecekte hayata gecirecegimiz bircok yeni
girisimimiz var.

Mirka'da calisanlar icin, hem kendi hem de
miusterilerimizin finansal ya da maddi
kaynaklarini israf etmemek her zaman temel
bir ilke olmustur. Gezegenimizin kaynaklarini
korumak da ayni derecede 6nemli.
Strdurilebilirlik, bu yaklasimin dogal bir
devamidir. s kararlarimizi alirken ekonomiyi,
diinyay! ve insanlari — simdiki ve gelecek
nesiller adina — g6z 6niinde bulundurmak
anlamina gelir.

Cevresel etkilerimizi azaltmak icin strekli
firsatlar ariyoruz — bu hem sirket
degerlerimizle ortuisliyor hem de maliyetleri
disurayor. Enerji ve hammadde tasarrufu
yapmak, atiklari azaltmak, geri donisimu
artirmak i¢in yogun ¢aba gosterdik ve

kalici kimyasallarin kullanimini azaltiyoruz.
Hem calisanlarimizin hem de musterilerimizin
faydasina olacak sekilde daha saglikli, daha
glivenli ve daha verimli trlnler ve stirecler
gelistiriyoruz. Ornegin, tozsuz zmpara
sistemlerimiz calisanlarin cigerlerini korurken,
daha temiz ve kusursuz ylzeyler elde
edilmesini sagliyor.
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ODULLU NET ZIMPARA KONSEPTI

MIRKA'NIN YENILIKCI &éd(illi ve en cok satan net zimpara
konsepti, benzerlerinden tamamen ayrilir. Yapisi, Uzerinde
asindirici taneciklerin baglandigi yogun bir poliamid
kumas agina dayanir. Bu acik dokulu ag sayesinde, hicbir
toz zerresi bir toz alma deliginden 0,5 mm'den daha
uzakta kalmaz. Sonuc olarak, tim zimpara ylzeyinde
olaganustl bir toz emisi ve neredeyse tozsuz zimparalama
elde edilir. Ayni derecede 6dulld Mirka elektrikli el
aletleriyle birlestirildiginde, son derece verimli bir toz emis
performansi sunar.
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ABRANET ZIMPARA KAGIT DESTEKLi ZIMPARAYA KARSI

Yapllan testler, net zmparanin geleneksel kuru zimpara
teknolojisine gore cok daha az toz Urettigini
gostermistir. Asindiric ylizeyin tamami tozu
uzaklastirdidr icin, Mirka net drtnleri ¢alisma ortaminda
toz kirliligini minimuma indirerek cok daha saglikli bir
calisma alani olusturur.

Ayrica, Mirka Abranet toz birikimine ve tikanmaya karsi son
derece dayaniklidir. Bu sayede zimparalama sirasinda
olusabilecek izler ve hatalar azalirken, her bir ag zmparanin
omri uzar ve zamandan ve paradan tasarruf saglarsiniz. Mirka
zimparalarini tercih ederek yalnizca zmparalama
deneyiminizi degil, elde edeceginiz son ylizeyi de
iyilestirirsiniz.



TOZSUZ ZIMPARA

Ultimax- Ligno

Yeni Mirka Ultimax® Ligno, ahsap zimpara islemleri igin 6zel
olarak tasarlandi. Hizli kesim ve uzun émurli kullanim
avantajini, zimpara sirasinda tikanmaya karsi tstiin
direnci sayesinde sunar.Yeni nesil teknolojiyle, asindirici
tanecikler en ideal performansi saglayan optimize edilmis
kum saati desenlerinde gruplanir. Mirka'nin hassas ve enerji
tasarruflu Uretim sUreci, malzeme israfini en aza indirir.

Hemen fark edilen kum saati deseni, en iyi kesim
performansini ve tutarl sonuglari garanti eder. Segmentli
yUzey, her asindirici tanecige uygulanan zimpara basincini
artirir. Her segmentte dort keskin kdse ve iki egimli yiizey
bulunur; bu da zimpara sirasinda surekli yeni kesme kenarlari
olusturur.

AHSAP iSCILIGINDE
USTALIK

T 0 B2

Multifit Teknolojisi

v

h dbh 4

Yeni nesil teknolojiden
yararlanarak, asindirici
tanecikler optimize edilmis kum
saati desenlerine gruplandirilir;
en iyi performansi kanitlanmis
sekiller elde edilir.

Siirdiiriilebili ZImpara

Hizli kesim ve uzun émar.
Multifit delik deseni, tozu
kontrol eder ve zimpara
sirasinda Isty1 azaltir.

Ultimax Ligno, Mirka'nin ¢zel olarak gelistirdigi lateks

emdirilmis kagit sayesinde esneklik ve yapismayi artirirken,
kenar asinmasini kontrol eder ve asindiriciya daha uzun émr
kazandirir. 40'tan 400'e kadar genis bir kum araligiyla sunulur.

Tikanmayi dnlemek ve kesim hizini artirmak icin, Ultimax
Ligno Mirka'nin devrim niteligindeki Multifit® delik deseni
kullanir. Toz kanallari, ana deliklere yonlendirilerek tozu
kontrol altina alir; asindirici tanecikler sirekli kesim saglar ve
asindirici altindan hava dolastikca zimpara sirasinda olusan
1si- azalir. Farkli genislikteki toz kanallari sayesinde blyuk
ahsap tozlari bile sorun olmaz. Ahsap tozuna maruz kalmak
dnemli bir mesleki saglik riski oldugundan, Ultimax Ligno
bastan beri Mirka’'nin tozsuz zimpara teknolojisiyle
tasarlanmistir.

Dayanikli kenar kullanimi.

Kirilma ama kopma yok.

Teknik Ozellikler Ultimax Ligno
Destekleme Lateks kagit, D-kagidi/C-kagidi
Baglayici Disiik VOC regine sistemi
Kaplama Selective Coating® ile yari agik
Renk Kirmizi

Tanecik Yapisi Seramik/Altiminyum oksit Grit
40-60 = 50 adet/paket.
80-400 = 100 adet/paket.

Delikli rulo = 150/rulo

Paket icerigi
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TOZSIZ ZIMPARALAMA

Mirkas Galaxy

Mirka Galaxy'nin her detayi, onu gercek anlamda ¢ok amacgli bir
zimpara haline getirmek icin bir araya geliyor. Hem yumusak hem de Self-sharpening

sert malzemelerin yani sira ¢esitli yizeylerde kullanim icin idealdir; Grain TeChnObgy
UstUn tikanma direnci, kenar asinmasina karsi dayanikliligr ve toz itici
ozelligi sayesinde dne ¢ikar. Mirka'nin yeni ¢cok delikli Multifit deseni ile N 4 v

donatilan Galaxy, her makineye kolayca ve dogru sekilde yerlestirilebilir; \ \ \\ \ 4 \
zimpara tabanindaki deliklerle hizalama derdine son verir.

Mirka Galaxy icin 6zel olarak secilen tikanmaya karsi direncli kaplama, o Fe _°
tozun ylzeye tutunmasini Onler ve toz iticiligi artirir. Toz zimparaya M u It I fl t
yapismadidi icin, ylzeyden daha etkili bicimde uzaklastirilir ve Multifit ONE FITS ALL
delikleri sayesinde kolayca cekilir. Bdylece Galaxy, Mirka'nin tozsuz
zimparalama anlayisinin vazgecilmez bir parcasi olur. Toz ortadan
kalktiginda, zimparaniz daha uzun stre yUksek performansla calismaya
devam eder.

Teknik Ozellikler Galaxy

Mirka® Galaxy ile Net Ara Katman
Tanecil Seramik/Aliminyum oksit Kullanmanin Avantajlar:
Renk Mavimsi

B Yizey sekillerini ve kivrimlarini

Destekleme Poliester film takip etmeyi kolaylastinir
® Net yapisi sayesinde toz emisini korur

Baglayici Dusik VOC'lu regine sistemi
Kum arahig 40-2000 m Zimparanin esnekligini artirir ve daha
Kaplama Yari acik homojen bir sonug saglar
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TOZSIZ ZIMPARALAMA

Mirka Iridiumm

Ustin kaliteli zmparamiz Iridium, evrensel zimparalama
uygulamalarinda hiz ve verimlilik icin mikemmellestirildi.
Daha az adimda kaba ytizeyden pUrizsiz bir sonuca hizlica
ulasir.

Hassas kaplamasi sayesinde, kagit tasiyicili asindirici
kolayca yipranmaz: Tozu neredeyse tamamen uzaklastirir
ve taneler uzun sure keskinligini korur. Toz emisi ise
oldukca etkili ve pratiktir.

Ex
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Teknik Ozellikler

Tanecik Yapisi Seramik/Aliminyum Oksit
Renk Gri

Destekleme Lateks C-kagit

Baglayia Dustik VOC regine sistemi
Kum Araligi 40-1000

Baglanti Tipi Tutucu

Kaplama Yari agik

Kalin kumdan en inceye kadar Iridium, hem yumusak hem
sert ylzeylerde mikemmel performans gosterir. Ahsap
yUzeylerde, ister restorasyonda ister Uretimde, boyalar
arasinda ara zimpara olarak Mirka Iridium’u dneriyoruz.

MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI
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MIRKA

Mirkae DEROS II

325/350/550/5650/625/650/680/750

Yeni DEROS II'nin uzun émirld kémurstz motoru sayesinde
zorlu islerde ve agir uygulamalarda %20'ye kadar daha fazla
zimparalama guciyle en Ust diizeyde operator konforu sunar.

Ozellikler:

= 20 % daha guclt kémursiz elektrikli motor — daha uzun 6mur

= DUsuk ses seviyesi ve entegre titresim sensorl

= Yeni aksesuarlar (Kenar koruyucu/daha sardurulebilir kilif )

= Hiz secicide RPM LED go6stergesi + agma/kapama/kilitleme

= 5zelligi Bluetooth ozellikleri (titresim takibi icin myMirka'ya
baglanin) + dustk enerji tiketimli Bluetooth teknolojisi

® Ergonomik ve simetrik tasarim — algak profil, hafif yapi

® Daha saglikli ve gtivenli bir calisma ortami icin DEROS Il'yi
Mirka'nin toz emici sistemiyle bagdlayip tozsuz zimpara kullanin

Yeni DEROS Il 750 daha biiyiik taban boyutuyla

MODEL DEROS 11325 /350 DEROS 11 550 DEROS 115650 DEROS 11625 DEROS 11650 DEROS 11 680 DEROS 11 750
Uriin kodu MID3254044 / MID3504044 MID5504044 MID5650404CA  MID6254044 MID6504044 MID6804044 MID7504044
Taban capi 77 mm 125 mm 125mm/150 mm 150 mm 150 mm Thén 400 W 175 mm 400 W

Giig 300W 400 W 400 W 400 W 400W

Giris voltaji 220-240V ~ 220-240V ~ 220-240V ~ 220-240V ~ 220-240V ~ 220-240V ~ 220-240V ~
Devir (rpm) 4,000-10,000 4,000-10,000 4,000-10,000 4,000-10,000 4,000-10,000 4,000-10,000 6,000-9,000
Orbit 2.5 mm/5.0 mm 5.0 mm 5.0 mm 2.5mm 5.0mm 8.0mm 5.0mm
Agirhik 0.8kg 1.0kg 1.0kg 1.0kg 1.1kg 1.1kg 1.1kg

Ses seviyesi 67 dB 71dB 71dB 71dB 71dB 71dB 71dB
Titresim 3,1 m/sz2ve 3,3 m/s2 3,2m/s2 3,4m/s2 2,4 m/s2 3,4m/s2 3,5m/s2 2,8 m/s2
Kullanim* 1,3,4 1,2,3,4 1,2,3,4,5 2,3,4,5 1,2,3,4,5 1,3,4,5 1,3,4,5

Makinenin en uygun oldugu sektérler: insaat (1), Ahsap (2), Oto-tamir (3), Ulasim (4) ve Den

izcilik (5). Mirka DEROS I 350: kticuk onarimlar ve dar alanlarda zimparalama igin idealdir.

DEROS 11 650: firgasiz motoru sayesinde ytksek ytkte bile hizi koruyan gticlt bir modeldir. DEROS Il 750: Denizcilik, oto-tamir, ulasim ve Insaat sektorlerinde genis ytzeylerin zimparalanmasina

uygundur.
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MIRKA

Mirka DEOS |

Mirkas DEOS Il

343/353

Yeni Mirka® DEOS Il modellerinin uzun émarlt komurza elektrik
motorlari, zorlu zimpara uygulamalarinda %20 daha fazla gtic
sunar ve isinizi kolaylastirir. DisUk ses seviyesi sayesinde, uzun
streli kullanimlarda operator konforu ylksek standartta korunur
ve yorgunluk azalir. Ust diizey ergonomisi ve dengeli yapisiyla
taninan, 6dullt Mirka DEOS tasarimi simdi daha da kullanici
dostu hale getirildi.
One Cikanlar:
= 20 % daha gl fircasiz elektrik motoru — daha uzun 6mur
= Entegre titresim sensord
= Hiz secicide RPM LED gostergesi +

acma/kapama anahtari ve kilitlenebilir hiz ayari

" Bluetooth 6zellikleri (titresim takibi icin myMirka'ya baglanin)
" DEOS II'vi Mirka toz emiciye baglayin ve daha saglikli, gtivenli
bir calisma ortami icin tozsuz zimparalar kullanin

MODEL DEOS 11343 DEOS 11353
Uriin kodu (kilif ile) MID3434044 MID3534044 (MID3534044CA)
Taban boyutu 75x 100 mm 81x133mm
Giig 300 W 300W

Giris voltaji 220-240V ~ 220-240V ~
Hiz (dev/dk) 5.000-10.000 5.000-10.000
Orbit 3mm 3mm

Agirhik 0,97 kg 0,97 kg

Ses seviyesi 70dB 69 dB
Titresim 3,3m/s2 2,6 m/s2
Kullanim* 1,2 1,2

*Makinenin en uygun oldugu sektérler: insaat (1), Ahsap (2). Pencere cerceveleri icin kompakt DEOS Il 343CV. Ahsap uygulamalar igin Mirka DEOS 11 353.
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Mirka- DEROS RS

Mirka: DEROS RS

Gizlice gucli. Hafif ve etkili. Doner zimpara makinesi.

Mirka® DEROS RS 600 adir isler ve kaba zimparalama
uygulamalarr icin tasarlanmistir. Dayanikli yapisina ragmen,
kullanim sirasinda beklenmedik bir prtzstzltk sunarak, sert
malzemelerde sessiz ve kolay kontrol edilebilen bir ¢c6zim
saglar. DEROS RS, giicly, hafif ve sessiz bir doner zimpara
makinesidir. Uzun émurlt kémurstiz motoru 750 W glic
dretir.

Ozellikler:
= Uzun 6mUrl kdmurstiz motoru ile 750 W glg Gretir

1,80 kg agirhgi ve 11,5 cm’lik ince yapisiyla hafif ve kompakt
Ayarlanabilir hiz: LED géstergede net sekilde 700 ila 2.500 devir arasinda

* Secilebilir 6zel yavas baslatma fonksiyonu
® Bluetooth dzellikleri (titresim izleme icin myMirka'ya baglanir)

- Anlik anahtar fonksiyonu
* Dahili toz korumasi (dahil) ile, ped koruyucu (Mirka kodu: 8295610111,

150 mm 67H, 5'li paket) ile zimparalama sirasinda tozu dogru yéne
yonlendirir

MODEL DEROS RS 600
Uriin kodu MRS6002100
Ped capi 150 mm
Giig 750 W
Giris voltaji 220-240V ~
Devir (rpm) 700-2.500
Agirhk 1,8kg
Ses seviyesi 61dB
Titresim 1,6 m/sz

Kullanim* 1,2,3,4,5

DEROS RS 600 +KUTU
MRS6002100CA

150 mm

750 W

220-240V ~

700-2.500

1,8kg

61dB

1,6 m/s:

1,2,3,4,5

*Bu makine asagidaki sektorler icin en uygun ¢éziimddir: Yapi & Dekorasyon (1), Ahsap (2), Oto-tamir (3), Otomotiv (4) ve Denizcilik (5). DEROS RS, 6zellikle mikrogimento isleri ve
merdiven zimparalama (yapi & dekorasyon), boya sékme (hasar onarimi & ahsap), gévde uygulamalari (otomotiv) ve tik gliverte zimparalama (denizcilik) icin son derece etkilidir.
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DEXOS 1217/1230 M AFC

Komiursuz motorlu M Sinifi toz emici

Yeni Mirka® DEXOS 1217 ve 1230 M AFC, Mirka'nin bir sonraki nesil
elektrikli aletlerinin parcasi olarak tasarlanmistir. DEXOS, operatorin
zimparalama islemini kolaylastiran ve verimli hale getiren bircok akilli
ozellige sahiptir. DEXOS 1217 ve daha blyuk 1230 M, M sinifi toz emici
olarak sunulmaktadir. Her ikisine de HEPA filtre takilabilir. Otomatik
filtre temizleme ve tek tusla temizleme fonksiyonu etkinlestirilebilir.
Hava akisi sensord, akis hizi optimum seviyenin altina distigtnde
uyari verir. Ayrica, giyilebilir uzaktan kumanda bilekligi ile
fonksiyonlar kolayca kontrol edilebilir ve bilgi aktarimi saglanir.
Ozellikler:
= Daha yiksek verimlilik, distk enerji tiketimi ve uzun dmdr icin
kémursiz motor
= Otomatik filtre temizleme ve M sinifi toz kontrolt (tozun % 99,9'unu tutar)

® Kablolar, hortum ve koruyucu kilif Gst kapakta saklanabilir
® Kompakt ve ergonomik — tasimasi ve temizlemesi kolay

® Toz torbasi degisimi ve filtrelerin yenilenmesi pratik ve hizli
= 2 prizde otomatik baslatma ve ayakla kontrol edilen fren pedali

MODEL DEXOS 1217 M AFC
Ana gerilim 220-240 VAC

Gli¢/Toplam sebeke yiikii 1200 W/3600 W
Maks. hava akisi (I/sn) *421/s
Maksimum vakum (kPa) 25kPa

Ses basing seviyesi LPA 77.7 dB(A)

Agirhk 13 kg (28.7 Ibs)
48332 x 480 mm (19

UxGxY x 13 % 191in)

Kapasite 171

DEXOS 1230 M AFC
220-240 VAC

1200 W/3600 W
*421/s

25 kPa

77.7 dB(A)

14 kg (30,9 Ibs)

52972 x 567 mm (21
X 15 % 22in)

301

6. GUg seviyesi gostergesi

1. Bluetooth eslestirme

2. Cokislevli 7. Gug ayar
3. Otomatik filtre temizligi 8. Agik/Bekleme (Otomatik
4. Otomatik baglatma (2. baglatma)

prizden) 9. Baslat dugmesi

5. Hortum ayar (+cap)

Uriin kodlari (1217 M AFC/+ 4 m hortum/+ hortum, kilif ve kablo): MIX12171220/MIX12171221/MIX12171222. (1230 M AFC/+ 4 m hortum/+ hortum, kilif ve
kablo): MIX12301220/MIX12301221/MIX12301222. *Maksimum hava akisi model araligi pazarlara gére degisiklik gosterebilir.

MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI _



ENDUSTRIYEL AHSAP

OTOMATIK AHSAP
ZIMPARALAMA VE POLISAJ

Ahsabin robotik olarak zimparalanmasi

Mirka'nin zimpara ¢ézdmleri konusundaki uzmanhg,
otomatik zimparalama sistemlerine tasindi. Zimpara
robotlariyla entegre Mirka elektrikli aletleri, endUstriyel
ahsap uygulamalarinda tutarli bir ylzey elde edilmesini
saglar.

Mirka zimpara Urlnleriyle Mirka Automation robotik
zimpara basliklarinin birlesimi, endUstriyel Gretimde
kusursuz ylzey elde etmenin ideal yoludur. Tekrarlayan
isler, benzersiz bir tutarhlikla pUrtzsiz ylzeye
dondstdrdlur; bu sayede yilda hem zamandan hem de

bitceden tasarruf edilir, duraksama stresi minimuma iner.

Otomatik zimparalama ¢oézUmleri, hata oranini ve
duzeltme gereksinimini azaltir. Ayni anda calisan iki
robotun sagladigi kolaylik sayesinde, dolap kapadi gibi
ahsap mobilyalarin Uretim stresi yariya indirilebilir.

IP66 sertifikali 48V elektrikli
zimpara makinesi Mirka® AIROS,
tdm zimpara uygulamalarina
uygundur. Kompakt tasarimi ve
fircasiz motoru, saglam
aliminyum gévdeyle birleserek
uzun émur ve givenli kullanim
saglar. Endustriyel kullanima 6zel
gelistirilen Mirka AIROS, cok az
bakim gerektirir ve zorlu
testlerden basariyla gegmistir.
Endustriyel kullanimda, bakim gerektirmeden 18 aya kadar dayanabilir.

Farkli gorevler icin cesitli boyutlarda ve sekillerde zimpara
basliklari mevcuttur. Mirka Automation serisi Mirka AIROS,
AlOS ve AIROP zimpara ve polisaj basliklarini igerir.

n MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI



Kalibre zimparalama

Mirka Abranet® MAX net zimparasi, silindir zimpara
makineleri icin uygundur. Bu net zimpara rulosu, hizli ve
istikrarli bir zmparalama saglarken tikanmaya karsi yiksek
direng sunar.

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI _



CAM ZIMPARALAMA

Abranet® SIC NS, stearat icermeyen ¢ok amagli bir net zimparadir;
oncelikli olarak cam ytizeylerde kullanilmak tzere gelistirilmistir, ancak
astar, seffaf kaplama ve kompozit gibi sert yizeylerde de kullanima

uygundur.

Yiksek performans ve geleneksel zimparalara kiyasla daha uzun
omdur, maliyet avantaji sunar. Regine esasli yapistyla Abranet SiC NS,
homojen ve yogun bir silikon karbur tanesi tabakasiyla kaplanmistir.

Abranet® SIC NS

! . Abralon®

Abralon®, hem diiz hem de profilli ylzeylerde etkili olan, essiz
ve ¢ok yonlu bir zimpara malzemesidir. Patentli, esnek yapisi
sayesinde, egimli ylzeylerde ve kenarlarda diizglin bir zimpara

deseni olusturur; baski izlerinin olusma riskini en aza indirir.

Cam Zimparalama

Mirka, cam yUzeylerdeki cizikleri ve hasarlari gidermek icin
verimli ve gUvenli bir zimparalama streci sunar. Cami
degistirmek yerine kolayca yenileyebilirsiniz.

Mirka: DEROS RS

150 mm Dairesel Zimpara
Makinesi

Mirka kodu:

Mirka- DEROS RS — glg, hassasiyet ve kullanici
dostu tasarimi bir araya getirerek genis bir
malzeme ve uygulama yelpazesinde kolayca
calismaniza olanak tanir. Atélyede, yenileme
islerinde ya da agir sanayi uygulamalarinda bu
zimpara makinesi her ihtiyaca cevap verir. 750
W kdmdrstz elektrikli motoru ile yiiksek
performans sunar. DUsuk ses seviyesiyle calisir.

DEROS® RS 600 zimpara makinesi, prestijli Red
Dot Award: Product Design 2025 éduldne layik
gorilmastar.

n MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI

Esnek dokusu sayesinde su ve hava kolayca gegebilir; bu da hem
kuru hem de islak zimparalama islemlerinde, makineyle veya elle
kullanim igin idealdir.

Mirka'nin cam yenileme Urinleri; elektrikli aletler, zmparalar,

parlatma bilesenleri ve aksesuarlar ile eksiksiz bir ¢ézim sunar.
Hepsi birlikte kusursuz bir sonuca ulasmanizi saglayarak
zamandan ve paradan tasarruf etmenize yardimci olur.

Mirkas POLAROS

150 mm Polisaj Makinesi

Mirka kodu: MRP6002100

POLAROS® RP 600, 150 mm'lik doner yapisi
sayesinde polisaj islemlerini yeni bir seviyeye
tasir. Ergonomik tasarimi ve patent basvurusu
yapiimis Ramp Up ve Ramp Down fonksiyonlari
ile profesyonellerin ilk tercihi olur. Glglt 750 W
motoruna ragmen, gurdltd seviyesi 60 dB'nin
altinda tutulmustur. Ytksek performans
sunarken, kullanici konforu ve glivenliginden
6din vermez.

En iyi sonuclari elde etmek icin Mirka polisaj
pastalari, destek pedleri ve polisaj stingerlerini
birlikte kullanin.

Sert Destekleme Pedi
POLAROS @ 135 mmi icin

Mirka kodu: 8292557021

POLARQOS® RP 600 doner polisaj makinesi i¢in @
135 mm destek pedi. Dort adet M4 civata ile
sabitlenir. Maksimum devir 6.000 RPM. Sert ve
yumusak olmak tzere iki farkli secenekle
sunulur.

Mirka: AROP-B 312

Kablosuz Polisaj Makinesi 77 mm

Mirka kodu: 8991012311

AROP-B, profesyoneller icin ideal bir secimdir; hafif
yapisl, ergonomik tasarimi ve lokal parlatma
islemlerine &zel optimizasyonuyla 6ne ¢ikar. Kablo
karmasasi ya da hava hortumu derdi olmadan
rahatca hareket ettirilebilir. Sessiz, kompakt ve
bakim gereksinimi cok dusuktdr.

Komursiz rastgele orbital polisaj makinesi, 77 mm
destek pedi, 12 mm salinim ¢api ve Bluetooth
baglantisi ile donatilmistir.

Gelismis zelliklerden yararlanmak icin myMirka®
uygulamasini indirerek otomatik durdurma ve
devir araligi yonetimi gibi islevleri kullanabilirsiniz.




CAM ZIMPARALAMA

Cam Bakimi = Cizik Gid%e

ZIMPARALAMA ONCESI 1. ADIM

« Cami temizleyin ve cizikleri dikkatlice inceleyin * Eger ¢izikler cok derinse Abranet® SIC NS 360 kum ile baslayin,

« Cizikleri gidermek i¢in uygun Abralon® zimpara aksi halde Mirka® DEROS RS 600 ile Abralon® 360 kullanin.
kumunu secin * Islem boyunca diistik devir kullanin

« Camin catlamasini dnlemek ve yizey sicakhigini distk
tutmak i ¢in kisa araliklarla zimparalayin.

2. ADIM ADIM 3

« Yizeyi Mirka Mikrofiber Temizlik Bezi ve su ile iyice o Yizeyi temizleyin ve Abralon® 600 kum ile devam edin
silin « Son zimparalama islemini Abralon® 1000 kum ile

e Zimpara izlerini azaltmak icin Abralon® 500 kum zimparaya gegin tamamlayin

« Zimparalanan bolgeyi su ve Mikrofiber Temizlik Bezi ile temizleyin

SONRASI
ONCESI
ADIM 4 SONUC
* Simdi polisaj islemine gegin * Alani su ve Mirka® Mikrofiber Temizlik Bezi ile temizleyin

* Polarshine® E3 ve Mirka® POLAROS RP 600 ile birlikte
Looped Wool Pad kullanarak yUzeyi kisa araliklarla
parlatin ve cam tamamen berrak olana kadar devam
edin. 1300-1500 devir.
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AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI — MOBILYA

KALIBRASYON/ KABA
ZIMPARALAMA

Kalin ve plrizlU ahsaplarin zimparalanmasi; planya izlerinin ve diger ylzey kusurlarinin giderilmesi.

KALIBRE ZIMPARALAMA

B Kalibrasyon ve yogun malzeme alimiigin dayanikli PES kumas
veya T-kagit destekli zmpara dnerilir; bu sayede asinma ve
yipranmaya karsi uzun 0murlt performans saglanir

ZIMPARA ONERILERI
P40 - P80
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DISK ZIMPARALAMA

B Abranet Ace HD, seramik tanecikler ile gliclendirilmis saglam
PA net yapisi sayesinde kaba zimparalama islemleri icin idealdir.
Ultimax Ligno'nun kum saati desenliylzeyi, her seferinde tutarli
ve Ustlin kesim guicd sunar.

ZIMPARA ONERILERI
P40 - P80

B Abranet® Ace HD

BAbranet® Ace HD

B Abranet® Ace HD

B Ultimax® Ligno
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SOLID AHSAP ZIMPARALAMA

Ahsap malzeme ile yapilan insaat ve dekorasyon projelerinde, hangi agac tirtini kullanirsaniz
kullanin, goz ardi edilemeyecek bir adim vardir: Zimparalama. Ozellikle bir dolap gibi ahsap
mobilyalar en iyi goriiniime sahip olmalidir ve bu noktada kaliteli bir zimparalama streci biyik

onem tasir.

Zimparalama sonucu, ahsap damarinin nihai Griinde gorintr kalacagi projelerde
ozellikle 6ne cikar. Ayni sekilde eger ylizeye boya ya da vernik uygulayacaksaniz, hazirhk
ne kadar iyi olursa sonug¢ da o kadar mikemmel olur. Mirka’nin sundugu zimpara ve
ekipmanlarla, neredeyse hig toz ¢cikarmadan kusursuz bir bitis elde edebilirsiniz.

MAKINELER

Ahsap yUzeyleri zimparalamaya baslarken ilk adim, ise
uygun dogru makineyi segmektir. Mirka, genis yelpazede
elektrikli zimpara makineleri sunar: orbital Mirka® DEOS |l
zimparalar ve Mirka® DEROS I serisindeki rastgele orbital
zimpara makineleridir.

Tercihiniz hangisi olursa olsun, her iki zimpara makinesi serisi
de benzer sekilde Ustin muhendislikle tasarlanmistir; hafif
ve ergonomik yapisiyla uzun stre yorulmadan, yiksek
hareket kabiliyeti ve hassasiyetle zimparalama yapabilirsiniz.

ZIMPARA MALZEMELERI

Yapilacak ise uygun zimpara malzemesini segmek, hangi tur
ahsap Uzerinde calistiginiza baghdir. Mirka, ister cam gibi
yumusak ahsaplarla ister mese gibi sert ahsaplarla ¢alisiyor
olun, her trld ihtiyaca hitap eden mikemmel alternatifler
sunar. Hizli ve etkili premium kagdit zimpara arayanlar icin
onerimiz Ultimax® Ligno, ylksek malzeme alma performansi
ve uygun maliyetli zimparalama isteyenler icin ise Abranet®
ailesidir.

n MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI

TOZ EMIS

Zimparalama sirasinda olusan toz, dogal ama olumsuz bir
yan Urindur. Toz hem ¢alisma alaninizi kirli gdsterir hem de
saghginiz igin risk olusturabilir: En tehlikeli toz havada
ucusan, solunum yoluyla alinabilen tozdur. Ozellikle bazi
sert ahsaplardan ¢ikan toza uzun stre maruz kalmak ciddi
zarar verebilir.

Mirka'nin toz emis makineleri zimparalama sirasinda olusan
havadaki toz miktarini azaltmaniza yardimci olur. Cihazi,
makinelerimiz ve zimpara Urlnlerimizle birlikte
kullandiginizda, hem sagliginizi koruyan hem de is sonrasi
temizlik icin harcadiginiz streyi azaltan tozsuz bir ¢6zim
elde edersiniz.



AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI — MOBILYA

SERT AHSAP
ZIMPARALAM A

Astar veya dolgu uygulamasindan 6nce masif ahsap ylzeylerin zmparalanmasi.

GENIS BANT ZIMPARALAMA DiSK ZIMPARALAMA

™ Viasif ahsap zmparalamada, yizey kalitesi ve zmpara émrii BNet zimparalar neredeyse tozsuz bir zimparalama deneyimi sunar.
¢ Abranet Ace, zellikle sert ahsap tUrlerinde yiksek kesim performansi

saglar. Ultimax Ligno hizl kesim ve uzun émur avantajini bir arada sunar.
Kum saati deseniyle, stirekli ve etkili bir sonug elde edilir.

icin dogru GriinG segmek blytik dnem tagir. Ultimax'in Selective
Coating® teknolojisi, zmpara bandinda olagantistl uzun dGmur

saglar.

ZIMPARA ONERILERI ~ ZIMPARA ONERILERI
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AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI — MOBILYA

ARA ZIMPARA

Mutfak dolap kapaklari, yemek masalari veya benzeri ahsap yUzeyleri boyarken, son kati
uyguladiginizda kusursuz bir purizstzlik istersiniz. Bunu saglamak icin her boya katinin mtkemmel
olmasi gerekir. Ne kadar 6zenli olursaniz olun, ytzeyde baloncuklar olusmasi veya islak boyaya toz gibi
taneciklerin yapismasi riski her zaman vardir. Bunun ¢6zimd; astar ve boya katlari arasinda yuzeyi
zimparalamaktir. Mirka'nin ¢cézimleriyle ara zimparalama hizli, zahmetsiz ve tozsuz bir sekilde
yapilabilir.

YUZEYI ZIMPARALAYIN

Her kat kuruduktan sonra, tim ytzeyi Mirka® DEOS Il veya Mirka® DEROS Il orbital elektrikli zimpara makinesiyle
zimparalayin. En iyi sonuglar icin Abranet®, Ultimax® Ligno veya Galaxy gibi Mirka zimpara Grdnlerini kullanmanizi
Oneririz. Boya tabakasini asiri derecede kaldirma riskini dnlemek icin orta tane (240-400) zimpara tercih edilmelidir.
Zimpara yaparken toz emici kullanmak, havada olusan toz partikullerini azaltir. Hem sagliginiz hem de boya katmanlari
bunun icin size tesekkir edecek.
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ARA
ZIMPARALAMA

Ust kat uygulamadan énce astar veya dolgu yiizeyinin ince zmparalanmasi/temizlenmesi.

GENI$ KALIBRE ZIMPARALAMA DiSK ZIMPARALAMA

Stearat kaplamali bu Grlin, tikanma riskini azaltir ve B Mirka Net zimparalar kullanmak, islem sirasinda
kullanim émrind uzatrr. - toz bulagma riskini azaltr ve Grintin &mrdnd uzatir.
ZIMPARA ONERILERI ZIMPARA ONERILERI
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Ahsap Zimpara Cozimleri — Mobilya

SON KAT/PARLAK YUZEY ZIMPARALAMA

Mirka'nin ahsap yuzeyler icin ylksek parlaklik cilalama ¢oztimUyle, ¢izik ve portakal kabugu gibi
kusurlar kolayca ortadan kaldirabilir, derin ve g6z alici bir parlaklik elde edebilirsiniz. Dogru
zimparalar, polisaj ve ekipmanlarla, isiniz hizli, zahmetsiz ve neredeyse tozsuz tamamlanir; boylece
hem zamandan hem de temizlik ve zimparalama maliyetlerinden tasarruf edersiniz.

‘ MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI



AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI — MOBILYA

SON KAT/
YUKSEK PARLAKLIKTA ZIMPARALAMA

Polisaj dncesi, ylksek parlaklikta Ust katlarda ince zimparalama ve kusur giderme islemi.

KALIBRE ZIMPARA DISK ZIMPARA

B¥-ilm zimpara bandi, cilalama 6ncesi kritik olan diizgin B¥-ilm tipi Grdin, yUzeyi dizlestirir ve esit bir gérintim sadlar.
ve homojen bir ylizey elde etmeye yardimci olur. - Son agamada ince ve yumusak Abralon kullanilarak islem stresi
kisalir.
ZIMPARA TAVSIYELERI  ZIMPARATAVSIYELERI
P800 - P1500 - P800 -P3000
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Ahsap Zimpara Coziimui
Son kat/YUksek parlaklik zmparalama ve polisaj sureci

MAKSIMUM PARLAKLIK ELDE EDIN

—
ZIMPARALAMA .

ADIM 1

Gizik ve kusurlar gidermek icin yUzeyi,
Mirka® DEROS Il elektrikli zimpara
makinesi ve Microstar® P1200 zimpara
ile tamamen mat bir gérinime
kavusana kadar zimparalayin.

ADIM 4

YUzeyin tamamen zimparalandigindan
emin olun, ardindan mikrofiber bezle
silin.Mirka= POLAROS RP 600 polisaj
makinesi, Polarshine: 10 ve Sari Kuzu
YUnU ped ile yUzeyi polisaj yapin.

‘ MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI

ADIM 2

Ylzeyde yogun portakal kabugu
gorinUimda varsa, Abranet® Ace P1000
ile zimparalayin. Bir sonraki adima
gec¢meden dnce, hem zimpara hem de
yUzeyin i1slak oldugundan emin olun.

ADIM 5

Istege bagl adim: Daha derin bir
parlaklik igin, Polarshine 10 ve sarl
veya siyah waffle pad ile ikinci
kez polisaj yapin.

SULU ZIMPARALAMA

ADIM 3

Abralon® P3000 ile nemli
zimparalamaya baslayin. Zimpara
makinesi ve toz cekis sistemini nemden
korumak igin, toz emiciyi kapatin veya
Mirka Vakum Blok Disk kullanin.



MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI




AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI — MOBILYA

CERCEVE ZIMPARALAMA

Mirka- DEOS 11 343

Kapi ve pencere cercevelerinin sekilleri ve calisma pozisyonlar nedeniyle zimparalanmasi zorlu olabilir. Ancak
Mirka zimpara makineleri ile en karmasik detaylarda bile zimparalama islemi zahmetsiz ve etkili bir hale gelir.
Mirka, cerceve zimparalamadaki hassas ve dikkat gerektiren islemler icin farkli elektrikli makine secenekleri

sunar.

Mirka- DEOS 11 353 81 x
133 mm, 3 mm orbit

Mirka: DEQOS |1 353

Mirka® DEOS Il 353, ahsap islerinde ve dekoratif boyamada
kullanima uygun, dogrudan elektrikli bir orbital zimpara
makinesidir. Kapi ve pencereler icin mikemmel bir tercih
olup; koseler, kenarlar, ulasiimasi zor yizeyler ve dar
alanlarda da Ustdn performans sunar.

Sadece 10 cm yUksekliginde olan bu alet, son derece
kompakt ve algak profili sayesinde Ustln bir hareket
kabiliyeti sunar ve hassas, verimli zimparalama saglar.
Ergonomik yapisi, dusuk titresim ve sessiz ¢alismasi ile
yorulmadan uzun sure rahatca kullanabilirsiniz.

Mirka DEOS II'nin uzun 6murld ve yiksek verimli kdmursiz
motoru, strekli sabit hizda calisir ve en zorlu zimparalama
islerinin bile kolayca Ustesinden gelir. Mirka'nin tozsuz
zimparalama ¢dztmlerinin bir parcasi olarak, Mirka DEOS
ile bir Mirka toz emici birlestirildiginde etkili ve tozsuz
zimparalama saglanir. Bluetooth baglantisi sayesinde
myMirka uygulamaslyla titresim takibi ve diger ek ayarlara
kolayca erisebilirsiniz.

m MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI

Mirka- DEOS 11 343 75 x
100 mm, 3 mm orbit

Mirka- DEOS Il 343

Mirka® DEQOS 1l 343, Mirka® DEQS Il elektrikli orbital zimpara
serisinin en kompakt modelidir. Ozellikle ulasiimasi zor
alanlarda ya da detayli islerde, pencere, kapi ve cercevelerin
yani sira ahsap dolgu duzeltme islemlerinde ideal kullanim
sunar.

Aletin kompakt yapisi, hafifligi ve optimize edilmis ergonomisi,
yUksek manevra kabiliyeti saglar ve rahat, hassas, verimli bir
zimparalama deneyimi sunar. Mirka® toz emis sistemiyle
birlikte kullanildiginda, tertemiz ve tozsuz bir zimparalama elde
edilir.
Kapi ve pencere cercevelerinin
zimparalanmasinda, Mirka
Abranet Urin serisini tercih
etmenizi Oneriyoruz. Yenilikgi
Abranet® zimpara tamamen
net yapidan olusur, bu sayede
tlm ylzey alani toz emisi icin
kullanilabilir.
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MIX9990011 MIX121407 MIX1212131

Mirka- DEXOS Aksesuarlar1 (1217/1230)
1. DEXOS Uzaktan Kumanda
2. DEXOS igin Filtre
3.DEXOS icin Sogutma Hava Filtresi seti

4. Mirka Kilif + Kablo CE 230 V + Hortum 4 m

5. Mirka Kilif + Kablo CE 230 V + Hortum 6 m

6. Mirka Kilif + Kablo CE 230 V
+ Hortum 10 m

DEXOS 1217 M AFC
7.Toz Torbasi Fleece, besli paket

DEXOS 1230 M AFC

8. Toz Torbas besli paket
9. Calisma istasyonu (DEXOS 1230

S

) B 0100148022
EAViE6515511 MIE6515711 A Mies515611
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Eksiksiz bir tozsuz zimpara islemi icin, giicli bir Mirka zimpara makinesini verilen Aksesuarlar
hortum ile toz emiciye baglayin ve Mirka'nin etkili zimpara triinleriyle 3 |

zimparalamaya baglayin. MIX121517 Bixi216171

Mirka- DEXOS AFC TOZ EMIC]

Guiclt kémiirsiiz elektrikli motoru ve akill ozellikleriyle Mirka® DEXOS, sessiz, etkileyici ve isinizi kolaylastirmak icin tasarlandi. Kullanici
dostu yapisindan 6diin vermeden ¢ok sayida segenek sunar.

DEXOS'u kullanmak son derece kolaydir. Toz emiciler rahatca
yonlendirilebilir ve temizlenebilir, ayrica Mirka'nin ¢antalari, alet kutulari ve
hortumlariyla uyumludur. DEXOS'u tasirken entegre fren pedali ile
sabitleyebilirsiniz. Ayrica, 4 metrelik hortum ve kablolar Gst kapak altindaki
bdlmeye kolayca yerlestirebilirsiniz.

. R ) . 1. Bluetooth eslestirme 6. GUg seviyesi gostergesi
Gli¢ seviyesini, 6n paneldeki aydinlatmali kontrol panelinden kolayca . P
bilirsiniz. A h ki orizd i« bas| 2. Cok fonksiyonlu digme 7. GUg seviyesi ayari
secebilirsiniz. Ayrica hortum capi ayar, iki prizde otomatik baslatma ve 3. Otomatik filtre temizleme 8. Acma/Bekleme (Otomatik

Bluetooth eslestirme gibi dzellikler de bulunur. Cokfonksiyonlu digme,
myMirka uygulamasi Gzerinden isteginize gore ozellestirilebilir,

4. 2. prizden otomatik baslatma Baslatma)

5. Hortum boyutu ayari (+ cap) 9. Baslat digmesi

MODEL DEXOS 1217 M AFC DEXOS 1230 M AFC
Ana voltaj 220-240 VAC 220-240 VAC
Gii¢/Toplam ana yiik 1200 W/3600 W 1200 W/3600 W
Maksimum hava akisi (I/sn) *421/sn *421/sn
Maksimum vakum (kPa) 25kPa 25 kPa
Ses basing seviyesi LpA 77.7 dB(A) 77.7 dB(A)
Agirhik 13 kg (28.7 Ibs) 14 kg (30.9 Ibs)
UxGxY 48332 x480mm (19x13%x19in) 171 52972 x 567 mm (21 X 15 x 22in) 30|
Kapasite

Uriin kodlari (1217 M AFC/+ 4 m hortum/+ hortum, kilif ve kablo): MIX12171220/MIX12171221/MIX12171222. (1230 M AFC/+ 4 m hortum/+ hortum, kilif ve
kablo): MIX12301220/MIX12301221/MIX12301222. *Maksimum hava akisi model araligi pazara goére degiskenlik gosterebilir.

Toz emiciler hem 1sulu hem kuru kullanima uygundur ve iki priz ile makinelere baglanabilir. Toz torbasi, Gstteki saklama kutularini
¢tkarmaya gerek kalmadan degistirilebilir veya cikarilabilir. Mirka DEXOS otomatik filtre temizleme ve iterek temizle dzelligine sahiptir.
Ayrica, takilabilen uzaktan kumanda bilekligiyle fonksiyonlar kontrol edilebilir ve kullaniciya sicak motor/PCB alarmi ile kapanma
nedenleri hakkinda bilgi verilebilir.

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI _



AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI — MOBILYA

PROFIL ZIMPARALAMA

Karmaslk parcalarin zimparalanmasi, Mirka zimpara Grtnleriyle cok daha kolay ve verimli hale gelir.
Tavan, kapi veya zemin stpurgelikleri gibi profilli, kdseli ve kavisli ytUzeylerde ¢alisirken, ylzeyin
tdrtne ve konturun derinligine bagl olarak Goldflex Soft veya Mirlon Total® kullanmanizi dneririz.
Tdm icbikey, disblkey ya da en karmasik sekiller zahmetsizce sekillenir.

MIRLON TOTAL®

Mirlon Total®, 6zel yapisi sayesinde profilli ylizeylerde
kolayca kullanilabilen ve Gstln bir yizey kalitesi saglayan
Total Coating™ Teknolojisine sahip bir fiber zimparadir. Sik
ve yogun bir ¢izik deseni olusturur, acik ve esnek bir yapiya
sahiptir. GUclendirilmis lifleri sayesinde dayanikli ve uzun
dmdarludur. Mirlon Total, ylzeyleri matlastirmak ve sonraki
cila katricin mikemmel bir zemin olusturmak icin idealdir.

Boyali ylzeylerin ara zimparalanmasinda Mirlon Total
kullaniimasini &neriyoruz; ¢inkid daha esnek ve uyumlu
yapisiyla ©ne ¢ikar. Profil sayisi arttikga, Mirlon Total ile elde
edeceginiz avantaj da artar. En kalin tanesi 360 grit olarak
sunulmaktadir,

GOLDFLEX SOFT

Yumusak ve esnek yapisiyla Goldflex Soft, profilli ylzeylerin
ve ulasilmasi zor detaylarin elle zimparalanmasi icin
gelistirilmistir. Kopuk tabani avucta rahatca kavranir ve
baskiyi esit sekilde dagitarak ylzeyin asiri zimparalanma
riskini azaltir

n MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI

Yiizeyin zedelenmesini énler. Ozel stearat kaplama
sayesinde tikanma olusmaz.

Goldflex Soft, Mirlon Total'e kiyasla daha genis bir zimpara
cesitliligi sunar. P240'tan daha ince zimparalarla boyali
yUzeylerin ara zimparalanmasinda kullanilabilir. P180'den
daha kalin zimparalar ise boya, blyuk ylzey bozukluklari
veya macunu ¢ikarmak icin uygundur. Goldflex Soft'un
yUzeyi dUzlestirici etkisi sayesinde, ylzeydeki purtzleri daha
ivi ve hizli giderir. Yuvarlak ve egimli ylzeylerde Goldflex
Soft'u, diz yuzeylerde ise Ultimax Ligno'yu tercih edin.



Profil ve zor ulasilan alanlarin zimparalanmasi.

DAR KALIBRE ZIMPARALAMA

WUz profillerin zimparalanmasi icin sert kumas Grinler (PES veya
Xtipi) Onerilirken, konturlu yizeyler icin ise yumusak kumas
drdnler (J tipi) tavsiye edilir. Abranet Max ag destekli Grlin, serin
kesimi ve uzun 6mrl sayesinde kayisin kullanim stresini artirir.

ZIMPARA ONERILERI

SERT

ESNEK

Abranet® Max

BHiolit XO

Alox

AHSAP ZIMPARA COZUMLERI -

PROFIL

ZIMPARALAMA

MOBILYA

MAKINE/EL ZIMPARALAMA

BViirka orbital zmpara makineleri agl Grinlerle birlikte
kullanildiginda verimli ve tozsuz bir zimparalama deneyimi

sunar. Nonwoven Uriinler ise cila sonrasi ptriizleri almak igin
kolay ve etkili bir cozUim saglar.

ZIMPARA ONERILERI
g
E Abranet® Ace

Diiz y[jzeyler icin
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Ultimax® Ligno

EL iLE ZIMPARALAMA

B Goldflex Soft

Mirlon Total® VF

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI
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Ahsap Zimpara Coziumleri

Profil zimparalama sureci

EL iLE ZIMPARALAMA

7 \"‘“"
N
- oy -

)&__ N

ADIM 1 ADIM 2

Yuzeydeki kusurlar gidermek icin Goldflex
Soft P150-P320 zimpara veya Mirlon Total®
VF 360 seritlerden biriyle elle
zimparalamaya baslayin.

YUzey ne kadar kott durumdaysa,
baslangi¢ icin o kadar kalin zimpara
secilmelidir. Eger ylzey iyi
durumdaysa, daha ince bir zimparayla
baslamanizi dneririz.

ADIM 4 ..VE...

Eger Goldflex Soft tercih ederseniz P150
ile zimparalamaya baslayip, astar
uygulamaya devam edebilir ve ara
zimparalamayi P320 ile yapabilirsiniz.

Eger P240'tan daha kalin bir
zimpara kullaniyorsaniz her
asama arasinda astar uygulamanizi
ve zimparalamanizi dneririz.

GROOVE ARAYUZU iLE MAKINE ZIMPARALAMA

mom omewm . =y

Gerekli E _

segmentleri ;

araylizden ayirin.
Bir segment

plaka Uzerine
uygulandi.

-

Kap1 ve pencere kaliplarinin zimparalanmasi

Groove ArayUz kap! ve pencere pervazlarini
zimparalamak igin ideal bir ¢6zimdur. Groove
Orta ve Yumusak arayUzler 12 dnceden kesilmis
sement icerir, sementler 12.5 mm'dir.

Zimparalanacak kaliplarin genisligine
gore, kullanicilar araytzden kolayca
cikarabilir gerekli segmentleri ve
uygulayabilir bunlari plakanin Gzerine.

‘ MIRKAAHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI

| iki segment uygulandi

ADIM 3

Profillerde baski uygulayin: Arzu edilen
sonuca ulasana kadar Mirlon Total VF
360" profillere bastirarak zimparalayin.

Orta 10 mm
v

Yumusak 6 mm}

Mirka® DEOS 343 CV 75 x 100 mm elektrikli
zimpara
Abranet® Ace net zimpara seritler ile

makinesi ile Abranet® veya

kullanin.



MAKINELi ZIMPARALAMA

Eski Boyay Kaldirma ve Yuzeyi
Hazirlama Sureci

Bu islem, en az cabayla plrizsiz ve tutarli
bir ylzey elde edilmesini saglayarak her

fori d f | | Mirka® DEOS Il 353 Elektrikli Orbital Zimpara Makinesini Kurun
sererinae pro esyone son Ug arsunar. Ergonomik tasarimi, hafifligi ve alcak profiliyle DEOS 353 kullanimi kolaydir ve

zimparalama sirasinda kullaniciyr yormaz.

Profil Kopuk Ara Yuiziinl Takin Yiizeyi Esit Sekilde Zimparalayin
Kopuk zimpara pedini dogrudan zimparanin tutma pedine sabitleyerek Stingerli zimpara pedi, oyuklara, profillere ve konturlara uyum saglayarak 18
guvenli bir kullanim elde edin. Benzersiz Mirlon Total ytizeyi, strekli ve mm derinlige kadar ulasir. Yizeyi temizlemek, purizlendirmek ve

etkili zimparalama saglar. duzlestirmek icin zimpara makinesini ylizey boyunca dengeli bir sekilde
hareketettifin

Hizl, Verimli ve Tozsuz Sonugclar Elde Edin Bir Sonraki Katmana Hazirlik Eski boya tamamen temizlenip
Zimpara makinesi ve pedi birlikte hizli ve etkili bir islem sunar; Gstin ylzey dlizgin hale geldiginde, yeni boya veya vernik uygulamasi igin
toz emisi sayesinde calisma alani tozsuz kalir. ylzey tertemiz ve hazirdir.

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI _
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— AHSAP YAGLAMA

Mutfak dolap kapaklari, yemek masalari gibi ahsap yizeyleri boyarken, son kati uyguladiginizda
purlzstz bir sonug elde etmek istersiniz. Bunu saglamak icin her bir boya katinin kusursuz olmasi
gerekir. Ne kadar dikkatli olursaniz olun, ylzeyde kabarciklar olusabilir ya da toz gibi klicUk parcaciklar
1slak boyaya yapisabilir. Bunun 6ntine gegcmek icin astar ve boya katlari arasinda ytzeyi zimparalamak
gerekir. Mirka'nin ¢cozimleriyle ara zimparalama islemi hizli, kolay ve tozsuz bir sekilde yapilir.

AHSAP YUZEY YAGLAMADAN ONCE NASIL HAZIRLANIR

Ahsap yaglama, ylzeyi korumak ve dogal dokusunu on plana ¢ikarmak icin yapilir. Ahsaba dogal bir parlaklik ve
dokunus kazandirir, damarlarini belirginlestirir. Ahsap yaglama; tezgah bakimi, mobilya yaglama, mutfak tezgahlarinin
yenilenmesi ve eski ylzeylerin tekrar kaplanmasi gibi Ustln ytzey islemlerinde siklikla tercih edilir. Yaglama isleminden
once uygun zimpara ile ylizey zimparalanarak mikemmel ve buttncdl bir sonug elde edilir.

MIRKA YAGLAMA PEDLERI

Ustlin ytzey kalitesiyle ahsap yaglama islemleriniz icin Mirka, Mirka
Yaglama Pedleri’'ni sunar. Bu pedler, ahsap yUzeylere yagi kolay ve
temiz bir sekilde uygulamanizi saglar.

® . ®1: . o . . ®
Abranet Ultimax® Ligno Mirka yaglama pedleri  Mirka® DEROS II
Zimpara Zimpara ahsap yaglamaya ozel 150 mm

Abranet, geleneksel kagit zemin yerine Yeni Mirka Ultimax® Ligno, ahsap Yaglama pedi kullanirken, vakum

ag dokusuna sahiptir. Bu sayede, zimparalama islemleri icin 6zel olarak blok diski tercih edin ya da toz

lzerinde calisma sirasinda tozun son tasarlanmistir. Kum saati desenli asindirici emiciyi kapatin

derece etkili sekilde uzaklastinimasi yapisi sayesinde hizli ve esit ylzey ’

saglanir; bu da hem isin kalitesini hem de zimparalama saglar. Tikanmaya kars!

calisma ortamini iyilestirir. oldukga direnglidir. Esneklik ve kenar

dayanimi icin zel olarak gelistirilen lateks
emdirilmis kagit kullaniimistir.

‘ MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI






AHSAP ZIMPARA COZUMLERI — MOBILYA

POLISA)

¢
g

plarshine

MAKINA iLE POLISA)J

B\irka cila sistemi son derece etkili ve kullanimi kolaydir. Dogru bilesim ve ped secimiyle hizli bir stireg ve Ustin
parlaklik elde edilir.

POLISAJ ONERILERI

ADIM 1 - POLISAJ ADIM 2 - SON PARLAKLIK

ORTA SERT
BOYALAR/ }

VARNIKLER :'3'13";“"'*’ :nzular;ﬁin&’ % " .
. , .
e (— . e "
(TR TR - » - - &
- - - -
BPolarshine® 10 + Profesyonel kuzu yiinii ped, sari BPolarshine® 10 + Kopiik ped, sar waffle
SERT BOYALAR
VEYA VARNIKLER >
- : "... " » .
» - s l.‘ -
- L] -
y .‘ -
BPolarshine® 35 + Burulmus yiin ped BPolarshine® 10 + Kopiik ped, sart waffle
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AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI — ZEMIN

YENI URETIM

Yeni parke Uretimi icin endUstriyel kalibre zimparalama islemi.

YUZEY ZIMPARALAMA ARA ZIMPARALAMA

BY Secici kaplama teknolojisine sahip bu Uriin, . BXStearat kaplamali Urlin, tkanmay &nler ve zimpara
geleneksel drlinlere gore daha az tikanma ve yanma ile - bandinin 6mrind uzatrr. Uretimde daha az
daha uzun 6mdr sunar. :

duraklama saglar.
ZIMPARA ONERILERI ZIMPARA ONERILERI
P-80-P180 ~ P240-P320

Bultimax® BlJepu lex® Antistatik . BUltimax® Black BIGold Max

MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI



AHSAP ZIMPARA COZUMLERI -~ PARKELER

ZEMIN YENILEME

Ahsap zeminlerin yenilenmesi icin zimpara islemi.

Vernik/Yag Sokme

KALIBRE ZIMPARA

Yogun malzeme kaldirma islemleri icin dayanikli bir bez
veya kagit destek gereklidir; bdylece yirtilmaya karsi direng
saglanir.

Zimpara Onerileri

P36 - P80

BIHiolit XO

m MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI

DiSK ZIMPARALAMA

B Net tabanl zmpara, geleneksel Urlnlere kiyasla daha
az tlkanma ve yanma sayesinde uzun émur sunar.
Abranet Ace HD net tabanli Griin, eski vernik veya yag

¢ikarmada verimli olup, yirtilmaya karsi ytiksek direng
gosterir.

Zimpara Onerileri

P40 - P80

BlAbranet® Ace HD BMirka® Galaxy



AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLER] — ZEMIN KAPLAMALARI

ZEMIN YENILEME

Ahsap zeminleri yenilemek icin zimparalama islemi.

ZIMPARALAMA KAPLAMA ONCES] ARA ZIMPARA

B Ultimax'in segici kaplama teknolojisi, diskin hem etkili bir ~ BINet destekleme disklerin mriind uzatir. Abranet
kesim yapmasinthem de uzun émarli olmasini saglar. - Ace, katlar arasinda zimparalama islemlerinde Griintin
- uzun 6MUrld olmasini sadlar.

ZIMPARA ONERILERI - ZIMPARA ONERILERI
P80-P180 ~ P-180-P320

BlUltimax® BlUltimax®

BlJepu lex® Antistatik  BMirka® Galaxy

MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI _



AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI - SOLID YUZEY

ZIMPARALAMA VE SON KAT UYGULAMALARI

SOLID YUZEYLER ICIN
MIRKA COZUMLERI

Solid ytizey malzemeleri; mutfak tezgahlari, resepsiyon
bankolar, lavabo ve dus duvarlar gibi pek ¢ok farkli
uygulamada, evlerde, kamusal ve ticari alanlarda i¢ ve mimari
tasarimda genis capta kullaniimaktadir. Bu tur ylzeyler
genellikle recine bazli olup dolgu ve pigmentlerle
zenginlestirilir.

Mirka'nin solid ylzeylere 6zel ¢cdzimleriyle, ister mat, ister
saten, ister parlak ve g6z alici bir ylzey elde etmek isteyin,
zahmetsizce dilediginiz sonucu elde edebilirsiniz. Odulli
aletlerimizi toz emicilerimiz ve yenilik¢i zimparalarimizla
birlestirerek tozsuz bir ¢alisma ortami sunuyor, temizlik icin
harcadiginiz zamani azaltiyoruz. Yzeyin buydkligune gore,
genis yuzeyler icin Mirka® DEROS Il rastgele orbital zimpara ya
da Mirka® LEROS-S zimpara kullanmanizi &neriyoruz.

Mirka® DEROS Il
750175 mm, 5
mm orbital hareket

225 mm, 5 mm orbital
hareket

Mirka® LEROS-S 950CV

Mirka® DEXOS 1217 M AFC ve 1230 M AFC

Mirka® AROS-B 150NV (Kablosuz)

32 mm, 5 mm orbital hareket Polisaj Makinesi 150 mm

m MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI

Mirka® POLAROS RP 600



AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI - SOLID YUZEY

ZIMPARALAM VE
FINISAJ SUREC

Solid ylizey malzemeleri icin zimparalama ve yUzey bitirme sireci.

GENi$ ALANLAR ~ KUGUK ALANLAR

GENIS YUZEYLERIN ZIMPARALANMASI ZOR ERISILEN YERLERIN ZIMPARALANMASI

B¥\branet Ace ve Mirka Galaxy'nin seramik tanecikleri uzun B¥ or ulasilan alanlarda esit bir yizey elde etmek icin 34 mm
Omir ve Ustlin performans sunar. Yumusak ve plrlzsiz . diskler ve pilli AROS-B zmpara kullanilir. Ek yerlerinden

bir bitis icin son adimda Abralon kullanmak idealdir. - yapiskan kalintilanni temizlemek veya dokim islemi sonrasi

olusan hatalari gidermek icin Ultimax tercih edilir.

ZIMPARA ONERILERI ZIMPARA TAVSIYELERI
P80 -P4000 P40 -P4000

BlAbranet® Ace BIMirka® Galaxy BAbranet® BUltimax®

BlAbralon® . BAbralon®

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI _



Ahsap Zimpara Cozimleri — Solid Yiizey

Ahsap Zimpara Coziimir—=__,

Zimparalama ve sonlandirma islemi

Mirka- DEROS 11 650 150
mm, 5 mm orbital hareket

MAT SONUC

"'.! \

ADIM 1 ADIM 2 ADIM 3

+ Mirka® Galaxy, 180 kum ile Mirka * Her iki yonde * Galaxy 320 kum
® DEROS 11 650 kullanin. zimparalayin kullanin

* Hiz: 8000 rpm * Ylzeyi temizleyin * Yizeyi temizleyin

Saten Yuzey

ADIM 4 Mat yiizeyden sonra devam edin

* Birnet araylzu ile * Saten bir gérinum icin Mirlon®
Mirlon® Total VF 360 Total XF 800 ve net ara yUzU ekleyin
kullanin * Ylzeyi temizleyin

* Ylzeyi temizleyin

m MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI



AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI - SOLID YUZEY

Ahsap Zimparalama COozunames

Zimparalama ve sonlandirma adimlari

Mirka- DEROS 11 650
150 mm, 5 mm salinim

YUKSEK PARLAKLIKLI SONUG

ADIM 1 ADIM 2 ADIM 3

» Mirka® Galaxy 180" Mirka® « Heriki yone zimparalayin - Once Galaxy 320 kum kullanin
DEROS 11650 ile kullanin. « Ylzeyi temizleyin - Ardindan Galaxy 500 kum ile

* Hiz: 8000 rpm devam edin

« YUzeyi temizleyin

ADIM 4 ADIM 5 ADIM 6

* Abralon® J3 1000 ile baslayin * Abralon ilesulu zimparalama * Yiksek parlaklik icin Polarshine® 10'y,

+ Ardindan Abralon® J3 3000 ile yaparken, toz emicisini kapatin Kuzu Ydna Pad PRO ve Mirka® POLAROS
devam edin * Ylzeyi temizleyin RP 600 ile uygulayin.

MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI _



AHSAP ZIMPARA COZUMLERI - SOLID YUZEY

Ahsap Zimparalama Cozimui
Genis solid yUzeyde islem s

Genis bir masif ylizey zimparalanirken, Mirka® LEROS-S 950CV  ve rahatca kavranabilir; genis 225 mm zimpara pedi ve 5
kullanmanizi dneriyoruz. Bu cihaz; Gretimde buytk ahsap ve  mm'lik rastgele orbital hareketiyle, daha hizli ve priizsiz
kompozit ylzeylerin rahat¢a zimparalanabilmesi icin esnek yuzeyler elde edebilirsiniz. iki ayri tutma noktasi sayesinde
baslikli, fircasiz ve benzersiz bir zimparadir. zimparalama slrecini gvenle kontrol edebilir, ekstra erisime

ihtiyaciniz oldugunda LEROS-S'yi uzatma aparatiyla
Kullanimi son derece kolay olan LEROS-S, hafifligiyle (sadece  kullanabilirsiniz.

3,2 kg) dengeli bir yapiya sahiptir

MAT/SATEN/PARLAK YUZEY

ADIM 1 ADIM 2

e Mirka® LEROS-S 950CV kullanarak * Yuzeyin tamamini zimparaladiginizdan ~ « Abralon® J3 ile sulu zmparaya gegin
Abranet veya Abranet Ace: 120 kum ile ve her kum degisiminde ytizeyi * Hem zimpara hem de ylizeyin islak
ylzeyi esitlemeye baslayin. sildiginizden emin olun. oldugundan emin olun.

* Yuzeydeki kusurlari gidermek icin 320
kuma kadar devam edin.

ADIM 3 (MAT/SATEN SONUCQ) ADIM 4 (PARLAK SONUC)

* Mat yuzey icin 360 kum, saten yUzey icin * Parlak bir gorinum istiyorsaniz,
ise 500 kum ile tek sefer zimparalayin. Abralon® ile 4000 kum seviyesine
kadar islak zimpara yapin.
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AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI - SOLID YUZEY

SOLID YUZEY ABRANET ISLEM ADIMLARI

MAT YUZEY
I

Asagidaki net zimpara kumlarini kullanin. Son olarak sulu Abralon® ile bitirin.

SATEN YUZEY
I

Asagidaki net zimpara kumlarini kullanin. Son olarak sulu Abralon® ile bitirin.

PARLAK YUZEY
|

Asagidaki net zimpara kumlarini kullanin. Son olarak sulu Abralon® ile bitirin.

YOGUN PARLAKLIKLI YOZEY

111k

Asagidaki net zimpara kumlarini kullanin. Ardindan sulu Abralon® ile devam edin ve son olarak Polarshine® 10 ve kuzu ylni ped ile
bitirin.
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AHSAP ZIMPARA COZUMLERI - SOLID YUZEYLER
|

GALAXY iCiN

MAT BITIS
|

Galaxy'nin asagidaki zimpara numaralarini kullanin. Son islemi Mirlon VF ile yapin.

SATEN BITIS
I

Galaxy zimparalarini kullanin. Net ara yiiz ve destekleme pedi ile birlikte, Mirlon VF ve Mirlon Total XF ile islemi tamamlayin.

a7 AR

S FACE  ATIRR
f ; L mmEm )
& MIRKR  INTERF/
foe & INTERFACE

Ty (TERFACE

YUKSEK PARLAKLIKTA BITIS
|

Galaxy zimparalarini kullanin. Ardindan Abralon ve vakumlu blok disk ile devam edin. Son olarak Polarshine 10 ve Kuzu yiini pro ped ile
bitirin.
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POLARSH
ORUNLERI

Mirka, ytzeylerdeki kusurlar giermek ve farkli
malzemelerin yiizey kalitesini artirmak icin YUKSEK
KALITELI POLISAJ URUNLERI sunar.

Polisaj Urtinleri, ylzeydeki ¢izik, hare izleri, oksidasyon
ve benzeri kusurlar etkili sekilde ortadan kaldirir. Kesme
gu cU ve ince polisajda denge saglayarak, purizstiz ve
parlak bir sonug elde edilmesine olanak tanir.

Polisaj Urtinleri kolayca silinir ve temizlik siresini kisaltir.
Mirka’nin polisaj drtinleri, Mirka’nin polisaj ekipmanlariyla
birlikte kullanildiginda en iyi sonuglari verir.

INE: POLISAJ

Mirka, farkli zimpara secenekleriyle kullanicilara istedikleri
duzeyde kesim ve cila imkarsunar. Ince zmparalar, hafif
cilalama ve parlak bir ytzey icin idealdir; daha kalin
zimparalar ise yogun cilalama islemleri icin uygundur.
Polisaj Grtnleri, her seferinde tutarli performans
gostererek kaliteli ve glvenilir sonuglar saglar.

Polarshine Grdnleri Gstin polisaj performansi, kullanim
kolayhgi ve cok yonlulugu ile dne ¢ikar. Bu bilesikler,
otomotiv, denizcilik ve endUstriyel alanlarda ylzeylerin
g6 runtmunu yenilemek ve gelistirmek icin siklikla tercih
edilir.
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ETKILI AHSAP
ZIMPARALAMA

HEDEFE ULASMAK Herhangi bir ylzey isleminin istenen
sonuca ulasmasi, cesitli etkenlere baglidir. Ornegin,
zimpara malzemesinin secimi tim slrecte oldukga Gnemli
bir rol oynar.

Dogru zimpara malzemesini secip uygun sekilde
kullandiginizda, hem en iyi zimparalama sonucunu hem
de zimpara malzemesinin mimkin olan en uzun éGmurli
olmasini saglayabilirsiniz.

Bu rehberin amaci, farkli zimpara malzemelerinin yapisini
aciklamak ve Urtinler arasindaki farklari vurgulayarak
istediginiz sonuca ulasmaniza yardimci olmaktir.

Her uygulama icin en kolay ve en verimli zmparalama
yontemini ortaya koymak.

ZIMPARALAMA DOGRU UYGULANDIGINDA
SUNLARI SAGLAR:

« dizgiin ve plrlzsiz bir ylizey

 dogru kalinlik ve diizlk

« lif kabarmasi kaynakli sorunlarin en aza indirilmesi

« daha az toz sayesinde daha iyi sonug

¢ hem zimpara Urlnlerinde hem de kaplama ve
polisaj malzemelerinde tasarruf

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI _



ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA

ZIMPARA MALZEMESININ
YAPIS

e —t
» ©

1.Destek 2.Yapistirici katman 3, Taneler 4.Boyut katmani 5. Ekstra kaplama 6. Baglanti sistemi

Destekleme malzemesi

Destek malzemesi sadece asindirici katmanlari tasimakla kalmaz, ayni
zamanda zimparalama gictni ylzeye de aktarmalidir. Bu, daha baytk asindirici
tanelerin daha fazla gui¢ gerektirdigi ve dolayisiyla daha guiclu bir destek
malzemesine ihtiyac duydugu anlamina gelir. Ornegin, dokuma kumastan yapilmis
bir destek malzemesi, kagittan yapilmis bir destek malzemesine gore genellikle
daha guclu ve daha stabildir. Kumas, yapisina bagli olarak sert veya esnek olabilir ve
glnumizde zorlu zimparalama uygulamalari igin 6zel olarak gelistirilmis gcli
kagit destekler de mevcuttur.

Kumas desteklemeler

Agirhk Kullanim alani Ornek iiriin
F Esnek pamuklu bez Profil zimparalama Alox
J Yumusak pamuklu bez Profil zimparalama Hiolit JCA2A0
X Sert pamuklu kumas Kaba zimparalama Hiolit XO (P100-P240)
PES Polyester kumas Cok kaba zimparalama Hiolit XO (P36-P80)

Katlar arasinda ya da profillerin etrafinda zimpara yaparken, hem hafif hem esnek
tastyiclya sahip bir malzeme kullanmak oldukca dnemlidir. Esneklik, zimpara
malzemesinin kenarlari ve profilleri takip etmesini saglar; hafif kagit ise asindirici
taneler i¢in dizgUn bir yzey sunar ve bdylece daha ince bir yiizey elde edilir. Kagit
icin, taslyici malzemenin agirhigr dogrudan dayaniklihdi ve sertligiyle orantilidir.
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ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA

Kagit destekleme

Agirhik Kullanim Alani

Ornek Uriin

A-kagit 90 g/m: Elle profil zimparalama

Elle veya hafif makinelerde

Bkagit 110 g/m: zimparalama

C-kagidi 125 g/m2 Makinede zimparalama
D-kagidi 150-180 g/m: Kaba disk zimparalama
E-kagidi 220-250 g/m2 ince bant zmparalama

Kalibre ve kaba disk

F-kagidi 270 g/m2 zimparalama

T-kagidi 300 g/m: Kalibre zimparalama

Goldflex
Gold Proflex

Gold
Deflex
Gold Max

Jepuflex® Antistatik

Jepuflex® Antistatik

Genis kalibre zimpara uygulamalarinda, makineyi ve zimpara birimlerini tozdan
uzak tutmaya yardimci olan antistatik destekli kagit kullanihr.

Benzersiz / Ozel Tastyicilar

Ornek Uriin

Ozel Ozellikler Kullanim Alani
ogu ahsa
Net destek Tozsuz Kullanim glegnzjinsu;?gun
Dokunmamis  Ug¢ Boyutlu Yapi Profil zmparalama,
Destek ince ylizey
= zimparalama
Suinger Uzerine Islak zimparalamaya Ustiin Yuzey
Orme Kumasg uygun siinger Zimparalama
katmani
. L . . Elle profil
Stinger Uzerinde Kagit ~ Ergonomikyap! 5 naralama
Elyaf takviyeli . Kaba ve kenar
kagit Dayanikli ve saglam zimparalama
) L Ustiin Yiizey
Film tasiyici Duizgln yapi Zimparalama

Abranet® Ace

Mirlon®, Mirlon Total®

Abralon®

Goldflex Soft

Coarse Cut

Microstar®

Ustuin ylzey kalitesi gerektiginde, film destekleme iyi bir alternatif sunar. Film

desteklemenin avantaji, hafif Gst kalite kagitlarla aynidir — asindirici tanecikler igin

son derece dlizgUn bir zemin saglar.

Geleneksel olmayan Urlnler icin kendine 6zgu taslyici malzemeler kullanilir.
Ornegin, Mirka'nin Net Zimpara ailesinde yer alan devrim niteligindeki malzeme,
tozsuz zimparalama imkani sunar ve kolayca sabitlenmeyi saglayan entegre
halkalara sahiptir. Abralon ve Goldflex Soft gibi diger Griinlerde ise cesitli
destekleme malzemeleri bir arada kullanilir. Bir diger 6rnek olarak, 6zel bir dokusuz
elyafla gl¢lendirilmis kagittan Gretilen Coarse Cut gosterilebilir.

MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI _



ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA

Yapistirici kat
ve baglayici kat

m ‘Make coat’ ve ‘size coat; recine tabakalaridir. Make coat; zimpara tanelerinin ilk

uygulandigi katmandir. Size coat ise taneleri saglamca sabitlemek icin eklenir.
Ahsap zimparalama Urinlerinin tamami sentetik reginelerle (R/R, regine tzerine
recine) Uretilmektedir. Sentetik recine kullanmanin, dogal yapistiriclya gore
avantajlari arasinda Urdntn daha dayanikl olmasi ve kalitenin tutarli sekilde
korunmasi yer alir.

Esnek zimpara Uretiminde belirleyici unsurlardan biri uygulanan regine miktaridir. Az
miktarda recine kullanildiginda Griin daha agresif olur ancak kullanim émrd kisalir.
Recine miktari artinldiginda ise Grindn kullanim stresi uzar.

Surekli ydritdlen arastirma ve gelistirme calismalari sayesinde Mirka,

urtinlerinin performansini her gecen gin artirmaktadir. Uriin yapisini

en iyi sekilde optimize ederek, modern musterilerin beklentilerini
karsilayan yenilik¢i ve ekonomik ¢6zimler sunmayi basardik.

(b bf o)

1. Yapistiria kat 2. Baglayia kat
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ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA

Tanecikler ve kaplamalar

mAgag zimparalama islemlerinde, asindirici tanenin secimi hem nihai sonu¢ hem de
Grinldn 6mrU icin buytk dnem tasir. Keskin bir tane iyi bir kesim saglarken, daha
plrlizstz bir ylizey gerekiyorsa farkl bir tane tercih edilebilir. Tanecik segimi, istenen

dayanikliiga gore de sekillenir.

Aliminyum oksit

Agac zimparalamada en yaygin kullanilan asindirici tane aliminyum oksittir; taneleri
¢ogu uygulama icin yeterince keskin ve saglamdir.

Silisyumn karbar

Altminyum oksit ile karsilastinldiginda, silikon karbur taneleri daha diizgtn sekillidir ve
daha az kirllgandir. Bu tanelerin saglamligy, sert yizeylerde yiksek performans
gostermelerini saglar. Genellikle mese ve MDF gibi malzemelerin zimparalanmasinda
kullanilir; cinka lifli levhalar cogunlukla sert yabanci maddeler icerir. Ayrica, silikon
karbUr tanelerinin sekli, aliminyum okside kiyasla ahsapta daha purizsiz bir ylzey
elde edilmesini saglayarak ara zimparalama islemleri icin daha uygun hale getirir.

BIAliminyum oksit taneleri, yumusak BlSilikon karbir taneleri, sert
agdac turlerine kolayca isler. ahsaplarda kolayca kesim

yapar.

BIAluminyum oksit ile BlSilikon karbdir ile zimparalanmis
zimparalanmis ahsap ytiizey. ahsap ylzey.

BJAlGminyum oksit tanecikleri. BIFilisyum karbr tanecikleri.

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI _



ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA

Standart tane: Ozellikler ve kullanim alanlari

Tane Kullanim

Aliminyum oksit

- Beyaz Boya, polisaj, ahsap
« Yari kinlgan Genel kullanim (ahsap, hafif metaller, her tiirli zimpara makinesi)
+ Mavi tavlanmig Metal, sert agaclar ve dayanikh kaplamalar

Seramik Sert malzemeler ve kaplamalar

Silisyum karbir Boya, vernik, polisaj, MDF, kaplama, sert ahsap

Zirkonyum oksit Yogun/zorlu metal zimparalama

silisyum karbur .

beyaz
altiminyum oksit ‘

SERTLIK

. seramik

mavi gu¢lendirilmis
. aliminyum oksit

‘ . zirkonyum oksit

yari degerli
aliminyum oksit

KIRILGANLIK

SERTLIK

Zimpara tanesi secimi, hem yUzey yapisini hem de yUzeyin son gorindmunu etkiler.
Bu nedenle uygulanan yltzeyin rengi degisebilir. Mirka Grtnlerinde kullanilan
mineraller sentetiktir, bu da onlari dodal zimparaya gére daha sert ve dayanikli kilar.
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ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA

Tanecik yogunlugu

Kullanilan zimpara tanelerinin miktari performansi dnemli dlctide etkiler. Ornegin,

daha az tane agik kaplama saglayarak tikanmaya karsi ylksek direng sunarken;
daha fazla tane ise kapal kaplama olusturarak iyi malzeme kaldirma ve purtizsiz
bir ylzey elde edilmesini saglar.

BYan acik kaplama

B Acik kaplama

Jepuflex® Antistatik Unimax® (yari acik Avomax® Antistatik
(kapah kaplama) kaplama) (acik kaplama)

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI



ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA

Kum ebatlari

Farkli zimpara tanecik boyutlar, ¢esitli amaglar icin kullanilir. Bu nedenle, Gretim
sirasinda taneler boyutlarina gore ayrilir. Zimpara Urtnleri; FEPA, ANSI ve GOST gibi
farkli standartlara gore Uretilebilir. Mirka, taneciklerini FEPA standartlarina uygun olarak
secer — Avrupa Zimpara Ureticileri Federasyonu. Bu standarda gore retilen Grinler ‘P’
harfiyle isaretlenir — drnegdin P80. Tanecik biyUklugd, ‘ing basina tel’ olarak ifade edilen
eleklerden gecirilerek belirlenir. Mikro tanelerde ise bu 6lciim teorik olarak kabul edilir.

Zimpara standartlari

FEPA ANSI GOST
FEPA P Tanecik boyutu (mikron)
P12 1815 12 160
P16 1324 16 125
P20 1000 20 100
P24 764 24 80
P30 642 30 63
P36 538 36 50
P40 425 40 40
P50 336 50 32
P60 269 60 25
P80 201 80 16
P100 162 100 12
P120 125 120 10
P150 100 150
P180 82 180 6
P220 68 220 5
P240 58,5+2,0 Mé63
P280 52,2+2,0 240 M50
P320 46,2 £ 1,5 280 M40
P360 40,5+1,5
P400 350+1,5 320 M28
P500 302%1,5 M20
P600 258+1,0 360 M10
P800 218+1,0 400 M7
P1000 183+1,0 500 M5
P1200 153+1,0 600
P1500 126+1,0 800
P2000 103+0,8 1000
P2500 84+05 1200

Standartlar dogrudan birbirleriyle karsilastirlamaz.
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ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA

Ek islemler

Stearat kaplama

Bazi drtinler, kullanim 6mrind artirmak amaciyla 6zel bir stearat kaplama islemi
gorar. Genellikle ¢inko ya da kalsiyum bazli olan stearat, asindirici ylzeyin tzerine
kugutk pulcuklar halinde uygulanr.

AVANTAJLAR:

* Stearat kaplama kullanim sirasinda asindik¢a, titkanmay! énler ve
Ardndn omranu uzatir.

* Stearat, ilk zimparalama etkisini azaltarak Grindn kullanim sdresi
boyunca daha tutarli ve plrlzsiz bir ylzey elde edilmesini saglar.

Mirka'nin stearat kaplamali tipik Grinleri arasinda Gold, Q.Silver, Abranet ve Sica
Fine Stearate yer alir. Stearat kaplamali Grdnler, boya, vernik ve benzeri yizeylerin
zimparalanmasinda en iyi sonuclari saglar. Ancak, genis bantlarla ahsap gibi
ylUzeylerde yUksek basingla yapilan kaba zimparalamada stearat hizla asindigr icin
bir avantaj sunmaz.

stearat kaplamali bantlar

Malzeme kaldirma g/m:

klasik bantlar

\/

Kullanim siiresi = 6miir
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VERIMLI AHSAP ZIMPARALAMA

Antistatik uygulama

Genis kalibre ile yapilan zimparalamada statik elektrik yuka, ciddi toz
sorunlarina yol agabilir. Ancak antistatik bantlarin kullaniimasi, toz olusumunu
onler ve calisma ortamini iyilestirir. Zimpara makinesi bantlarinin statik yGakin
azaltmak, pek ¢cok olumlu fayda saglar.

AVANTAJLAR:

* Tozsuz ve temiz bir zimpara ylizeyi, ylzey islemlerinde daha
iyi sonuglar elde etmenizi saglar. Makinenin temiz kalmasi
bakimini kolaylastirir.

+ Distk toz yUku ise ¢alisma ortamini daha saglikl ve
konforlu hale getirir.

Ayrica, zimpara Urlnlerinin antistatik etkisi farkli seviyelerde olabilir. Bazi Grtinlerde
sadece antistatik arka yUzey bulunurken, bazilari antistatik baglama sistemiyle birlikte
gelir. Verimli bir toz emme sistemi kullanilarak toz sorunu daha da azaltilabilir.
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ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA

Baglanti sistemleri

Genel olarak iki ana baglanti sistemi bulunur: ‘PSA” (Basicla Yapisan
Bantlar) ve ‘Cirt2

PSA, kuru halde surekli yapiskan kalan bir yapistirici kullanir. Hafif bir temas ya da el
ile yapilan basingla, PSA'lar pek ¢ok farkli ylzeye sikica tutunur; bu da onlari, diskler
ve benzeri Grlinlerin diiz bir arka ped Uzerine sabitlenmesi icin son derece uygun
hale getirir.

Cirt baglanti sistemi, zmparanin arka ylzeyine sabitlenmis bir cirt cirt malzemesidir.
Zimparanin arkasindaki cirt cirt halkalari, arka peddeki cirt cirt kancalariyla birleserek
iki ylizeyin birbirine kolayca tutunmasini saglar. Ornegin, Mirka'nin Net Zimparalama
Urtinlerinde, arka ylUzeye entegre edilmis halkalar bulunur.

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI _



ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA
O

ISTENILEN SONUCA ULASMAK iCiN genis kalibre ile zmparalama yaparken en iyi
verim ve sonucu elde etmek icin bircok unsurun géz éntinde bulundurulmasi

gerekir. Ornegin, zmpara malzemesinin secimi cok dnemlidir; bununla birlikte,
zimpara Unitelerinin ayari, zimpara hizi ve kullanim sekli gibi diger faktorler de bir o
kadar énemlidir.

Kalibre dmrinU en Ust seviyeye ¢lkarma

Her tUrlG zimpara bandinin asindiricr 6zellikleri, kullanim sirasinda yavasca tikanmaya
basladik¢a azalir. Zimpara bandi belirli bir stre kullanildiktan sonra, tikaniklik Gyle bir
seviyeye ulasir ki, zmparalanan malzemede geometrik hatalara yol agma riski hizla artar.
Daha fazla tikaniklik olustugunda ise, zimparalanan malzeme, tikali banda daha fazla
baski uygulandiginda olusan yiksek sdrtinmeden dolayi asiri isinir ve stok alma islemi
devam ettirilmek istenirse bu durum ciddi sorunlara neden olabilir.

Genel zimparalama maliyetlerini en uygun Urind her zimparalama islemi icin
secerek kolayca azaltmak mtmkunddr. Bunun anlami:

* dogru tanecik tipini secmek

* uygun kaplama tirtnu belirlemek

* ideal tane siralamasi kullanmak

* gereginden ince taneli zimpara ile islem
yapmaktan kaginmak

Zimpara bandinin &mrina artirmak icin, zimpara ekipmaninin dogru
secilmesi ve uygun sekilde kullaniimasi cok énemlidir:

* Her zimpara islemi icin uygun tipte zmpara makinesi segin
» Zimpara makinesini dogru sekilde ayarlayin

» Makinenin bakiminin dizenli yapildigindan emin olun

* Toz emisinin yeterli oldugunu kontrol edin
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ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA

Zimpara kumlari ve siralamasi

Genellikle ik zmpara bandi, ylzeyden fazla malzeme almak icin kullanilir; sonraki bantlar

m ise yalnizca diizguin bir ylizey elde etmek icin tercih edilir. llk zimpara Unitesi cogunlukla celik ya
da sert kaucuk gibi malzemelerden olusan bir tambur icerir. Bu tambur, iri taneli
(P36-P100) zimpara bantlariyla birlikte, hizli ve verimli malzeme kaldirmada idealdir.

DUzgUn bir ylzey elde etmek istendiginde, genellikle yumusak kauguk tamburlu

veya zimpara pedli Uniteler kullanilir. Bu tip Unitelerde tane araligi P120-P320

arasinda degisir.

Katlar arasinda veya ara zimparalama yapilirken genellikle cok yumusak bir kaucuk

tambur veya yumusak bir zimpara pediyle birlikte P320-P800 arasi zimparalar kullanilir.
Zimpara tanesi secerken tavsiye edilen, ardisik tane numaralari arasinda yalnizca bir adim farki
olan bantlar kullanmaktir. Ornegin, P80-P120-P180 uygun adimlardir;

P60-P120-P220 gibi buyuk atlamalar ise ylzey kalitesinde ve trtin dmriinde sorunlara yol
acabilir.

Onerilen zmpara tanesi kullanimi

P24-P80 Kaba zimpara, kalibrasyon
P100-P320 Orta zimpara, ahsap zimparalama
P320-P1200 ince zimpara, ara kat zimparalama

Unite basina malzeme kaldirma orani

B¢ bantl bir makinede, birim basina talas
kaldirma baslangici asagidaki sekilde
paylastinilabilir:

* Istasyon 1~ %60
« Istasyon 2 ~ %30
« Istasyon 3 ~ %10

B ki bantli bir makinede ise,
dagilim su sekilde olabilir:

* istasyon 1~ %75
« [stasyon 2 ~ %25

MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI _



ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA

Ayarlarin dogru olup olmadigini kontrol etmenin iyi bir yolu, bantlarin birbirine
gore nasil kullanildigini gézlemlemektir. Eger ayarlar, zimpara tanesi siralamasina
ve makineye uygun sekilde yapilirsa, bantlar da esit oranda kullanilr.

Maksimum talas

kaldirma

Temas tamburu iinitesi

Zimpara
tanesi

Kaldirma (mm / ing)

P36 Celik/sert kauguk merdane <1,00/0,04
P40 Gelik/sert kaucuk merdane <0,80/0,03
P60 Celik/sert kauguk merdane <0,60/0,02
P8O Orta sertlikte kaucuk merdane <0,50/0.019
P100 Orta sertlikte kauguk merdane <0,30 /0.012
P120 Yumusak kauguk silindir <0,20/0.008
P150 Yumusak kauguk silindir <0,10/0.004
P180 =

P220 -

dahaince

Kalibre

2 Zimpara tabani tinitesi

Zimpara Tanesi Kaldirma (mm / ing)

P36 =

P40 -

P60 -

P8O <0,30/0.012
P100 <0,20/0.008
P120 <0,15/0.006
P150 <0,08/0.003
P180 < 0,05/0.002
P220 <0,03/0.001
daha ince <0,03/0.001

zimpara hizi

Genel olarak, daha yuksek kalibre hizlari daha fazla malzeme alinmasini saglar.
Ancak hiz arttikga kalibre Uzerindeki strtinme 1sisi ve yk de artar; bu da
kalibre dmrina kisaltir. Farkli malzemeler, farkli zmparalama hizlari gerektirir.

Kalibre hizi icin malzeme ve oneriler

Malzeme

Sert agag

MDF

Yumusak, recgineli agac
Parlak lake yuzey

Sentetik malzeme

Kaplama

En diisiik zimpara hizi
15 m/s
15 m/s
12 m/s
2m/s
9Im/s
18 m/s

Degerler, zimparalama hizini gostermektedir.

‘ MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI

En yiiksek zimpara hizi

24 m/s
21 m/s
18 m/s

8 m/s
21 m/s
27 m/s



ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA

Kalibre ekleri

Zimpara bantlarinda ek yerinin performansi olduk¢a énemlidir. Ek

yerleri, bantin zimpara ytzeyi kadar saglam olmali ve fazla kalin ya da

ince olmamalidir. Ayrica bant, dogru sekil ve 6lctye sahip olmalidir.

Kalibre ek cesitleri

A-EK

BXGenellikle kagit kalibre zimparalarda
kullanilan A-ek, zmpara yUzeyi tarafinda
herhangi bir telafi olmadan Ust Uste
gelen bir ek gesididir; yani kaplamada
kesinti olmaz. Bu ek, ek bolgesinde bile
bant kalinliginin esit olmasini sagdlar ve
purizsliz, iz birakmayan bir zmpara
yUzeyi elde edilir.

B-EK

BXumas tabanli kalibre zimparalarda en
cok tercih edilen ek tr olan B-ek,
zimpara tarafinda telafiyle yapilan Ust Uste
bindirilmis bir ektir. Bu, ek yerinde
asindiricl tanecik olmadigi ve bdylece
kumasin rahatca Ust Gste gelebilmesini
sagladidi anlamina gelir; boylece ek yeri,
bandin geri kalanindan kalin olmaz. B-ek,
Mirka'nin Ultimax gibi 6zel kagit
Urtinlerinde de kullanilabilir.

T BiRLESIMi

Mcenelikie dayaniklilik ve esneklik
gerektiren kiigUk kumas kalibrelerde
kullanilan T-ek, zimpara bandinda Ust
Uste binmeden kesilir ve ek noktasi, arka
taraftan bantla sabitlenir.

TS-EK

BX1S-ek, T-ek ile benzerlik gdsterir ancak
baglanti uglarinin kesim sekli farklidir.
TS-ek kullanildiginda mentese etkisi
ortadan kalkar. Bu ek tipi, orta taneli
zimpara bantlari igin en uygundur ve
genellikle bez destekli bantlarda tercih
edilir; ancak kagit destekli bantlarda da
TS-ek bulunabilir.

TT BiRLESIMi

n3u, kalibre Uzerine kalibrenin
zimpara kismina yapistirildigi, 6zellikle
zimpara pedli profil zimparalama
islemlerine uygun 6zel bir ektir.

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI _



ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA

Makineyle zimparalama
veya elle zmparalama

OLASI SORUNLAR Burada, makineyler veya elle zmparalama sirasinda
karsilasilabilen yaygin sorunlari ele aliyoruz. Stireci dogru sekilde iyilestirmek
icin sorunun kaynagini bilmek cok dnemlidir.

URUN TIKIYOR

* Boya, vernik veya macunun
tamamen kurudugundan emin olun.

» Boya veya vernikicin genellikle
stearat katkili GrUnler en iyi tercihtir.

» Toz emisli makineler kullanin ve
destek tabanindaki deliklerin zimpara
Urtndnlzle uyumlu oldugundan
emin olun.

» Cokince zimpara kagidi
kullanmaktan kaginin.

ELLE ZIMPARALAMA SONRASI
PARMAK iZLERi GORUNUYOR

+ Dz ylzeylerde zmparalama
yaparken bir el zimpara takimi
kullanin.

« Ozellikle profilli ylzeyler igin
Goldflex-Soft gibi 6zel Grlinler
tercih edin, bdylece zimpara
baskisi esit sekilde dagilir,

GORUNUR CiZIKLER

» Zimpara numaralari arasinda ¢ok
biylk gecisler yapmaktan kagmin.

* Silisyum karbur Urtnleri genellikle
daha piirtizsiz bir ylzey saglar.

* Rastgele orbital zmpara makinesi

kullanin.
MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI

YETERLI MALZEME ALINAMIYOR

 Aliminyum oksit Urlnleri genellikle
daha iyi kesim sunar.

* Ise kalin zimpara ile baslayip kademeli
olarak ince zimparaya gegin.

TOZ SORUNLARI

» Uygun makineler ve aksesuarlarla
Net zimpara Urlnlerini tercih edin.

URUN PARCALANIYOR

* Sert arka ylzeye sahip bir zmpara
Urdnd kullanin (6r. Coarse Cut).
Makineyle zimpara malzemesinin
uyumlu oldugundan emin olun.
Eskimis zimpara pedi genellikle
sorunlara yol agar.

PROFIL ZIMPARALAMADA KARSILASILAN SORUNLAR

* Esnek zimpara Griin tercih edin (6r.
Carat Flex).

* Profiller icin 6zel tasarlanmig
drtnleri kullanin (&r. Mirlon veya
Goldflex-Soft).

* Rastgele yoriingeli zimpara yerine
orbital bir zimpara deneyin.



Etkin Ahsap Zimparalama
|

Kalibre zmparalama

Olasi Sorunlar
Bu boltm, genis kalibre kullanilirken karsilasilabilecek yaygin sorunlari
aciklar. Streci dizeltmek icin sorunun kaynagini anlamak oldukca

onemlidir.

EnifrélYondeDalygdugzlerinu kontrol edin.
- Makine diizgiin calisiyor mu? Ozellikle arizali bir
tambur, dalga izlerine neden olabilir.
« Yanlis tipte zimpara Unitesi mi kullaniyorsunuz? Kisa temas

alanina sahip sert bir tambur, yumusak bir zmpara pedine
gbre daha fazla titresim izine yol acabilir.

Pozitif Cizgiler (ahsap ylzeyde disa dogru ¢ikan ¢izgiler)

+ Kualibrehareketini takip eden dar ¢izgiler mi gértyorsunuz?
Genellikle is parcasindaki keskin nesneler zimparayi
bozdugunda ortaya ¢ikar. Zimpara bandini degistirin ve is
parcalarini keskin nesnelere karsi kontrol edin.

* Genis ve dUz ¢izgiler mi var? Bu genellikle zmpara tamburu
veya pedinden kaynaklanir. Pedi temizleyin ve tamburun
kalibrasyonunu yaptirin.

NEGATIF CiZGILER

« Genis ve dlz gizgiler mi olusuyor? En yaygin neden, zimpara pedi Uzerinde
biriken tozdur. Pedi temizleyin veya gerekirse grafit kumasi degistirin.

- Ince ve diiz cizgiler mi var? Baski ayagina
kUcuk ahsap parcalarn ya da toz yapismis
olabilir. Makineyi temizleyin.

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI



ETKILI AHSAP ZIMPARALAMA

KALIBRE KOPMALARI: Kalibre koptu mu?

» Makinenin salinimini kontrol edin ve
icini temizleyin.

« Kalibrelerin muhafazasini kontrol
edin
(bkz. ‘Genis bant saklama’ sayfasi).

« Asiri talas kaldirmaktan kaginin. Tikali
bantlari kullanmayin.

* Bant ek yerinin durumunu kontrol
edin.

DUZ OLMAYAN YUZEY: Yiizey
pirtzld ma hissediliyor?

- Zimpara siralamasinda taneler
arasindaki gegisler cok buyuk
olabilir.

« Zimparalama Unitesinin temas
noktasi fazla yumusaksa diizgin
bir ylzey elde edilemeyebilir.

KISA KALIBRE OMRU: Kalibre tikaniyor mu?

Her zimpara Unitesinde asiri talas
kaldirmaktan kaginin — makine
ayarlarini kontrol edin.

Dogru Urln ve tane siralamasi
kullandiginizdan emin olun.
Temizlik sistemi ve toz emisinin
dizgun calistigindan emin olun.
Zimparalama sirasinda bantin
tamamini kullanmaya 6zen
gosterin.

GENIS KALIBRE SAKLAMA

SADECE genis kalibre zmpara depolamasiyla ilgili bazi temel 6nerilere
uyarak, kalibrelerin zarar gérmeden ve tam verimle kullaniimasini saglayabilirsiniz.

« Kalibreleri kullanilana kadar orijinal ambalajinda saklayn.
* Kullanimdan 6nce yatay olarak asmak, tasimasini kolaylastiracaktir.

+ ideal saklama sicakhigi 15-25°C'dir.

Kalibrenin formunu korumast igin ¢nerilen bagil nem orani %35-

60 arasidir.

* Genis kalibrelerde tim ylzeyde nemin dengeli olmasina dikkat
edin. Kalibreleri soguk duvar ya da 1si kaynagina yakin asmaktan
kaginin. Dogrudan giines 1sigina maruz birakmayin.

m MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI



AHSAP ZIMPARALAMA URUNLERI ICIN URUNLER

ALAMA

MPAR
URUNLERI iCIN URUNLER

AHSAP ZI
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Net rinler

Film kaplamali {irinler

git tabanh iirlinler

Ka

Suinger lamine iiriinler

Dokumasiz uriinler

Kumas tabanli triinler




AHSAP ZIMPARALAMA URUNLERI

ABRANET:

S
s
Cok amacli ve klasik Abranet, macun, astar, vernik, kompozit malzemeler ve
endustriyel kullanima uygun bircok farkli malzemenin zimparalanmasi igin 6zel
olarak gelistirilmistir. Abranet, yiksek performansi ve geleneksel zimparalara
gore daha uzun 6mriyle ekonomik bir ¢c6ziim sunar. Makineyle ya da elle kuru
zimpara icin tasarlanmig olup, gercek tozsuz zimparalama 6zelligiyle hem
calisma ortamini temiz tutar hem de yiizeyde Ustln bir sonug saglar.
TEKNIK OZELLIKLER
Baglama Regine Uzerine regine
Tane Yapisi Aliminyum oksit
Kaplama Kapali
Renk Kahverengimsi DAHA FAZLA BILGI
Zimpara tane araligi P80-P180, P240, P320-P1000
Tasiyici PA net
Sunulan secenekler
oD,
3 S o P e
Abranet Ace, zorlu ve yogun zimpara uygulamalari icin 6zel olarak tasarlanmistir, : frﬁ,g:*f i sizTaraviriray

Optimize edilmis ag netyapisi ve seramik tanecikleri sayesinde, Abranet Ace
kayin ve mese gibi sert agaclarda Ustln kesim ve performans sunar; ayrica ¢esitli
kompakt yUzeylerde hizli zimparalama ve sanayi silindirlerinin temizliginde de

etkilidir. Astar ylzeylerin zimparalanmasinda da mikemmel sonug verir, yiksek

A by
ﬁ?“lfl,

verimlilik ve uzun 6mur saglar. TafAsaTats
PSRRI
BRI TATEC Y A

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Regine lizerine regine

Tane Yapisi Seramik (P80-P240)/Seramik kaplamali (P320-P1000)
Kaplama Kapali

Renk Acik bordo

Zimpara tane arahigi P80-P240, P320-P1000
Tastyici PA net / PES net

Sunulan secenekler

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI
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(X
)
X
2
a3

ABRANEISACERD

R

Abranet Ace HD, seramik taneleriyle gti¢lendirilmis, son derece dayanikli ve
saglam bir zimparadir. Dayanikli net yapisi ylksek asinmaya karsl direng
gosterirken, seramik tanecikleri farkli ylzeylerde Gsttin kesim performansi sunar.
Gelistirilmis dokuma net destedi, zimparanin d&mrinl uzatir ve zimparalama
islemini hizlandinr. Agik net yapisi, toz emicisiyle birlikte kullanildiginda
tamamen tozsuz bir zimparalama deneyimi saglar.

Baglama Regine Uzerine regine

Tane Seramik

Kaplama Kapali

Renk Kahverengimsi DAHA FAZLASINI GORUN
Tanecik araligi P40, P60, P80 ]

Destek PAne

Mevcut tiirler

ABRANET. MAX

XD
0l
625
K9S

235

Abranet Max, ok cesitli zimparalama uygulamalarina uygun, evrensel bir ag
zimparasidir ve ¢zellikle ahsap yiizeyler ile ahsap endUstrisi icin gelistirilmistir.
Net yapisi sayesinde recineli ahsaplarda veya yumusak malzemelerde kolayca
tikanmaz; boylece ylizeyler daha serin kalir ve yanma riski azalir. Saglam
aliminyum oksit tanecikleri, sert ahsap ve malzemelerde yUksek kesim guct
sunar. Simetrik net yapisi, verimli kesim ve malzeme kaldirma saglar. Daha az
baski gerektiren bu yapl, daha purlzsiz ve tutarl ylzey sonugclari ile islemdeki
kalite farkliliklarini en aza indirir. Geleneksel zimpara bantlarina gére ¢cok daha
uzun 6mUrludir; bu sayede daha az bant kullanilir, Gretimde degisim stresi
azalir ve zamandan tasarruf saglanir. Ayrica, sogutucu olarak su kullanilan
uygulamalarda da mukemmel performans gosterir.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Regine tizerine regine
Tane Aliminyum oksit
Kaplama Kapali

Renk Kahverengimsi
Tanecik araligi P80-P240

Destek PA net

Mevcut tiirler

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI
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ABRALON-——

Abralon, puriizstz ve sekilli ylzeylerde kullanilmak tzere gelistiriimis benzersiz,

¢ok amagli bir zmpara malzemesidir. Patentli esnek yapisi, acili ylzeylerde ve
kenarlarda diizgtin bir zimpara deseni olustururken basing izlerini minimuma
indirir. Esnek dokusu su ve havanin serbestce ge¢mesini saglar; bu sayede hem

kuru hem de 1slak zimpara islemleri icin, makineyle veya elle kullanima uygundur.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Ozel regine

Tanceik Silisyum karbtir

Kaplama Ozel Abralon® yéntemi

Renk Gri AR ARG
Kum aralig 180, 360, 500, 600, 1000, 2000, 3000, 4000

Destek Kopuk tzerine 6rme kumas

Mevcut bicimler

ALOK

Dayanikhhgi esneklikle bulusturan, cok amaclh kullanim sunan ve Gstdn

kesim ozellikleriyle pUrtzsiz ylzeyler elde etmenizi saglayan zimpara.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Recine {izerine regine

Tane Aliminyum oksit

Kaplama Kapali

Renk Bordo DAHA FAZLASINI GOR
Kum arahigi P60 - P240 (400) .
Destek Pamuklu bez

Mevcut bicimler

MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI



AGAC ZIMPARALAMA URUNLERI ICIN

AVOMAX-ANTISTATIC

Avomax Antistatic, cesitli ahsap zimparalama islemlerinde kullaniimak Uzere cok

yonla bir Grdn olarak gelistirilmistir. Acik kaplama 6zelligiyle, kolayca tikanabilen

malzemeleri zimparalamada oldukca verimlidir. Ozellikle yumusak ve recineli

ahsap turlerinde, 6rnedin camda, uzun 6murlt ve dlizgln bir yizey elde

etmenizi saglar. GUclU antistatik kagidi sayesinde genis bantlarda boyutsal

dogruluk ve glvenilirlik sunar. Tam regine baglama ve aliminyum oksit

tanecikleri ile son derece dayanikli bir Grindur.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama

Tane

Kaplama

Renk

Kum Aralhigi
Destek Malzemesi

Mevcut formatlar

Regine Usti regine
Aliminyum oksit

Acik

Bordo

P40, P60-P240, P320
Antistatik T-kagidi/F-kagidi

Q=

DAHA FAZLA BILGI

CARATFLEX

Kuru zimparalama islemleri icin stearat kaplamali bir zimpara olan Caratflex, ince
malzeme uzaklastirma, homojen ¢izik deseni, uzun dmur ve mikemmel tanecik

tutusu ile 6ne cikar. Esnek ve lateks emdirilmis kagittan olusan destek malzemesi,

profil zimparalamaya ¢ok uygundur.

TEKNIK OZELLIKLER

Kaplama
Renk
Kum araligi
Tastyici

Mevcut formlar

Recine lizerine recine/Progressive Bond™

Silisyum karbr
Yari acik

Gri

P80-P320, P400
B-kagidi/A-kagidi

H Q
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AHSAP ZIMPARALAMA URUNLERI ICIN

KALIN ZIMPARA

Ozel olarak gliclendirilmis arka ytizey ve Mirka'nin Progressive Bond™ toz
baglama teknolojisiyle, Kalin Zimpara her turli kaba zimparalama islemi igin
ideal hale gelir. Yuvarlak ytzeylerde esnekligi, kenarlarda ytksek dayaniklihgi ve

minimum tikanma gibi avantajlari ile 6ne ¢ikar.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Recine Uizerine recine/Progressive Bond™

Tane Aliminyum oksit

Kaplama Yari agik

Renk Bordo DA FL SN E
Tanecik araligi P36-P40, P60-P150 5T
Tasiyia Ozel giiglendirilmis F-kagit

Sunulan cegsitler

Mirkas Galaxy'nin seramik tanecikleri, zimpara sirasinda yeni keskin
kenarlar olusturarak stirekli olarak keskinligini koruyacak sekilde
tasarlanmistir; bdylece Galaxy, ugtan uca etkili bir sekilde kesmeye
devam eder. Mavi seramik tanecikler uzun émdr ve hizli kesim saglarken,
ince taneciklerle elde edilen cizik deseni kolayca parlatilir. Galaxy, Ustin
tikanma direnci ve Multifit~ delik yapisi sayesinde yumusak ve sert

ylzeylerde, farkli alt katmanlarda cok amagl zimparalama icin idealdir.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Diistik VOC regine sistemi

Tane Seramik/Altiminyum

Kaplama oksit Yarr agik

Renk Mavimsi DAHA FAZLASINI GOR
Tanecik araligi 40 - 2000

Destekleme Poliester ilm

Sunulan cegsitler

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI



Bu dayanikli ve ¢cok yonlU zimpara malzemesi, yiksek hizda yapilan bircok farkli

uygulama icin son derece uygundur. Gold, tikanmayi ve topaklanmayi dnleyen

yari acik ve 6zel stearat kaplamasiyla en iyi zimpara sonucunu elde etmenizi

saglar.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama
Tane
Kaplama
Renk

Kum arahigi
Destek

Mevcut tiirler

Regine lizerine regine

Aliminyum oksit
Yari acik

Altin

P80-P800
D-kagidi/C-kagidi

OO mmad

DAHA FAZLA BILGI

URUNLER AHSAP ZIMPARALAMA ICIN
|

GOLD MAX

Gold Max, orta ve ince zimpara uygulamalari icin stearat kaplamali bir kagit

zimparadir. Antistatik E-kagidi, Urline yUksek dayaniklilik ve stabilite kazandirir. Isil

islem gdrmis aliminyum oksit, daha sert boyalarda bile ytksek bir kesim

performansi sunar. Yari acik 6zel kaplama, tikanmayi en aza indirir ve zimparalama

Omrind uzatir. Destek tabakasi, Griinn stabil kalmasini saglar ve purizsiz bir ylizey

elde edilmesine yardimci olur. Gold Max, boya ve vernik zimparalamaya uygundur.

TEKNIK OZELLIKLER

DAHA FAZLA BILGI

Baglayic
Tane
Kaplama
Renk

Tanecik araligi

Tasiyici

Sunulan secenekler

Regine lizerine regine

Mavi firinlanmis aliminyum oksit

Yari acik

Altin

P240-P800
Antistatik E-kagit

Q =
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AHSAP ZIMPARA URUNLERI

GOLD PROFLEX

Gold Proflex, ahsap, macun, boya ve verniklerin kuru elle zimparalanmasinda

kullanilan, stearat kaplamali bir zimpara kagididir. Esnek ve lateks emdirilmis
arka yUzeyi, hem diiz hem de profil ylzeylerde istenen esneklik ve uyumu
saglar. Arka bolimde bulunan kaymaz kaplama, zimparalama sirasinda iyi bir
tutus ve his sunar. Gold Proflex’in aliminyum oksit tanecikleri, glicli kesim

ve mikemmel bir ¢izik deseni elde etmenizi saglar.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Regine lizerine regine
Tane Aliminyum oksit
Kaplama Yari acik

Renk Altin

Kum arahigi P80-P800

Destek C-kagidi/B-kagidi

Mevcut secenekler

GOLDFLEXSOFT

Yumusak ve esnek yapisiyla Goldflex Soft, elde ahsap yuzeylerin profilli ve zor

ulasilan detaylarini zimparalamak icin 6zel olarak gelistirilmistir. Ozellikle
otomotiv sektdriinde ve arag onariminda ¢ok tercih edilir. Kdpuk tabani elinize
rahatca oturur ve uygulanan basinci esit sekilde yayar, bdylece yiizeyde asiri
zmparalama riskini azaltir. Ozel stearat kaplama tikanmayi énler. Kuru zimpara

icin uygundur.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Regine lizerine regine

Tane Altiminyum oksit

Kaplama Yari agik

Renk Altin DAZG\E
(eIl P150-P320, P400-P1000 %
Destek A-lateks kagit, PE kopiik

Mevcut secenekler

MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI



AHSAP ZIMPARALAMA URUNLERI

HIOLITJCA2A0

Esnek kumas destedi sayesinde, konturlu is parcalarina ve egimlere kolayca uyum

.

saglar; bu nedenle profil zimparalama, dikisler, kenarlar ve yiksek kenar dayanimi
gerektiren diger uygulamalar icin mikemmeldir. Yar acik kaplamasi, hizlhi kesimi,
uzun dmri ve yiksek malzeme kaldirma kapasitesiyle Hiolit JCA2AQ son derece
cok yénli bir zimparadir. Ozellikle yumusak ve sert ahsaplar, MDF ve piring ile

aliminyum gibi yumusak metallerde ideal sonuglar verir.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Regine {izerine regine
Tane Aliminyum oksit
Kaplama Yari acik

Renk Kahverengi

Kum arahigi P80-P150

Destekleme

Sunulan gesitler

J-agirlik pamuklu bez

Hourxo-

Hiolit XO, kalibre zimparalama ve diger makineyle zimparalama

islemlerinde kullanilan, yari acik yizeyli ve sert, evrensel bir zimparadir;

kenar asinmasina karsi yuksek direnc ve dayaniklilik sunar. Ozellikle zorlu

malzemelerde Gstin sonuglar verir — drnegdin, 36-80 arasi taneler, yogun

pas hasari gibi gl¢li zimparalama islemlerine ve buyik miktarda

malzemenin uzaklastirimasi gereken uygulamalara uygundur.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglanma
Tane
Kaplama
Renk

Kum araligi
Destekleme

Sunulan cesitler

Regine Ustii regine
Mavi firinlanmig aliminyum oksit
Yari acik

Bordo

P36-P240 2H$\;$ﬂ
[y ]

P36-P80 Polyester kumas

P100-P240 X-agirlikh pamuklu kumas

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI



URUNLER AHSAP ZIMPARALAMA ICIN

JEPUFLEX-ANTISTATIC

Jepuflex Antistatic, cok amacli ve Gstiin kalitede bir zimpara Grintdr. Ozellikle
kayin, hus ve mese gibi sert ahsaplarin zimparalanmasi i¢in optimize edilmistir.
GUclU antistatik kagidi sayesinde 6l¢lye tam uygun ve glvenilir genis bantlar sunar.
Tam recine baglama ve aliminyum oksit tanecikleri uzun 6Gmurld kullanim saglar. En
kalin tane boyutunda kullanilan silikon karbur, triine ekstra dayaniklilik katar. Tim
bu ozellikler ve iyi ayarlanmis kaplama yogunlugu ile Jepuflex Antistatic, metal,

plastik ve vernikli yiizeylerde de etkili, gercek anlamda ¢ok yénlu bir Granddr.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Regine iizerine regine

ek Silisyum karbiir (P36)/Aliminyum oksit (P40-P400)

Kaplama Kapali

Renk Kestane rengi DAHA FAZLASINI GOR

Tane araligi o) ) i
P36-P400

Antistatik T-kagidi / F-kagidi

Destekleme

Mevcut secenekler

MICROSTAR:
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, .

Microstar, matlastirma ve boya dizeltme islemlerinde Ust ve seffaf kaplama
uygulamalari icin tasarlanmis cok amacl bir asindirici film Grintdir. Ozel stearat
tabakasi ve pirlizsuz film tasiyicisi sayesinde yUksek kaliteli sonuglar sunar ve
geleneksel Grlinlere kiyasla daha az tikanir, bdylece daha uzun dmurludar.
Microstar, cilalanmasi kolay ince cizikler olusturur. Mikemmel bir sonug icin 5
mm ara ped ile kullanilmasi tavsiye edilir. Yalnizca kuru zimpara islemleri icin

uygundur.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Dusiik VOC regine

Tane sistemi Aliminyum

Kaplama oksit Yari acik

Renk Beyaz DAHA FAZLA BILGI
Kum aralig: P800-P2500 Bl Al
Destakleme Poliester ilm

Mevcut secenekler

MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI
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AHSAP ZIMPARALAMA URUNLERI

MI2STA - o

Bu mikro finisaj filmi, st ve seffaf kaplama uygulamalarinda matlastirma ve boya
dizeltme islemleriicin 6zel olarak tasarlanmistir. MI231A, en gelismis
malzemeler ve Uretim teknikleriyle en Ust kalite standartlarinda Uretilir; boylece
her defasinda yuksek kaliteli bir film elde edilir. Yari acik tanecik dagilimi
sayesinde ylzeyde birikmeyi dnler ve kullanim sirasinda sirekli olarak ince ¢izik

desenleri olusturur.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Dustik VOC regine sistemi

Tane Aliminyum oksit

Kaplama Yari agik

Renk Beyaz DAHA FAZLA BILGI
Kum Arahig: P360-P2500 h
Destekleme Poliester film

Mevcut secenekler

MIRLONE

Ozel yapisi sayesinde Mirlon, profilli yiizeylerde kolayca kullanilabilen ve stiin

bir sonug sunan esnek, t¢ boyutlu bir lifli zimpara malzemesidir. Yizeylerin
matlastirilmasi icin idealdir ve sonraki vernik katmani icin mtkemmel bir zemin

hazirlar.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Regine
Tanecik Altiminyum oksit (GP,VF)/Silisyum karbur (UF,MF)
Kaplama Uc boyutlu
Renk Yesil (GP)/Kirmizi (VF)/Koyu gri (UF)/Kahverengimsi (MF)

) DAHA FAZLA BILGI
maalg G 3 o0 BT
Destekleme Dokusuz

Mevcut secenekler

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI



AGAC ZIMPARALAMA URUNLERI

MIRLON TOTAL-

Mirka'nin yenilik¢i Total Coating™ Teknolojisi ile gelistirilen Mirlon Total, Mirlona

kiyasla daha glcli ve yodun cizik deseni ile hizli sonug sunar. Hem islak hem
kuru kullanim icin uygun olup, acik ve esnek yapisi ile gtclendirilmis lifleri

sayesinde uzun émdurlld ve dayaniklidir.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Regine

Tane Altiminyum oksit (VF)/Silisyum karbur (UF,MF)
Kaplama Ug boyutlu Total Coating™

Renk Kirmizi (VF)/Gri (UF)/Bej (MF)

Kum Arahigi Gok ince - 360, Ultra ince - 1500, Mikro ince - 2500
Destek Dokumasiz

Mevcut Formatlar - Q

QoILVER-

QSilver'in esnek ve dayanikli lateksle gtclendirilmis kagit destedi sayesinde, Ustin

zimpara performansi ile hizli ve etkili malzeme ¢ikarmayi saglar. Tam recineli yapisi,
yUksek 1stya dayaniklilik sunar ve zorlu isler icin idealdir. Yumusak veya sert ahsap,

dolgu, boya ve vernik zimparalamaya uygundur.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Recgine lizerine recine

Tane Altiminyum oksit (P80-P500)/Silisyum karbiir (600-

Kaplama 1500)

Renk el DAHA FAZLA BILGI
Kum Araligi Mavimsi

Destek P80-P320, P400-P500, 600-1500

Mevcut Formatlar D-kagit/C-kagit/B-kagit

Ol QO ==
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SICARKAPALE

Kemer zimpara ve mineral kalinti iceren MDF gibi malzemelerin zimparalanmasi

icin tasarlanan Sica Kapall, tamamen antistatik bir GrindUr ve su bazl ylzey

kaplamalari ile kaplanmis ylzeyler icin uygundur. Formunu uzun stre korur;

silikon karbir tanecikleri, aliminyum oksitli Grtinlere gére daha az lif kalkmasi ve

daha ince bir ¢izik deseni birakir. Boylece, yiizey islemi sonrasi ¢cok daha

plrlizsUz bir ylzey ve Ustln bir son kat elde edilir.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama
Tane
Kaplama
Renk

Kum araligi
Destekleme

Mevcut formatlar

Recine Usti recine/
Antistatik Silikon
karbur Kapali
Siyah

P80-P220
Antistatik F-kagit

DAHA FAZLA BILGI

URUNLER AHSAP ZIMPARALAMA ICIN
|

SICAFINE STEARATE

Sica Fine Stearate, tamamen antistatik ¢zellikli ve stearat kaplamali bir Grinddr;

minimum toz olusumu ve Ustln yUzey kalitesi saglar. Yzey islemi sonrasi, érnegin

son kat vernik uygulamasinda mikemmel sonuglar elde edilir — ayrica vernik

kullanimini da azaltir. Stearatsiz Sica Fine se¢cenegiyle de sunulmaktadir.

TEKNIK OZELLIKLER

DAHA FAZLA BILGI

Baglama
Tane
Kaplama
Renk

Kum araligi
Destekleme

Mevcut formatlar

Stearat kaplamali regine lizerinde recine / Antistatik

Silikon karbur
Yari kapah
Gri

P240-P320, P400-P1500

Antistatik E-kagit

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI _



AHSAP ZIMPARALAMA URUNLERI

SJICAOPEN

Sica Open, yumusak ve recine orani yUksek agaglarin zimparalanmasi icin

onerilen ¢ozimdur. Acik kaplama ve tamamen antistatik tasiyici ile katmanlar,
toz birikimini azaltir ve tikanmayi énler; bdylece Griinin émri uzar. Ayrica,
silikon karbur taneleri aliminyum oksit esasl zimparalara gére daha dtzgtn

bir ¢izik deseni ve daha parlak bir ylzey saglar.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Regine tizerine regine/Antistatik

Tane Silikon karbiir

Kaplama Acik

Renk Siyah DAHA FAZLA BILGI
Kum arahgi P80-P180

Destek Antistatik F-kagidi

Bulunabilirlik i

UNIMAXe

Her tlrlG ahsap zimparalama islemi icin uygun olan Unimax, seklini korur ve
tamamen antistatiktir. Bu ¢zelligiyle bantta biriken tozu azaltir, ttkanmayi en aza
indirir; bdylece makinenin daha temiz calismasini saglar, is givenligini artirir ve

bant dSmrinU uzatir.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Regine tizerine regine/Antistatik

Tane Altiiminyum oksit

Kaplama Yari acik

Renk Siyah DAHA FAZLA BILGI
Kum arahigi P80-P220

Destek Antistatik F-kagidi

Bulunabilirlik ﬁ

m MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI



AHSAP ZIMPARA URUNLERI ICIN

ULTIMAX-

Secici Kaplama® Teknolojisi adi verilen ¢zel Gretim slreciyle gelistirilen

Ultimax, zimpara ylzeyinde yer alan ¢ok sayida kigilk bosluk sayesinde
tikanmayi onler. Yenilikci bu teknoloji ve 6zel zimpara taneleriyle, Ultimax
hem yUksek performans hem de Ustlin kenar dayanimi sunar ve zimpara
ylzeyinin serin kalmasini saglar. Bu ¢zellikler sayesinde Grlinin émri uzar ve

her iste daha az malzeme harcanir. Ultimax, kalin ve saglam bir zimparadir.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Regine lizerine regine

Tane Altiiminyum oksit

Kaplama Selective Coating® ile kapali

Renk Kahverengi DETAYLI BILGI
[E ko

Kum Tanecik Araligi

P40-P320
Destekleme

Antistatik T-kagidi/F-kagidi
Mevcut Sekiller

ULTIMAX-LIGNO

Ultimax Ligno, ahsap zmparalama uygulamalari igin 6zel olarak gelistirilmistir. Ultimax

Ligno'nun tasariminda, Mirka ahsap yUzeylerin kenarlarini zmparalarken kenar aginmasini ve
yirtilmayi nlemek icin 6zel lateks emdirilmis bir kagit tercih etmistir. Bu sayede Ultimax
Ligno, yUksek esneklik ve gliclt yapisma saglar; her bir zimpara icin daha uzun émdr sunar.
Yksek tikanma direnciyle, hizli kesim ve uzun kullanim émrind bir arada sunar. Kum saatini
andiran desen, strekli ve etkili kesim performansi saglar. Segmentli yiizey, her bir agindirici
taneye uygulanan zimparalama basincini artirir. Tikanmayi énlemek ve kesme islemini
hizlandirmak igin, Ultimax Ligno Mirka'nin yenilik¢i Multifit® delik desenini kullanir. Toz
kanallari, tozu cekme deliklerine yonlendirerek asindirici tanelerin keskin kalmasini saglar;

asindiricinin altinda dolasan hava ise zimparalama sirasinda 1sinin diismesini destekler.

TEKNIK OZELLIKLER

Baglama Dustik VOC'lu regine sistemi
Tanecik Seramik / Aliminyum oksit
Kaplama Selective Coating® ile yari agik
Renk Kirmizi DAHA FAZLA BILGI
Kum Araligi
40-400
Destekleme

Lateks kagit, D-kagidi/C-kagidi
Sunum Sekli

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI
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URUNLER AGAC ZIMPARALAMA ICIN
|

Saglam vé kara I__j
performans klrllmadan o
_bukulmeden ve tlkanmadan.-_.

ULTIMAX-BLACK

Kaliteli, uzun dmurlt zmpara bandi; kalin ve dayanikli bir kagit arka ytzeyi, yeni silikon

karbdr tanecikleri ve patentli secici kaplama teknolgjisiyle birlesiyor — en iri tanelerde
bile daha iyi ve tutarli bir son iscilik sagliyor. Kirlmaya, bukilmeye ve ddnmeye karsi
son derece dayanikli. Antistatik 6zelligiyle bastan sona mikemmel zmparalama
kalitesi sunar, malzeme israfini azaltir. Yiizeydeki bosluklar tikanmayi onler ve

zimparalama isleminin sicakhigini dtstrirken, her bir zimpara tanesinin yiizey

baskisini artirr; boylece asindirici daha uzun stre keskin kalir, yiksek malzeme

kaldirma orani ve daha dusUk cizik deseni elde edilir.
ONERILEN KULLANIM:
Sert ve yumusak agactan MDF,
HDF ve melamin ylzeylere
kadar farkli malzemelerde
zimparalama, ara zimparalama

TEKNIK OZELLIKLER INCE TANELER .. P .
IR 2 ve 6n parlatma icin idealdir.
Baglama Recine Ustline recine / Antistatik Stearat kaplamali regine Ustiine recine Saglam ve dayamkh Ultimax
Tane SRl Bk Sl kanii Black, makine basincini zamanla
Kaplama R ; il i '
Secici kaplama ile tam kapali Segfu.kaplama ile yari agik ayarlamaya gerek kalmadan
Renk Siyah/Siyah Gri/Siyah
y tutarl performans sunar.
Kum Arahg: P80-P220 240-1000
Destekleme Antistatik T-kagidi Antistatik E-kagidi

Mevcut cesitler

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI _



MIRKA KAYIS SERISI

MIRKA KALIBR
SERISI

YUZEY ZIMPARALAMA

KALIBRASY(

KALIBRASYON

SERT AHSAP YUMUSAK AHSAP YUMUSAK MDE / HDF
(ayrica MELAMIN) VE SERT

Hiolit XO Jepuflex Ultimax® Avomax® Sica Acik Unimax® Sica Kapali Sica Fine
P36-P80 ALzl P40-P320 AUHEELS P80-P180 P80-P220 P80-P220 Stearat

;(;I;Sctler kumas Rl Ly Antistatik T- ve E;l(z)bP60—P240, Tam antistatik Tam antistatik Tam antistatik e
Antistatik T- ve F-kagit destekli F-kagit destekli F-kagit destekli F-kadit destekli | om antistatik

P100-P240 F-kagit destekli - .| Antistatik T- ve 9 E-kagit

2 Aliminyum oksit ® . - .

X-agurlik Aliimi ksi F-kagit destekli Silisyum karbiir tast

pamuk kumas uminyum oksit [ y,p1ama ile kapalt o ) Acik Yar acik

taslyici / Silisyum karbur Selective Aliminyum oksit Kapalr Silikon karbiir

Kapali coating® Acik
teknolojisi

Silisyum karbiir Altminyum oksit

Aliminyum oksit Yari acik

Yari acik

Ultimax® Siyah:
Kaba taneler (80-220), antistatik T-kagit tasiyic, silikon karbiir, secici kaplama ile kapali / ince taneler (240-1000), stearat c

m MIRKA AHSAP ZIMPARA COZUMLERI



MIRKA BANT SERISI

Ihtiyaclariniza gore
bant fiyatini

hesaplamak icin QR
kodunu tarayin.

ARA VE SON KAT ZIMPARALAMA PROFIL ZIMPARALAMA

C DUZ s
ARA ZIMPARALAMA Son Kat Zimparalama (Parlatmadan 6n PROFILLER KONTRALI PROFILLER

Standart kaplama Cok sert kaplama

Gold Max MiI231A Mi231A Mi231B Abranet® Max Hiolit JCA2A0 Alox
P240-P800 P360-P2500 P360-P2500 P180-1200 P80-P240 P60-P400 P60-P400
1500 Antistatik E-kagit Poliester film Poliester film Poliester film PA ag destek J gram pamuklu Pamuk bez
statik destek destek destek destek Fef bez destek
destek Aliminyum Aliminyum
Stearat Aliminyum Aliminyum Mavi ateste islenmis oksit Kapali Aliminyum alksiii
Altiminyum oksit oksit altiminyum oksit oksit
karbtr oksit Yari agik Yari agik dar Yari agik Brir e Yari acik Dar sl
Yari agik Dar bant bant Dar bant bant Dar bant

e kaplama, antistatik E-kagit destegi, silikon karbdr, secici kaplama ile yari acik

MIRKA AHSAP ZIMPARALAMA COZUMLERI -
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Brazil Mirka Brasil Ltda.

Belgium Mirka Belgium Logistics NV
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China Mirka Trading Shanghai Co., Ltd
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